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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializatd nr.

1 "Elemente structurale i fundatii” din cadrul INCD URBAN-INCERC

Sucursala Cluj-Napoca, analizand documentatia de solicitare de agrement tehnic, prezentatd de

Peikko Group Oy Finlanda si inregistrata cu nr.

9645 din 11.05.2023, referitoare la produsul:

“Produse Peikko HPM P de imbinare §i ancorare pentru elemente prefabricate de beton armat”,
realizat de firma Peikko Slovakia s.r.o, elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 001SC-01/324-
2023, in conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referin(d, valabile la

aceasta datd.

1. Definirea succintdi

1.1. Descrierea succinti
Produsul Peikko de ancorare si imbinare care
face obiectul agrementului tehnic este bulonul
de ancorare HPM P, conceput in special pentru
fixarea in fundatii a stdlpilor prefabricati din
beton armat precum §i pentru imbinarea de
continuizare pe verticald a stdlpilor structurilor
etajate prefabricate din beton armat.
Bulonul de ancorare HPM P este alcdtuit
dintr-o bard de otel nervuratd, filetatd la un
capdt avdand atasat pe filet cdte doud piulite §i
saibe.
Bara nervuratd se ancoreazd in elementul
portant din beton armat (fundatie sau stdlp
inferior). Imbinarea cu elementul care se
ataseazd se face prin introducerea capatului
filetat al barei ancorei in orificiul circular al
sabotului metalic al elementului atasat i
prinderea ancorei de sabot prin strdngerea
piulitelor.
Eforturile interioare se transmit de la
armdturile inglobate la sabotul elementului, de
la care se transmit prin buloanele de ancorare
in fundatii sau in stdlpii inferiori, asigurdndu-se
un cuplu interior rezistent.
Bara nervuratd a bulonului se executd din otel
beton cu profil periodic tip B500B (clasa de
ductilitate “B” cu alungire la forta maximd

Ag = 5,0 % ), piulita din ofel de clasda 8. (ISO
898-2) i saiba din ofel S355J2+N
(EN 10025-2).

Bulonul de ancorare HPM P se executd in 5
marimi (HPM 16P, HPM 20P, HPM 24P, HPM
30P, HPM 39P) si in functie de mdrime, sunt
realizate din bare de ofel beton de diametre de
16, 20, 25, 32 si 40 mm de lungimi de 810 mm,
1000 mm, 1160 mm, 1420 mm si 2000 mm
prevdzute cu filet M16, M20, M24, M30 si M39.

Forma, alcdtuirea si  datele tehnice ale
bulonului de ancorare HPM P se prezintd in
figura 1 siin tabelul 5 din cap. 4., Anexe.

1.2. Identificarea produselor

Identificarea bulonului de ancorare HPM P se
face prin etichete atasate produselor. Se pot
identifica rapid, dupd culoarea lor, conform
codului de culori al producdtorului.

Fiecare ambalaj de bulon de ancorare are o
etichetd pe care se specificd in limba romdnd,
cel putin:

- denumirea/marca producdtorului;

- tipul produsului i codul de identificare;

- dimensiunile produsului,

- rezistenfe nominale;

- viza controlului tehnic al calitatii.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare In

constructii
Produsele HPM P sunt ancore montate la fata
locului pentru a conecta elemente structurale si

nestrucfurale dm beton armat sau din 0,Lel~m-\
" uz,*/,f

A

electrzce etc.
Se utilizeazd in special pentry:
stalpilor prefabricati din beto

O/

fundatii precum §i pentru
imbinarea/continuizarea stdlpilor structurilor
elajate prefabricate din beton armat.

Bulonul de ancorare HPM P executat din ofel
beton B500B, cu comportare histereticd stabild
(confirmatd de teste) se poate utiliza la stalpii

= h}zsezsmzca previzute de EC 8 (inclusiv
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anexele nationale), respectiv a cerinfelor
prevazute de EC 2 (inclusiv anexele nafionale).
Buloanele de ancorare HPM P pot prelua
solicitari de intindere, compresiune, forid
tdietoare si solicitari combinate de intindere si
fortd taietoare.

In zonele critice (plastic potentiale) imbindrile
realizate cu ancore HPM P preiau momentul
incovoietor din stdalp si transmit acesta la
elementul suport prin intermediul sabofilor §i
ancorelor, sub forma unui cuplu interior de
forte (de intindere si compresiune). Bulonul de
ancorare poate ajunge in zona plasticd de
solicitare iar stalpul ramdne in zona elasticd
fara deteriordri semnificative.

Elementele care se imbind cu aceste ancore
trebuie sa aibe clasa de rezistenta a betonului
de la C20/25 pana la C50/60.

La continuizarea  stalpilor, stdlpul  suport
trebuie sd aibd o clasa de beton cel putin egald
cu elementul de deasupra.

La fixarea stdlpilor in elemente de fundatii,
acestea se vor dimensiona conform normelor de
proiectare in vigoare (trebuie sd asigure
preluarea fortei axiale, a fortei tdietoare, a
momentului incovoietor §i a eforturilor de
despicare).

Nu este permisa utilizarea pentru imbinare a
buloanelor de ancorare indoite, precum nu este
permisd nici indreptarea acestora in vederea
utilizarii.

Dupa realizarea imbindrii elementelor atasate
cu ancorele fixate in structura suport, rostul din
imbinare §i ldcasurile ldsate pentru prindere
frebuie umplute cu un mortar special, cu
contracfie redusd si de rezisten{d cel pufin
egald cu cea a betonului din elementul atasat.
Buloanele de ancorare HPM P se aplicd numai
urmare a unui proiect de execufie intocmit cu
respectarea Legii 10/1995 republicatd, privind
calitatea in constructii si a reglementarilor
tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii
Produsul indeplineste cerintele din Legea nr.
10/1995,  republicatda, privind calitatea in
construclii, in ceea ce privesie:
Reztsten;a mecamca si stabllltate
cu imbinari ,sz/sau continuizari
HPM P se asigurd prin proiectarea,

punerea in operd si utilizarea

Agrementul Tehnic nr. 0015C-01/324-2023

conform  instrucfiunilor  producdtorului i
respectarea reglementdrilor tehnice specifice in
vigoare.

Cedarea ancorei se produce prin partea filetatd
a bulonului in afara zonei de fixare asigurdnd o
comportare histeretica stabild.

Dupa realizarea imbindrilor cu ancore HPM P
se preiau §i  se transmil  momentele
incovoietoare datorate sarcinilor de exploatare
si a actiunilor accidentale, cu respectarea
cerinfelor de ductilitate in condifiile unei
proiectdri conforme cu reglementarile tehnice
in vigoare.

Securitate la incendiu

Buloanele de ancorare HPM P realizate din
ofel se incadreazd in clasa de reactie la foc
Ai(Co) conform Regulamentului din
07.10.2004 - privind clasificarea §i incadrarea
produselor  pentru  constructii  pe baza
performantelor de comportare la foc si a
Ordinului nr. 431 din 31.03.2008 pentru
completarea i modificarea regulamentului
mai sus amintil.

Fiind inglobate in beton buloanele de ancorare
din ofel nu influenteazd rezistenfa la foc a
elementului de beton armat la care se aplicd.
Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor

Pentru a evita riscul asupra  sandtdtii
populatiei, buloanele de ancorare HPM P
Jfolosite in constructii, respectd reglementdrile
legislative in vigoare privind concentratia
substantelor nocive si anume:

- HG. Nr.668/2017 privind stabilirea conditiilor
pentru  comercializarea  produselor pentru
constructii, Capitol I Secfiunea a 3-a:
Comercializarea produselor pentru constructii
care fac obiectul unui agrement tehnic in
constructii, art.13.

- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului
inconjurdtor si STAS nr. 12.574/87 — privind
concentratiile  maxime admisibile ale
substantelor poluante din atmosferd - aer in
zonele protejate.

- Pentru protectia personald a lucrdtorilor, la
instalarea si utilizarea acestor produse trebuie
respectate cerinfele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislafiei,
uritafii i sandtafii in muncd conform Legii
9/2006, cu modificarile si completarile
efjoare, privind securitatea si sdandtatea in
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Produsele sunt reciclabile, astfel incdat se
asigurd protecfia mediului.

Siguranta si accesibilitate in exploatare
Ancorele HPM P, in condifiile respectarii
prevederilor de proiectare, punere in operd §i
utilizare  date  de  producator  si  a
reglementarilor tehnice specifice in vigoare, nu
prezintd un risc peniru ulilizatori.

In conditiile in care s-a asigural armarea
corespunzdtoare a zonelor de ancorare, clasa
de beton de referintd prevdazutd pentru
elementul prefabricat sauw/si fundatie, lungimile
de  ancorare  prevdzute  de  norme,
monolitizarea zonei de imbinare si s-au
respectat  in totalitate  instructiunile de
proiectare, instalare si utilizare date de cdtre
producdtor, se poale conta pe funcfionarea in
conditii de sigurantd a imbindrilor realizate cu
buloanele de ancorare HPM P.

Protectie impotriva zgomotului

Produsul nu influenfeazda aceasid cerinfd.
Economie de energie si izolare termicd
Produsul nu influenfeazd aceastd cerinfd.
Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Constructiile la care se aplica buloane de
ancorare HPM P, se proiecteazd, se executa §i
se demoleaza, astfel incat utilizarea resurselor
naturale este sustenabild si asigurd in special
urmdtoarele:

a) dupd demolare, materialele si produsele
componente elementelor de constructie se pot
recicla;

b) durabilitatea elementelor de beton armal
ancorate sau continuizate cu buloane de
ancorare HPM P, se estimeazd la min. 50 de
ani;

¢) materiile prime utilizate la fabricarea
ancorelor HPM P sunt compatibile cu mediul (a
se vedea cap lIgiend, sandtate si mediu
inconjurdtor).

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durata de viata a buloanelor de ancorare
HPM P inglobate in beton este egald cu durata
de exploatare a elementelor de constructie in
care se inglobeazd (min. 50 ani), care variazd
in functie de destinatie §i de condifiile de
mediu de utilizare.

Buloanele de ancorare puse in operd n
implica lucrari de intrefinere, cu exc
solicitarii lor la situafii accidentale,
care se vor inspecta si evalua.

Agrementul Tehnic nr. 001SC-01/324-2023

Garanfia acordata de producdtor pentru
buloanele de ancorare HPM P, de la livrare
pand la instalare, este de 2 ani, in conditiile
respectarii  instructiunilor de  depozitare,
transport si manipulare prevdzute.

2.2.3. Fabricatia §i controlul

Buloanele de ancorare HPM P se fabricd de
firma Peikko Slovakia s.r.o. din Slovacia in
cadrul companiei Peikko Group Corporation.
Fabricarea buloanelor de ancorare se face
dupd tehnologii avansate, proprii
producdtorului, cu utilaje performante si cu
personal calificat, care asigurd parametrii
ceruti si constanta calitatii produsului,

Fazele principale de executie ale buloanelor de
ancorare HPM P sunt urmdtoarele:

- taierea la lungimea previzuta a barelor
ancorei din ofel beton B500B;

- executarea filetului la un capadt al barei;

- atasarea piulitelor si saibelor bulonului de
ancorare;

- receptia, ambalarea, etichetarea §i depozi-
tarea buloanelor de ancorare.

Controlul calitatii

Controlul calitafii se executd de-a lungul
intregului proces de fabricafie §i cuprinde
controlul materiilor prime, controlul procesului
tehnologic de executie §i controlul produselor
finite.

a) Controlul materiilor prime

La receptie se face verificarea materiei prime
conform  procedurii de control al
producdtorului (procedura SVK QM B5.3).

b) Controlul procesului tehnologic de executie
Controlul calitdtii se efectueazd in toate fazele
de executie ale buloanelor de ancorare. Se
verificd modul de tdiere, lungimea barei
ancorei, dimensiunile §i  precizia filetului
bulonului de ancorare (procedura SVK QM
C5.6).

c) Controlul produsului finit

Controlul produselor finite se executa la o
perioadd stabilitd, respectiv la o anumitd
cantitate realizatd de buloane de ancorare.

Se verifica urmdtoarele:

- forma si dimensiunile realizate in raport cu
cele prevdzute, pentru toate componentele ale

: buloanelor de ancorare HPM P;

proprii  ale  producdatorului,
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integrate in sistemul de management al calitdyii.
Producdtorul buloanelor de ancorare HPM P,
Peikko Slovakia s.r.o, are implementat un
sistem de management al calitdfii conform ISO
9001:2015. Sistemul este certificat de DNV
Business Assurance, Keilasatama, Finlanda.
(Certificat nr. 151277-2014-AQ-FIN-FINAS, si
Anexe, valabil pdnd la 12.09.2025).

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a buloanelor de ancorare
HPM P se face fard dificultati particulare intr-o
lucrare de precizie normald, efectuata de
personal calificat in acest gen de lucrdri, in
conformitate cu proiectul de execufie si cu
instrucfiunile de montare ale producdtorului.
Montarea buloanelor de ancorare si executarea
imbindrilor cu acestea se face in conformitate
cu instructiunile de montaj incluse in Manualul
tehnic al produsului (anexate in Dosarul tehnic
al prezentului agrement).

Buloanele de ancorare se monteaza in structura
suport cu ajutorul sablonului de instalare PPL.
Sablonul este o placd de otel avind gauri
practicate  corespunzdtor — numdrului  si
configuratiei grupului de buloane prevdzute in
pozitia de ancorare precum si un orificiu la
mijloc pentru turnarea betonului (figura 4, cap.
4., Anexe).

Buloanele de ancorare trecute prin gauri, se
fixeazd pe sablonul de otel cu piulite si saibe.
Pentru a preveni deplasarea in timpul
betondrii, sablonul trebuie fixat sigur pe baza
de sprijin (figura 5, cap. 4., Anexe).

Betonul poate fi turnat cu usurintd prin orificiul
din mijlocul sablonului. Dupd turnare, sablonul
de instalare se detaseazd si poate fi reutilizat.
Exemple de sabloane de instalare PPL pentru
diverse configuratii si numere de buloane de
ancorare se prezintd in figura 6 din cap. 4.,
Anexe.

Fixarea elementului atasat in structura suport
prin  intermediul  buloanelor de ancorare
HPM P se face conform instructiunilor
producdtorului, prezentate succint in figurile 8,
9, 10 si 11 si tabelul 10 din cap. 4., Anexe.
Pentru protectia personald a lucrdtorilor, se
respectd normele de securitate si sandtate in
muncd, conform Legii nr. 319/2006.
Pentru protecfia solului si subsolului, s 5P
pentru protectla apelor de su

eliminarea deseurilor solide irebuie sd se
efectueze in conformitate cu cerintele din Legea
nr.17/2023  care aproba OUG. Nr.92/2021
privind  regimul deseurilor si  Ordonatei
nr.2/2021 privind depozitarea deseurilor.
Deseurile se vor depozita conform HG
621/2005 privind gestionarea ambalajelor si a
deseurilor de  ambalaje,  completatd  si
modificata cu HG 247/201 1.

Buloanele de ancorare HPM P realizate din
ofel, nu confin substante toxice, radioactive si
nu dauneazd sandtdtii oamenilor.

Pentru a evita riscul asupra  sdandtdfii
populatiei, se vor respecta instructiunile din
fisa  tehnicd a  poduselor, instructiunile
producdtorului i prevederile urmdtoarelor acte
normative:

- Ord MS. nr. 119/2014 — Norme de igiend si
sandatate publicd privind mediul de viatd a
populatiei, art. 19. alin(l): “materialele
Jfolosite in constructia, finisarea si dotarea
locuintelor se aleg asifel incdt sa nu polueze
aerul  interior si sd asigure izolarea
higrotermica si acusticd corespunzatoare. "

- Legea nr. 104/2011 privind calitatea aerului
inconjurdtor si STAS nr. 12.574/87 — privind
concentratiile maxime admisibile  ale
substantelor poluante din atmosferd - aer in
zonele protejate.

Pentru a preveni accidentele de muncd si a
limita consecingele lor, se respectd, la punerea
in operd, instructiunile din Manualul tehnic al
produsului.

Depozitarea buloanelor de ancore se face in
spafii inchise, in mediu uscat, pentru evitarea
coroziunii. Produsele ambalate pe europalefi
sunt asezate pe lipuri §i dimensiuni.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

Buloanele de ancorare HPM P sunt concepute
in special  pentru  ancorarea  stdlpilor
prefabricati  din  beton armat in fundatii
precum §i pentru Imbinarea/continuizarea
stdlpilor structurilor etajate prefabricate din
beton armat.

Utilizarea buloanelor de ancorare HPM P se
face numai pe baza unui proiect intocmit de un
inginer  proiectant, conform  prevederilor
ducdtorului privind alegerea bulonului de
rare si a sabotului, armarea zonei de
eorare, clasa de beton minim prevazutd
wiru elementele prefabricate si fundafie,
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lungimile de ancorare prevdzute de norme,
monolitizarea zonei de imbinare §i rezistenfele
de calcul.

La proiectare se respectd §i prevederile
urmdatoarelor reglementdri tehnice romdnesti in
vigoare:

- SR EN 1992-1-1:2004 “Furocod 2:
Proiectarea structurilor de beton. Partea 1-1:
Reguli generale i reguli pentru cladiri”
(inclusiv anexele nationale),

- SR EN 1998-1:2004 “Eurocod 8&:
Proiectarea structurilor pentru rezistenfa la
cutremur. Partea 1: Reguli generale, acfiuni
seismice §i reguli pentru cladiri” (inclusiv
anexele nafionale);

- CR 0 — 2005 , Cod de proiectare. Bazele
proiectarii structurilor in constructii ",

- NP 007-97 ,,Cod de proiectare pentru
structuri in cadre de beton armat”’;

- P 100-1/2013 ,,Cod de proiectare seismicd -
Partea 1 - Prevederi de proiectare peniru
cladiri”,

- ST 043/2001- “Specificatie tehnica privind
cerinfe §i criterii de performantd pentru
ancorarea in beton cu sisteme mecanice §i
metode de incercare.”;

- ST 009-2011 ,, Specificatie tehnica privind
produse din ofel utilizate ca armdturi: cerinfe
si criterii de performanga”.

- P 118-1999 ,, Normativ de sigurantd la foc a
constructiilor”.

- MP 008-2000,, Manual privind exemplificari,
detalieri si solutii de aplicare a prevederilor
normativului de sigurantd la foc P 118-1999 .
2.3.2. Conditii de fabricare

Buloanele de ancorare HPM P sunt fabricate
de firma Peikko Slovakia s.r.o. din Slovacia,
dupa tehnologii avansate, proprii
producdatorului, cu utilaje performante si cu
personal calificat, care asigura parametrii
cerufi si constanfa calitatii produsului.
Producatorul  efectueazda controlul calitdtii
procesului de fabricare si a produsului finit
dupa procedurile integrate in sistemul de
management al calitdtii certificat conform ISO
9001:2015.

Se executa anual wun control extern al
produselor la un laborator de specialitat
neufru, aulorizal.

2.3.3. Conditii de livrare
La livrare buloanele de ancorare HPM:
insotite de declaratia de conformit

Agrementul Tehnic nr. 001SC-01/324-2023

Agrementul Tehnic eliberat pentru acestea,
conform standardelor SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010 " Evaluarea conformitdatii. Declaratia de
conformitate datd de furnizor. Partea 1: Cerinte
generale” si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005
“Evaluarea  conformitdtii.  Declaratia  de
conformitate data de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport”, si de instructiunile de
fransport, depozitare, punere in operd §i
utilizare, in limba romand.

Buloanele de ancorare HPM P se livreaza pe
europaleti.

Transportul buloanelor de ancorare ambalate,
se face cu mijloace auto sau CF, asezate asifel
incdt sd fie ferite de deteriorari mecanice §i de
coroziune.

Depozitarea ancorelor se face in spatii inchise,
in mediu uscat, peniru evitarea coroziunii.
Produsele ambalate pe europaleli sunt asezate
pe tipuri si dimensiuni.

Pentru depozitarea de lungd sau scurtd duratd
producdtorul va preciza conditiile de depozitare
in documentele insotitoare ale produselor
(perioada, conditii de mediu etc.).

2.3.4. Conditii de punere in operai

Punerea in operd a buloanelor de ancorare
HPM P se face pe baza unui proiect de execufie
intocmit de proiectantul  constructiei in
conformitate cu instructiunile de montare ale
producdtorului precizate la capitolul 2.2.4. al
agrementului tehnic.

La executarea lucrdrilor de ancorarea si de
continuizarea stdlpilor de beton armal cu
buloane HPM P se respectd §i prevederile
urmdtoarelor reglementdri:

- NE 012/2-2022 ,, Normativ pentru producerea
si executarea lucrdrilor din beton, beton armat
si beton precomprimat — Partea 2. Executarea
lucrarilor din beton. ",

- NE 013-2002 ,,Cod de practicdi pentru
executia elementelor prefabricate din beton,
beton armat §i beton precomprimat ”.

La punerea in opera a buloanelor de ancorare
Igise respectd normele de tehnica securitdfii
muncii specifice executdrii lucrarilor de acest
gen, conform prevederilor Legii 319/2006
“Legea securitdfii si sandardafii in muncd”, cu

- complelartle si modificarile ulterioare privind

: g ’7 5& uritatea si sandtatea in muncd.
QE\N U\:(\é\ 27N

asemenea  se respecid  prevederile
tivului C 300-94 ., Normativ de prevenire
55: 3$ffﬂgere a incendiilor pe durata executdrii
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lucrarilor de constructii si instalafii aferente
acestora’”.

Receptia  lucrarilor  se  efectueazd  in
conformitate  cu  prevederile  normativului
C 56-85 “Normativ pentru verificarea calitdfii
si recepfia lucrdrilor de constructii §i instalatii
aferente”.

Concluzii
Aprecierea globali:

Folosirea produsului in domeniile de utilizare
acceptale este apreciatd favorabil, in conditiile
specifice din  Romdnia, dacd se respectd
\prevederile prezentului agrement.

Conditii

*  Calitatea produsului si metoda de fabricare,
au fost examinate §i gdsite corespunzdtoare
si trebuie mentinute la acest standard pe
toatd durata de valabilitate a acestui
agrement.

* Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data eliberdrii acestui agrement.

®  Acorddnd acest agrement, Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii nu se implicd
in prezenfa si/sau absenta drepturilor legale
ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

*  Orice recomandare relativ la folosirea in
condifii de siguran{d a acestui produs care
este confinutd sau se refera la acest
agrement lehnic, reprezinld cerinfe minime
necesare la punerea sa in operd.

= INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj-
Napoca raspunde de exactitatea datelor
inscrise in  Agrementul Tehnic si de
incercdrile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu i
absolvd pe furnizori si / sau pe utilizatori de
responsabilitafile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.

= Verificarea  menfinerii  aptitudinii  de
utilizare a produsului va fi realizatd
conform programului stabilit de cdtre INCD
URBAN-INCERC  Sucursala Cluj-Napoca
(anual — se verifica aspectul si dimensiunile
buloanelor de ancorare; rezultatele vor fi
prezentate in rapoarte de incercadri).

Agrementul Tehnic nr. 001SC-01/324-2023

Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative §i
reglementarile tehnice in vigoare.

INCD URBAN-INCERC  Sucursala Cluj-
Napoca va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii de rezultatul
verificarilor iar dacd acestea nu dovedesc
menfinerea apftitudinii de utilizare, va
solicita CTPC declansarea acfiunii de
suspendare a agrementului tehnic.

Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii  prin  controale, de cdatre
organisme  abilitate, a  nerespectdrii
menjinerii constante a conditiilor de

fabricatie si utilizare ale produsului.

In cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeazd acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a
agrementului tehnic.

Valabilitatea _agrementului _tehnic _este:
05.10.2026

Valabilitatea _avizului ___tehnic __ este:
05.10.2025

Prelungirea valabilitafii  avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel pugin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii valabilitdfii avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de la
sine.

Modificarea/Extinderea agrementului tehnic
se va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializati nr. 1
Presedinte

Dr. ing. Adrian LAZARE.

¥

DIRECTOR
INCD URBAN-INCERC
SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

B e
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3. Remarci complementare ale grupei specializate

- Produsul Peikko de ancorare §i imbinare HPM P a avut agrement tehnic romdnesc incd din anul 2009.
Agrementul tehnic anterior nr. 001SC-01-278-2020, elaborat de INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj-
Napoca, a expirat in 05.06.2023.

- Buloanele de ancorare HPM P pentru imbinarea si ancorarea elementelor prefabricate de beton armat
sunt fabricate de firma Peikko Slovakia s.r.o. Slovacia, membrd a grupului finlandez Peikko Group
Corporation, dupd tehnologii avansate, conform procedurilor de executie proprii producdtorului.

- Producdtorul buloanelor de ancorare HPM P are implementat un sistem de management al calitdii
certificat conform ISO 9001:2015 de catre DNV-Business Assurance din Finlanda.

- Condifiile de fabricare, utilajele performante de executie si controlul calitafii in toate fazele de
fabricatie, permit realizarea produsului la parametrii proiectati, menfinerea calitdfii si constanfei
caracteristicilor relevante ale acestora in procesul de fabricafie. Buloanele de ancorare HPM P se
fabrica pe linii tehnologice avansate dotate cu utilaje performante (magsini de tdiat bare de ancorare,
maygini de filetat etc.), care asigurd realizarea acestora la parametrii cerufi pentru produs.

- Cu aceste buloane de ancorare se realizeazd, in sigurantd, ancorarea in fundafii §i imbinarea pe
verticald a stdlpilor prefabricati de beton armat in conditiile in care sunt supuse numai la solicitdri
prevazute iar fixarea elementului prefabricat pe suport si monolitizarea zonei de imbinare s-a realizat
conform indicatiilor producdatorului.

- Specialistii de la Peikko Italia si de la Centro Europeo di Formazione e Ricerca in Ingineria Sismica au
efectuat teste privind rdaspunsul la solicitari de tip seismic al stalpilor fixati in fundafii cu buloane de
ancorare si saboli.

Rezultatele obtinute in urma testelor efectuate au evidentiat faptul ca in mecanismul de cedare a
subansamblului experimental este determinant comportamentul buloanelor de ancorare singurul
component care a ajuns in zona plastica de solicitare. Stdlpul a ramas in zona elasticd de solicitare fard
deteriorari semnificative independent de nivelul solicitarii axiald aplicatd la partea superioard a
stalpului. Comportarea histeretica a fost stabila, evaluatd pdnd la un nivel de deplasare laterald (drifi)
de 4,8%. Degradarea rezistentei subansamblului a fost neglijabild avand un nivel global de ductilitate
intotdeauna mai mare de 3.

- La INCD URBAN-INCERC Sucursala Cluj-Napoca s-au efectuat incercari la tractiune pe buloane de
ancorare HPM 24P si PPM 36 inglobate la turnare intr-un bloc din beton obisnuit, cu clasa de rezistentd
de C25/30. S-a constatat ca cedarea ancorelori se produce prin partea filetatd a bulonului in afara zonei
de fixare.

- Buloanele de ancorare HPM P produse de Peikko Slovakia s.r.o. au aprobdri pentru utilizare in
constructii si certificate emise in Slovacia, Polonia si Ucraina.

- Utilizarea buloanelor de ancorare HPM P pentru ancorarea stdalpilor prefabricafi din beton armat in
Sfundatii precum si pentru imbinarea/continuizarea stdlpilor structurilor elajate prefabricate din beton
armat, se poate efectua numai pe baza de proiect de executie intocmit pentru fiecare lucrare in parte si,
verificat conform reglementdrilor din Romdnia.

- Pe perioada de valabilitate a agrementului tehnic, beneficiarul acestuia are obligatia de a urmari
comporiarea in exploatare a produselor, conform legislatiei in vigoare.

- Rezultatele incercdarilor efectuate pe buloanele de ancorare HPM P puse la dispozitie de cdtre
beneficiar, suni prezentate in Raportul de incercari nr. 608 din 30.06.2023 elaborat de laboratorul
INCERC Cluj-Napoca, (Autorizatie ISC nr. 3550/ 11.11.2019, cu valabilitate 4 ani).

e,
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SINTEZA INCERCARILOR DE LABORATOR

Incercari pe buloane de ancorare HPM P

Verificare vizuald si masurare

Tabel 1.
CONDITII DE LABORA-
SHEACTEEETL & N ORILLDD UM.| REZULTATE OBTINUTE ADMISIBILITATE TORUL
INCERCARE o s ;
(conf. fisei tehnice de produs)
Bulon de ancorare HPM 24P
1. Verificarea formei, alcdtuirii,
dimensiunilor §i greutdtii
Forma §i aledtuirea ancorei - - conform fisei tehnice - 5d fie conf. fisei tehnice
Dimensiuni §i greutate : - INCERC
- marime filet ancord - M 24 M 24 Chuj-Napoca
- saibd mm ) 56-6 0 56-6 (Raport de
- diametru bara ancord (€9) mm 25 25+05 inceredri
- lungime filet (4) mm 180 170+ 10 608/30.06.2023)
- lungime ancora (L) mm 1160 1160 £ 10
- greutate ancord kg 4,62 49+ 10%
Verificare vizuald si mdsurare
Bulon de ancorare HPM 30P
1. Verificarea formei, alcatuiri,
dimensiunilor §i greutdfii
Forma si alcdtuirea ancorei - - conform fisei tehnice - sa fie conf. fisei tehnice
Dimensiuni i greutate : - INCERC
- mdrime filet ancord - M 30 M 24 Cluj-Napoca
- saibd mimn 9 65-8 0 65-8 (Raport de
- diametru bara ancora (0) mm 32 322105 incercari
- lungime filet (4) mm 200 190 + 10 608/30.06.2023
- lungime ancord (L) mm 1420 1420+ 10
- greutate ancord kg 9,47 98+10%
Verificare vizuald si mdsurare
Bulon de ancorare HPM 20P
1. Verificarea dimensiunilor Peikko Slovakia
- diametru mediu filet ancord mm 18,23 - 18,30 18,07 — 18,33 s.r.o
- diametru bard ancord (0) mm 20 20+ 0,5 (Raport de
- lungime filet (4) mm 140 140 = 10 control
- lungime ancora (L) mm 1000 1000+ 10 3/6/7.02.2020)

2. Incercarea la tractiune a buloanelor de ancorare HPM P

Tabel 2.
CARACTERISTICA UM REZULTATE CONDITH DE LABORA-
NORMA DE INCERCARE OBTINUTE ADMISIBILITATE TORUL
Bulon de ancorare HPM 30P — executat din ofel beton B500B 0 32
1. Forta de cedare a bulonului de ancorare — F), 7 5 - Peikko
STN EN ISO 6892-1 Ky e-ae o ae Slovakia
2. Forta de curgere a barei ancorei — Fp» ; B . 5 s.r.o
STN EN ISO 6892-1 KN 286,6 — 302,9 min. 280,35 (Rapirt
3. Raport Fu/ Fpo A eoSTRuCIN 1,21 — 1,29 min. 1,1 001/2020)
A o
e \"’
Agrementul Tehnic nr. 00185C-01/324-2023 Pagina 9/20




Incercarea la tractiune a ancorelor HPM 24P si PPM 36

Tabel 3.
CARACTERISTICA REZULTATE CONDITII DE LABORA-
NORMA DE UM OBTINUTE ADMISIBILITATE TORUL
INCERCARE Tip ancord Tip ancord
HPM 24P PPM 36 HPM 24P PPM 36
1. Forja de rupere KN
SR EN 10002-1-1995 236,88 520,70 159,50 501,10 INCERC
2. Alungirea la rupere mm Cluj-Napoca
SR EN 10002-1:1995 i g ) ) (Raport de
3. Modul de rupere i y ’ ; ruperea sa ruperea sd incercare
ruperea prin mpere‘a prin e anEs | ot 90bis din
ﬁf’;’i{ A ;u:e;aw zonei de zonei de 30.02.2009)
observare vizuald Juetatd e Jfixare fixare
600 . . T = ; =
{ | ': =
500 -
— 400 1 |
= 1
x H |
Py 1 i
] i i
%S00 - -
: |
m 1
t T
(=] 4 |
% 200 ¢ !
N
X S S T T I . T T S
i
¥ . e L
0 [ ; 1 !
0 10 20 30 40 58 ol
Alungire [mm] PPM 36

HPM 24

Foto 1. Reprezentare grafica a fortei axiale vs. alungire a ancorelor HPM24 si PPM36 inglobate la
turnare intr-un bloc din beton obisnuit de clasd C25/30.
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Incercarea la solicitari de tip seismic a stilpilor fixati in fundatii cu buloane de ancorare si saboti
efectuat de
Peikko Italia si Centro Europeo di Formazione e Ricerca in Ingineria Sismica

Fi

[

. 6: Test set — up (left) and experimental maximum displacement of the test with target drift equal to 4.8% (right)

DIIPLACEMENT

[ Hydraulic Jack

Reaction Wall

__Post-tensioned baf

———

West East

Strong Floor

Foto2. Subansamblulu testat — (stdnga) si deplasarea laterala (drift) maximd experimentald prevazutd
de 4,8% (dreapta)

Specimen 1
Axial load = 200 kN

)——'/ ,

Base shear [kN]

150 —
Top displacement [mm]

Foto 3. Reprezentare graficd a forfecdrii bazei vs. deplasarea orizontald superioard a subansamblului

testat supus unei sarcini verticale e N= 200 kN si imagine de la sfarsitul incercarii
CONSTAUCTH 0
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150

(2.4%) [_?;5%] 4.8%

Specimen 3
Axial load = 400 kN

Base shear [kN]
B
2

: 1 A AN -y pry
W RN

Foto 4. Reprezentare graficd a forfecdrii bazei bazei vs. deplasarea orizontald superioard a
subansamblului testat supus unei sarcini verticale de N = 400 kN si imagine de la sfarsitul incercarii

Top displacement [mm] PR -

ISpecimen 2 . =
A':?.,T'TZZQ = 600 kN T
i

.

Base shear [kN]

Top displacement [mm)]

Foto 5. Reprezentare graficd a a forfecarii bazei bazei vs. deplasarea orizontald superioard a
subansamblului testat supus unei sarcini verticale de N = 600 kN si imagine de la sfarsitul incercarii

Rezultate semnificative ale testelor efectuate:

- in mecanismul de cedare a subansamblului experimental este determinant comportamentul
buloanelor de ancorare,

- buloanele de ancorare infrd in curgere fiind singurul component care ajunge in zona plasticd de
solicitare,

- stalpul ramdne in zona elastica de solicitare fara deteriordri semnificative independent de nivelul
solicitarii axiald aplicatd,

- comportarea histeretica a subansamblului a fost stabild, evaluata pdnd la un nivel de deplasare
laterala (drift) de 4,8%,

intotdeauna mai mare de 3.
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4. Anexe

CARACTERISTICI TEHNICE

1.2. Otel beton cu profil periodic B500B

1. Caracteristicile telnice ale barei bulonului de ancorare

Tabel 3.
Marca Compozitia chimica (%)
otel beton C 5 P N Cu Ceq.
B500B max.0,24 max. 0,035 max. 0,055 max. 0,014 max. 0,85 max. 0,52
Caracteristici mecanice
Tabel 4.
Marca Diametrul Limita de Rezistenta la Alungirea
ofel beton nominal curgere —Rey tracfiune — Ry la forta maximd —
(mm) (N/mm°) (N/mni’) A (%)
B500B 10-32 min. 500 min. 550 min. 5
2. Caracteristicile tehnice ale bulonului de ancorare HPM P
2.1. Aspectul si alcatuirea bulonului de ancorare HPM P (Figura 1.)
L
A =

a) aspect bulon de ancorare HPM P

N\
|
D AR AR

TRA RN |

=

=

1|

b) dimensiuni bulon de ancorare HPM P

Figura 1.
2.2, Tipuri, dimensiuni, arii nete filet si greutdfi bulon de ancorare HPM P
Tabel 5.

HPM 16 P HPM 20 P HPM 24 P HPM 30 P HPM 39 P
Tip filet - M MI6 M20 M24 M30 M39
Lungime filet -A (mm) 140 140 170 190 200
Aria netd filet (mm?) 17 243 352 361 976
Diametru bard — O (mm) 16 20 25 32 40
Lungime ancord - L (mm) 810 1000 1160 1420 2000
Saibd (mm) O 40-6 ) 44-6 0 56-6 ) 65-8 @ 90-10
Greutate (kg) 1,7 3,2 4,9 9.8 21.8
Cod culori Galben Albastru Gri Verde Portocaliu
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3. Caleulul bulonului de ancorare HPM P

3.1 Principii de calcul

Eforturile din imbinare se transmil buloanelor de ancorare ca solicitari statice echivalente de intindere,
compresiune §i forfecare. Momentul incovoietor din stdlp se preia prin dezvoltarea unui cuplu interior
intre fortele de intindere si compresiune.

- In stadiul temporar, de montaj, (Fig. 2a) forfele care actioneazd pe buloanele de ancorare sunt date in
principal de greutatea proprie a elementului atasat precum si de momentul incovoietor si forta tdietoare
datorate actiunii vantului. Intrucadt rostul de imbinare nu este umplut cu mortar, toate solicitdrile sunt
preluate exclusiv de buloane de ancorare care trebuie verificate si la incovoiere i la flambaj.

- In stadiul final, (Fig. 2b) dupd ce mortarul din rostul de imbinare a atins rezistenfa proiectatd, zona de
imbinare lucreaza ca un beton armat structural. Mortarul din rost asigurd conectarea intre elementul
atasat si structura de bazd, transferdnd forte de compresiune si de forfecare. Mortarul trebuie sa aibda o
rezistentd la compresiune, cel putin egald cu rezistenta betonului de cea mai mare clasa utilizat in
elementele coneciale.

11 T
I ' bl
21 "
N B
/1 %
Irjﬁ!‘i‘ \
A 33t
Ll Compresiune in
1 z " beton si mortar
r| 7

Ty T T T
s Sl ] 4} /
TCTCTS
Tl B

a) Stadiul temporar b) Stadiul final

Figura 2. Schema de solicitare a imbindrilor realizate cu buloane de ancorare

3.2 Acoperirea cu beton a bulonului de ancorare in functie de clasele de expunere la coroziune se
prezintd in tabelul 6.

Tabel 6.
Clasa de expunere Grosimea nominald a acoperirii cu beton a bulonului
la coroziune de ancorare conform EN 1992-]-]
Chrom (mm)
X0 20
XC1I 25
XC2/XC3 T ey 35
XC4 o~ 40
XD1 /XS] N2\ 45
XD2/XS2 \2¥0
XD3/XS3 : 15 5
Q _.;'-.f /
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3.3 Rezistente de calcul

Caracteristicile de rezisten{d standard ale buloanelor de ancorare HPM P sunt valabile pentru
ancordrile realizate in elemente de beton armat de clasa de rezistentd de la C20/25 pénd la C50/60.
Bulonul de ancorare poate fi ancorat in beton fisural sau nefisurat. In general, in calcul se ia in
considerare cd in beton vor apare fisuri de-a lungul duratei sale de serviciu.

3.3.1 Rezistenfa la intindere, compresiune si la forfecare

N,
dy = diametru corespunzdtor ariei nete a filetului
7 : o
g ¢ o8 . B s . o e
& b P et By = grosime piulifa
— .} inakimea imbinarii
o s e & IR = lGrow = hwa + dp /2 — lungimea echivalentd a
I ] ™ . .
R ] , . Siletului bulonului de ancorare
_ q, ik
e [ ~
J =

Figura 3. Solicitarile si parametri caracteristici ale imbindrii

Tabel 7. Valori de proiectare pentru rezistenta la intindere sau la compresiune individuale ale
buloanelor de ancorare HPM P
Nra HPM 16 P HPM 20 P
Nrd,o0 ) 62 96

HPM 24 P
139

HPM 30 P
220

HPM 39 P
383

Tabel 8. Valori de proiectare pentru rezistenta la forfecare individuald a buloanelor de
ancorare HPM P

Bulon de ancorare Via (kN) Vrao (kN) terou
Stadiu final Stadiu temporar (mm)
HPM 16 P 20 5 50
HPM 20 P 31 10 30
HPM 24 P 45 18 30
HPM30P 72 5 30
HPM 39 P 125 72 60

Noti: verificdrile necesare pentru buloanele de ancorare HPM P solicitate la forte de intindere, compresiune sau la forte
tiietoare, sunt prezentate in Manualul tehnic al bulonului de ancorare HPM (pag. 12 — 135), anexate in Dosarul Tehnic al
prezentului agrement tehnic.

3.3.2 Rezistenta la solicitare combinatd de intindere si forfecare

In situatia cand bulonul de ancorare este solicitat simultan de Jorgele axiale si de forfecare, trebuie
verificate dacd condifiile de mai jos sunt indeplinite pentru diferite etape de proiectare si moduri de
cedare.

a) Bulon de ancorare in stadiul de montaj:

La actiunea simultand a fortei axiale si de forfecare in fiecare bulon de ancorare trebuie satisficutd
conditia:

i

~ ONSTRUCTI 1
<BC B4
5 A5
Q\"\‘d P.\‘\-'INCE/(‘) &%,
[NEaol © -
Ed0 &

vi
l Ed.ol < 1
NRrd,o

VRd,o
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b) Bulon de ancorare in stadiul final:
La actiunea simultand a fortei de intindere si de forfecare in fiecare bulon de ancorare trebuie satisficute
conditiile:

1 1 1
INEql + [Vl <1 INEql <1
1,4Ngg VRa NRa

unde:

Vrao = rezistenta la forfecare a bulonului de ancorare in Stadiul de montaj
Vira, = rezistenta la forfecare a bulonului de ancorare in Stadiul final

Nrao = rezistenta la forte axiale a bulonului de ancorare in Stadiul de montaj
Nra = rezistenta la forte axiale a bulonului de ancorare in Stadiul final

V! ka0 = forta tdietoare pe un singur bulon de ancorare in Stadiul de montaj
V! pa = forta tdietoare pe un singur bulon de ancorare in Stadiul final

N ka0 = forta axiald pe un singur bulon de ancorare in Stadiul de montaj

N! gq = forta axiald pe un singur bulon de ancorare in Stadiul final

4. Armarea suplimentard a zonei de ancorare

Noti: armdrile suplimentare ale zonei de ancorare pentru a rezista la forte de intindere, forfecare, compresiune, sunt
prezentate in Manualul tehnic al bulonului de ancorare HPM (pag. 20 — 28), anexate in Dosarul Tehnic al prezentului
agrement telinic.

Spre exemplu, in tabelul 9 se prezintd armarea zonei de suprapunere a bulonului de ancorare cu

armdtura de rezistentd a structurii de bazd. .

Tabel 9. Armdturd transversald pentru zona de suprapunere

-SR-S Bulon de Cantitate de lo
I F ancorare etrieri necesari (mm)

B K ; HPM 16 P 4+406 670

{\1 g HPM 20 P 3+308 860

% B 2| S HPM 24 P 4+ 408 990

§ \ 3? - HPM 30 P 4+4010 1230

§ \ E HPM 39 P 6+ 6012 1800
A8/

*\ ’ il 3 Legenda:

s 2 W — distanta dintre etrieri < 150 mm

a 4 lo— lungimea de suprapunere a ancorei cu armdturd

§ alg A — lungimea filetului bulonului de ancorare

I3 " ::a . L — lungimea bulonului de ancorare

T ‘elenlnr:ll::hni de
bazi

PUNEREA IN OPERA A BULOANELOR DE ANCORARE HPM P

a) Instalarea buloanelor de ancorare in structura suport

Buloanele de ancorare se monteazd in structura suport cu ajutorul sablonului de instalare PPL care este
0 p!aca de otel avand gauri realizate corespumalor numarului si configuratiei grupului de buloane
u la mijloc pentru tur narea beionulur (figura 4).
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v oy it N0 KT REN N e
Figura 4. Sablon de instalare PPL pentru montarea Figura 5. Fixarea sablonului cu buloane de ancorare in
buloanelor de ancorare structura suport

Exemple de sabloane de instalare PPL uzuale, sunt prezentate in figura 6.

g —— 220 —ﬁbl 190 190

400

9 9
+
300

1. PPL 39-4 360x 360 cu 4 buloane de ancorare M39 in forma patratd.

2. PPL 39-4 500x 400 cu 4 buloane de ancorare M39 in forma rectangulara.

3. PPL 30-6 280x(190+190) cu 6 buloane de ancorare M30 in formd rectangularad.

4. PPL 30-8 (190+190)x(190+ 190) cu 8 buloane de ancorare M30 in formd pdtratd.

5. PPL 30-3 300x 300 cu 3 buloane de ancorare M30 in forma de triunghi rectangular.

6. PPL 24-8 D400 cu 8 buloane de ancorare M24 in formd de cerc cu diametrul de 400 mn.

Figura 6.
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Montarea buloanelor de ancorare HPM P se face cu respectarea tolerantelor de instalare prezentate in
figura 7.

[} Toleranta de

Nivelul superior al I_;}El
structurii de baza

nstalare

i,

|
= P
L Mortar de rost ?! “E E ‘ ] '
Y |
N | | i
© @ ©
— — ! < 4
Bulon de ancorare HPM16P | HPM20P | HPM24 P HPM 30 P HPM39P
Grosime mortar de rost
tGrow (MmM) 30 30 30 50 60
Proeminenta bulonului de
ancorare hy (mm) 105 115 130 150 180
Toleranta de instalare a
bulonului de ancorare (mm) p ] +5 4.3 s 3 + 3
Figura 7.

Dupa fixarea sablonului cu buloane de ancorare in structura suport se toarnd betonul in zona de
ancorare prin orificiul din mijlocul sablonului.

b) Fixarea elementului atasat in structura suport

- Fixarea elementului de atasat se face dupa atingerea rezistenfei prevdzute a betonului structurii suport;
- Inaintea pozitiondrii elementului de atasat se scot piulitele si saibele superioare ale bulonului de
ancorare fixat in structura suport;

- Piulitele si saibele inferioare se aduc in pozifie de prenivelare (figura 8) dupd care elementul care se
ataseazd se aduce in pozitia de fixare si se aseazd pe piulitele si saibele prenivelate;

- Se ataseazd piulitele si saibele superioare ale bulonului si elementul atasat se alinieazd pe verticald cu
ajutorul piulitelor inferioare;

- Dupd asigurarea verlicalitatii elementului atasat se strang piulitele (figura 9) cel putin la valoarea
cuplului de strangere minim prezentat in tabelul 10.

- Dupa realizarea imbindrii, rostul de imbinare se umple un mortar special, cu contractie redusd si de
rezistentd cel pufin egald cu cea a betonului din elementul atasat (figura 10).

Tabel 10 Valori minime recomandate pentru cuplul de strdngere a piulitelor bulonului de ancorare

Agrementul Tehnic nr. 0015C-01/324-2023

Bulon de ancorare y e Marimea cheii de strangere
(Nm)
HPM 16 P 120 24 mm
HPM 20 P 150 30 mm
HPM 24 P 200 36 mm
HPM30P 250 46 mm
HPM 39 P 350 60 mm
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e HPM P sunt prezentate in Manualul tehnic al

P ezentului agrement tehnic.
4
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Figura 8. Pozitionarea piulitelor inferioare ale bulonului de Figura 9. Fixarea in pozifie a elementului atasat prin
ancorare pentru prenivelare strangerea piulitelor bulonului de ancorare
Raloages

1

Figura 10. Cofrarea zonei de imbinarea pentru umplerea rostului Figura 11. Realizarea fixarii elementului atasat in

cu mortar structura suport

EXEMPLE DE UTILIZARE A BULOANELOR DE ANCORARE HPM P

{

a) Buloane de ancorare HPM P pentru continuizarea a) Buloane de ancorare HPM P pentru conectarea stdlpului
stalpului de beton armat fixat in fundatie cu ancore HPM L de ofel la sid za din beton armat

Figura 12

WA
Nota: detalii pentru utilizarea alternativi a buloanelor de ancorare HPM, g sunt prezentate in a E din Manualul
tehnic al bulonului de ancorare HPM (pag. 29), anexatd in Dosarul Tehnic lui inic.
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Extrase din procesul verbal nr. 321 din 07.07.2023 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate

Grupa specializatd nr. 1, compusd din Presedinte dr. ing. Adrian Ldzdarescu, raportor dr. ing. Bradut-
Alexandru IONESCU membri: ing. Carmen DICO, dr. fiz. Mihail CHIRA si dr. ing. Tudor TOADER a
examinat Dosarul Tehnic preliminar prezentat de firma Peikko Group Oy, Finlanda, rezultatele
incercarilor de laborator si proiectul de agrement tehnic nr. 001SC-01/324-2023 referitoare la produsul
“Produse Peikko HPM P de imbinare §i ancorare pentru elemente prefabricate de beton armat” si a
facut urmdtoarele observatii.

- Studiul documentatiei tehnice puse la dispozitie de beneficiar demonstreaza calitatea §i aptitudinea de
utilizare a produsului de imbinare si ancorare HPM P, fabricate de firma Peikko Slovakia s.r.o. din
Slovacia.

- Buloanele de ancorare HPM P executate din ofeluri de calitate superioard, indeplinesc criteriile de
performantd prevdzute de reglemeniarile tehnice specifice pentru a fi utilizate la fixarea in fundatii a
stalpilor prefabricati din beton armat precum si pentru imbinarea de continuizare pe verticald a stdlpilor
structurilor etajate prefabricate din beton armat.

- Incercdrile si verificarile efectuate pe buloane de ancorare HPM P la INCD URBAN-INCERC
Sucursala Cluj-Napoca si la alte laboratoare autorizate din strdindtate, atestd calitatea si
functionalitatea acestora. Caracteristicile fizico-mecanice determinate experimental se incadreazd in
conditiile date in Manualul tehnic al produsului.

- Fiecare livrare de buloane de ancorare HPM P este insofitd de declaratia de conformiltate cu prezentul
agrement tehnic §i de instructiunile specifice pentru proiectare, depozilare, punere in operd si utilizare,
toate in limba romand.

- Punerea in operd a buloanelor de ancorare HPM P se face de cdtre personal calificat si instruit in
acest gen de lucrari, in conformitate cu instructiunile si cu tehnologia de instalare prevazute de
producdtor.

Ludnd in considerare cele mentionate mai sus, Grupa Specializatd propune aprobarea de cdtre C.T.P.C.
a Agrementului Tehnic nr. 001SC-01/324-2023 ,, Produse Peikko HPM P de imbinare §i ancorare pentru
elemente prefabricate de beton armat”, pe o perioadd de 3 ani.

e Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 001SC-01/324-2023 contindnd 84 pagini face parte

integrantdi din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate nr. 1
Dr. ing. Bradut IONESCU

et
s "iljj-—-—?

4g. Carmen DICO /%%
/

Dr. fiz. Mihail CHIRA

Membrii grupei specializate:

Dr. ing. Tudor TOADER i /
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