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ON THE COVER:

Peikko’s Deltabeam wurde fiir den Bau
des Airrail Centers “The Squaire” am
Flughafen von Frankfurt/Main verwendet
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NEUE PRODUKTE

Copyright Peikko Group Corporation.

Futuristischer Bahnhof

TERA Jointin saurebestandiger Ausfiihrung
fiir Betriebsstatte von norwegischem
Molkereiunternehmen

Schnell aufgebaut -
ohne temporare Abstiitzung

Holz-Beton-Verbunddecke (HBV-Decke)
mit Deltabeam

Peikko Designer®
Das neue Bemessungsprogramm fiir
die wichtigsten Peikko Produkte

PSB-F Durchstanzbewehrung -
speziell fiir den Einsatz in Fertigteilwerken
entwickelt

Peikko Ankerplatten Konzept -
wenn die Montagezeit zum Kriterium wird

CUBO-Caps fiir hohe Durchstanzlasten

Peikko im Auf-Wind
ETA-Zulassung fiir Peikko FatBar erteilt!

Einzigartige Schliisselfertig-Losung
fiir Turmfundamente

Peikko und ENERCON weiten ihre
Kooperation aus
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Im Geschéftsleben sollten wir immer wieder tber den Sinn und Zweck

unsere Aktivitaten reflektieren. Worin besteht der Wert der Firma aus
Sicht unserer Kunden? Es ist wichtig die Griinde aufzulisten, warum
unsere Kunden bei uns kaufen und warum wir glauben, dass Sie das

auch zukinftig tun werden.

Bei Peikko werden die meisten Produkte
nahe der wichtigsten Markten produziert.
In den letzten 5 Jahren haben wir -im
Herzen von Deutschland- sehr viel in
modernste Produktionsanlagen investiert
und beschiftigen dort 150 Arbeiter
und Angestellte. Ebenso beliefert die
in den letzten Jahren in der Slowakei
gebaute Produktionsanlage rasch und
effektiv die Kunden in Mittel- und
Osteuropa. Kosteneffizienz, Lieferzeit und
Zuverldssigkeitsind die wichtigsten Kriterien
fiir unsere Kunden.

Unser Verkauf und der technische
Supportsindim gesamten deutschsprachigen
Raum durch eigene Niederlassungen in
Deutschland, Osterreich und der Schweiz seit
vielen Jahren bestens etabliert. Wir kennen
die technischen Standards, Normen und

regionalen Besonderheiten in jedem Land.
Unsere Ingenieure sind hoch kompetent und
erfahreninallen Bereichen und unterstiitzen
unsere Kunden, wo immer es gewliinscht
und notwendig ist. Kundenspezifische
Anpassungen zu realisieren, gehort
daher ebenfalls zu unseren Aufgaben.
Tatsachlich werden einige unserer Produkte
ausschlielich nach Kundenanforderung
hergestellt.

Unser Anspruch ist es auch fiir die
Planer die besten Bemessungsprogramme
bereitzustellen. Die Symbolzeichnungen
fiir unsere Produkte sind fiir Nemetschek-
Allplan, Tekla, Revit und AutoCAD verfiigbar.
Die neue, frei verflighare Peikko Designer®
Software beinhaltet aktuell bereits 3 Module
fiir verschiedene Produkte, weitere Module
werden 2012 folgen.

Im Dienste unserer Kunden,

‘T/opi Paananen
CEQ, Peikko Group Corp.

GSM +358 50 384 3001
topi.paananen@peikko.com

Der Weg von Peikko wird auch zukiinftig
darin bestehen, neue und einzigartige
Losungen fiir unsere Kunden bereitzustellen.
In der vorliegenden Ausgabe werden einige
der aktuellsten Entwicklungen vorgestellt
wie z.B. Schubbewehrung fiir Onshore
Fundamente von Windkraftanlagen. Die
Tatsache, dass wir mehr als 5% unseres
Umsatzes in Forschung und Entwicklung
investieren, istin vielen Bereichen sichtbar.
Nur durch Neuentwicklungen kdnnen wir
etwas bewegen. Wann immer Sie Ideen fiir
Neues haben, rufen Sie uns an.

Vertrauen Sie dem Europdischen
Hersteller von Concrete Connections und
kontaktieren Sie uns.

CONCRETE CONNECTIONS — DEUTSCH SPEZIAL 1/2012
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FUTURISTISCHER BAHNHOF

In den 80er-Jahren hatte das Gebaude The Squaire (Airrail) in Frankfurt am Main den
Eindruck erweckt, Schauplatz eines Science-Fiction-Films zu sein. Heute ist das Gebaude,
das im April 2011 eroffnet wurde, als Wahrzeichen des deutschen Finanzmarktes bekannt.
The Squaire steht auf 86 Stahlstltzen oberhalb eines Schnellbahnhofes in der Nahe des
Frankfurter Flughafens. FUr die Errichtung dieses Gebaudes kamen die Deltabeams von
Peikko zum Einsatz.

Originaltext von: Reeta Paakkinen
Fotos: The Squaire, Fraport und Peikko
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ie komplette Investitionssumme
D des Projekts belief sich auf unge-

fahr1,3 Billionen Euro. The Squaire
wurde oberhalb des ICE-Terminals errichtet
und verbindet ihn {iber eine 240 Meter lan-
ge verglaste Briicke mit dem Terminal 1 des
Frankfurter Flughafens. Das Bauwerk ist
660 Meter lang, 65 Meter breit und hat ei-
ne Gesamthdhe von 45 Metern, die in neun
Geschosse unterteilt ist. Neben Biiros be-
herbergt The Squaire auch eine Shopping-
Arkade, Restaurants und zwei Hotels der
Hilton-Kette. Der Komplex er6ffneteim April
2011 und ist heute mit einer vermietbaren
Fliche von 140.000 Quadratmetern das
grofte Biirogebdude in Deutschland.

EINDRUCKSVOLLER
BAUKORPER MIT UNTER-
SCHIEDLICHEN BAUTECHNI-
KEN ERRICHTET

Bauherr des Gebdudes st der
Projektentwickler IVG Immobilien AG - ein
kleiner Minderheitsanteil gehdrt der Fraport

AG, dem Flughafen Frankfurt. Die architek-
tonische Planung des Gebaudes wurde von
dem deutschen Biiro JSK Architekten durch-
gefiihrt, und die Gebdudehiille wurde von
dem Stuttgarter Unternehmen Ed Ziiblin AG
gebaut.

Insgesamt wurden ungefdhr 20.000
Tonnen Stahl und 60.000 Kubikmeter Beton
fiir The Squaire verbaut. Tobias Budde,
Planungskoordinator des Projekts bei der Ed
Ziiblin AG, sagt, zusatzlich zuden Deltabeams
wurden fiir die Errichtung von The Squaire
Peikko-Stiitzenschuhe,  Ankerbolzen,
Befestigungsplatten und maRgefertig-
te Befestigungen verwendet. ,Aufgrund
der komplexen Struktur von The Squaire
kamen unterschiedliche Bautechniken
und Materialien zum Einsatz, neben den
Peikko-Produkten wurden von vorgefer-
tigten Elementen bis hin zu Ortbeton alle
Bautechniken verwendet”, sagt Budde. ,Die
Deltabeams wurden fiir alle Standarddecken
des Projekts eingesetzt, wo sie ihre Aufgabe
sehr gut erfiillten”, fiigt er hinzu.

J I Deltabeam ist in
Kombination mit einer
Hohlkorperdecke ungefahr
30 Prozent leichter als
eine normale massive
Stahlbetondecke

DELTABEAM WEGEN
SEINER LEICHTIGKEIT
GEWAHLT

Zusdtzlich zu ungefdhr 11 Kilometer
Deltabeams lieferte Peikko 17.000
Stiitzenschuhe, 17.000 Ankerbolzen, {ber
500 Tonnen Befestigungsplatten und maR-
gefertigte Befestigungen auf die Baustelle.
Insgesamt belief sich der Wert der Peikko-
Lieferung auf ungeféhr 4,5 Millionen Euro.
Sascha Schaaf, Projektmanager bei dem
deutschen Peikko-Tochterunternehmen
Peikko-Deutschland GmbH, sagt, dass
Deltabeam aufgrund seiner Leichtigkeit
ausgewahlt wurde. ,Deltabeam ist in
Kombination mit einer Hohlkdrperdecke
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ungefdhr 30 Prozent leichter als eine norma-
le massive Stahlbetondecke. Dies war fiir die
vorgegebene Tragfahigkeit der bestehenden
Fischbauchtrdger, Stiitzen und Griindungen
sehr wichtig. Die geringe Bauhohe der
DeltaBeam ermdglichte es, eine zusatzli-
che Ebene einzubauen, die fiir technische
Installationen genutzt wird”, sagt Schaaf.

VERKEHRSREICHER ORT
MIT KOMPLIZIERTER
BAUSTELLENLIEFERUNG

Die Fertigung der bestellten DeltaBeam fand
in den deutschen Peikko-Werken in Waldeck
und in Kralova nad Vahom, Slowakei, statt.
Das The-Squaire-Projekt war die erste gro-
Rere Lieferung fiir die Peikko-Fabrik in der
Slowakei, und die Lieferfristen wurden gut
eingehalten, sagt Schaaf.

.Die Peikko-Group ware nicht in der
Lage gewesen, dieses Projekt ohne die neu-
en slowakischen Deltabeam-Werke, die im
Spatherbst 2008 ihren Betrieb aufnahm, ab-
zuwickeln. Diese neue Kapazitdt war fiir uns




FAKTEN UBER THE SQAIRE
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Linge 660 m
Breite 65 m
Hohe 45 m - 9 Stockwerke
Gewicht 350.000 Tonnen
Stahl 20.000 Tonnen
Beton 60.000 Tonnen
Gesamtnutzfliche 200.000 m?
Biiros 94.500 m?
Hotels 34.500 m?
Parkflichen 3.100 m?
Bautrager IVG Immobilien AG (97%)
Fraport AG (3%)
Architekt JSK International

Architeckten und

Ingenieure GmbH
Bauunternehmen Ed. Ziiblin AG
Hohe der Gesamtinvestition 1 Milliarde Euro

entscheidend, der Lieferung dieses fiir das
Unternehmen wichtigen Projektes zuzustim-
men”, sagt Schaaf.

Aber zuriick nach Deutschland. Die
Belieferung der Baustelle am Flughafen
stellte zahlreiche Herausforderungen. ,The
Squaire befindet sich zwischen der Autobahn
A 3 und anderen verkehrsreichen StraRen.
Das bedeutet, es war sehr schwierig, unsere
Elemente auf die Baustelle zu liefern - die
Deltabeams hatten eine durchschnittliche
Lange von 15 Metern”, sagt Schaaf.

THE SQUAIRE WIRD
PEIKKOS FUHRENDE
REFERENZ IN
DEUTSCHLAND

Meistens koordinierte Peikko die Lieferungen
mit dem Bauunternehmen. ,Wir mussten die
DeltaBeam innerhalb einer Stunde iiberge-
ben, da uns vorher und nachher kein Kran

zum Abladen zur Verfiigung gestanden hat-
te”, fiigt Schaaf hinzu. Insgesamt wurde
die Bestellung ohne grolRe Vorkommnisse
abgeschlossen, bestdatigt Budde. ,Alles
lief wie geplant und die Kommunikation
mit den Peikko-Mitarbeitern war sehr
gut. Koordination und eine sinnvolle
Aufgabenverteilungsind fiir solch ein Projekt
entscheidend”, sagter.

Schaaf fiigt hinzu, dass The Squaire fiir
Peikko eine hervorragende Referenz ist, um
Vertragspartner fiir zukiinftige Projekte zu
gewinnen. ,The Squaire ist ein sehr wichti-
ges Gebdude fiir den Frankfurter Flughafen.
Zudem ist es eine hervorragende Referenz
fiir die Peikko-Produkte in Deutschland, da
alle potenziellen Kunden den Frankfurter
Flughafen kennen. Das Gebdude hat dariiber
hinaus einen bemerkenswerten architektoni-
schen Wert, weil es ein exzellentes Beispiel
ansprechender Architektur ist, die mithilfe
von Betonfertigteilen gebaut wurde.” m
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Originaltext von: Reeta Paakkinen

Im Herbst 2011 wurde
Norwegens groBte
Molkereibetriebsstatte
fertiggestellt. Die Betriebsstéatte,
die TINE SA, dem groBten
Molkereiunternehmen
Norwegens, gehort, ist

27.000 Quadratmeter groB

und verarbeitet ungefahr 200
Millionen Liter Milch jahrlich. Die
Baufirma Kruse Smith, die die
Betriebsstatte flir

TINE SA errichtete,

verwendete fir das Gebdude
sdurebestandige TERA Joint
von Peikko. Diese sind eine
wertvolle Hilfe fir die Ausbildung
funktionaler FuBboden in
Stahlbetonbodenplatten.
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, TERA JOINT IN
SAUREBESTANDIGER
AUSFUHRUNG

AUSFUHRUNG FUR BETRIEBSSTATTE VON
NORWEGISCHEM MOLKEREIUNTERNEHMEN

ie Betriebsstdtte der TINE AS
D Molkerei in Siidnorwegen ist das

erste norwegische Projekt, bei
dem sdurebestdndige TeraJoint von Peikko
verwendet werden. Neben den anndhernd
4.000 Metern sdurebestandiger TERA
Joint umfasste die Peikko-Lieferung,
die Kruse Smith iiber den Handler Norsk
Stél bestellte, auch noch 140 Stiick TFX-
Montagehilfen und mancherlei ande-
re Produkte, wie Befestigungsmittel fiir
Bewehrungen, Befestigungsplatten,
PD-Verbundbewehrungen und  KK-
Transportanker. Die kompletten Baukosten
fiir die Molkereibetriebsstatte in Kviamarka
Naerbg, auBerhalb von Stavanger, be-
liefen sich auf ungefdhr 180 Millionen
Euro. Kruse Smith ist das grofite

I 1 TERA Joint hat
eine wesentliche hohere
Qualitat als die Produkte,
mit denen wir bisher
gearbeitet haben.

\) ot

i

private Renovierungs-, Wohnungsbau- und
Liegenschaftsunternehmen in Norwegen, es
wurde 1953 gegriindet und macht heute ei-
nen Umsatz von 350 Millionen Euro.

DIE GEBURT EINES NEUEN
PRODUKTES

Gunnar Moen, Verkaufsingenieur von
Peikko-Norwegen, erzdhlt, Peikkos
Beteiligung an diesem Projekt begann mit
der Telefonanfrage eines Architekten, der
sich {iber TERA Joint informieren wollte. ,Er
befragte mich {iber das Produkt und seine
Vorteile, die Unterschiede gegeniiber LS-
Verbindungen und vor allem, ob es mdglich
wdre bzw. wie lange es dauern wiirde, die
TERA Joint aus saurefestem Material zu fer-
tigen”, berichtete Moen. ,Nach Riicksprache
mit unserem Werk in Lahti konnte ich im ei-
ne positive Antwort geben und sagte: Ja,
natiirlich kénnen wir sdurebestandige TERA
Joint liefern. Der Architekt bedankte sich
und sagte, dass wir eventuell demnéchst ei-
ne Bestellung dieses Produktes erhalten. Ich
habe niemals erwartet, dass dieses Gesprach
zu einem Auftrag dieses AusmaRes fiihren
wiirde”, erklart Moen.




LIEFERUNG VON FINNLAND
NACH NORWEGEN

Die Bestellung der Molkerei-Bauelemente
wurde von Norsk Stal aufgegeben, der in
Norwegen ein flihrender Stahl- und Metall-
Handler ist und mit Peikko schon seit einem
Jahrzehnt zusammenarbeitet. Norsk Stal
bestellte 3.852 Meter sdurebestandige TERA
Joint und 140 Stiick TFX-Montagehilfen von
Peikko. Peikkos Lieferung beinhalteteaulRer-
dem20.000 Stiick Bewehrungsbefestigungen
unterschiedlicher Art. Das norwegische
Fertigteilwerk Block Berge Bygg Lliefer-
te 1200 Betonelemente sowie Hunderte
Befestigungsplatten, PD-Verbindungen
und KK-Transportanker auf die Baustelle.
Zusatzlich  lieferte Peikko-Norwegen
Schalungsmatrizen fiir die Produktion der
Fertigteilwdnde, die der Betonoberfldche
ein dsthetisches Aussehen verleihen.

Alle TERA Joint fiir das Projekt wurden
in der finnischen Peikko-Produktionsstdtte
in Lahti hergestellt, wo ein Team daran ar-
beitete, die Lieferung zu vervollstandigen.

A

BAUUNTERNEHMEN LOBT
EINGESPARTE ARBEITSZEIT

Steinar Gasland, Bauleiter bei Kruse
Smith, bringt seine Begeisterung iiber
die TERA Joint und die TFX-Montagehilfen
zum Ausdruck. Er sagt, die Verwendung
der Peikko-Produkte war ein groRer Erfolg
und sparte der Firma viel Arbeitszeit. ,Die
Qualitdt der TERA Joint, ihre Funktion und
die Endergebnisse sind zweifellos sehr gut.
Und die TFX-Montagehilfe ist ein Schliissel
zum Erfolg, dasie eine einfache Montage und
Justierung ermdglicht”, sagte er.

GROSSE LIEFERUNGEN
BRINGEN HERAUS-
FORDERUNGEN MIT SICH

Moen berichtet, dass Peikko-Norwegen
am Anfang einige Herausforderungen hin-
sichtlich der Lieferung zu meistern hatte.
,Wir bekamen eine grofRe Bestellung von
ungefdhr 3.000 Meter sdurebestandigem
TERA Joint und standen einigen unerwar-
teten Herausforderungen hinsichtlich der
Rohstoffbeschaffung und der Herstellung in
unserer Fabrik gegeniiber”, sagt Moen.
~Unser Zulieferer hatte Schwierigkeiten,
diese Mengen hochwertigen Materials

L

in solch kurzer Zeit zu liefern. Tuomo
Karttunen, Vertriebsmanager von Peikko-
Finnland, der bereits in das Projekt invol-
viert war, nahm das Problem in Angriff und
fand einen neuen Zulieferer, derin der Lage
war, das Materialin hoher Qualitatinnerhalb
kiirzerer Zeit zu liefern.

Wir sind den Endkunden fiir ihre Geduld,
Tuomo Karttunen fiir seine Bemiihungen und
dem Peikko-Produktionsteam in Finnland,
das einige Sonderschichten einlegte, um
die Verzogerungen wieder aufzuholen, sehr
dankbar”, erkldrt Moen.

Gasland sagt, dass erinsgesamt sehr zu-
frieden damit ist, wie Peikko-Norwegen und
das finnische Peikko-Team daran gearbeitet
haben, dieengen Liefertermine einzuhalten.
+Fugenprofil TERA Joint hat eine wesentliche
hohere Qualitat als die Produkte, mit denen
wir bisher gearbeitet haben, und deshalb
wird Kruse Smith damit auch zukiinftig ar-
beiten”, sagt Gasland lachelnd. =
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REFERENZPROJEKTE

SCHNELL AUFGEBAUT - B ne Kunstsba aben sag de
n Schweizer Projektleiter Gregor
0 H N E TE M PO RAR E Schabrun. Er zeigt zum wolkenlosen Himmel

. und fiigt mit einem verschmitzten Lacheln

hinzu: ,Natirlich miissen wir zuerst die Halle

ABSTUTZU NG bauen!” Auftraggeber des derzeit noch vir-
tuellen Gebdudes ist die Interhockey AG.

. L . P ) . Das Unternehmen hat sich auf den Verkauf
Peikko stellt eine innovative Technik fur die Verbindung von Fundament und Stitzen  yon Hockey-Ausriistungen spezialisiert und

her. Jetzt sind Hilfskonstruktionen wie voriibergehende Absteifungen nicht mehr wéchst kontinuierlich. Da beim Hauptsitz
des Unternehmens in Kirchberg (Bern)

notwendig. Dies bringt mehr Platz auf der Baustelle mit sich und reduziert die noch ausreichend Baufliche zur Verfiigung
Montagezeiten wesentlich. Anfang 2011 wurde dieses System fiir den Bau stand, entschied sich das Management, die

) o , ) Erweiterung direkt neben dem Hauptsitz
einer neuen Halle in Kirchberg bei Bern, Schweiz, verwendet.

LINKTIPP

Auf der Webseite des Magazins ,Baublatt”,
www.baublatt.ch/peikko, kénnen Sie ein
spannendes Video der Stiitzenmontage auf der
Baustelle in Kirchberg sehen, zusétzlich wird ein

animierter Film tber die Peikko-Montage gezeigt.

Veroffentlicht im Baublatt Nr. 14, April 2011
Text: Thomas Staenz, Fotos: Baublatt
Nachgedruckt mit der Genehmigung von Baublatt
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zu errichten. Bis Herbst 2011 wurden ca.
15.000 Quadratmeter Nutzflidche fiir ein
Hochlager, allgemeine Raume und eine klei-
ne Kunsteisbahn gebaut.

RAUE TEMPERATUREN
INSPIRIEREN
INNOVATIONEN

Das neue Geb&ude ist kein architektonisches
Meisterwerk, es befindet sich nichtan einem
spektakuldren Ort und seine GroRe ist auch
nichtungewdhnlich. Esistein pragmatisches
rund 55 Meter langes, 20 Meter breites, zwei-
geschossiges Lagergebdude, wie es Tausende
in der Schweiz gibt. Und dennoch lohnt es
sich, seine Konstruktion innen und aulen
genauer zu betrachten, da sein Tragwerk
mit einem in der Schweiz neuartigen
Montagesystem errichtet wird. Es stammt
von der Firma Peikko, einem Spezialisten
der Befestigungstechnik im Fertigteilbau.

A “Das ist ein Kinderspiel”: Die zwei Monteure
Edin Bahtagic (links) und Ivo Grgic montieren
eine Stiitze; diese wird mit ein paar Handgriffen
passgenau fixiert.

<« Die Ankerbolzen flr die Stitzenanschliisse
sind im Fundament einbetoniert.

» Nach Justage der Stiitze missen nur noch
vier Muttern angezogen werden.

«Ein erfahrenes Montage-Team montiert die
Fertigteil Stiltzen fir eine neue Halle auf einer
Baustelle in Kirchberg (Bern).

Seit iiber 40 Jahren entwickelt das finnische
Familienunternehmen innovative Produkte,
die den Bauablauf optimieren. So ist es also
auch keine Uberraschung, dass Peikko vom
hohen Norden kommt, wo in den héher ge-
legenen Gebieten nur sechs Monate im Jahr
im Freien betoniert werden kann. Diese
Klimabedingungen erklaren auch den ho-
hen Vorfertigungsgrad der Bauten in diesem
Teil Europas, da der Zusammenbau der ein-
zelnen Elemente sogar bei kalter Witterung
moglich ist.

XXL-MIKADO
InKirchbergwerden fiir die Tragkonstruktion
vorgefertigte Betonstiitzen des

Elementwerks Brun aus Emmembriicke ver-
wendet. Diese wurden mit einem sogenann-
ten Stiitzenschuh, d. h. einer Halterung,
die mit der Bewehrung verbunden ist, aus-
gestattet. ,Gegeniiber Stiitzen, die auf
herkommliche Weise hergestellt wurden,

hat unser System den Vorteil, dass die
Verkehrsflache auf der Baustelle nicht durch
Hilfskonstruktionen, wie Abstiitzungen, be-
engt wird”, erklart Gregor Schabrun. ,Dies
macht die Logistik auf der Baustelle einfa-
cher und erleichtert den Arbeitsablauf.”
Nach dem Transport werden die rund 40
Stiitzen innerhalb von zwei Tagen errich-
tet und in den Montagezustand gebracht.
Hierfiir ist ein Team aus nur vier Mdnnern
notwendig: drei Angestellte der Firma Brun
zum Ausrichten und Aufstellen und einevier-
te Person, um den Teleskopkran zu bedienen.
Erhebtdieeinzelnen Stiitzen vom Lastwagen
und befordert sie an ihren endgiiltigen
Platz. Wahrend Chefmonteur Ilija Grgic von
der selbst fahrenden Teleskopbiihne aus
die tonnenschweren Teile prazise dirigiert,
nehmen die Monteure Bahtagic und Ivo
Grgic die (iberdimensionalen ,Mikadostdbhe”
in Empfang und fixieren die Stiitzenschuhe
in den Ankerbolzen, die aus dem Fundament

CONCRETE CONNECTIONS — DEUTSCH SPEZIAL 1/2012
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Der Montageleiter llija Grgic bringt die Stiitze in
die richtige Position.

herausragen. Dann drehen sie die handfla-
chengrofRen Muttern fest, richten die Stiitze
noch malaus und fixieren sie endgiiltig. ,Wir
sindin der Lage, die Sdulen millimetergenau
in gleichmdRigen Abstanden aufzustellen”,
erklart Ilija Grgic stolz. Zum Schluss wer-
den die Hohlrdume und Aussparungen un-
ter den Stiitzen {iber eingebettete R6hrchen

Gregor Schabrun wurde an der
Schweizer Eidgendssischen Technischen
Hochschule in Ziirich (ETH) im Bereich
Bauingenieurwesen ausgebildet und
war, nachdem er sein Studium im Jahr
1993 abgeschlossen hatte, ungefdhr
vier Jahre lang fiir das Ingenieurbiiro
Lombardi in Minuso tdtig. Dann ar-
beitete er als technischer Berater fiir
Marketing und Vertrieb und kam so in
die Stahlbauindustrie. In den letzten
beiden Jahren hat Schabrun fiir das
Start-up-Unternehmen Peikko-Schweiz
AG gearbeitet.

Hier zeigt er auf einen Einlassschlauch,
durch den der Hohlraum zwischen
StiitzenfuR und Fundament mit Verguss-
Mortel gefiillt wird.

12 | CONCRETE CONNECTIONS — DEUTSCH SPEZIAL 1/2012

- Die 40 Stiitzen fur die neue Halle wurden in nur 2 Tagen montiert.

mitVerguss-Mortel gefiillt. Nunist die Stiitze
fertig.

EINHEIMISCHE INGENIEURE
REAGIEREN VERHALTEN

Bis heute wurden in Europa mehrere Tausend
Projekte mit dem Peikko-System gebaut. In
der Schweiz ist es mindestens ein Dutzend.
Diese vergleichsweise geringe Zahl er-
klart sich auf der einen Seite durch die jun-
ge Markteinfiihrung und auf der anderen
Seite dadurch, dass die Vorfertigung von
Bauteilen in diesem Teil der Erde eher gering
ist. Tatsdchlich gab und gibt es einige her-
ausragende Objekte, fiir die Betonfertigteile
verwendet wurden, wie zum Beispiel die

neue Sporthalle Windisch von Livio Vacchini.
Doch es gibt nur wenige Nachahmer.
Schabrun ist davon {iberzeugt, dass ,eine
Menge Geld mit dieser Produktionsweise ge-
spartwerden konnte, wie zum Beispiel hierin
Kirchberg”, doch die Verantwortlichen scheu-
en den hdheren Vorausplanungsaufwand,
den die Vorfertigung verlangt. Wie auch
immer, Schabrun sieht die Ausbildung der
Architekten als wichtigsten Grund dafiir, dass
die einheimischen Architekten diese Idee
nichtverfolgen, zumal es kein spezielles Fach
ist und kein Lehrgang fiir die Vorfabrikation
von Betonbauteilen an den Bildungsstatten
angeboten wird - im Gegensatz zu den skan-
dinavischen Instituten.

FRAGEN AN GREGOR SCHABRUN

Eignet sich das Peikko-System fiir alle
Bauprojekte mit Stiitzen?

Prinzipiell, ja. In Skandinavien und den
Beneluxlandern werden diese Verbindungen
bevorzugt verwendet. In Italien ist
die Erdbebensicherheit ausschlagge-
bend fiir den ansteigenden Einsatz von
Stiitzenschuhen. Derzeit bieten in Spanien
Betonfertigteilwerke ihre Stiitzen mit
Stiitzenschuhen als Standardlsung an.

Fiir welche Gebaude mit Stiitzen ist dieses
System besonders geeignet?

Das Einsatzgebietist beinahe unbeschrankt.
Es ist besonders sinnvoll fiir Bauten mit
Einzelfundamenten oder knapper Bauzeit,
genauso wie fiir Winterbaustellen und
Baustellen in der Stadt, wo beinahe im-
mer Platzmangel herrscht. Wenn die Stiitze
auf eine Wand, einen Riegel oder so-
gar auf eine andere Stiitze gestellt wer-
den soll, sind Stiitzenschuhe fast die
einzige Montagemadglichkeit, weil sonst die
Abstiitzungen enorm lang waren.

Wie viel Zeit wird durch die Verwendung
der Stiitzenschuhe im Vergleich zur her-
kommlichen Methode gespart?

Mit unserem System kann man 15 bis 20
Stiitzen am Tag montieren, bei konventi-
oneller Bauweise mit Abstiitzungen und
Schalungsbau ungefdhr acht bis zehn. Im
Durchschnittkann die Halfte der Montagezeit
gespart werden. Dariiber hinaus sind bei der
herkdmmlichen Methode mehrere Wochen
notig, um die Abstiitzungen wieder zu
entfernen.

Wie kam Peikko auf die Idee zu diesem
System?

Stiitzenschuhe sind aus der Notwendigkeit
entstanden, Stiitzen bei Temperaturen un-
ter minus zehn Grad zu montieren. Unser
System erlaubt es, sogar bei solch niedrigen
Temperaturen gleich das zweite Stockwerk
zu errichten. Seit die Firma im Jahre 1965 in
LahtiFinnland, gegriindetwurde, hatsie eine
Reihe Produkt-Innovationen entwickelt. Das
sind echte, patentierte Erfindungen.



In einer Stitze: Die Schalung
wird langsam mit Beton
verfllt, die Stitzenschuhe
(links) werden zuletzt bedeckt.

Das Peikko-System im ,nacktem” Zustand: Die vier
Stiitzenschuhe sind auf einer Stahlplatte befestigt; aufgeschweiBte
Stangen verbinden das Element mit der Stahlbewehrung der Stiitze.

Genaues Timing: Polier Herbert
Wismer, Meister der Halle 1 im
Elementwerk Brun, fllt die Schalung
mit SCC Beton. Die Stahlplatte der
Stlitzenschuhe (unten) fungiert auch als
Schalelemente.

[

Letzte Handgriffe: Betonarbeiter Steffan Kreissl ist mit der
Nachbearbeitung der gegossenen Stiitze beschéftigt. Um eine
mdglichst gleichmaBige Oberfldche zu erhalten, sind viel Erfahrung
und Fingerspitzengefiihl notwendig.

Selbstverdichtender Beton SVB ist eine der groBen Spezialitaten von
Brun Elementwerk, Emmen. Das Bild zeigt, wie schnell das VergieBen
von SVB sein kann — der Beton flieBt in die Schalung, als wére er eine
viskose Fllissigkeit. Die Oberflache ist absolut plan und glatt.
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HOL Z-BETON-VERBUNDDECKE (HBV-DECKE)
MIT DELTABEAM

In Ruggell, Liechtenstein, steht ein Gebaude, das hinsichtlich der Kombination
unterschiedlicher Baumaterialien einzigartig ist. Hier wurde der Deltabeam zum ersten Mal
fir eine Holz-Beton-Verbunddecke verwendet. Der Verkaufsraum und die Fertigungsstatten
des Industriekichenherstellers Marxer Gastrochem AG wurden im Sommer 2011

fertiggestellt.

Originaltext von: Reeta Paakkinen

ans Riedmann, Technischer Leiter
H bei Peikko-Austria in Weiler, er-
zéhlt, dassdieZusammenarbeit mit
dem Ingenieurbiiro Denifle in Liechtenstein
mit einem lockeren Gesprach (iber die unter-
schiedlichen Peikko-Lésungen begann.
SWir sprachen mit Harald
Denifle (iber die Einsatzfahigkeit von
Durchstanzbewehrungen, als das Thema
in Richtung Deltabeam und Holz-
Verbunddecken wechselte. Ich zeigte ein
Bild vom Deltabeam und Denifle fragte, ob
sie auch fiir eine Holzdecke (Anmerkung1)
eingesetzt werden konnte”, sagt Riedmann.
»Ich dachte, warum nicht, und versprach
einige Berechnungen zu diesem Thema
durchzufiihren.”

14 | CONCRETE CONNECTIONS — DEUTSCH SPEZIAL 1/2012

DELTABEAM IN JEDER
GROSSE EINE IDEALE
LOSUNG

Nach Abklarung div. technischer Details wur-
den wir mit der Produktion der Deltabeam
beauftragt. Die Deltabeam wurden im
Januar und Februar 2011 ausgeliefert
und das Gebdude wurde bis Sommer 2011
fertiggestellt.

Nach der Meinung von Denifle bot der
Deltabeam aufgrund seiner niedrigen
Konstruktionshohe eine ideale Ldsung.
+Es gab wirklich keinen Platz fiir andere
Losungen, die im Vergleich zum Deltabeam
alle wesentlich mehr Hohe bendtigten”, be-
merkt er. Insgesamt bin ich sehr zufrieden

mit dem Projekt und freue mich darauf,
den Peikko-Deltabeam wieder zu verwen-
den - sowohl fiir Konstruktionen aus Holz-
Verbunddecken als auch fiir konventionelle
Decken aus Stahlbeton oder Hohldielen”,
sagt Denifle.

ZAHLREICHE
HERAUSFORDERUNGEN

Normalerweise ist es relativ einfach, Holz-
Beton-Verbundecken mit Deltabeam zu
kombinieren, sagt Jan Gajdosik von Peikko-
Austria, verantwortlich fiir die Berechnung
der Details. ,Aber bei diesem Projekt waren
sehr niedrige Deltabeam erforderlich. Der



Abb. 1
Abb. 2

Schlankheitsgrad hinsichtlich Spannweite
und Hohe lag bei 9800/265=36/1 fiir einen
durchgehenden Balken®”, berichtet er.

,Die groRten Herausforderungen des
Projektes waren die Berechnung der steifen
Balkenverbindung und die Eigenschwingung
der Verbunddecke®, sagt Gajdosik. ,Die ho-
rizontale Aussteifung des Gebdudes wurde
durch drei Treppenhduser aus Beton gewdhr-
leistet. Alle AuBenwdnde bestehen ebenfalls
aus Holzverbundelementen®”, erkldrt er.

,Uber den Holz-Beton-Verbund-Platten
ist lediglich 5 cm Platz fiir den FulRboden
inklusive der Schallddmmung. Es gibt keine
obere Betonschicht, die die Verformungen

reduzieren kdnnte. Um die Durchbiegungen
infolge des Eigengewichts auszugleichen,
wurden die Deltabeam mit einer geringen
Uberhdhung versehen, die aufgrund der
langen Spannweite praktisch horizontal er-
schien. Die natiirliche Eigenschwingung der
Struktur ist ungefahr bei 4,6 Hz, was her-
vorragend fiir die Gebrauchstauglichkeit
der Decke ist.”

Die Eigenschwingung des Aufbaus wur-
de mithilfe des FEM-Models berechnet. Um
die Verformungen der Deltabeam zu redu-
zieren, wurden speziell fiir dieses Projekt
sehr steife Gerber-Gelenke entwickelt. ,Die
Verbindungen zwischen den Deltabeam
wurden mithilfe massiver Endplatten in den
Gerber-Gelenken und mit acht statt zwei
Verbindungsschrauben (vgl. Abb. 1) ausge-
fiihrt”, fiigt Riedmann hinzu.

Indem zwei Aussteifungsbleche im
Auflagerbereich eingesetzt wurden, konnte
die Gebrauchstauglichkeit des Hauptbalkens
wesentlich verbessert werden (vgl. Abb. 2).
Diese MaRnahme halfauch die Durchbiegung

der Deltabeam zu reduzieren.

Eine besonderes Herausforderung stell-
te auch die Verbundwirkung von Holzplatte
und Deltabeam dar. Eine gewdhnliche
Verbindung zwischen einer Hohldielendecke
und einem Deltabeam ist einfach herzustel-
len. ,Aber es war wichtig, eine horizontale
und vertikale Querkraftverbindungen zwi-
schen der Holz-Beton-Verbunddecke und
dem Deltabeam zu schaffen. Aus diesem
Grund wurden Schubankeram Ende der Holz-
Beton-Verbund-Platte angebracht® erklart
Riedmann.

Denifleentschiedsichdafiir, beiden Holz-
Beton-Verbund-Platten ein speziell geform-
tes Scherkraftelement einzusetzen, durch
die eine optimale Scherfestigkeit gegeben
war (vgl.Bild 3). Um die Feuerbestadndigkeit
von R30 zu erlangen, wurden zusdtzli-
che Bewehrungselemente verwendet. Zum
Schluss wurden alle Einbauten mit Beton
verfiillt, um eine steife Deckenscheibe her-
zustellen.

CONCRETE CONNECTIONS — DEUTSCH SPEZIAL 1/2012
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PEIKKO DESIGNER®
DAS NEUE BEMESSUNGSPROGRAMM
FUR DIE WICHTIGSTEN PEIKKO
PRODUKTE

Verfassen: Ph.D. Jan Bujnak, M.Sc. Markus Junes, M.Sc. Taru Leinonen

1. EINLEITUNG

Die Peikko Group verfiigt tiber mehr als 40
Jahre Erfahrung, in der Entwicklung und
Fertigung innovativer Lésungen fiir die
Bereiche Verbindung und Bewehrung vor-
gefertigter Betonelemente. Wahrend dieser
Zeit, wuchs das Produktsortimentvon Peikko
aufmehrals 30 verschiedene Produkttypen.
Die wichtigste Produkteigenschaft ist die
Auslegung als eine effiziente Alternative
zu den marktiiblichen Standardlésungen.
Die hohe Effizienz und Innovation in der
Anwendung, bedingt fiir die meisten Peikko
Produkten entweder nationale oder europa-
ische Zulassungen.

Eine der Kernkompetenzen der Peikko
Group, ist die Unterstiitzung der
Kunden wéhrend sdamtlicher Phasen des
Bauprozesses. Dabei wird schon wahrend
der Projektentwicklung Wert darauf gelegt,

dass samtliche Produktvorteile wahrend der
Ausfiihrung zum vollen Einsatz kommen. Die
Entwicklungvon technischen Unterlagen und
Berechnungshilfen fiir die eigenen Produkte
wird mit besonderer Sorgfalt durchgefiihrt.

Mit der Markteinfiihrung des Softwarepakets
Peikko Designer® im Jahre 2010, hat Peikko
einen groRen Schritt gemacht um sei-
ne Kunden technisch zu unterstiit-
zen. Das Programm umfasst derzeit drei
Berechnungsmodule. Mit der stetigen
Entwicklung des Peikko Designers®, werden
nachundnachfiirdie meisten Peikko Standard
Produkte Berechnungsmodule implemen-
tiert. Diese unterstiitzen die Ingenieure bei
der Planung und garantieren, dass die inno-
vativen Vorteile der Peikko Produkte in vol-
lem Umfang zur Geltung kommen.



2. ALLGEMEIN

Der Peikko Designer® wurde als Software-Applikation entwickelt, um priméar
Bauingenieure im Bereich Detailplanung, Tragfahigkeitsanalyse und stati-
sche Berechnung zu unterstiitzen.

Als sogenannte serverbasierte Anwendung wird es ohne die Notwendigkeit
von Administratorrechteninstalliert und regelmaRig von den Peikko-Servern
aktualisiert. Dadurchist gewdhrleistet dass der Anwender, stets mit der aktu-
ellen Programmversion arbeitet. Wird ohne Internetverbindung gearbeitet,
so ist es moglich die Software {iber einen Zeitraum von 30 Tagen ,offline”
zu nutzen.

Die meisten Peikko Standard Produkte haben einen definierten Widerstand,
der je nach vorliegenden Randbedingungen variieren kann. Die
Berechnungsmodule des Software-Pakets Peikko Designer®, beriicksichtigen
Interaktion von Randbedingungen mit Peikko-Produkten bei der Bemessung.

Nach dem Programmstart 6ffnet sich die Startmaske. Uber diese kénnen die
verschiedenen Berechnungsmodule ausgewahlt werden (siehe Abb.1). Neue
oder kiirzlich bearbeitete Projekte, lassen sich ebenfalls iiber die Startmaske
auswahlen.

-u-:-n-:!nn.muula-n-m:ln—--w S A e Sy |

Peikko Designer®

=
Start 3 new project using
Column Connection

E.2

Recent Projects
< s

Last L

]

Abb. 2 Arbeitsoberfléche Peikko Designer®

Durch Auswahl eines o interaktives Echtzeit-3-D-Modell
Berechnungsmoduls, 6ffnet sich das mitmalRstéablichen Modellstruktur.
Standardlayout des Arbeitsbereichs

des Peikko Designers® wiein Abb. 2 o Bemessungsoptionen: Das
dargestellt. Der Arbeitsbereich ist Bedienfeld Bemessungsoptionen
klar unterteilt und besteht aus fol- ist beim Standardlayout auf der
genden Elementen: linken Bildschirmhdlfte platziert.

Es dient zur Eingabe der vorhan-
denen Randbedingungen.

e Ergebnisleiste: Die Ergebnisleiste ist als horizonta-
les Bedienfeld in der unteren Halfte des Bildschirms
platziert. Eszeigt die Ergebnisse des Berechnungslaufs
an, sowie die Widerstande der eingeplanten Produkte.

Projektverwaltung: Die Projektverwaltung, als ein-
blendbares Fenster, wird zum Management der
Einzelpositionen verwendet. Innerhalb des Projektes
konnen die Einzelpositionen kopiert, geloscht oder
neu erstellt werden.

CONCRETE CONNECTIONS — DEUTSCH SPEZIAL 1/2012
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Das Standardlayout kann vom Benutzer an die eigenen Wiinsche an- m
gepasst und fiir die Zukunft gespeichert werden. Die Basisangaben fiir _Designer Project
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die Berechnungen kdnnen im Bereich der Projektverwaltung definiert Company: Tikde: Mew Project
werden (siehe Abb. 3). Addouss: Location:
Die Schaltflache ,Projektangaben”in der Projektverwaltung ermoglicht bt I,
es Angaben zum Ersteller der Berechnung, den Projektnamen sowie die ::: | l Co
Normen und Einheiten festzulegen (siehe Abb. 4).
- Design Standards Units

Code: (M za5.0-25 -
Dsign made: | Normal satety factors ]| |Force: [ v]

Die Sprachauswahl (fiir die Anwenderoberflache und die Datenausgabe)
ist am rechten Ende der Informationsleiste angebracht. Zur
Vereinfachung wahrend der Bearbeitung, kann die Sprache wéahrend —
der Programmausfiihrung ohne Neustart geandert werden. S (Monsnl

oK | | Concdl |

Zur Ausgabe der Berechnungsergebnisse
kann eine Datenausgabe erfolgen.
Ein Vorschaufenster, welches iber die
Schaltflache ,Drucken” gestartet wird,
zeigt die Resultate an. Die Ausgabe auf ei-
nem Drucker oder {iber ein PDF Dokument
kannim Anschluss daran erzeugt werden.

Abb. 3 Projektdaten

Prejject Title: Mew Project m!z;mlzsl|wm:mx|m:m Forcez kN Moment: kNm  Stress: MPa

Abb. 4 untere Informationsleiste

| Frosect setngs ].umaﬁ 23
[P —

T
¥ i shann 1 B 16203 ] A0 1 f 300/ 100 1 r=:|

Das Programm verfiigt iber eine Schnittstelle, mitder es moglichist, die
Bauteilgeometrieins DWG Auto-CAD-Format zu exportieren. Die konti-
nuierliche Weiterentwicklung sieht zukiinftig vor, dass der Exportauch |
fiir 3-D Modellierungsprogramme mdglich sein wird (Tekla/Autodesk/
Revit).

Abb. 5 Feld fir Dateneingabe

3. STUTZENVERBINDUNGEN

Das Berechnungsmodul fiir
Stiitzenverbindungen kann zum Nachweis
der Momententragfdhigkeit von

Stiitzenverbindungen welche mit Peikko-
Stiitzenschuhen und Ankerbolzen her-
gestellt wurden, verwendet werden.
Das Bemessungsverfahren umfasst die
Verteilung der Lastenin den Stiitzenschuhen
und die Uberpriifung der Widerstinde in
den Ankerbolzenquerschnitten. Dies ist
separat fiir die Lastfdlle Endzustand und
Montagezustand mdglich. Die Widerstédnde
der Stiitzenquerschnitte konnen ebenfalls
berechnet und mit dem Widerstand der
Verbindungen verglichen werden.

Die Widerstdande der Verbindungen wer-
den als Interaktion von Normalkraft und
Biegemoment in Form einer Arbeitskurve
dargestellt. Die vom Benutzer definier-
ten Lastkombinationen, werden als
Referenzpunkte (Lasten) in dieser Kurve

| G | Lo Case: e 000, M, My, Vbl el ®

Fragect Tiie: S Frogect | Coce: [0 Bsrscodes: | Curvees Coms: Coilowe | | Domergions. wws. Foros: @9 Homeet: ifes S lfmed

in der Reihenfolge von Nd, Mxd, Myd, Vxd bis ~ der Programmentwicklung nach und nach

dargestellt. Wenn sich der Referenzpunkt
innerhalb der Umhiillenden befindet, sind
die Querschnitte ausreichend tragfahig und
halten den definierten Lasten stand.

Der Nutzer kann Lastfdlle durch ko-
pieren und einfligen aus anderen
Berechnungsprogrammen {ibernehmen.
Dabei empfiehlt es sich die jeweiligen Lasten
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Vyd nacheinander einzufiigen (siehe Abb. 3).

Die  Software ermdglicht es,
Stiitzenverbindungen entsprechend den
Bemessungsvorschriften des Eurocodes zu
berechnen. Das Programm beriicksichtigt
die nationalen Anhédnge des Eurocode von
Finnland, Schweden und Norwegen. Weitere
nationale Anhadnge des Eurocode und wei-
tere nationale Normen werden im Fortgang

eingefiigt.

Das Uberpriifenderlokalen Lasteinleitung der
Ankerbolzen in den Verankerungsgrund wird
2012 mit aufgenommen Das Programm be-
rechnet alle Einzelnachweise der maglichen
Versagensfalle der Zug- und Querkréfte so-
wie die erforderliche Riickhdngebewehrung.



4. DURCHSTANZBE-
WEHRUNG

Das Berechnungsmodul fiir
Durchstanzbewehrung berechnet PSB-
Doppelkopfbolzen. Die Anwendung beriick-
sichtigtdie Verwendungin Fundamenten und
Bodenplatten, bei Flachdecken als auch bei
vorgefertigten Filigrandeckenplatten aus
Normalbeton.DiePSB-Durchstanzbewehrung
erhoht den Widerstand von Betonplatten
gegen Durchstanzen auf effiziente Art und
Weise. Derzeit beinhaltet das Programm
die Bemessung entsprechend der Schweizer
NormSIA262[1],derDeutschen Allgemeinen
Zulassung fiir PSB (Z-15.1-231 [2]) und un-
terschiedlichen anderen Zulassungen der
CEE-Staaten (vgl. Abb. 6).

Das Programm dberpriift den Widerstand
der Platte ohne Bewehrung, und vergleicht
ihn mit den definierten Stiitzenlasten.
Wenn der Widerstand der Platte nicht aus-
reicht, ermittelt das Programm die erforder-
liche Bewehrungsmenge zur Erhéhung des
Widerstands auf das erforderliche Niveau.

Die ermittelte Bewehrung wird in das
3-D-Modell der Platte aufgenommen (vgl.
Abb. 7). Etwaige UnregelmaRigkeiten der
Platte wie zum Beispiel Offnungen werden
dabei beriicksichtigt.

ii+2z15120
= 2-15.1-231

Abb. 6 Auswahlfeld fir lokale Einstellungen

Abb. 7 3D Model einer Ortbetondecke mit
Aussparrung a) und Elementdecke b)

Die Ubernahme der 3D Modellansicht sowie
derAnsichtenderPSBDurchstanzbewehrung,
kannin einen Plan exportiert und iibernom-
men werden (vgl. Abb. 8).

Die Dateneingabe kann entweder
iber die Projektverwaltung oder die
Bemessungsoptionen auf der linken

Fensterseite in tabellarischer Form statt-
finden (vgl. Abb. 9). Diese Funktionsvielfalt
ermdglicht es, auch Projekte mit vielen ver-
schiedenen Bemessungsfdllen effizient zu
managen.

Die Ergebnisleiste im unteren ho-
rizontalen Bereich, (berpriift eine
Reihe von konstruktiven Bedingungen,
welche die Ubereinstimmung des
Berechnungsergebnisses mit den gewadhl-
ten Normen und Zulassungen gewdhrleisten
(vgl.Abb. 10). Die Ergebnisleiste kann eben-
so Warnungen und Hinweise enthalten, falls
die Benutzereingaben nichtden Normen oder
Zulassungen entsprechen (vgl. Abb. 11).

Die Berechnungsergebnisse kdnnen auch
als Textdokument ausgegeben werden. Die
Inhalte und Daten, welcheim Dokumentaus-
gegeben werden kdnnen vorher im Peikko
Designer’ zusammengestellt werden.

® Berechnungsblatt mit einer Auflistung
der Einzelnachweise fiir jeden Lastfall
(vgl. Abb. 12).

e Liste mit einer Zusammenfassung al-
ler Peikko-Produkte fiir den jeweiligen
Lastfall (vgl. Abb. 13)

o Projektbestellliste mit der vollstandi-
gen Auflistung aller verwendeten Peikko-
Produkte (vgl. Abb. 13)

Abb. 8 Schnitt mit Einbauteilen
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Abb. 12 Detailierte Bemessungsangaben
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Abb. 13 Mengenaufstellung des Projektes un
Bestellliste
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Abb.10 Bemessungsergebnis

i Contral e St mset St s ]

g =} aSd mem P = 158

L] = GD00 RN

L] = 1M1 BN n - L 0g ol the abal

Vidmm o= A5 KN e = 153

Abb.11 Bemessung nicht mdglich — zu hohe Lasten
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9.ANKERPLATTEN

Peikko hat eine neue Generation
der 3D Bemessungssoftware Peikko
Designer®, unter dem Gesichtspunkt der
Anwenderfreundlichkeit, entwickelt.
Das Ankerplattenmodul fiir den Peikko
Designer® wurde im Oktober 2011 ver-
offentlicht. Das Modul wurde auf Basis
der guten Langzeiterfahrung mit der
Vorgdngersoftware entwickelt und nutzt nun
die neuesten Regelungen der Normen EC2,
EC3, CEN/TS 1992-4-1, CEN/TS 1992-4-2 und
ETA-04/0056 fiir Peikko-Befestigungen.

Das neue Ankerplattenmodul arbei-
tet als grafisches 3-D-Modell (Abb. 14).
Es ermdglicht eine schnelle und siche-
re Bemessung und bietet gleichzeitig eine
breite Auswahlmdglichkeit aller Standard-
Peikko-Befestigungen, bis hin zu unbe-
grenzt variablen maRgeschneiderten
Ankerplatten. Diese Vorgehensweise garan-
tiertdie hochwertige, funktionale und siche-
re Bemessungaller Platten entsprechend den
Peikko-Standardprodukten.

Das Ankerplattenmodul ermdglicht die
BerechnungdermaximalenTragfahigkeitaller
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Arten rechtwinkliger Platten mit gebrduchli-
chen Verankerungen. Die GroRe der Platten
und die AnzahlderVerankerungen sind unbe-
grenzt. Der Anwender kann gleichzeitig aus
verschiedenen iiblichen Basisstrukturen die
gewiinschte Plattenkonstellation auswah-
len, z. B. Ankerplatte in einer Griindung, in
einer Betonplatte, in einer Wandstiitze oder
einem Trager.

Eine voll funktionsfahige 3-D-Umgebung
erlaubt einfaches Verschieben der Platte
innerhalb der gewadhlten Basisstruktur, bei
gleichzeitiger Beachtung der gewdhlten
Verbindungsposition.

Die Berechnungsmethode des
Ankerplattenmoduls des Peikko Designers®
durchlauft alle mdglichen Versagensmodi.

Das Versagen der Ankerplatte wird unter
Beriicksichtigung der Druckbeanspruchung
des Betons als Verankerungsgrund unter-
sucht. Weiterhin werden die Verankerungen
(z. B. Kopfbolzen) unter Betrachtung
der relevanten Versagensarten den ein-
wirkenden Kraften auf der Ankerplatte

Derrrin Profect.peibbo - Meibbo Desipirer: Faloning Plate

Wome  Base Sruciore  FaslerangPlste Profle  Rerfocement Losd Cames

gegeniiber gestellt. Die Biegetragfahigkeit
der Stahlplatte, wird mit der festgeleg-
ten Materialstarke nachgewiesen. Dabei
werden Einfliisse aus der Position der
Verankerungen (z. B. Kopfbolzen), ausdem
Typ desangebrachten Stahlprofils sowie aus
Exzentrizitdtder Lasteinleitung mit beriick-
sichtigt. Die zuldssige Druckbelastung
der Stahlplatte auf dem Beton als
Verankerungsgrund, ergibt sich entspre-
chend den Regelungen des EC2 und EC3 fiir
erhdhte Teilflachenpressung.

Zusatzlich berechnet das Peikko Designer®-
Ankerplattenmodul die Reaktionskréfte
an der Verbindung ,Stahlplatte und
Betongrund”. Es werden zum Beispiel
Betondruckspannungen, Form und GréRie
der druckbelasteten Flache, Zug- und
Scherkrafte in den Ankern unter Annahme
von ebenen Querschnitten errechnet. Die
Reibungundandere Kontaktkrafte zwischen
Platte und Betongrund kdnnen bei der
Untersuchung der Scherkrafttragfahigkeit
vernachldssigt werden.
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Bild 14 Modul zu Bemessung von Ankerplatten
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6. INSTALLATION

Das Berechnungsmodul fiir Die Peikko
Designer®-Software kann kostenlos auf der
Website www.peikko.com heruntergeladen
und installiert werden. Nach Eingabe der
Registrierungdaten erhdlt der Nutzer sein
Passwort. Der Download ist einfach und be-
darfkeinerlei Administratorenrechte fiir den
Computer.ermdglicht es, auch Projekte mit
vielen verschiedenen Bemessungsfillen ef-
fizient zu managen.

7. FAZIT

Die Grundlage fiir Produktivitdt wah-
rend der Planung und Ausfiihrung des
Bauprozesses, ist die Automatisierung der
Ingenieurstdtigkeiten. Diese Zielsetzung,
wird durch Peikko Designer® in Verbindung
mit den effizienten und innovativen
Produkten unterstiitzt. Die Planer und die
europdische Bauwirtschaft, schdtzen die
Zuverldssigkeit, Einfachheit und den hohen
Nutzen der Peikko Verbindungen. Die Peikko
Group hat die Zielsetzung, mit dem Peikko
Designer® die Wettbewerbsfahigkeit Ihrer
Produkte zu steigern und diese noch attrak-
tiver fiir Ihre Kunden zu machen.

Referenzen
[1] SIA 262: Construction en béton. Zurich,2003.

[2] Z-15.1-231: Allgemenie bauaufsichtliche Zulassung.
Deutsches Institut fur Bautechnik (DIBt). Berlin, 2005.

Die Ergebnisleiste im unteren ho-
rizontalen Bereich, {berpriift eine
Reihe von konstruktiven Bedingungen,
welche die Ubereinstimmung des
Berechnungsergebnisses mit den gewdhl-
ten Normen und Zulassungen gewahrleisten
(vgl.Abb. 10). Die Ergebnisleiste kann eben-
so Warnungen und Hinweise enthalten, falls
die Benutzereingaben nichtden Normen oder
Zulassungen entsprechen (vgl. Abb. 11).

Die Berechnungsergebnisse kdnnen auch
als Textdokument ausgegeben werden. Die
Inhalte und Daten, welcheim Dokumentaus-
gegeben werden kdnnen vorher im Peikko
Designer® zusammengestellt werden.
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Mindestanforderungen an das System:

Windows 7, Windows Vista oder Windows XP SP2

Prozessor: 1 Gigahertz (GHz) oder 32-bit (x86) oder 64-bit (x64)

RAM: 1 Gigabyte (GB) (32-bit) oder 2 GB (64-bit)
Bildschirmauflosung: 800 x 600

Hardwarespeicher: 50+ MB
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NEUE PRODUKTE
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PSB-F DURCHSTANZBEWEHRUNG -
SPEZIELL FUR DEN EINSATZ IN
FERTIGTEILWERKEN ENTWICKELT

Originaltext von: Damaris Schafer

Peikko hat mit seiner Neuentwicklung PSB-F eine extrem wirtschaftliche Losung fur
Durchstanzbewehrung speziell fur den Einsatz in Fertigteilwerken entwickelt. Mit ihr

konnen die Doppelkopfbolzen leicht nachtraglich in die Bewehrung eingebaut werden und
automatisierte Produktionsprozesse ohne Unterbrechung durchlaufen. Der Einbau der PSB-F
Bolzen vor dem Betonieren ist simpel: lediglich an den mit Langlochern gekennzeichneten
Stellen auf die zuvor ausgelegten PSB-F Leisten klicken - schnell und einfach!

Fiir die Herstellung von Elementdecken im Fertigteilwerk ist die Verwendung der Peikko-
PSB- und PSB-U Durchstanzbewehrung mittlerweile zum Standardverfahren geworden. Da
die derzeitige PSB-Losung im hochautomatisierten Produktionsprozess allerdings nur be-
dingt eingesetzt werden kann und auch hinsichtlich des kurzen Produktionsvorlaufes ei-
ne Lagerldsung gewiinscht wurde, hat sich Peikko zur Aufgabe gemacht, diesen speziellen
Anforderungen seiner Kunden mit einer Neuentwicklung, der PSB-F Durchstanzbewehrung,
gerecht zu werden.

PSB-F, Peikko“s neue, mehrkomponentige Durchstanzbewehrungsldsung ist in en-
ger Zusammenarbeit mit Elementdeckenwerken entwickelt worden und auf ihre speziellen
Anforderungen der hochautomatisierten Produktionsprozesse abgestimmt.




PSB-F IM UBERBLICK

Die PSB-F-Losung besteht aus mehreren Komponenten

PSB-F Langlochleisten zur Montage von zwei oder drei PSB-F Bolzen an vordefinierten
Stellen. Die Langlocher befinden sich in symmetrischen Abstanden, somit kann jede be-
nétigte x-Bolzen-Leiste erstellt werden

PSB Abstandhalter, bereits von PSB fiir den Einbau von unten bekannt, sind in verschie-
denen Hohen verfiigbar und sorgen fiir die notwendige Betoniiberdeckung

PSB-F Bolzen in verschiedenen Abmessungen inklusive der werkseitig vormontierten
PSB-F Verbinder

Die mehrkomponentige Losung von PSB-F erlaubt die einfache und schnelle Montage der
Durchstanzbewehrung in verschiedenen Phasen des automatisierten Produktionsprozesses,
ohneihn zu storen.

Montage von PSB-F im Fertigteilwerk -
PSB-F bietet eine flexible und zeitsparende Losung

Die PSB-F Leisten werden auf dem Schaltisch mittels der PSB Abstandshalter in der er-
forderlichen Hohe montiert. Die richtige Position ist {iblicherweise durch den Plotter
vormarkiert.

Die untere Biegebewehrung und die Gittertrdger konnen anschlieRend vom
Bewehrungsroboter frei positioniert werden. Kein Umfallen der Leisten mehr, da die
Bolzen zu diesem Zeitpunkt noch nicht montiert sind und somit den Ablauf nicht be-
hindern konnen.

Nach Verlegung der Deckenbewehrung werden die PSB-F Bolzen einfach im Bereich der
Langlocher auf die Leiste aufgeklickt. Die Langldcher bieten dabei eine ausreichende
Montagetoleranz, sodass die Bolzen einwandfrei montiert und ausgerichtet werden
konnen.

PSB-F - DIE OPTIMALE LOSUNG FUR IHRE LAGERHALTUNG

Eine der meist genannten Anforderungen von den Fertigteilwerken wahrend des Entwicklungsprozesses der PSB-F, war die garantierte
Lieferfahigkeit von Durchstanzbewehrung innerhalb von 1-3 Arbeitstagen. Diese extrem kurze Vorlaufzeit bedeutet in der Regel kleine
Liefermengen und entsprechend hohe Frachtkosten fiir Expresslieferungen.
Die neue PSB-F-Losung bietet groRtmdgliche Flexibilitat und spart Frachtkosten. Fertigteilwerke konnen die am meist gebrauchten
Abmessungen je nach Bedarf platzsparend einlagern. Fiir seltene Abmessungen oder gréf3ere Mengen ist der schnelle Abruf vom Peikko Lager
die beste Losung.

31MNA0Yd INAN

PSB-F - VERFUGBARKEIT, LIEFERPROGRAMM, ZULASSUNG, PLANUNG

Die PSB-F Elemente werden ab Marz 2012 erhiltlich sein und den vorangegangenen PSB-U-Typ ersetzen.
PSB-F Leisten werden mit zwei und drei Langlochern in symmetrischen Standardabstanden erhaltlich sein.
PSB-F Bolzen einschlieRlich der PSB-F Verbinder sind in einer groRen Bandbreite unterschiedlicher Standardabmessungen erhdltlich.

Die Abstandshalter fiir PSB-F sind bereits vom Einbau der PSB von unten bekannt.

Mithilfe der benutzerfreundlichen Peikko Bemessungssoftware ,Peikko Designer® ist die Bemessung der PSB-F extrem einfach.

PSB-Fist bauaufsichtlich zugelassen vom Deutschen Institut fiir Bautechnik.

Far weitere Fragen kontaktieren Sie bitte:
Damaris Schéfer

Produktmanagerin
Durchstanzbewehrung
damaris.schaefer@peikko.com
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PEIKKO ANKERPLATTEN KONZEPT -
WENN DIE MONTAGEZEIT ZUM KRITERIUM WIRD

Peikko lieferte in den letzten Jahren viele
Ankerplatten fiirverschiedene anspruchs-
volle Projekte. Bei diesen Baustellen la-
gen die Probleme meist in der Zeit, die
fiir die Montage der Ankerplatten er-
forderlich war: Aufgrund der hohen
Bewehrungsanforderungen war die
Positionierung der Ankerplatten schwie-
rig und beanspruchte in manchen Féllen
Stunden an Montagezeit. Dariiber hinaus
kostete die Montage der Platten genauso
viel Geld wie die Platten selbst.

CONCRETE CONNECTIONS — DEUTSCH SPEZIAL 1/2012

Um dieses Problem zu lGsen und um die
Arbeitszeitauf der Baustelle entscheidend
zu reduzieren, leistete Peikko zusammen
mit seinen Kunden viel Planungs- und
Entwicklungsarbeit und entwickelte ei-
ne flexible Losung: Ankerplatten mit
Bolzen, die flexibel in der Platte positi-
oniert werden kénnen - und das erst auf
der Baustelle.

Das weltweite patentierte Konzept
basiert auf den JPL-Ankerplatten
und auf dem MODIX-Muffensystem.
Dadurch hat das System die ETA-
Zulassung (liber JPL) und verschiede-
ne Landeszulassungen (iiber MODIX).
Zudem wurden in den finnischen VTT
Laboratories Produkttests durchge-
fiihrt. Die Position der Bolzen und ihr
Einfluss konnen liber eine Software be-
rechnet werden, die speziell fiir diese
Aufgabe entwickelt wurde.

Denken Sie gerade (iber ein schwieriges
Projekt nach?

Kontaktieren Sie bitte ihre lokalen Anwendungsberater.

www.peikko.com




CUBO-CAPS

FUR HOHE DURCHSTANZLASTEN

Die Peikko PSB- Doppelkopf Bolzen zur Erhdhung
des Durchstanzwiderstandes sind seit jeher ein
bekanntes Element des Peikko-Produktportfolios.
In manchen Teilen Europas, wie zum Beispiel
Osterreich und der Schweiz, gibt es auch ei-
ne Nachfrage nach ,Stahlpilzen”, die eine
Kombination von gréfReren Durchstanzlasten mit
einem schlanken Decken-Stiitzen-System mdglich
machen. Dieses neue Peikko-Produkt tragt den
Namen CUBO-Caps.

Eine der aktuellen CUBO-Caps-Referenzen ist
das Projekt SGSin Schwarz nahe Innshruck, dasvon
Peikko-Austria realisiert wurde. Die CUBO-Caps
eignen sich auch hervorragend fiir den Einsatz
in vorgespannten Decken, da sie die vorgespann-
ten Elemente nicht beeinflussen. Eine besondere
Herausforderung dieses Projektes bestand darin,
dass bei diesem Objekt der obere Teil der Stiitze
nichtaufeiner Achse mitdem Fundamentlag, son-
dernin manchen Ebenen auRerhalb der Mitte war,
sodass CUBO-Caps auf exzentrische Lasten ausge-
richtet werden mussten.

Das Gewicht der CUBO-Caps, die fiir das
SGS-Projekt in Schwarz ausgeliefert wurden,
lag zwischen 50 kg und 2200 kg hatten eine
Konstruktionshéhe von 100 mm bis zu 600 mm.
CUBO-Caps konnen entsprechend den stati-
schen Anforderungen in beinahe jedem Gewicht
und beinahe jeder GroRe geliefert werden.
CUBO-Caps werden oft in Kombination mit PSB-
Durchstanzbewehrungen verwendet und bieten
so eine Losung fiir die meisten Durchstanzlasten
von Ortbeton-Projekten.
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NEUE PRODUKTE

ETA-ZULASSUNG FUR PEIKKO
FATBAR ERTEILT!

Peikkos zugelassener FatBar stellt ei-
ne der besten Verankerungslosungen fiir
Turmfundamente dar. Die ETA-Zulassung
flir FatBar (Nr ETA-10/0246) wurde am
21. April 2011 erteilt. Die Verwendung
des Peikko FatBars bietet vielfdltige
Vorteile. Ein wesentlicher Vorteil be-
steht darin, Schaden an Fundamenten
turmdhnlicher Bauwerke, welcher ei-
ner Dauerbeanspruchung unterliegen,

11 Peikko ist es
gelungen, eine Losung

zu entwickeln, auf die
alle Beteiligten vertrauen
konnen!
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zu vermeiden. Des weiteren ermdglicht
die Verwendung des Peikko FatBars die
Méglichkeit, die Anzahl der erforderlichen
Ankerstangen in Turmfundamenten zu re-
duzieren. Dies kann bei Fundamenten von
Windturbinen, als auch bei allen anderen
Verankerungskorben, die nachtrédglich vor-
gespannt werden, niitzlich sein.

LOSUNGEN FUR DIE
ZUKUNFT

Aufgrund zunehmender Turmhdhe und
TurbinengroRewachsendieAnforderungen,
denen die Fundamente standhalten miis-
sen. Der Peikko-FatBar ist mit speziellen
kalt gewalzten Gewinden ausgestattet.
DieseeinzigartigeBauartermoglichtesdem
FatBar, groReren Dauerbeanspruchungen
standzuhalten. Als die Forschungs-
und Entwicklungsabteilung den FatBar
konzipierte, arbeitete sie eng mit
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Stahlherstellern zusammen. Dies ist fiir
die Qualitatssicherung unerldsslich und
hilft Peikko, die angestrebte gleich-

bleibende Produktqualitdit zu ge-
wahrleisten. Externe Universitdten
fiihrten Bruchversuche zur

Spannungsrisskorrosion durch, dari-
ber hinaus liegen Untersuchungen zur
Wasserstoffversprodung des FatBars vor.
Peikko ist es gelungen, eine Ldsung zu
entwickeln, auf die alle Beteiligten -
Turbinenhersteller, Investoren, Entwickler,
Ingenieurbiiros und Bauunternehmen -
vertrauen kdnnen! m



EINZIGARTIGE
SCHLUSSELFERTIG-LOSUNG
FUR TURMFUNDAMENTE

Peikko ist wahrscheinlich eines der ersten weltweit agierenden Unternehmen, das ein
Geschaftsmodell fir schilisselfertige Windkraftanlagen-Fundamente auf dem Festland
entwickelt hat und aktiv vertreibt.

Was bedeutet diese einzigartige
Schliisselfertig-Losung in der Praxis? Fiir
den Kunden bedeutet es, einen Partner mit
klar umrissener Verantwortung zu haben.
Die Verantwortung ist nicht beschrankt auf
den Entwurf oder die Bauphase, sondern be-
zieht sich auf das komplette Fundament.
Peikko ist in der Lage, jeden
Turbinenhersteller auf der Welt zu be-
liefern. Wenn erforderlich, beriicksich-
tigt unsere Losung die Zulassungen der
Turbinenhersteller (GL, DNV oder TOV).
Dies ist eine Chance und fiihrt zu einem
gesteigerten Wert fiir Investoren und
Bauunternehmen. Peikko ist mit
Niederlassungen in 30 Landern vertreten
und verfiigt in neun Landern {ber eigene

PEIKKO UND
ENERCON
WEITEN IHRE
KOOPERATION
AUS

Produktionsstandorte. Peikko ist somit in
derLage, den lokalen Anforderungen gerecht
zuwerden und bietet bestmdglichen Service
und Lieferzeiten, unabhédngig von der Lage
des Projektes. m

LEISTUNGSUMFANG DES PEIKKO-FUNDAMENTES FUR WINDKRAFTANLAGEN

BEMESSUNG
ARMIERUNGSPLAN

Peikko vereinbarte mit Enercon ei-
nen GroRauftrag fiir die Lieferung
von Stahleinbauteilen fiir  Stahl-
betonfertigteiltiirme. Enercon ist einer
der fiilhrenden Windkraftanlagenhersteller
und verfligt {iber 17.000 installierte
Windturbinen in {iber 30 Landern.
Auch im Bereich der Herstellung von
Stahlbetonfertigteiltiirmen ist Enercon fiih-
rend am Markt.

VERANKERUNGSTECHNIK
FATBAR VORGESPANNT
MIT ETA ZULASSUNG

BAUSTELLE
PROJEKTSPEZIFISCHE
ANPASSUNG

Die Produkte, die Peikko an Enercon lie-
fert, werden derzeit im deutschen Peikko-
Werkin Waldeck hergestellt und von dortaus
an alle Produktionsstandorte von Enercon
verschickt.

Seit 2009 ist Peikko im Bereich
Forschung und Entwicklung sowie Vertrieb
im Windenergiesektor aktiv. Uber die erfolg-
reiche Zusammenarbeit mit einem der fiih-
renden Industrieunternehmen aus dieser
Branche sind wir sehr erfreut. m
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Peikko at your service. Find you local sales contact on our Group website at

www. peikko.com




