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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

| VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické posudenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skuSobnom Ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regiondlneho rozvoja SR zo dfia 01. 07. 2016, ktoré zaroveri nahradilo osved&enie zo dfia
01. 07. 2013 v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- § 3 a§ 23 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a 0 zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni zakona €. 91/2016 Z. z.;

- vyhlasky Ministerstva dopravy, vystavby aregionalneho rozvoja Slovenskej republiky
€. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v zneni vyhlasky €. 177/2016 Z. z.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat’ autorizovand osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zaklade bolo SK technické posudenie vydané.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym posudenim a za spdsobilost na zamys-
lané pouzitie v stavbe znaSa vyrobca.

4 Rozmnozovanie tohto SK technického posudenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym suhlasom autorizovanej osoby sa mdze rozmnozit
Cast’ dokumentu, ak sa kopia oznaci ako ,neuplna képia“. Texty a obrazky v propaga¢nych mate-
rialoch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym posudenim.

5 SK technické posudenie sa nesmie prenadat’ na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické posudenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznacené na titulnej strane ,Preklad®.

7 SK technické posudenie méze zrusit' len autorizovana osoba, ktora SK technické posudenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické posudenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
Senie podla § 24 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niekto-
rych zakonov v zneni zakona €. 91/2016 Z. z.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

1.1

111

1.1.2

1.13

I SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho pouzitia
Opis vyrobku

Kotevné skrutky
Kotevné skrutky sa rozdeluju na:

- dihé (HPM/P — jednoprutové (tabulka P1.11) a PPM/P — viacpratové (tabulka P1.10)), kto-
ré sluzZia na spajanie prvkov;

- kratke (PPM/L — viacprutové s rozkovanou hlavou), ktoré sa pouzivaju na kotvenie do za-
kladov (tabulka P1.9);

- typu COPRA P s kotevnymi pratmi (s jednym pratom — pevnostna trieda H alebo s viace-
rymi — pevnostna trieda P, tabulka P1.12) bez hlavy na volnom konci, COPRA L
s kotevnymi prutmi (s jednym prutom — pevnostna trieda H alebo s viacerymi pratmi —
pevnostna trieda P, tabulka P1.13) s hlavou na volnom konci a COPRA D s obojstrannym
usporiadanim s jednym prutom z betonarskej ocele (pevnostna trieda H) alebo s jednym
prutom zo zavitovej tyCe (pevnostna trieda P), tabulka P1.13.

Jednoprutové kotevné skrutky (HPM/P) su vyrobené z prutov betonarskej vystuze, na ktorej sa
na jednom konci vyrobi zavit.

Viacprutové kotevné skrutky (PPM) vznikaju privarenim pratov betonarskej vystuze na ty¢ aj so
zavitovou Castou (z ocele s vysokou medzou klzu).

Jednoprutové kotevne skrutky COPRA su vytvorené zhotovenim zavitu na prute (alebo samot-
nou zavitovou ty€ou) a zaskrutkovanim do spojovacej €asti (ocelova rara) do danej hibky. Polo-
ha pruta je zabezpecena bodovymi zvarmi na styku pruta a rury.

Viacprutové kotevné skrutky COPRA sa vytvaraju privarenim prutov ku spojovacej ¢asti (ocelo-
va rura) z vonkajSej strany.

V obidvoch pripadoch sa nasledne zaskrutkuje druha Cast' kotevnej skrutky vytvorena zo zavito-
vej ty€e s podloZzkami a maticami.

Kotevné pétky stipov

Kotevné patky HPKM (16 az 39) a PEC (30 az 52 bez vystuhy, variant 1 (tabulka P1.16a)
a variant 2 (tabulka P1.16b)) su vytvorené z uloznej dosky s otvorom so zakladnym rozmerom C
a hrubky t, ku ktorej je privarena vystuha v tvare L. Cez otvor v doske prechadza zavitova &ast
kotevnej skrutky, ktora sa k doske prichytava maticami pri oboch povrchoch cez podloZky. Ku
vystuham su privarené pruty betonarskej vystuze, ktoré vytvaraju spoj s betonarskou vystuzou
stipov presahom. Vytrhnutiu kotevnej patky z beténu brani prat privareny ku vystuhe (tabulka
P1.16).

Kotevné patky PEC (24 az 36 s vystuhou, tabulka P1.16) maju v porovnani s patkami PEC (bez
vystuhy) naviac privarenu vodorovnu vystuhu pod zvislymi pratmi betonarskej vystuze.

Otvory v uloznej doske pre kotevné skrutky (HPM alebo PPM) su vzdy kruhové s vacsim
priemerom ako je priemer kotevnych skrutiek od 10 mm do 16 mm, aby sa zabezpecilo osadenie
kotevnych patiek na kotevné skrutky.

Kotevné patky stien

Kotevné patky stien SUMO 16 aZ 52 (tabufka P1.17) su vytvorené uloZnou doskou s ovalnym
otvorom pre kotevné skrutky (HPM a PPM) a vystuhami ku nej privarenymi z troch stran. Bo&né
zvislé vystuhy su spojené s hornou vodorovnou vystuhou. Pod kotevné skrutky su pouzité AL
podlozky.
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1.14

1.15

Ku bo&nym vystuham su privarené 2 pruty betonarskej vystuze v kotevnych patkach SUMO 16H
az 39H a 4 praty v patkach SUMO 30P az 52P.

Kotevné patky prievlakov

Kotevné patky stien SUMO 16 az 52 (tabulka P1.17) su vytvorené uloznou doskou s ovalnym
Na pripojenie prievlakov ku stlpom sluzia kotevné patky RBC 16 az 52 (tabulka P1.18) a BECO
16H az 39H a BECO 30P az 52P (tabulka P1.19).

Patky RBC sa skladaju z uloznej dosky s kruhovym otvorom pre typ T a s vyrezom pre typ D.
Typ T sluzi na pripojenie pri hornom okraji a typ D pri dolnom okraji. Patky su okrem toho
oznacené aj ako L —lavé a R — pravé, ktoré sa nachadzaju na lavej, resp. pravej strane prievla-
ku pri pohlade smerom ku stipu. K Uloznej doske su privarené zvislé vystuhy a k nim pruty
betonarskej vystuze na presah. V rohu uloznej dosky je privareny kotviaci prut.

Kotevné patky RBC mdzu byt samostatné (tabufka P1.18) alebo mdézu vytvarat skupinu na
Celnej doske (tabulka P1.18).

Kotevné patky prievlakov BECO sa skladaju z ocelovej platne s otvorom, ku ktorému su privare-
né pruty z betonarskej vystuze a ocefovy plech v tvare prispdsobenom rozmiestneniu privarenej
vystuze na zabezpecenie jej polohy. Otvor sluzi na pripojenie kotevnej skrutky.

Pridavna vystuz

Kotevné patky stien SUMO 16 az 52 (tabulka P1.17) su vytvorené Uloznou doskou s ovalnym
Vystuz v doskach a v doskovych prvkoch ma byt umiestnena v oboch smeroch. Pri namahani
prevazne tahom sa vystuzna siet ma navrhnut pri oboch povrchoch prie€neho rezu, pri
namahani prevazne ohybom na strane namahanej tahom. Minimalny pocCet pratov je 3 vo
vzdialenosti < 150 mm. Praty maji byt riadne ukotvené mimo oblast kotvenia (stipov do
zakladov), kotevna dizka prutov sa uréi podfa STN EN 1992-1-1+1.

Pre linearne konstrukcie sa vystuz proti Stiepeniu beténu navrhuje iba v jednom smere.

Vystuz v kotveni pri namahani tahom

Pri kotveni blizko okraja betonového prvku, tato vystuz ma sluzit' aj ako koncova (okrajova) s
odpovedajucou vystuzou v tvare U (obr. P3.6). Priemer prutov vystuze v tvare U ma byt
<16 mm z materialu B500B. Vystuz v tvare U sa mbze uvazovat do odolnosti kotvenia v tahu,
pokial je vzdialenost’ kotevnej skrutky od okraja beténového prvku ¢ > 1,5 he. Vystuz v tvare U
ma byt kotevna na opaénej strane, ako je smer zataZenia. Pri excentrickom namahani vystuz
ma byt pri kazdej kotevnej skrutke a mé byt navrhnuta na silu pripadajiucu na najviac hamahanu
kotevnu skrutku.

Vystuz v kotveni pri namahani Smykom

Vystuz v tvare U (vodorovné strmene) pri namahani Smykom sa navrhuje podla obr. P3.12.
Kotvenie vystuze ma byt na strane, na ktorej nepdsobi zatazenie, kotevna dizka sa uréi podia
STN EN 1992-1-1+Al. MbzZe sa pouZit iba previazana vystuz alebo slucky, ktoré leZia priamo na
kotevnych skrutkach. Vystuz sa navrhuje pre vSetky kotevné skrutky na silu pripadajucu na
najviac namahanu kotevnu skrutku.

Strmene v stipoch v spoji s kotevnymi patkami

Strmene v oblasti spoja stipov sa maju usporiadat podra tabulky P2.2 pre kotevné patky HPKM,
a podla tabulky P2.3 pre kotevné patky PEC. Miniméalne rozmery stlpov pri pouZiti kotevnych
patiek HPKM a PEC su zhrnuté v tabulke P2.1.

Pridavna vystuz v stenach v spoji

V prefabrikovanych stenach sa pridavna vystuz umiestni podla tabulky P2.4 az P2.7 a podfa ta-
buliek P2.8 a P2.9. Stred spoja stien od okraja steny a osova vzdialenost medzi kotevnymi
patkami je v tabulke P2.10.

Strmene v prievlakoch v spoji

V prievlakoch v mieste kotevnych patiek RBC na dizke presahu je potrebné umiestnit’ strmene
podla tabulky P2.11 a v pripade kotevnych patiek BECO podra tabulky P2.14. Minimalne rozme-
ry prievlakov pri pouziti kotevnych patiek BECO su uvedené v tabulke P2.12.
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11.6

1.1.7

1.2

21

211

2111

Podlozky, skrutky a matice

Skrutky a podlozky v skrutkovych zostavach s pevnostnej triedy 10.09 podla STN EN ISO 4014
a STN EN ISO 7090. Matice pre zataZovaciu triedu H su pevnostne;j triedy 8 podfa STN EN I1SO
4032, STN EN ISO 898-2 a pre zatazovaciu triedu P z pevnostnej triedy 10 STN EN 1SO 4032,
STN EN ISO 898-2.

Zhotovovanie

VSetky kutové zvary su zhotovované oblukovym zvaranim v ochrannej atmosfére MAG. Vyrobky
mbézu byt chranené proti kordzii zinkovanim ponorom alebo EKO zinkovanim. Hrubka
nezelezného povlaku je 70 um pri zinkovani ponorom a min. 100 um pri zinkovani EKO.

Zamyslané pouzitie vyrobku

Kotevné skrutky HPM 16P az HPM 39P, PPM 30L az PPM 60L, PPM 30P az PPM 60P, COPRA
(typy P, L a D) 16H az COPRA (typy P, L a D) 39H a COPRA (typy P, L a D) 30P az COPRA
(typy P, L a D) 52P spolu s kotevnymi patkami HPKM 16 az HPKM 39, PEC (bez vystuh) 30 az
PEC (bez vystuh) 52, PEC (s vystuhami) 24 az PEC (s vystuhami) 36, SUMO 16H az SUMO
39H, SUMO 30P az 52P, RBC (typy TR, TL, DR a DL) 16 az RBC (typy TR, TL, DR a DL) 52,
BECO 16H az BECO 39H a BECO 30P az BECO 52P vytvaraju spoje v zelezobeténovych kon-
$trukciach medzi stipmi navzajom, medzi stipmi a zakladovymi konstrukciami, medzi prieviakmi
a stipmi a sluzia tiez na pripojenie stuzujucich Zelezobeténovych stien.

Podstatné vlastnosti vyrobku stvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (BWR”)
aich overenie

Podstatné vlastnosti vyrobku

Podstatné vlastnosti suvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
lané pouzitie v stavbe)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby zataZenie, ktorému su vystavené v priebehu
zhotovovania a pouzivania, neviedlo k Ziadnej z tychto udalosti:

al  zrutenie celej stavby alebo jej Casti;

a2  vyznamna deformacia v nepripustnom rozsahu;

a3  poskodenie ostatnych Casti stavby alebo zariadeni &i inStalovaného vybavenia nasledkom
vyznamnej deformacie nosnej konstrukcie;

a4  podkodenie v désledku udalosti, ktoré je rozsahom neumerné pdvodnej pri€ine.

Podstatna viastnost 1

Material komponentov
VSetky relevantné kotevné skrutky a kotevné péatky: betonarska vystuz B500B

Parameter: charakteristicka medza klzu fg = 500 MPa, EN 10080
Parameter: medza pevnosti fuc = 550 MPa, EN 10080

Zavitova ty¢ (kotevné skrutky PPM a COPRA)
- pre zataZovaciu triedu H:

Parameter: pevnostna trieda 8.8, ENISO 898-1
- pre zataZovaciu triedu P:

Parameter: pevnostna trieda 8.8, EN ISO 898-1
Parameter: charakteristicka medza klzu fyx = 640 MPa
Parameter: medza pevnosti f,> 800 MPa

* BWR — angl. Basic work requirement.
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Podlozky (kotevné skrutky PPM, HPM a COPRA)
Parameter: trieda ocele konstrukéna ocel S355J2+N, STN EN 10025-2

Spojka (kotevné skrutky COPRA)

Parameter: trieda ocele konstrukéna ocel S355J2+N, STN EN 10025-2

Ulozné doska a vystuhy (kotevné patky HPKM, PEC, SUMO)
- pre plechy hrabky t <15,0 mm:
Parameter: trieda ocele
- pre plechy hrabky t > 15,0 mm:
Parameter: trieda ocele

konstrukéna ocel S355J2+N, STN EN 10025-2
konstrukéna ocel S355J2+N, STN EN 10025-2

2.1.1.2 Podstatna vlastnost 2
Spolahlivost kotvenia
Parameter: navrhova odolnost kotevnych skrutiek s prislichajucimi patkami v tahu (tabufka 1)

Tabulka 1 — Navrhova odolnost’ kotevnych pitiek s prislichajucimi kotevnymi skrutkami

Kotevna patka Kotevna skrutka Navrhova oi‘:\:nos‘t v tahu
HPKM 16 HPM 16/COPRA 16H 61,7
HPKM 20 HPM 20/COPRA 20H 96,3
HPKM 24 HPM 24/COPRA 24H 138,7
HPKM 30 HPM 30/COPRA 30H 220,4
HPKM 39 HPM 39/COPRA 39H 383,4

PEC 30 (bez vystuhy) PPM 30/COPRA 30P 299,2
PEC 36 (bez vystuhy) PPM 36/COPRA 36P 435,7
PEC 39 (bez vystuhy) PPM 39/COPRA 39P 520,6
PEC 45 (bez vystuhy) PPM 45/COPRA 45P 696,6
PEC 52 (bez vystuhy) PPM 52/COPRA 52P 937,2
PEC 30 (s vystuhou) PPM 27 2448
PEC 36 (s vystuhou) PPM 36/COPRA 36P 435,7
SUMO 16H HPM 16+AL 16/COPRA 16H 61,7
SUMO 20H HPM 20+AL 20/COPRA 20H 96,3
SUMO 24H HPM 24+AL 24/COPRA 24H 138,7
SUMO 30H HPM 30+AL 30/COPRA 30H 2204
SUMO 39H HPM 39+AL 39/COPRA 39H 3834
SUMO 30P PPM 30+AL 30/COPRA 30P 299,2
SUMO 36P PPM 36+AL 36/COPRA 36P 435,7
SUMO 39P PPM 39+AL 39/COPRA 39P 520,6
SUMO 45P PPM 45+AL 45/COPRA 45P 696,6
SUMO 52P PPM 52+AL 52/COPRA 52P 937,2
RBC 16 HPM 16/COPRA 16H 61,7

RBC 20 HPM 20/COPRA 20H 96,3

RBC 24 HPM 24/COPRA 24H 138,7

RBC 30 HPM 30/COPRA 30H 220,4

RBC 36 PPM 36/COPRA 36P 435,7

RBC 45 PPM 45/COPRA 45P 696,6

RBC 52 PPM 52/COPRA 52P 937,2
BECO 16H COPRA 16H 61,7
BECO 20H COPRA 20H 96,3
BECO 24H COPRA 24H 138,7
BECO 30H COPRA 30H 220,4
BECO 39H COPRA 39H 3834
BECO 30P COPRA 30P 299,2
BECO 36P COPRA 36P 435,7
BECO 39P COPRA 39P 520,6
BECO 45P COPRA 45P 696,6
BECO 52P COPRA 52P 937,2
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2113

2114

Parameter: parcialne faktory spolahlivosti

Stale zat'azenie = 1,35
Premenné zatazZenie = 1,50
PoruSenie beténu e = 1,50
PorusSenie kotevnej skrutky v centrickom tahu (PPM) s = 1,50
Porusenie kotevnej skrutky v centrickom tahu (HPM) s = 1,40
Porusenie kotevnej skrutky v strihu a ohybe s = 1,25
PoruSenie betonarskej vystuze (strmenov) wh=1,15
Porusenie strmenov porusenim sudrznosti win = 1,80
Sucinitele spolahlivosti pri overeni medzného stavu pouzivatefnosti 1,0
Podstatn4 vlastnost’ 3
Vyrobné tolerancie rozmerov a parametre vyroby
Vyrobné tolerancie rozmerov kotevnych prvkov PPM/L
Parameter:  diZka zavitovej tyce +10 mm
diZzka zavitu +5,-0 mm

Viyrobné tolerancie rozmerov kotevnych skrutieck HPM a COPRA, (v ktorych sa zavit vyraba
priamo vo vyrobni)

Parameter: podla Tabulka P1.20, priloha 1
Viyrobné tolerancie rozmerov pre kotevné pétky HPKM (tolerancie rozmerov su rovnaké aj pre
kotevné pétky PEC, RBC, SUMO a BECO)

Parameter: podla Tabufka P1.21, priloha 1
a tabulka P1.16, priloha 1

b) Bezpeénost’ v pripade poziaru (BWR 2)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby sa v pripade vypuknutia poziaru:
bl  pocas urcitého asu zachovala unosnost konstrukcie;

b2  obmedzila tvorba a Sirenie ohfia a dymu v stavbe;

b3  obmedzilo roz8irovanie poZiaru na susedné stavby;

b4  osoby nachadzajuce sa v stavbe z nej mohli odist alebo aby mohli byt zachranené inym
spbsobom;

b5  zohladnila bezpeénost zachrannych timov.

Podstatna vlastnost 4
Reakcia na ohen (ocelovych komponentov)
Parameter: reakcia na ohen trieda A1, STN EN 13501-1+A1

c) Hygiena, zdravie a zivotné prostredie (BWR 3)
PoZiadavka sa na vyrobok nevztahuje.

d) Bezpecénost’ a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)
Poziadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)

Poziadavka €) sa na vyrobok nevztahuje.
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f) Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla (BWR 6)

PozZiadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

g) Trvalo udrzatel'né vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)

Poziadavka g) sa na vyrobku nehodnoti, pretoZe dosial nie su stanovené kritéria.

2.1.2 Podstatné vlastnosti suvisiace s identifikaciou vyrobku

Vyrobca neuvadza Ziadne podstatné vlastnosti nesuvisiace so zakladnymi poziadavkami.

2.1.3 Podstatné vlastnosti stvisiace s bezpe&nostou osbb pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe
stavby

Manipulacia s vyrobkom pri stavebnych pracach apri beznej udrzbe stavby nevyzaduje
mimoriadne bezpeénostné opatrenia.

2.2 Metody overenia podstatnych vlastnosti

221 Podstatna vlastnost 1
Material komponentov
Overil sa kontrolou dokumentov kontroly typu 3.1 podla STN EN 10204 pre [8 az 10].

POZNAMKA — Podlozky, matice a skrutky nie st predmetom rie$enia tohto technického posudzovania.

222 Podstatna vlastnost 2
Spoflahlivost kotvenia

a) Posudila sa skuSkami v tahu kotevného prvku na vyrobenych kotevnych prvkoch podla
STN EN ISO 6892-1. Pouzitd metéda: Kazdy typ kotevnej skrutky ma mat’ vaésiu odolnost’
ziskanu skuSkou ako je charakteristickd odolnost, ktoré sa ziska prenasobenim sucinitelom
ms = 1,50 pre kotevné skrutky PPM a sucinitefom s = 1,40 pre kotevné skrutky HPM
Z hodn6ét z tabulky 1. PoruSenie zvarov nesmie nastat.

b) Posudila sa kontrolou navrhom kotevnych patiek HPKM zdokumentovaného v [5]. PouZita
metdda: kontrola dodrzania ustanoveni STN EN 1991 z hladiska zatazenia STN EN 1992
a STN EN 1993 z hladiska navrhu a overenia.

223 Podstatna vlastnost' 3
Vyrobné tolerancie rozmerov a parametre vyroby
Posudila sa meranim rozmerov. Pouzita metdda podfa predpisu vyrobcu [7].

224 Podstatna viastnost 4

Reakcia na ohen (ocelovych komponentov)

Podla rozhodnutia Komisie 96/603/ES zo 4. oktobra 1996, v zneni v zneni neskorSich predpisov,
sa mb2u ocelové vyrobky klasifikovat vzhladom na reakciu na ohefi do triedy A1 bez ski$ania.
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3.1

3.2

3.2.1

3.2.11

3.2.1.2

3.2.2

3.221

Posudenie a overenie nemennosti parametrov

Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podrfa prilohy ¢&. 1 vyhlaSky MDVRR SR ¢&.162/2013 Z.z. v zneni vyhlasky
€. 177/2016 Z. z. zaradeny do skupiny 3306 (systém ). Systém posudzovania parametrov sa
vykonava podla § 7 ods. 2 pism. a) zakona ¢. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z. Toto SK technické posudenie sa
podla § 3 ods. 2 vyhlaSky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z.
povazuje pre dany stavebny vyrobok za posudenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéme I:
a) vyrobca:
- vyda SK vyhlasenie o parametroch a uréi typ vyrobku;
- vykonava riadenie vyroby;
- vykonava dalSie skusky vzoriek odobratych vo vyrobni podla predpisanych planov
skusok,
b) autorizovana osoba na certifikaciu stavebnych vyrobkov:
- vyda SK certifikat 0 nemennosti parametrov podstatnych vlastnosti stavebného vyrobku;
- vykona pociato€nu inSpekciu miesta vyroby a systému riadenia vyroby;

- vykonava dohlad nad systémom riadenia vyroby a posudzovania a hodnotenia systé-
mu riadenia vyroby.

Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby
Cinnosti vyrobcu

Systém riadenia vyroby
Vyrobca uplatfiuje systém riadenia vyroby zdokumentovany v priru¢ke kvality z 05. 09. 2016 [16],

ktora obsahuje v3etky naleZitosti vyZadované v § 12 zakona &€. 133/2013 Z. z. o stavebnych
vyrobkoch a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona €. 91/2016 Z. z.

Rozsah a pocetnost planovanych skusok
Rozsah a poc¢etnost planovanych skusok sa uvadza v tabulke 2.

Tabulka 2 — Planované skusky

Podstatna vilastnost’ Pocetnost’ skusok Skusobna metédal/predpis
Mechanické vlastnosti materialov Kazda dodavka Kontrola inSpekénych dokumentov
\(l)tc,i:rllrleost’ kotevnych skrutiek Podia [7] STN EN 1SO 6892-1
Vizualna kontrola zvarov Podla [7] Podla [7]

Vyrobné tolerancie rozmerov Podla [7] Podla [7]

Vyrobca ma rozsah planovanych skusok stanoveny v kontrolnom a skuSobnom plane [7].
Cinnosti autorizovanej osoby na certifikaciu stavebnych vyrobkov.

Skusky typu

Skuasky typu vykonané vramci vypracovania tohto SK technického posudenia sa podla § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlaSky €. 177/2016 Z. z. povazuju za
posudenie parametrov tohto vyrobku.
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3.2.2.2

3.2.2.3

4.1

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v ¢ase vydania tohto SK technického posudenia je
potrebné vykonat zmenu tohto SK technického posudenia.

Vykonané skusky typu sa uvadzaju v tabulke 3.

Tabulka 3 — Skusky typu

Podstatna vlastnost’ Zakladna Ech;hrgzrna;' Skasobna . Parameter Skasku
poziadavka tenie skusky metodalpredpis zabezpeéil
3 dodavky kon- . Konktfo"f" o
Struk&nej ocele inspekenyc
dokumentov
e i podfa .
Mechapické viastnost a), b) STNEN 10204 | Podla2.1.14 | AO’
5 skusok pre
vybrané prieme- STN EN ISO 6892-1
ry vystuze
Sk‘:SL?eOKSfI kotevnyeh a), b) 2 STNENISO 6892-1 | Podfa2.1.1.2 |  AO
Overenim podla
Odolnost kotevnych b 1 STPNEgle 5% Podla2.1.1.2 | V™, A
stiek a), b) as 993 odla 2.1.1. , AO
P na odolnost kotev-
nych skrutiek
Vyrobné tolerancie 2 vybrané typy . .
rOZMEroV a), b) vyrobkov Podla [7] Podla 2.1.1.3 AO
Zizm;?czakg;ignemov) b) - STNEN 13501-1+A1 | Podra 2.1.1.4 AO

) AO — autorizovana osoba
)V — vyrobca

Pociato¢na inSpekcia

Pociato€na inSpekcia sa vykonava podla § 11 zékona ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona €. 91/2016 Z. z. Autorizovana osoba
sa musi presvedCit, Ze plan skuSok, riadenie vyroby, pracovnici a zariadenia vyrobcu
zabezpecuju trvalé dodrziavanie podstatnych vlastnosti vyrobku v sulade s udajmi v ¢asti 2.1
tohto SK technického posudenia.

Dohlad

Dohfad sa vykonava podla § 11 ods. 3 zakona €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch
a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona €. 91/2016 Z. z. s maximalne 12-
mesacnou periodicitou. Autorizovana osoba overuje dodrziavanie systému riadenia vyroby,
vyrobnych procesov a planu skusok; sleduje, ¢i uplatiovany systém riadenia vyroby je v sulade
s poziadavkami SK technického posudenia a i vyrobca splnil opatrenia ulozené autorizovanou
osobou pri pociato¢nej inSpekcii alebo pri predchadzajucom dohlade.

Ak autorizovana osoba zisti nedostatky, postupuje v zmysle § 12 ods. 6 a 7 zakona €. 133/2013 Z. z.
o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost’ vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — kotevné prvky systému PEIKKO — sa vyraba v sulade s predloZenou technickou
dokumentaciou uvedenou v prilohe 1, 2, 3 a 6. Pouzivané vyrobné postupy zabezpeduju, ze
podstatné vlastnosti vyrobku su v sulade s tymto SK technickym posudenim.
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4.2

42.1

42.2

4.2.3

Zabudovanie vyrobku

Odporucania vyrobcu na projektovanie
Vyrobca uvadza odporu¢ania na projektovanie (priloha 2 a [1], [2], [17] az [22]).

Odporuc¢ania vyrobcu na pouzitie vyrobku, bezpecnostné pokyny a informécie o riziku pre bez-
pecnost a zdravie

Vyrobca uvadza osobitné odporucania na pouzitie a zabudovanie vyrobku v [1], [2], [17] az [22].

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane a v Specifickych
podmienkach v €astiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posudenia vSetkym osobam, pre ktoré
su tieto informécie relevantné. Tieto informacie sa mdzu poskytnut vo forme képii uvedenych
Casti SK technického posudenia. Tieto kopie sa v zmysle ¢lanku 4 VSeobecnych podmienok
oznacia ako ,neuplna képia“, pisomny suhlas autorizovanej osoby sa v8ak pre tieto pripady uz
nevyzaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

V Bratislave 13. 08. 2018

prof. Ing. Zuzana Sternova, PhD.

veduca autorizovanej osoby
na technické posudzovanie TP04

Zoznam priloh

Priloha 1

Priloha 2

Priloha 3

Priloha 4

Priloha 5

Priloha 6

Podrobny technicky opis kotevnych skrutiek a kotevnych patiek

Konstruk&né pozZiadavky pri pouZiti kotevnych skrutiek a kotevnych patiek

Overenie kotvenia

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych vlastnosti vyrobku

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani SK technického
posudenia

Navrh SK technického posudenia na zaklade Ziadosti ¢. 004/18/0051/70 vypracovala:
doc. Ing. Anténia Duricova, PhD., Technicky a skudobny ustav stavebny, n. o., pobocka KoSice

Za autorizovanu osobu spracovala:

Ing. Iveta

Lisicanova
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Priloha 1

Technicky opis kotevnych skrutiek a kotevnych patiek

Tabulka P1.1 — Kotevné prvky v konstrukcii

Kotevné patky

Kotevné skrutky

Tl

Kotevné skrutky a patky

i

M\

Kotevné prvky v stenach Kotevné prvky v prievlakoch a stipoch
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Tabulka P1.2 — Kotevné prvky v stipoch

Prefabrikovany stip
[,
Kotevna patka
Monoliticka alebo prefabri-
kovana doska . 1 Kotevna skrutky (dlha)
I‘I
\
Prefabrikovany stip
L
Kotevna patka
Zakladova doska ,-"'r Kotevna skrutka (kratka)
Y i
'\.I' _-"'
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Tabulka P1.3 — Kotvenie ZB stipov kotevnymi skrutkami PPM/L a kotevnymi patkami

VODOROVNY REZ

T L Ppeikko kotevna patka
| //1

A : (@ ;/ @J) 4 1 A

AN 7 , 7 A

= =
l p
| © V. @) :

~

| “~|_ Peikko kotevna skrutka PPM/L
L

REZ A-A
Zelezobeténovy stip (prefabrikovany)
v aray ?7',T/
s
< -~ . ra P
’ 7 / - Peikko kotevna patka
oy -
S //
g / // -
//’ /1/ _// ‘%
’ ~— Podkladova vrstva
7 oA //H,/?/H /_/ S .. Zakladova péatka
,’/_,, W~ A1 o T /
(_,-‘/ _/ o Iy // ,/;’:
@ s e Peikko kotevna skrutka PPMIL
- //rf . ~ K Py %_’//f,
"// / rara L /,j/ :
B //// y 7 P ,///f
A Iy A ra A
e NN - // A0S
s el S
S A s S S
< e S
, C ]
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Tabulka P1.4 — Kotvenie ocelovych stipov kotevnymi skrutkami PPM/L

VODOROVNY REZ
]
- | Z&kladova patka
~ |
) (&) .
© &) Ocelovy stip
-+ Ulozna doska
© (@ Peikko kotevna skrutka PPM/L
|
I
ZVISLY REZ
- . Ocelovy stip
/ Peikko kotevna skrutka PPM/L
{ /1”?/{1 /‘ Podkladova vrstva
XTSI EERERIAN l;cm/ J
J[ A, Iy R4 // Zakladova patka
s e / os oS A
.f/...«.j" ;o Y iy ; /|
o ; o e
— - -c/' / Va + //’ e s y -
v | P e I . /1
/ 7 o
v ,’/./,’/ y /'/ _..////|
/A—-inz = s P - -==T-_,=’ 4 S Vg
S 7 z;[/_i. y //_.’ //:T//_' g
“— ¢ — s
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Tabulka P1.5 — Kotvenie ocelovych stipov skrutkami PPM/L bez podkladovej vrstvy

VODOROVNY REZ
]
- | Zé&kladova patka
B |
o) 73 )
& & Ocelovy stlp
-+ Ulozna doska
© (B> Peikko kotevna skrutka PPM/L
|
)
ZVISLY REZ
] _~ Ocelovy stip
# ./~ Peikko kotevna skrutka PPM/L
— i | i
Nl 7 1 7772277/
SV //' oy H’,-j/ /' -~ ZaKladova pétka
AN 2 A
Sl N )
£ e F e ~ o
~ - Vs 7 s .
d // - < / / : d /i
’ 4 < / // /’ //'/ .
v .'J.z'/ J 4 ,/’F
Al s S, S S
S S / e 2 .// A
p e ¥ s T
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Tabulka P1.5 -Kotevné skrutky COPRA v spoji stipa a prieviaku

"N

N —
TJTEERN SN

>

——
— W W

RN -

NN A N A

COPRA P (ohnuté) a COPRA L skrutky (jedno-

> COPRA D skrutky (obojstranné) v spoji stipa a
stranné) v spoji stipa a prievliaku

prieviaku
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Tabulka P1.6 —Spoj stipa a prieviaku pomocou kotevnych skrutiek COPRA a kotevnych pitiek

COPRA Anchoring Coupler

Non-shrinking“ﬁﬁ-
grout Threaded bar

COPRA Anchoring Coupler

Obojstranny spoj prievlaku a stipa kotevnymi skrutkami COPRA a kotevnymi patkami

_BECO
f’”/ Beam shoe

i
r.a

COPRA Anchoring Coupler ————

Non-shrinking grout T

-1

e

COPRA Anchoring Coupler -~

Threaded bar

Jednostranny spoj prievlaku a stipa kotevnymi skrutkami COPRA a kotevnymi piatkami BECO

Preklad opisu:
COPRA anchoring coupler = COPRA kotevna skrutka

Non-shrinking grout = nezmrastujuca malta
BECO beam shoe = BECO kotevna patka
Threaded bar = zavitova ty¢
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Tabulka P1.7 — Priklad pouzitia kotevnej patky RBC

HRDLOVY SPOJ
PREFABRIKOVANA DOSKA
ZALIEVKA
N e o _._._._.JF._ _'_'_'Ji"'_'_ _ /7
1
1
- Vi 4
7 7
/ R VARIANT 1
. !
’i | N N —
£ PRIEVLAK  _
E =4 o] [@
N 3 =
3 o TTooooIIs N |B E‘a‘ N
! 550
KOTEVNA PATKA
RBC 36 DR VARIANT 2
KOTEVNA
SKRUTKA PPM 36
— =l r_____._ﬁ',_____._.-'.',_._

N
] o] [#] %
5 —
o 7 [=
- =
! =
v &l Fal
940
B

GEWINDESTAMGE KANM

AUCH LANGER SEIM
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Tabulka P1.8 — Priklad pouzitia skupiny kotevnych patiek RBC

ZAVIT M30

PEIKKO HRDLO M30

KOTEVNA PATKA RBC 30/2-175/340 T

KOTEVNA SKRUTKA HPM 30/2

NEZMRASTUJUCA ZALIEVKA

/ KOTEVNA PATKA RBC 30/2-175/340 D
I
i

RNy Y Iy

ZALIEVKA

| N S W S

KOTEVNA SKRUTKA HPM 30/2
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Tabulka P1.9 — Tvar a rozmery kotevnych skrutiek PPM/L

Zavitova tyc

PPM 30/L

PPM3ITIL

2 PPMIGIL

el PPMASIL

PREMS2IL

[t PEMED/L

Poloha oznacenia

ST s
e8]
5 [®

————— _————
Rozmer PPM PPM PPM PPM PPM PPM
30/L 36/L 39/L 45/L 52/L 60/L
Celkova dizka I'| (mm) 670 740 880 980 1140 1330
Pocet betonarskej vystuze n 2 4 3 4 4 4
Dlzka bet.vyst. s rozkovanim I, | (mm) 450 520 640 730 860 1000
Dizka zavitovej Easti a (mm) 190 190 210 220 250 310
Dlzka v betone l, | (mm) 520 575 695 785 900 1020
PreCnievajuca €ast’ I3 (mm) 130 160 180 200 280 280
Min. osova vzdialenost Smin (mm) 120 140 150 160 180 180
Min. vzdialenost od okraja  Cmin (mm) 120 140 150 160 180 180
Uginna dizka kot. prvku her | (Mmm) 507 563 682 772 885 1000
Priemer vystuze d; (mm) 25 20 25 25 32 32
Priemer rozkovania pri pate  d; (mm) 55 46 55 55 70 70
Priemer zavitovej tyce ds (mm) 30 36 39 45 52 60
Dosadacia plocha kot. hlavy A, | (mm?) 3770 5391 5655 7540 12177 12177
Plocha jadra As | (mm?) 561 817 976 1306 1758 2362
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Tabulka P1.10 — Tvar a rozmery kotevnych skrutiek PPM/P

TR AR AR

|
IFNFNEENRENNENER IR ENEEN

X

Y
NN
Rozmer PPM PPM PPM PPM PPM
30/L 36/L 39/L 45/L 52/L
Celkova dizka I (mm) 1480 1450 1815 1825 1930
Pocet betonarskej vystuze n 2 4 3 4 4
Dizka bet.vyst. Iy (mm) 1280 1230 1575 1575 1650
Dizka zavitovej Gasti a (mm) 170 190 210 220 250
Dlzka v beténe 73 (mm) 1330 1285 1630 1630 1690
Prec¢nievajuca ¢ast I3 (mm) 150 165 185 195 240
Priemer vystuze di (mm) 25 20 25 25 32
Priemer zavitovej tyCe ds (mm) 30 36 39 45 52
Tabul'ka P1.11 — Tvar a rozmery kotevnych skrutiek HPM/P
11 ] a
I I=
o B B B o o 0 8 '.!'LE[ T
Rozmer HPM HPM HPM HPM HPM
16/P 20/P 24/p 30/P 39/P
Celkova dizka I (mm) 970 1170 1360 1660 2000
Dizka rebierkovej &asti Iy (mm) 830 1030 1190 1470 1790
Dizka zavitovej Easti a (mm) 140 140 170 190 210
Dizka v beténe I (mm) 865 1055 1230 1510 1815
Prec¢nievajuca Cast I3 (mm) 105 115 130 150 185
Priemer prutov s rebierkami  d; (mm) 16 20 25 32 40
Priemer zavitovej tyce ds (mm) 16 20 24 30 39
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Tabulka P1.12 — Tvar a rozmery kotevnych skrutiek COPRA P bez hlavy na vol'nom konci

] . ]Co

A

o

[ r o
N S O S FWLM—J N amm ey
Lo o o o o o Ifg,_arzk_.kﬁrm_ﬁs&
|

I‘. |
T . I&b_@:_&:_@a_@(_@c_@b_@b_@b_@,_%_@b_\g
]
/

‘.. ]TB -
[ -
L
|- -
Kotevné skrutky COPRA P, zat'azovacia trieda P
Zat’'azovacia trieda H Zat’'azovacia trieda P
COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA
16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45P 52P
(mMm) M16 M20 M24 M30 M39 M30 M36 M39 M45 M52
(n':gq) 130 145 166 195 245 195 220 245 263 320
leo 48 60 72 90 120 90 108 120 135 160
(mm)
De 25 30 35 50 65 50 60 65 75 90
(mm)
(mgm) @16 @20 @25 @32 @40 20525 2028 2028 2032 40532
(n:am ) 816 1140 1224 1455 2390 1245 1692 1990 2265 1500
(mLm) 970 1315 1426 1695 2695 1483 1966 2295 2595 1900
Hm(ig‘)"“ 1,86 377 6,31 12,53 31,05 13,32 225 27,15 40,14 57,39
Falzzgny ZIta modra siva zelena oranzova Cierna Cervena hneda fialova biela
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.13 — Tvar a rozmery kotevnych skrutiek COPRA L s hlavou na volnom konci

I

0

| T 0
h

o v [ }

g
.

S U S S | I.‘I_L‘&. B € F. ¢
Y I

According to customer specification

A
Yy

k
4"—“* 4]
@f‘
rc?“—w_ﬁ“—w‘c_&‘ﬁ‘ S o e * = L e e,
J\d /|
Y h /_mb_m__:a__b&__&__mﬁ' I‘gz_m_ﬁﬁ__m__b__m__m_m_k |7,—)
— U o (it /
- . A \‘Illlllw‘ul. \ m“ ‘Aig
I
\—th?——f——ff——w*—c?ﬁ' S A A A __)
/—ﬂ“&-‘-—ﬁ&-—ﬁ\i’-‘-—\-'“}.:.—f}x-—??&-‘-—{l b oo e me ot b b e 6 b w6 |
I
» 1z N
According to customer specification ‘
=} -
Kotevné skrutky COPRA L, zat'azovacia trieda P
Zat’'azovacia trieda H Zat’azovacia trieda P
COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA
16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45p 52P
(mMm) M16 M20 M24 M30 M39 M30 M36 M39 M45 M52
(n'qﬁq) 130 145 166 195 245 195 220 245 263 320
ICo
(mm) 48 60 72 90 120 90 108 120 135 160
De 25 30 35 50 65 50 60 65 75 90
(mm)
(mgm) @16 @20 @25 @32 @40 20525 20528 20528 20532 4032
dn
(mm) 38 46 55 70 90 55 84 84 70 70
k
(mm) 10 12 13 15 18 13 20 20 15 15
Falzzgny Zlta modra siva zelena oranzova cierna cervena hneda fialova biela

According to customer specification = podla Specifikacie zakaznika.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.14 — Tvar a rozmery kotevnych skrutiek COPRA D obojstranné

According to customer specification

Kotevné skrutky COPRA L, zat'azovacia trieda P

Zat’'azovacia trieda H Zat’'azovacia trieda P
COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA
16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45P 52P
(mMm) M16 M20 M24 M30 M39 M30 M36 M39 M45 M52
s 130 145 166 195 245 195 220 245 263 320
(mm)
leo 48 60 72 90 120 90 108 120 135 160
(mm)
De 25 30 35 50 65 50 60 65 75 90
(mm)
o 16 20 25 32 40 30 36 39 45 52
(mm)
Fa;eégny Zlta modra siva zelena oranzova Cierna Cervena hneda fialova biela

According to customer specification = podla Specifikacie zdkaznika.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.15 — Minimalne rozmery ohnutej €asti kotevnych skrutieck COPRA

amm

|t
-}

min. 5@

e

T —_
i v = =]
. Po P P
/4 A
. N
¥ \ L
df ‘
_ fl - g}m,_ﬂn}; |
) A ™
;:: \\
<E
N\ /
D 2 c{‘_\ /
Ly i S~ i -
E e o
= -
¥ L
Zat'azovacia trieda H Zat’'azovacia trieda P
COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA COPRA
16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45P 52P
@ 16 20 25 32 40 25 28 28 32 31
(mm)
%m) 64 140 175 224 280 175 196 196 224 224
LCo
(mm). 48 60 72 20 120 90 108 120 135 160
(;mr;:) 176 250 310 394 500 328 374 386 439 464
(fn”‘r;:) 128 190 238 304 380 238 266 266 304 304
/|
]
.’f
"ba‘_ ————————— -
o

/

|

Kotevna dizka a z toho vyplyvajica dizka kotevnej skrutky vyplyva z postdenia

podla ¢l. 8.4, EN 1992-1-1+A1
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.16a — Tvar a rozmery kotevnych patiek HPKM a PEC, variant 1

T .

F

AR

AR

h

Tvar arozmery kotevnej skrutky HPKM a PEC —

bez vystuhy, variant 1

Tvar a rozmery kotevnej patky PEC — s vystu-

Rozmery a vyrobné tolerancie kotevnych patiek HPKM, v mm

HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39 Tolerancie
B 85 95 105 120 150 +3 -0
C 75 80 85 90 110 +2 -0
D 115 120 125 140 180
E 50 50 50 50 60 +1 -1
H 725 875 1105 1430 1885 +10 -10
K 135 145 150 175 225
|4} 28 31 35 40 55 +2 -0
t 15 20 30 45 50
X 30 30 30 30 37
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.16a — Pokracovanie

Rozmery a vyrobné tolerancie kotevnych pitiek PEC (bez vystuhy), v mm

PEC 30 PEC 36 PEC 39 PEC 45 PEC 52 Tolerancie

B 130 170 210 190 180 +2 -0
C 120 135 150 175 190 +3 -0
D 220 245 265 317 364 +2 -2
E 50 60 60 60 60 +1 -1
H 1445 1855 2150 2490 2695 +10 -10
K 173 194 209 246 280 +2 -0
1%} 45 55 55 65 70 +2 -0
t 45 50 55 60 65

Zmena rozmerov, ktora neovplyvni odolnost kotevnych patiek je pripustna.

Rozmery a vyrobné tolerancie kotevnych patiek PEC (s vystuhou), v mm

PEC 30 PEC 36 Tolerancie

B 130 170 +3 -0
C 105 115 +2 -0
E 50 60 +1 -1
H 1430 1855 +10 -10
1%} 45 55 +2 -0
t 45 50

X 30 37

Zmena rozmerov, ktora neovplyvni odolnost’ kotevnych péatiek je pripustna.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.16b — Tvar a rozmery kotevnych patiek PEC (variant 2)

T RIS

Cr

6

hy

d

T I T T A T I, ST
(B A T R T S R T T FR R, RN TR

Ly
—/

Tvar a rozmery kotevnej patky PEC, variant 2

Rozmery (odliSné od variantu 1, bez vystuhy) a vyrobné tolerancie kotevnych patiek PEC, variant

2v mm
PEC 30 PEC 36 PEC 39 PEC 45 PEC 52 Tolerancie
B 130 155 190 210 215 +2 -0
H 1480 1890 2040 2420 2940 +10 -10
Zmena rozmerov, ktora neovplyvni odolnost kotevnych patiek je pripustna.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.17 — Tvar a rozmery kotevnych patiek stien SUMO: a) 16H, 20H, 24H, 30H, 39H
b) 30P, 36P, 39P, 45P, 52P

a) b)
] — O N
"~ O : A
E O g
g ] -
= ;\/ : : ﬂ
i o ! { |
- Ur NP B b
b/ . h

Rozmery v mm

Zat'azovacia trieda H Zat'azovacia trieda P

SUMO SUMO SUMO SUMO SUMO SUMO SUMO SUMO SUMO SUMO

16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45pP 52P
80 90 110 120 145 130 150 150 180 230
115 120 135 140 155 145 160 165 175 250
t 30 35 35 40 50 45 55 60 70 80
80 90 100 115 130 120 130 145 160 185

H 580 850 960 1170 1590 1350 1755 1820 2015 2590
ay 36 40 49 55 64 55 61 64 75 82
ay 76 80 84 90 99 90 96 99 105 112
%) 14 16 20 25 28 28 32 28 32 32
Cg 33 37 45 47,5 58,5 51 59 19 26 31
c 65 70 80 95 115 95 110 115 130 155
ew 5 5 10 10 10 10 10 10 10 10
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.18 — Tvar a rozmery kotevnych patiek prieviakov RBC
(T —horné, D — dolné, R — pravé, L - Favé)

Skupina kotevnych patiek RBC

Samostatné kotevné patky RBC na doske 195/300

RBC 36/TL RBC 36/TR

RBC 36/DL RBC 36/DR

RBC_T

.

RBC 36/2 -195/300 T

ob || de o
pe

/U_D :}_C'\
\D_U :),_G/ \D_
o} o me

RBC 36/2 - 195/300 D

o] o]
0 o]
O @)
ﬁ\ O A
RBC_DL RBC_DR
Rozmery v mm
RBC 16 RBC 20 RBC 24 RBC 30 RBC 36 RBC 45 RBC 52
A 115 130 150 155 195 240 290
B 80 90 90 100 110 125 150
c 80 80 85 90 110 125 135
E 50 50 50 50 60 60 60
H 850/1159* 980/1352* 1085/1489* 1490/2067* 2280/3180* 2320 2670
%) 27 30 35 40 50 60 70
t 15 20 25 35 50 60 80
* vadsia dizka plati pre VB I
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.19 — Tvar a rozmery kotevnych péatiek BECO

Zat'azovacia trieda H Zat’'azovacia trieda P
BECO BECO BECO BECO BECO BECO BECO BECO BECO BECO
16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45P 52P
B 115 125 140 150 190 160 200 225 260 290
(mm)
(mHm) 925 1080 1220 1620 2240 1850 2320 2100 2390 3130
t 15 20 25 35 45 40 50 50 60 80
(mm)
R
(mm) 50 50 50 50 60 50 60 60 60 60
U
(mm) 30 30 30 30 37 30 37 37 37 37
b 80 80 85 90 115 90 110 115 125 130
(mm)
h 80 90 90 100 130 100 110 130 125 150
(mm)
M 145 160 165 185 225 185 215 225 245 295
(mm)
@ 12 16 20 25 32 28 32 28 32 40
(mm)
@2 . . - - - - - 28 32 32
(mm)
Ds 10 12 16 20 28 20 28 28 32 32
(mm)
Dop 27 30 35 40 55 40 50 55 60 70
(mm)
Hm(<l)(tgn)ost’ 35 6,2 10,3 19,6 43,9 27,0 47,2 52,0 79,6 133,3
FalzeéZny Zlta modra siva zelena oranzova Cierna cervena hneda fialova biela

SK TP — 14/0099 — 02 — 13/08/2018 Strana 32 z 68



Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabul'ka P1.20 — Kontrolny predpis a tolerancie rozmerov kotevnych skrutiek HPM

Rozmerova kontrola

- ' Pouidité Pocetnost . .
K | m
X ontrolovany parameter Rozmery " meradlo kontroly Zaznam  Vykonava
- o L —— I S — |
Tabulka Stdcaci
- ___F:elkn'-ti! .aflzka L | rozmerov | meter Dparéror”
- Tabulka Stacaci {
1 R I - Dlzk_sl zaurluz_ rozmeoy ietar i . .l?pera!or_
i 3 | Znatenie od tela B Tabulka | stataci w";‘g'bnf . Operdtor
: | rozmerow | meter | dévky a’ 3-krat za pe—
Priemer osustruzenia pod | Tabulka posuvng | kakdy ‘ smenu Dperatar
T zavit d rozmeroy meradlo | 10-ty kus pe N
- = el - I Tabulka | strmefiovy
P Stredny priemer zdvitu D rozmerov | mi ter | Operdtor
| — . | Tabulka pOsSuvnE
| Vonkajsipriemer zavitu M | ST | e ‘ | | Oerator
Tabulka rozmerov
Rozmery
Ye ] T Cekova dizka (mm) ea 2iy Znacenie od
T i Favit T : 1 [ 1 Dlzzkaﬂrz:‘lwlu fela
- 1 HPM /P HPM /L {rmm}) B f,m.-'rl_]___!
HPM 18/P L | M18 810 +10 280 +10 140 105
HPM 20/P,L | M20 1000 =10 350 +10 140 115 |
HPM 24/P L [ maa 1160 +10 430 £10 170 30 !
HPM 30/P.L | M30 1420 +10 500 £10 180 150 |
HPM 36/P.L | M35 1700 +10 700 +10 200 165 ‘
HPM 359/P.L M3a 2000 +10 G0 £10 200 165 . |
Tabulka rozmerav
Rozmery
TYE . Priemer gsustrufama d (mm) Stredny priermer zavitu O (mm) Vonkajs pgﬁ::fl it M
Zavit ) , ) Mermalny zavit Ziarovo zinkoy zavit w u
Mormalmy nkovany Minimum Maximum  Mimmum  Maximuem inimum aximum
HPM 16/P L M16 14 65 14 45 14413 14 683 1425 1435 16,682 16,962
HPM 20/P L M20 18.30 18056 18 069 18,334 1787 1802 18 623 18958
HPM 24/P L mz4 21.80-2200 21.65-2170 21 688 22003 2147 2167 23577 23852
HPM 30/P L M30 27.50-27 860 2720 27,339 27873 27,20 27.40 29,522 28947
HPM 36/P L M36 030 33.00 32 987 33342 32 .85 33,05 35465 35940
HPM 39/P L M39 ~38,25 ~35,95 35 887 35 342 3585 35,85 38 465 38 8940
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P1.20 — Kontrolny predpis a tolerancie rozmerov kotevnych patiek HPKM (PEC, RBC,
SUMO a BECO)

Rozmerova kontrola
Kantrolavany Pouiite Potetnost’ 73 Vykona
parameter Rozmery meradlo kontroly aznam ykonava
S - Celkova dizka | Podia slddaci - [ [ it
I C—1 L | wjkresu | meter | | Operdtar
[ Dizka zvaru Podia stagaci Prvy kus Operator
— - - Z | wykresu | meter vyrobnej davky | 3-kratza |
- Vzdialenost Podla stadaci a kazdy smenu Operétor
A 2 beton.ocele od paty A | wykresu meter 10-ty kus.
. Podla Posuvné
= —— -
L ... Rozmery zvarov wkresu | merado | | Operator
-t - T Mizualna kontrola | Wyhowujel | [ . 3-krat za .
svarow | Nevyhov vizualne Kazdy kus — Operdtar
Tabulka rozmerow
| Rozmery
TYP . o | ~ ™ Wezdialenost’ Zvar - 2ks Spodny zvar - | Boéné zvary - | Zvar —ohnuta
Celkova dizka Di2ka zvaru |04 oraie oo paty| betonocelena | baény plech na | boény plech na | beton ocel na
L {mm) Z (mm} A (mm) botny pl | zakladowy plech | zakladowy plech | bogny plect
S N - _ o Awmm) w plech | zakladovy plech | zakladovy plech GLmy pleen
_HPKM16 | 74010 | 40 853 | 54 ' a3 6 ahs
HPKM20 B35+10 1 50 . 95+3 8B a3,5 | 59 ad,s
HPKM24 |  1040£10 67 [ 10543 56 @55 s8 235
HPKMIO | 1310210 85 ! 120+3 56 | al0 10 ad
HPKM39 177510 100 150+3 s8 ala 515 afi
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 2

Konstrukéné poziadavky pri pouziti kotevnych skrutiek a kotevnych patiek

Tabulka P2.1 - Minimalne rozmery stipov pri pouziti kotevnych pitiek HPKM a PEC

Typ HPKM PEC
16 [ 20 [ 24 [ 30 [ 39 | 30 [ 36

Prierez stipa

Al | 112 | 117 | 132 | 149 | 187 | 173 | 194
(mm)

———| bmin | 235 | 245 | 270 | 300 | 380 | 346 | 388
(mm)

A2 | 136 | 143 | 164 | 187 | 235 | 220 | 245
(mm)

dmin | 280 | 300 | 335 | 380 | 480 | 440 | 490
: (mm)
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P2.2 — Pridavna vystuz v stipoch s kotevnymi patkami HPKM

¥ - o
L[] c
23 ] L
! : 0
©
0 n T i = "'“J,
23
bl b 8_
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] o
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[ Qo )]
I|I 3-\'- — g E
|II | II|| » >
{ T Il | [
| | - | f
| y % T \_Qj' é_:jl I !
- - =
/1l TN 3

@ Hlavna vystuz stipov | —|"|-|-—y‘—|—|—|-- |
- AT

\- =
N S
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IuI?' -CC.)
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= C_GLU o 1
-C_(U ._LH""'
l £73 T3
1) g— E L WS
i G o | =
&3 ===(1)
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Hlavna vystuz stipov

(o
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P2.2 — Pokracovanie

'\_../'“‘t'::;\__%

Strmene v ob.IaSEi étyku hiaVnYch
vystuznych prutov podfa EC2

L\_"-\-c
= i
| |
| I ||' \
| | | II
5| I| ﬂ-‘ e
4)
3)
vy
—__ Hlavna vystuz stipov
Pozadované strmene v stipoch s kotevnymi patkami HPKM
Polozka HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39
U strmene 1 4 6 4 76 4 26 4 6 4 28
U strmene pre stredné patky 2 2 J6 2 6 2 J6 2 6 278
Strmene 3 28 28 2+1 8 2+1 &8 2+1 10
Stredné strmene 4 2 8 28 2+1 8 2+1 28 2+1 @10
Minimalna kotevna dizka I, (mm) > 300 > 300 > 300 > 300 > 500
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P2.3a — Pridavna vystuz v stipoch s kotevnymi patkami PEC (s vystuhou)

A
= I

[l

I

Strmene v oblasti styku hlavnych
vystuznych priatov podla EC2

J
)/ 'w-*—‘—\{!)
H

yé

3) Hiavna vystuz stipov

, [ [
- _ -CC.) -
>
£y
|Sw
B DE |
X O = 1
aO i F'“-h
U)Q'
]
|85 -——-Eq«q\
Qo
S & VRN L,
Il >g\ p— 18 |
N £ 5
q)N
4+ £ 2
=2 —
~1ln 'S —

= [ |
= | Vi %'_'%/1\‘

___Hlavna vystuZ stipov

\
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P2.3a — Pokrac¢ovanie

= ="
<
3
SHEE g S
| Q0
F “m
o I % g
- =
Iy )\ n <
)
| 23
FH=t i 44 ﬂ S
= i Y -8 o1
——— 3 1l 25
TS 2
. / / \ '\3;' Ll S N
2 = £ 2
I =2
! gl | _,f’i\l ] :--‘ n >
||.II II'\\E"\_‘ ;—‘M = ,l'
il
E- = = -
11
T (J]
159
I

T Hlavna vystuz stipov

Pozadované strmene v stipoch s kotevnymi piatkami PEC s vystuhou

Polozka | PEC 24 PEC 30 PEC 36 PEC 39 PEC 45 PEC 52
U strmene 1 4 6 4 6 4 8 4 8 428 428
U strmene pre stredné patky 2 2 76 2 J6 28 28 28 28
2+2+1 2+2+1
Strmene 3 2+1 8 242 8 | 2+1 10 | 2+2 J10 210 o192
, 2+2+1 2+2+1
Stredné strmene 4 2+1 &8 2+2 38 | 2+1 10 | 2+2 ¥10 710 12
Minimalna kotevna dizka I, (mm) > 300 > 300 > 500 > 500 > 500 > 500
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P2.3b — Pridavna vystuz v stipoch s kotevnymi patkami PEC, variant 2

““ ‘ p— : .’\-'

NS

Preklad popisu
Main bars according to structural engineer — hlavna vystuz podla statika

Pozadované strmene v stipoch s kotevnymi patkami PEC, variant 2

Polozka | PEC 30 PEC 36 PEC 39 PEC 45 PEC 52 "JDLHDE
U-strmene 1 406 408 4910 4012 4210
U-strmene 2 206 208 2210 2012 2010
Strmene 3 2+208 3010 2+2@10 2+2@12 2+2Q012 b:
Strmene 4 2+208 3010 2+2210 2+2@12 2+2@12
Strmene 5 210 210 @12 12 12
a 285 335 375 415 460 ¢
b 40 - 50 55 55
Iy 310 410 520 620 520 —
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P2.4 — Pridavna vystuz (pozdizna) v prefabrikovanej stene

Mesh on both surfaces

HPM/P. PPM/P

overlapping bolt

HPM/P, PPM/P

overlapping bolt

A \
i 1)
A .'
/
; Y
Continuity
7——— TN T | reinforcement /D
RV [} Ep— - "
Y
L ¢ Vo
|
II |I
) /
- = Transverse 2 3)
X ~F===.| reinforcement U "/
-
=
.lr /
Lz
Continuity 1
/i' reinforcement u\_ _)
——HH-—=% .
! Y
In' lI|
— 1 | =—T7T——
II |I
3 ]
- C Transverse
o ?::_""5% reinforcement '\X)
T
L (_.-i'/"

HPM/P, PPM/P or

HPM/L, PPM/L

Preklad popisu

Mesh on both surfaces — siet’ pri oboch povrchoch

Overlapping bolt — skrutka s presahom

Continuity reinforcement — pozdiZna vystuz
Transverse reinforcement — prie¢na vystuz

Vysvetlivky

vid' tabulky P2.8 a P2.9
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P2.5 — Pridavna prie€¢na vystuz na jednej strane steny

wall edge

|
wall edge /llt; { ,' fk%‘/
lt, | “\Wallshoe
I

|
H !

Preklad popisu

Anchor bolt — kotviaca skrutka
Wall edge — okraj steny

Wall shoe — kotevna pétka steny

Vysvetlivky
vid' tabulky P2.8 a P2.9
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabul'ka P2.6 — Pridavna prie€¢na vystuz na obidvoch stranach steny

Anchor bolt - HPM / PPM

wall edge

wall edge

l 2 "tot,tr |

tr

Preklad popisu

Anchor bolt — kotviaca skrutka
Wall edge — okraj steny

Wall shoe — kotevna pétka steny

Vysvetlivky
vid' tabulky P2.8 a P2.9
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabulka P2.7 — Pridavna prie¢na vystuz steny strmenmi

Anchor bolt - PPM

|
|
wall edge :

wall edge

Anchor bolt - PPM

Preklad popisu

Anchor bolt — kotviaca skrutka
Wall edge — okraj steny

Wall shoe — kotevna pétka steny

Vysvetlivky
vid' tabulky P2.8 a P2.9
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabul'ka P2.8 - Pridavna vystuz do stien v mieste kotevnej patky SUMO a spojov

Stenova patka | SUMO SUMO SUMO SUMO SUMO SUMO SUMO
P 16H 20H 24H |  30H 39H 30P 36P
Pridavna pozdlZzna vystuz
Vystuz @ 2314 | 2316 | 2@20 | 2@25 2328 2328 2332
Pridavna prieCna vystuz na jednej strane
D 6 6 8 8 10 10 10
(mm)
Pridavna | 2 100 100 100 100 150 150 150
g (mm)
siet
@ (”) 2 3 3 4 4 4 5
In
5 200 300 300 400 550 550 700
(mm)
Iy
) 200%/255% | 200%/255% | 2403407 | 240'/340% | 300Y/425% | 300%425° | 300%/4252
Itoltr
) 560%670% | 560'/670° | 670'/870° | 680%/885° | 830%/1080% | 820'/1070? | 845'/1095°
Pridavna prie€na vystuz na jednej strane
O 6 6 8 8 10 10 10
(mm)
2x (;”‘;) 100 100 100 150 150 150 150
Pridavna -
siet (_; 2 2 2 2 2 2 5
|m2
@ ' 200 200 200 250 250 250 400
(mm)
Iy
(o) 200%/255% | 20042557 | 240/340% | 240'/340% | 300Y/425° | 300%425% | 300%/425°
Itonr
) 560%670% | 560'/670° | 670'/870° | 680%/885° | 830%/1080% | 820'/1070? | 845'/1095°

1) Vystuz siete
2) Vodorovna vystuz

Tabul'ka P2.9 - Pridavna vystuz strmenmi do stien v mieste kotevnej patky SUMO a spojov

| SUMO 39P SUMO 45P SUMO 52P
Pridavna pozdizna vystuz
Vystuz @ 428 4332 432
Pridavna prie€na vystuz
Strmene Ds 8 8 8
®
% 100 120 130
(mm)
Ns
0 5 5 6
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Tabul'ka P2.10 - Vzdialenost’ kotevnych patiek SUMO od okraja prvku a ich osova vzdialenost’

g
|1
|1
i
Ig
i
ig

4

Vzdialenost’ kotevnej patky SUMO od okraja prvku, osova vzdialenost’ medzi kotevnymi patkami a vyska
kotevnej skrutky (hlavy) nad pracovnou skarou

SUMO | SUMO | SUMO | SUMO | SUMO | SUMO | SUMO | SUMO | SUMO | SUMO
16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45P 52P

R (mm) 300 300 360 360 440 440 440 200 210 250
c/c (mm) 585 585 700 700 850 850 870 350 390 480

Tabul'ka P2.11 — Strmene v prievlaku v mieste kotevnej patky RBC

Prat kotevnej patky
Spar b abE

Gl

— )

oom M
MLE2  RBC kotevna patka gﬂ

Strmeri

L Langdeews T8 poyqisng vystu prieviaku Strmefi
ABC Balk RBC kotevna patka
H"H' )
Mutteraus e \ - +|| | - E‘II;::EI‘EE Vystuz prievlaku na prenos prieénej sily
= Nezmrastujuca zalievka =]
nathtragli L s
H‘m gt PozdiZna vystuz prieviaku
UL
i
1] H

Potrebné strmene v prieviaku v mieste kotevnej patky RBC

RBC RBC RBC RBC RBC RBC RBC
16 20 24 30 36 45 52

Strmene 6 U6 8 6 6 10 8 U6 812 | 1012 | 12 712

Kotevna patka
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Tabul'ka P2.12 — Minimalne rozmery prieviakov pri pouziti kotevnych patiek BECO

BECO
16H | 20H | 24H | 30H | 39H | 30P | 36P | 39P | 45P | 52P

Prierez prievlaku Typ

a

b, min

r" w ?nl;g”) 240 | 260 | 290 | 310 | 390 | 330 | 410 | 460 | 530 | 590

I:IIJ,rn'ln

1° bmin

o | o8 240 | 260 | 290 | 310 | 390 | 330 | 410 | 460 | 530 | 590
\ 8 | (mm)

Tabulka P2.13 — Minimalna vzdialenost medzi kotevnymi skrutkami COPRA v stipoch
v kombinacii s kotevnymi patkami BECO
BECO
16H | 20H | 24H | 30H | 39H | 30P | 36P | 39P | 45P | 52P

Prierez prievlaku Typ

(fﬁ% 140 | 160 | 190 | 210 | 270 | 230 | 290 | 340 | 410 | 470
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Tabul'ka P2.14 — Pridavné strmene v mieste pripojenia prievlaku kotevnymi patkami BECO v mieste
presahu s hlavnou vystuzou v prievlaku

I=H-(t+h)*
/3 /3
1
frs 7
Beam shoe Reinforcement
/' of beam
/2 — /2
n e n
Stirrups
Stirrups——no \:
e @ )
Beam shoe Reinforcement
of beam
o [o p
BECO
Typ
16H | 20H | 24H | 30H | 39H | 30P | 36P | 39P | 45P | 52P
(rg?%) 240 | 260 | 290 | 310 | 390 | 330 | 410 | 460 | 530 | 590
rl 240 | 260 | 290 | 310 | 390 | 330 | 410 | 460 | 530 | 590
(pocet)
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Priloha 3

Overenie kotvenia

P3.1 Sporlahlivost’ kotvenia a spojov

Overenie spolahlivosti nosnych konstrukcii sa vykonava na zaklade statického vypoctu v sulade
s normami a predpismi STN EN 1992-1-1+A1, STN EN 1993-1-1 a ETAG 001, 2. zmena z roku
2006 na ucinky zatazeni podla noriem STN EN 1991-1-1, STN EN 1991-1-3 a STN EN 1991-1-5
a kde sa to vyzaduje, podla noriem STN EN 1998-1 na seizmické uc&inky.

P3.2 Odolnost’ kotvenia a spojov a overenie spolahlivosti

Odolnost kotevnych skrutiek PPM/L a okolitého betonu su stanovené podfa ETAG 001, 2. zmena:
2006.

Predpoklady vypoctu odolnosti kotvenia:

- zatazenie ma byt prevazne statické alebo kvazistaticke,

- vo vypoctoch je mozné uvazovat' s nepotrhanym aj potrhanym beténom,

- rozdelenie sil na kotevné skrutky v skupine skrutiek je podla linearne-pruznostnej tedrie,

- trieda nasledkov zrutenia je CC2 (STN EN 1990),

- parcialne sucinitele spolahlivosti beténu a betonarskej ocele su podfa STN EN 1992-1-1+A1,
- parcialne sucinitele spolahlivosti konstrukénej ocele su podfa STN EN 1993-1-1,

- parcialne sucinitele spolahlivosti pri jednotlivych spésoboch mozného porusenia su podla [2],

- predpokladana zivotnost konstrukcie je 50 rokov.

POZNAMKA. — Pri navrhu je potrebné overit odolnost spoja vytvoreného kotevnymi skrutkami a patkami aj
v montadznom $tadiu. Pri ndvrhu vystuZe stlpov je nutné zohladnit priestor na vynechavky.

Spdsob porusenia kotvenia zavisi od spdsobu namahania, z oho vyplyva aj odolnost’ kotevnych
skrutiek, resp. celého kotvenia alebo spoja.

Kotevné skrutky PPM/L mézu byt namahané:
a) tahom,
b) Smykom (obr. P3.1).

a) Pri ur€ovani odolnosti kotvenia namahaného tahom sa prihliada na:
al) pretrhnutie kotevnej skrutky (zavitovej ty€e alebo vystuznych prutov) Ngys,
a2) vytiahnutie kotevnej skrutky z betdnu (porusenie sudrznosti) Ngk p,
a3) lokalne porusenie betonu pri okraji Ngg e |
a41) porusenie betonového ihlana okolo kotevnych skrutiek — bez strmenov Ny,
a42) porusenie strmenov Ngyp .

b) Pri ur€ovani odolnosti kotvenia namahaného Smykom sa zohladriuje:

b1) poruSenie kotevnej skrutky Smykom — zatazenie Smykom nepésobiace na ramene
VRk,Sl

b2) porusenie kotevnej skrutky Smykom — zatazenie pésobiace na ramene Vgys,
b3) poruenie beténu pri namahani Smykom Vg cp,
b4) porusenie okraja betonového prvku Vg alebo porudenie vystuze Viryp.
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P3.3 Vypocet odolnosti kotvenia pomocou kotevnych skrutiek PPM/L

smer 1 alebo 2, zavisi
od smeru pdsobiace;j sily

smerla2 _/

Namahanie tahom

Namahanie Smykom

Obrazok P3.1 — Sp6sob namahania kotevnych skrutiek

P3.3.1 Odolnost’ tahom namahaného kotvenia

POZNAMKA. — Symbol S podla ETAG 001 oznadujuci zataZenie bol zmeneny v sulade s normami
pre navrhovanie STN EN na symbol E.

POZNAMKA. — Pre kotevné skrutky sa charakteristicka odolnost pogita podia Z-21.5-1706 (2006),
ETAG 001, ANNEX C, 2"° AMENDMENT:2006 a podla STN EN 1992-1-1+A1.

al) Charakteristicka odolnost’ zdvitovej ty¢e v tahu
NRk,s = As fu ’ (P31)

kde Aq je plocha jadra zavitovej ty€e (tabufka P1.9) a f, = 800 MPa je pevnost materialu zavitovej
tyCe.

Tabul'ka P3.1 — Charakteristicka odolnost’ zavitovej ty€e v tahu

PPM | PPM | PPM | PPM | PPM | PPM | PPM

Kotevna skrutka 22/L | 27/L | 36/L | 39/L | 45/L | 52/L | 60/L

Charakteristicka odolnost Nk s (KN) 242 367 654 781 1045 | 1406 | 1890

a2) Charakteristicka odolnost’ proti vytiahnutiu kotevnej skrutky (prevzaté z [2])

Charakteristicka odolnost’ proti vytiahnutiu kotevnej skrutky z beténu je v tabulke P3.2 pre betdn
triedy C20/25. Pri pouziti v beténe vysSej triedy je mozné odolnosti z tabulky P3.2 nasobit faktor-
mi podla tabulky P3.3.
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a3)

Tabul'ka P3.2 — Charakteristicka odolnost’ kotevnej skrutky proti vytiahnutiu

Kotevna skrutka PPM | PPM | PPM | PPM | PPM | PPM | PPM | PPM
22/L | 27/L | 30/L | 36/L | 39/L | 45/L | 52/L | 60/L

Charakteristicka odolnost’ proti
vytiahnutiu kotevnej skrutky 404 565 565 809 848 1131 | 1827 | 1827
pre beton C20/25, Ngy,, (KN)

Tabul'ka P3.3 — Nasobitel’ pri pouziti v beténe vyssej triedy

Trieda bet6nu C20/25 C30/37 C40/50 C50/60

Nasobitel 1,00 1,48 2,00 2,40

Lokalne porusenie beténu pri okraji (prevzaté z [2])

Charakteristicka odolnost proti lokalnemu porus$eniu:

o A
Nexo = Newer = Ws oW ee.no¥ g nb » (P3.2)
b

kde charakteristicka odolnost’ jednej kotevnej skrutky:

Ngk,cb = 8C1v An \/fck,cube ) (P3.3)

kde
¢, je vzdialenost kotevnej skrutky od okraja betdnu, A, je dosadacia plocha kotevnej hlavy (tabul-
ka P1.9) a fecune je kockova pevnost betonu (maximalna hodnota 60 MPa). Idealizovana plocha

A\ng pre samostatnu skrutku a pre skupinu skrutiek sa uvazuje podfa obr. P3.2.

Wsno =07 +03 _202 <10, (P3.4)
C1
1

— <10, P3.5
1+2ey /(4c,) (P3.5)

VYecNo =

ey je excentricita pdsobiacej sily (pozri nizsie).

Vonn =\/H+(l—\/ﬁ>j—l >10, (P3.6)

C

n je poCet tahanych skrutiek v jednom rade, rovnobezZne s okrajom.
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b)
F
mj%
s r—
$l |
i ;’
Ll

A"CIN,J = (2ci+ly)*(2ci+8,+Cy)

Obrazok P3.2 — Idealizovana plocha zakladne beténového ihlana
ABYNC :a) pre samostatna skrutku, b) pre skupinu skrutiek

a4l) Porusenie beténového ihlana okolo kotevnych skrutiek

Charakteristicka odolnost proti poruseniu beténového ihlana:

A,
NRk,c = NFOQk,c TNU/S,N Wre,N Wec,N l//ucr,N ) (P3-7)

N

kde pociato¢na odolnost kotevnej skrutky v potrhanom betdne je:

Ngk,c = 815\/fck,cube hé%S , (P3.8)

f.cube j€ kOckova pevnost betdnu a he je U&inna dizka kotevnej skrutky (tabulka P1.9).

POZNAMKA. — Nasobitel vo vztahu (P3.8) 8,5 je podra [3] rovny 7,2.
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Agn = (C1+51+1.5her)(C2+82+1.5her)
if: cy; Cp < 1.5hes

S1; 52 < 3her
Obrazok P3.3 — Idealizovany beténovy ihlan Obrazok P3.4 — Idealizovany beténovy ihlan
pre samostatnu kotevnu skrutku pre skupinu kotevnych skrutiek

Vplyv rozmiestnenia kotevnych skrutiek a vzdialenost krajnych kotevnych skrutiek od okraja
beténu je zohfadneny pomerom Ac,N /ASN. Plocha AS’N je plocha podstavca idealizovaného
betonového ihlana (s vySkou he a stranou podstavca s ) pre kotevné skrutky v dostatocnej
vzdialenosti a pre samostatnu kotevnu skrutku (obr. P3.3, P3.4). Ac'N je skuto€na plocha beténu

(s < san), ktora je ovplyvnena prekryvajucimi sa beténovymi ihlanmi a vzdialenostou kotevnej
skrutky od okraja (C < Crn)-

Faktor wsn zohfadfiuje poruSenie betdnu vplyvom okraja betonu. Ked je vzdialenost’ kotevnych
skrutiek od okraja betonu r6zna, alebo v pripade uzkych beténovych prvkov sa najmenS$ia vzdia-
lenost’ od okraja (c) zohladni nasledovne:

Wen =07 +03—

<10. (P3.9)
CerN

Faktor w.n zohladfiuje moznost vylupnutia beténu. Pokial sa v oblasti kotevnych skrutiek pouzije
vystuzna siet s okom > 150 mm pre fubovolny priemer vystuznych prutov, alebo pre priemery
<10 mm s okami > 100 mm (tabufka 2.4), potom .. n = 1,0. V ostatnych pripadoch:

Wien =05 +hy /200<10. (P3.10)

Tabul'ka P3.4 — Potrebna plocha vystuznej siete pri hornom povrchu
pre skupinu kotevnych skrutiek

Plocha
Kotevna skrutka siete Siet
Ny (mm*/mm)
T PPM/L — 30 490 @ 10 — 150/150
b L A PPM/L — 36 539 @ 10 — 150/150
[ [ g=——1 PPM/L — 39 663 & 12 — 150/150
N PPM/L — 45 745 @ 12 — 150/150
PPM/L — 52 869 @ 12 — 100/100
\ / PPM/L — 60 1019 @ 12 — 100/100
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Faktor yecn zohladiiuje rézne tahové namahanie individualnych kotevnych skrutiek v skupine a
vypocita sa:

1
=——— <10, P3.11
VeeN =77 2ey / Sern ( )
kde ey je excentricita tahovej sily (obr. P3.5) v oblasti tahom namahanych kotevnych skrutiek.
Ked je excentricita posobiace;j sily v obidvoch smeroch, faktor wen Sa vypocita pre obidva smery

samostatne.
n- g
a) 1 Ns Ng
H NSE
. { . Mga
— ‘—L~L—— . —— !3. Y
] Byt 2
. | = l Ns = Z NSl
[ L
I . Ng, = N3
b) g I}
e . Ng Ns1
. ._d—-.r NSE‘

Tlacené prvky
b :
_L H
_%_-

|
52
[
Z
"
g
pZ

Obrazok P3.5 — Excentricita tahovej sily:a) vSetky
skrutky t'ahané, b) tahané aj tlacené skrutky

Ked najviac tahana skrutka je overend podfa podmienky:

NEd < Ngk,c /J/Mc’ (P3-12)
kde

Ngk,c = NRk,c /n (P3.13)

a n je poCet tahanych kotevnych prvkov, faktor we.n = 1,0.

Faktor y,c n zohladfiuje umiestnenie kotevnych skrutiek v potrhanom alebo nepotrhanom betone.

Wuern = 1,0 v potrhanom beténe,
Wuern = 1,4 v nepotrhanom beténe.

Hodnotu 1,4 je mozné pouzit iba vtedy, ked sa pre kazdy jednotlivy pripad preukaze, ze beton,
v ktorom je kotevna skrutka umiestnena, nie je potrhany.

Porusenie beténového ihlana (a41) sa nemusi overovat, pokial je v oblasti kotvenia umiestnena
vystuz podla obr. P3.6. V takom pripade sa ma overit odolnost strmeriov podla a42.
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a42) Porusenie strmenov

Charakteristicka odolnost jedného ramena strmeriov je v tabulke P3.5 (prevzaté z [2]) kotevna
diZka I, net sa ma urCit podla STN EN 1992-1-1+A1 a |, je zabudovand dlzka.

il N
|

m
€

0,5 d,

]

!

i

|

|

1

i

,

|

|
4
i
|

i

|

|

T T L_
]
Obrazok P3.6 — U vystuz v kotveni Obrazok P3.7 — Pésobenie Smykovej sily
naramene

Tabulka P3.5 - Charakteristicka odolnost’ jedného ramena strmena

Betonarska vystuz (podla obr. 2

P3.6) B500B (p (mm) w12 @14 @16
> 175 27 36 45

Charakteristicka odolnost > 235 31 40 50

Nricn (kN) > 300 35 44 55
> 350 37 47 59

P3.3.2 Odolnost’ Smykom namahaného kotvenia

b1) Porusenie kotevnej skrutky (zavitovej tyce) Smykom — zatazenie Smykom nepdésobiace na
ramene

Vrks = 045A, . (P3.14)

POZNAMKA — V [3] je namiesto 0,45 hodnota 0,5.

b2) Porusenie kotevnej skrutky (zdvitovej tyée) Smykom — zatazenie pésobi na ramene

Y Mais

Vaes = T (P3.15)

kde oy zavisi od stupna zabranenia pootoCenia kotevnej skrutky v mieste uchytenia. Pri volnom
pootoceni kotevnej skrutky ay = 1,0 (hodnota je vZdy na strane bezpecnej) a pri uplnom zabréne-
ni pootoenia oy = 2,0. Pootoc€eniu je zabranené, ak otvory pre skrutky su mensie ako su uvede-
né v tabulke 4.1 ETAG 001, priloha C, alebo skrutka je utiahnutéa pomocou podloZky a matice.
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Rameno pdsobiacej sily:

|:a3+el,

(P3.16)

kde a; = 0,5d (d je nominalny priemer kotevnej skrutky) a e, je vzdialenost medzi povrchom beto-

nu a pdsobiacou Smykovou silou (obr. P3.7).

Charakteristicka momentova odolnost’ so zohladnenim tahu v kotevnej skrutke:
Ilek,s = Mgk,s(l' NEd / NRd,s ) )
kde navrhova odolnost’ kotevnej skrutky v tahu:

NRd,s = NRk,s /7/Ms'

(P3.17)

(P3.18)

Charakteristicky moment odolnosti kotevnej skrutky M gk’s prevzaty z [2] spolu s odolnostou v

Smyku je v tabulke P3.6.

Idealizovana plocha
porusenia

Obrazok P3.8 — Porusenie beténu v kotveni pri namahani Smykom

Tabulka P3.6 — Charakteristicka momentova a Smykova odolnost’ kotevnej skrutky

Kotevna skrutka PPM PPM PPM PPM PPM PPM
30/L 36/L 39/L 45/L 52/L 60/L
Charakteristicka odolnost’ Vg s 202 204 351 470 633 850
(kN)
Charakteristicka odolnost 1799 3160 4130 6390 9880 15500
M gk,s (N m)

SK TP — 14/0099 — 02 — 13/08/2018

Strana 56 z 68



Aukxhovanéosobanatechnmképosudzovanb'TP04,TSUS

b3)

b4a)

Porusenie beténu pri namahani Smykom

Charakteristicka odolnost kotvenia pri poruseni beténu (obr. P3.8):

Ve =K-Nge o (P3.19)

kde pre hgs 260 mm je k = 2,0 a Ngk ¢ je odolnost skrutiek podla vztahu P3.7.
Porusenie okraja beténového prvku

Ak vzdialenost kotevnej skrutka ¢ > 10 hg, overenie porusenia okraja beténového prvku nie je po-
trebné. V ostatnych pripadoch sa charakteristicka odolnost' vypocita:

A,
VRk,c :VF?k,c Ac_ovl//s,v VivVWavVWeevWucry (P3.20)

A%

kde pociatocna hodnota odolnosti kotevnej skrutky umiestnenej v potrhanom beténe a zatazenej
kolmo na okraj betonového prvku je:

Vlgk,c =045yd o, (If I dom )0‘2 \/fc,cubec;l%’&_> J (P3.21)

kde dpom = ds, It = hes @ ¢4 (tabulka P1.9).

Vplyv rozmiestnenia kotevnych skrutiek a vplyv hrubky betdnového prvku na charakteristicku
odolnost je dana pomerom A_, /ACO]V . Plocha Aflv pre samostatnu kotevnu skrutku je podfa obr.

3.9a a plocha A.y pre niektoré pripady rozmiestnenia skrutiek je podla obr. P3.9b. Plocha A.y je
obmedzena prekryvanim beténovych ihlanov pre s <3c;, vzdialenostou kotevnej skrutky od okraja
betdénu pre ¢, <1,5¢; a hrubkou beténového prvku pre h <1,5c¢;.

Ked namahanie Smykom nie je rovnobeZné s okrajom, sila sa rozloZi do smerov rovnobeZnych
s okrajmi a odolnost sa vypocita pre obidva okraje. Rozhoduje mensia hodnota (obr. P3.10).

Faktor v,y zohladfuje vplyv dalSich okrajov Uzkeho beténového prvku na Smykovu odolnost. Ked
existuju dva okraje rovnobezné s uvazovanym zatazenim, do vypoCtu sa berie okraj s menSou
vzdialenostou c.

C,

=0,/+03
Vv 15¢c,

<10. (P3.22)

Faktor uny zohladniuje skutoCnost, ze Smykova odolnost neklesa priamoumerne s klesajucou
hrabkou prvku ako by to vyplyvalo z pomeru Ac,v /Agv .

Wy = @5c, /h)3>10. (P3.23)

Faktor v ,v zohladfiuje vplyv smeru pOsobiaceho zatazenia Vgq pomocou uhla &, meraného od
volného okraja betonového prvku (obr. P3.11).

Way =10 pre 0 < ay <55’ (P3.24a)

W,y = 1 pre 55° < oy <90° (P3.24b)
“V " cosay +05sinay, R '

Yoy =20 pre 90° < o, <180° . (P3.24c)
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a)
Alcyy ={2°1,5c,) * 1,504
=45%¢c, "¢
b) Acy =(2-1,5¢: +s5)h Aoy =(1,5c1+5,+¢y)-h
h<1.5 ¢ h<150
5,23 C<1.50¢

?///
L /W//%Z .; | ___M
)Liﬁr/, Jﬂsjl, ini/c}

Obrazok P3.9 — Plochy pédorysu beténového ihlana pri namahani Smykom

___________________________ .
Oblast3 50" - Oblast 2
I .
/ - l - \__.1:' VEd
I IR
L g Byl
1eo ' \o i
— \:
i\ Oblast 1

Obrazok P3.11 — Definicia uhla ay
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b4b)

Faktor we. v zohladfiuje skupinovy efekt, Cize ked pdsobi rozna sila na individualne kotevné skrut-
ky v kotveni:

1

— = <10, P3.25
1+2ey, /(3¢c;) ( )

Vecv =

kde ey je excentricita Smykovej sily od taziska kotevnych skrutiek.

Faktor y..v = 1,0 sa mbze uvazovat vtedy, ked sa overi spolahlivost najviac namahanej skrutky
podla podmienky:

VEd <Vike ! 7me (P3.26)
a odolnost tejto skrutky je:
Ve =Ngee /0, (P3.27)

kde n je pocet kotevnych skrutiek namahanych Smykom (strihom).

Porusenie vodorovnych strmenov v oblasti kotvenia

Ked sa v oblasti kotvenia pouZzije vodorovna vystuz okolo kotevnych skrutiek umiestnena podfa
obr. P3.12, overenie podla b4a) nie je potrebné. Krytie beténom a kotevna dizka sa urci podla

STN EN 1992-1-1+A1. Odolnost jednej vetvy strmefov VF?k’h je v tabulke P3.7.

Tabul'ka P3.7 — Charakteristicka odolnost’ jednej vetvy strmena

Betonarska vystuz B500B 8 @ 10 12 0 14 16

Charakteristicka odolnost jednej vetvy VROk,h (kN) 12 19 28 38 50

SK TP — 14/0099 — 02 — 13/08/2018 Strana 59 z 68




Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Kotevna
skrutka

P3.3.3

i

0 _\y0
Vach =Vacn Vacn =Vacn COSay

Obrazok 3.12 — Vodorovné strmene v kotveni

Overenie betonového nosného prvku na sily posobiace kotvenim

Smykova sila pésobiaca na beténovy nosny prvok, vyvolana kotvenim (Veq,) nema presiahnut
hodnotu:

Veda= 0,4 VRa1 , (P3.28)
kde Vgq: je Smykova odolnost podla STN EN 1992-1-1+A1.
Navrhova sila od kotvenia Vgq. sa uvaZzuje ako zataZenie pdsobiace na ploche obdiZnika so
stranami t; = sy+2he a ts = Spt+2hey, kde sy a Sy je vzdialenost vonkajSich kotevnych skrutiek v

skupine v smere 1 (2) vid obr. P3.1.

Ked je splnena aspon jedna z nasledujucich podmienok, nemusi sa prihliadat na podmienku
(P3.28):
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P3.4

a) Smykova sila v podpere zahriiujica aj sily od kotvenia je:
Veq 0,8 Vgys - (P3.29)

b) Charakteristicka vysledna tahova sila Ng, (v tahanych skrutkach) je Ngx < 30 kN a
vzdialenost medzi najvzdialenejSimi kotevnymi skrutkami prilahlych skupin kotevnych

skrutiek, alebo vzdialenost’ “a” medzi krajnymi kotevnymi skrutkami v skupine je:
a>200,/Ngy . (P3.30)

¢) Kotviace sily su prenasané vystuzou, ktora obopina tahanu vystuz a je kotvena na opacnej
strane betonového prvku. Jej vzdialenost od individualnej kotevnej skrutky alebo od
najvzdialenejSich kotevnych skrutiek v skupine je mensia ako hes .

Ak charakteristicka sila pripadajuca na tahané skrutky je Ngx > 60 kN, potom bud je zapustena
dizka kotevnej skrutky he;>0,8 h, alebo ma byt pouzita vystuz podia bodu c).

Podmienky spolahlivosti v medznom stave unosnosti

VSeobecna podmienka spolahlivosti:
Eq<Rg, (P3.31)

kde Eg4 je ucinok zataZenia a Ry je odolnost kotvenia.
Navrhové sily Ngd aV,Qd su sily pripadajlice na jednu kotevnu skrutku a navrhové sily N2, a

VZ, su sily pdsobiace na kotvenie v taZisku kotvenia.

Pri navrhu kotvenia pomocou skrutiek PPM/L namahanych tahom sa maju vykonat overenia
spolahlivosti podla tabulky P3.8, vypo¢tom podfla P3.3.1.

Tabul'ka P3.8 — Podmienky spolahlivosti pri namahani tahom

Spc")?:rll?lgr?;uzé)enia Skupina kotevnych skrutiek
al) N2y < Neis/ s
a2) N2y < Nrico/ e
a3)* Ny <N oo/ e
a4l) NZg < Nrio/ e
a42) NEd < Ngin/Han

) Toto overenie sa nemusi vykonat, ked ¢ > 1,5hes

Pri navrhu kotvenia pomocou kotevnych skrutiek PPM/L namahanych Smykom sa maju vykonat
overenia spolahlivosti podfla tabulky P3.9, vypo&tom podla P3.3.2.

Tabul'ka 3.9 — Podmienky spolahlivosti pri namahani Smykom

Spéﬁgglgﬁ;uzé)enia Skupina kotevnych skrutiek
b1) VEhd <VRks/ s
b2) Ve <Veaes/ s
b3) Ves < Nrep/ e
b4a)’ Ve < Ve e
bab) Vg < Vi 7

) Toto overenie sa nemusi vykonat, ak existuje vystuz podla obr. P3.12
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Pri namahani tahom a Smykom sucasne sa kotvenie ma overit podla interakéného vztahu:

(B Y +(8 ) <10, (P3.32)
By =Ved !/ Vra s (P3.34)
kde «a=2,0, ked porusenie nastava porusenim ocelového prvku
a a=15 pre ostatné spdsoby porusenia.

POZNAMKA — Pri namahani tahom kotevnych skrutiek PPM/P a HPM/P overenie podia bodov a2)
az a42) (platnych pre kotevné skrutky PPM/L) sa nevyzaduje.

POZNAMKA — Kotevné patky st dimenzované na odolnost kotevnych skrutiek v tahu podlia noriem
pre navrhovanie konstrukcii a su uvedené v tabulke P3.8.

Minimalna plocha betonarskej vystuze As min Na zabranenie Stiepenia betébnu ma byt
N
Aq in = 0,5h , (P3.35)
fsk7/s
Z N, je sucet tahovych sil v kotevnych skrutkach od navrhového zatazenia, fy je

charakteristickda medza klzu betonarskej ocele, » = 1,15 je parcialny faktor spolahlivosti
betonarskej ocele.

POZNAMKA — Tato vystuz sa moze vynechat, ak v oblasti kotvenia je navrhnutd vystuzna siet podla
tabulky P3.4.

P3.5 Podmienky spolahlivosti pri overeni namahania Smykom beténového prvku od ué€inkov
kotvenia

Nevyhnutné overenia na zabezpec€enie pozadovanej Smykovej odolnosti betébnového prvku sa
vykonaju podla tabulky P3.10, vypo&tom podla P3.3.3.

Tabulka P3.10 - Podmienky na zabezpecéenie pozadovanej Smykovej odolnosti
betonového prvku

& - Vzdialenost’ medzi
Smykova sila . s
vypocitana na jed’no.t livymi . . - .
: . kotevnymi skrutkami Nsk Kontrola vypoéitanej Smykovej
beténovy prvok so ; ; . A .
. ? s a skupinami sily vyplyvajucej z kotvenia
zohladnenim zat'azenia . .
od kotvenia kotevnych skrutiek
(mm) (KN)
VEed <0,8VRa1 a >Sern = 3het <60 Nepozaduje sa
a >Sern = 3het
a <30 Nepozaduje sa
a = 200,/Ng,
Pozaduje sa
Ved.a <0,4VRa1
alebo
<60 vystuz podla bodu c) (P3.3.3)
VEg = 0,8VRa1 a >Sern = 3het alebo
hef =>0,8h
nepozaduje sa, ale je potrebna
vystuz podla bodu c) (P3.3.3)
> 60 alebo
hef >0,8h
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P3.6 Posuny v kotveni a odpovedaijuce sily pre kotvenie

Ocakavané posunutia zatazenej zostavy a odpovedajuce sily pre kotvenie pouzitim kotevnych
skrutiek PPM/L su v tabulke P3.11 (prevzaté z [2]).

POZNAMKA - Uvedené hodnoty platia pre dobré podmienky spojenia a pre kratkodobé Gginky. Pre
dlhodobé ucinky sa hodnoty posunov pri tahovom namahani maju zvacsit 2- krat a pri Smykovom
namahani 1,4-krat. V pripade zhor§enych podmienok spojenia sa posuny maju zvacsit prenasobenim
hodnotou 1,4.

Tabulka P3.11 — Posuny v kotveni pri uzivani konstrukcie

Kotevna skrutka PPM 30/L 36/L 39/L 45/L 52/L 60/L
N Tahova sila (kN) 213,8 311,4 371,9 497,6 669,5 900
Posun pri namahani tahom =
osun  (mm) 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,5
b amahant &mvk Smykova sila (kN) - 168 201 269 362 486
osun pri namahani smykom
P Y Posun  (mm) - 4,9 5,2 7.1 9,7 13,3
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Priloha 4

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Podstatna viastnost Mechanické vlastnosti materialov
Posudené:
a) kontrolou inSpekénych dokumentov plechov (tabulka P4.1),
b) skuskami podfa STN EN ISO 6892-1 pre betonarsku ocel (tabulka P4.2).

Tabul'ka P4.1 — Posudenie mechanickych vlastnosti plechov

Trieda ocele, hrubka plechu In§pekény dokument
S355J2+N, 20 mm, 30 mm, 45 mm 3.1, EN 10204, [8]
S355J2+N, 40 mm 3.1, EN 10204, [9]
S355J2+N, 60 mm 3.1, EN 10204, [10]

Tabulka P4.2 — Posudenie mechanickych vlastnosti betonarskej ocele

Priemer (mm)/ 14 16 @20 25
vzorka [11] [12] [13] [14]
Ren/Rm, v MPa Ren Rm Ren Rm Ren Rm Ren Rm
1 567 655 567 649 569 666 552 643
2 566 654 562 649 568 667 542 634
3 546 634 564 646 563 663 545 643
4 567 652 558 644 543 646 556 648
5 562 659 563 649 576 676 550 642

Tahové skusky boli vykonané 05.10.2012 v laboratériu vyrobcu pod dohladom zastupcu autorizovanej osoby TP04.

Podstatna vlastnost Sporlahlivost’ kotvenia

Posudené

a) tahovymi skuSkami na vybranych typoch kotevnych skrutiek,
Kotevna skrutka PPM 36 Nrks = 635,6 kN Niest = 746,0 kN
Kotevna skrutka HPM 16 Ngrks = 86,4 kN Niest = 100,4 kN

b) kontrolou navrhu kotevnych patiek [5].

Podstatna vlastnost Tolerancia rozmerov
Posudené meranim podfa [7] (tabulka 4.3.).
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Tabul'ka 4.3 — Posudenie rozmerov vybranych vyrobkov

Rozmer Tolerancie Namerané
Kotevna skrutka 39/L
- priemer zavitu od 35,987 mm min. 36,25 mm
do 36,342 mm max. 36,28 mm

- celkova d!ika Zavitu
- celkova dizka

Kotevna patka HPKM 30
- celkova dIzka

- vzdialenost betonarskej vystuze
od paty

- dizka zvaru vystuhy

200 mm
700 mm £ 10 mm

1775mm+ 10 mm

150 mm + 3 mm

100 mm

200 mm
min. 701 mm
max. 705 mm

min. 1 780 mm
max. 1 784 mm
min. 150 mm
max. 152 mm
min. 100 mm
max. 102 mm
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Priloha 5

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR ¢&. 133/2013 Z.

v zneni zakona ¢. 91/2016 Z. z.

z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov

Vyhlaska MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov
a systémy posudzovania parametrov v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z.

ROZHODNUTIE KOMISIE zo 4.oktébra 1996, ktorym sa ustanovuje zoznam vyrobkov patriacich do tried
A ,Neprispievaju k poziaru“ ustanovenych v rozhodnuti &. 94/611/ES, ktorym sa vykonava ¢lanok 20
smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch, v zneni v zneni neskorSich predpisov

STN EN 10080: 2006

STN EN 10025-2: 2005

STN EN 13501-1+A1: 2010

STN EN 13501-1+A1: 2010/01:

STN EN 13501-1+A1: 2010/Z1:

STN EN I1SO 4014: 2012

STN EN ISO 4032: 2013

STN EN ISO 898-1: 2013

STN EN ISO 898-2: 2012

STN EN ISO 7090: 2002

STN EN ISO 6892: 2017

STN EN 1992-1-1+A1: 2015

Ocel na vystuZenie betonu. Zvaritelna ocelova vystuz. V3eobecne
(42 1039)

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast 2: Technické
dodacie podmienky na nelegované konstrukéné ocele (42 0904)

2012

2017  Klasifikécia poziarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prv-
kov stavieb. Cast' 1: Klasifikacia vyuzivajica Uudaje zo skusok reakcie na
ohen (Konsolidovany text) (92 0850)

Skrutky so Sesthrannou hlavou. Vyrobné triedy A a B (ISO 4014: 2011)
(02 1101)

Sesthranné matice bezné (typ 1). Vyrobné triedy A a B (ISO 4032: 2012)
(02 1401

Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z uhlikovej a legovanej oce-
le. Cast 1: Skrutky so stanovenymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit
a zavit s jemnym stupanim (ISO 898-1: 2013) (02 1005)

Mechanické vlastnosti spojovacich suciastok z uhlikovej a legovanej oce-
le. Cast’ 2: Matice so stanovenymi pevnostnymi triedami. Zakladny zavit a
zavit s jemnym stupanim (ISO 898-2: 2012) (02 1005)

Ploché kruhové podloZky so zrazenim. Bezny rad. Vyrobna trieda A (1ISO
7090:2000) (02 1704)

Kovové materialy. Skuska tahom. Cast 1: Skuska tahom pri teplote okolia
(ISO 6892-1: 2016) (42 0310)

STN EN 1992-1-1+A1: 2015/NA: 2015 Eurokéd 2. Navrhovanie beténovych konstrukeii. Cast 1-1: V3e-

STN EN 1992-1-2: 2007

obecné pravidla a pravidla pre budovy (Konsolidovany text)

STN EN 1992-1-2: 2007/NA: 2008
STN EN 1992-1-2: 2007/AC: 2008 Navrhovanie beténovych konétrukcii. Cast 1-2: V&eobecné pra-

STN EN 1993-1-1: 2006

vidla. Navrhovanie konstrukcii na ucinky poziaru (73 1201)

STN EN 1993-1-1: 2006/NA: 2007
STN EN 1993-1-1: 2006/AC: 2009 Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast 1-1: V8eobecné pravidla

STN EN 1993-1-8: 2007

a pravidla pre budovy (73 1401)
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STN EN 1993-1-8: 2007/NA: 2008

STN EN 1993-1-8: 2007/AC: 2009 Navrhovanie ocelovych konstrukcii. Cast' 1-8: Navrhovanie uzlov
(73 1401)

STN EN 1090-2+A1: 2012 Zhotovovanie ocelovych a hlinikovych konétrukcii. Cast 2: Technické
poziadavky na ocelové konstrukcie ( Konsolidovany text) (73 2601)

STN EN ISO 17637: 2017 Nedestruktivne skuSanie tavnych zvarov. Vizualna kontrola tavne zvara-
nych spojov (ISO 17637:2003) (05 1180)

STN EN ISO 17660-1: 2007  Zvaranie. Zvaranie vystuznej ocele. Cast 1: Zatazené nosné zvarané
spoje (ISO 17660-1: 2006) (05 0250)

STN EN I1SO 5817: 2014 Zvéranie. Zvarové spoje oceli, niklu, titdnu a ich zliatin zhotovené tavnym
zvaranim (okrem lu€ového zvarania). Stupne kvality (ISO 5817: 2003, op-
ravené vydanie: 2005, vratane opravy 1: 2006) (05 0110)
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Priloha 6

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov
pouzitych pri vypracovani SK technického posudenia”’

BECO BEAM SHOE, (BECO prievlakova kotevna patka), PEIKKO Group Corporation, 01/2015
COPRA ANCHORIN COUPLER, (COPRA kotevna skrutka), PEIKKO Group Corporation, 03/2017

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung (Z-21.5-1706), (Technické osvedCenie Z-21.5-1706). Vydal De-
utsches Institut fur Bautechnik, Berlin, Nemecko, 2006

ETAG 001 Metal Anchors for Use in Concrete. Annex C: Design Methods for Anchorages 1%
Amendment November 2006, 2" Amendment April 2013 (ETAG 001 Kovové kotvy do betdénu. Pri-
loha C: Navrhové metddy pre kotvenie, 1. Zmena november 2006, 2. Zmena april 2013)

Product Specification Imacro M, OVAKO Bar Oy Ab, Finsko (Specifikacia vyrobku, Imacro M)

HPKM 16-39 Column Shoe Calculations (Vypo&et stipovych patiek HKPM 16-39). PEIKKO FINLAND
QOY, Lahti, Finsko, 2007

Control plan for production quality assurance, Peikko concrete connections, version v 1.0 from
24.05.2010 (Kontrolny plan na zabezpecenie kvality vyroby, Peikko spoje beténovych konstrukcii, verzia
1.0 zo diha 24.05.2010)

Inspection certificate No. 92120 of 3.1 (EN 10204), steel grade S355J2+N, strip thickness 20 mm,
30 mm, 45 mm, Spartan UK Ltd, 06.12.2011 (InSpekCny certifikat ¢. 92120 typu 92120 typu .1
(EN 10204), trieda ocele S355J2+N, hrubka pasu 20 mm, 30 mm, 45 mm, Spartan UK Ltd, 06.12.2011)

Inspection certificate No. 60468 of 3.1 (EN 10204), steel grade S355J2+N, strip thickness 40 mm, Tata
Steel UK Limited, 02.11.2010 (InSpekény certifikat €. 92120 typu 60468 typu .1 (EN 10204), trieda ocele
S355J2+N, hrubka pasu 40 mm, Tata Steel UK Limited, 02.11.2011)

Inspection certificate No. 906850 of 3.1 (EN 10204), steel grade S355J2+N, strip thickness 60 mm,
Spartan UK Ltd, 27.10.2011 (InSpeké&ny certifikat €. 92120 typu 92120 typu .1 (EN 10204), trieda
ocele S355J2+N, hrubka pasu 60 mm, Spartan UK Ltd, 27.10.2011)

Protokol z tahovej skusky €. 233/2012, Peikko Slovakia s.r.o., 05.10.2012
Protokol z tahovej skusky €. 234/2012, Peikko Slovakia s.r.o., 05.10.2012
Protokol z tahovej skusky €. 235/2012, Peikko Slovakia s.r.o., 05.10.2012
Protokol z tahovej skusky €. 236/2012, Peikko Slovakia s.r.o., 05.10.2012

WPQR-135-03 Welding Procedure Qualification Record according to EN ISO 17660-1 (Zaznam
kvalifikacie postupu zvarania podla EN 1SO 17660-1), 05.08.2010

QEHS Operations Manual (Manual na riadenie), Version 4, Peikko Group Corporation, Finsko,
05. 09. 2016

Kotevné skrutky HPM, PEIKKO Group Corporation, 03/2016, SK verzia

PPM High-Strength Anchor Bolt (PPM vyskopevnostna kotevna skrutka), PEIKKO Group Corpora-
tion, 05/2015

Stipové patky HPKM, PEIKKO Group Corporation, 10/2015, SK verzia

PEC COLUMN SHOE (PEC stipova péatka), PEIKKO Group Corporation, 01/2017
SUMO WALL SHOE (SUMO stenova patka), PEIKKO Group Corporation, 11/2014
RBC BEAM SHOE (RBC prievlakova patka), PEIKKO Group Corporation, 11/2014

K Dokumenty (originaly, resp. képie) su archivované v Technickom a skuSobnom Ustave stavebnom, n. o., pobocCka Kosice.
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