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v zmysle ustanovení § 23 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých zákonov 
v znení zákona č. 91/2016 Z. z. 

Obchodný názov výrobku: 

Druh výrobku: 

Kotevné prvky systému PEIKKO 
 
 

Kovové kotvy na použitie do betónu 

Výrobca: Peikko Slovakia s.r.o. 
IČO: 36718611 
925 91  Kráľová nad Váhom 660 
Slovenská republika 

Výrobňa:  Peikko Slovakia s.r.o. 
IČO: 36718611 
925 91  Kráľová nad Váhom 660 
Slovenská republika 

Typ/variant a zamýšľané použitie  
stavebného výrobku: 

Kotevné skrutky HPM 16P až HPM 39P, PPM 30L až PPM 60L, 
PPM 30P až PPM 60P, COPRA (typy P, L a D) 16H až COPRA 
(typy P, L a D) 39H a COPRA (typy P, L a D) 30P až COPRA (ty-
py P, L a D) 52P spolu s kotevnými pätkami HPKM 16 až HPKM 
39, PEC (bez výstuh) 30 až PEC (bez výstuh) 52, PEC (s výstu-
hami) 24 až PEC (s výstuhami) 36, SUMO 16H až SUMO 39H, 
SUMO 30P až 52P, RBC (typy TR, TL, DR a DL) 16 až RBC (typy 
TR, TL, DR a DL) 52, BECO 16H až BECO 39H a BECO 30P až 
BECO 52P vytvárajú spoje v železobetónových konštrukciách 
medzi stĺpmi navzájom, medzi stĺpmi a základovými konštrukcia-
mi, medzi prievlakmi a stĺpmi a slúžia tiež na pripojenie stužujú-
cich železobetónových stien. 

Dátum vydania 
SK technického posúdenia: 

 

13. 08. 2018 

   

SK technické posúdenie obsahuje: 68 strán vrátane 6 príloh 

SK technické posúdenie nahrádza: SK TP – 14/0099 vydané  03. 08. 2014 

 
Príloha 3 obsahuje dôverné informácie a nie je súčasťou SK technického posúde-
nia v prípade jeho verejného šírenia. 
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I VŠEOBECNÉ PODMIENKY 

1 Toto SK technické posúdenie vydala autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skúšobnom ústave stavebnom, n. o. na základe vymenovania Ministerstvom dopravy, vý-
stavby a regionálneho rozvoja SR zo dňa 01. 07. 2016, ktoré zároveň nahradilo osvedčenie zo dňa 
01. 07. 2013 v zmysle nasledujúcich ustanovení: 

- § 3 a § 23 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých 
zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z.; 

- vyhlášky Ministerstva dopravy, výstavby a regionálneho rozvoja Slovenskej republiky 
č. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupín stavebných výrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v znení vyhlášky č. 177/2016 Z. z. 

2 Výrobca je povinný bezodkladne informovať autorizovanú osobu o zmenách podmienok, na kto-
rých základe bolo SK technické posúdenie vydané. 

3 Zodpovednosť za zhodu výrobku s týmto SK technickým posúdením a za spôsobilosť na zamýš-
ľané použitie v stavbe znáša výrobca. 

4 Rozmnožovanie tohto SK technického posúdenia vrátane šírenia elektronickými prostriedkami sa 
musí vykonávať v plnom znení. S písomným súhlasom autorizovanej osoby sa môže rozmnožiť 
časť dokumentu, ak sa kópia označí ako „neúplná kópia“. Texty a obrázky v propagačných mate-
riáloch nesmú byť v rozpore s týmto SK technickým posúdením. 

5 SK technické posúdenie sa nesmie prenášať na iných výrobcov, zástupcov výrobcov alebo na iné 
miesta výroby, ako sa uvádza na 1. strane.  

6 SK technické posúdenie sa vydáva v slovenskom jazyku. Preklady do iných jazykov musia byť 
označené na titulnej strane „Preklad“. 

7 SK technické posúdenie môže zrušiť len autorizovaná osoba, ktorá SK technické posúdenie vydala. 

8 Autorizovaná osoba toto SK technické posúdenie zruší, ak nastane ktorýkoľvek z dôvodov na zru-
šenie podľa § 24 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niekto-
rých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. 
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II ŠPECIFICKÉ PODMIENKY 

1 Definícia výrobku a jeho použitia 

1.1 Opis výrobku 

1.1.1 Kotevné skrutky 

Kotevné skrutky sa rozdeľujú na: 

 dlhé (HPM/P – jednoprútové (tabuľka P1.11) a PPM/P – viacprútové (tabuľka P1.10)), kto-
ré slúžia na spájanie prvkov; 

 krátke (PPM/L – viacprútové s rozkovanou hlavou), ktoré sa používajú na kotvenie do zá-
kladov (tabuľka P1.9); 

 typu COPRA P s kotevnými prútmi (s jedným prútom – pevnostná trieda H alebo s viace-
rými – pevnostná trieda P, tabuľka P1.12) bez hlavy na voľnom konci, COPRA L 
s kotevnými prútmi (s jedným prútom – pevnostná trieda H alebo s viacerými prútmi – 
pevnostná trieda P, tabuľka P1.13) s hlavou na voľnom konci a COPRA D s obojstranným 
usporiadaním s jedným prútom z betonárskej ocele (pevnostná trieda H) alebo s jedným 
prútom zo závitovej tyče (pevnostná trieda P), tabuľka P1.13. 

Jednoprútové kotevné skrutky (HPM/P) sú vyrobené z prútov betonárskej výstuže, na ktorej sa 
na jednom konci vyrobí závit. 

Viacprútové kotevné skrutky (PPM) vznikajú privarením prútov betonárskej výstuže na tyč aj so 
závitovou časťou (z ocele s vysokou medzou klzu).  

Jednoprútové kotevné skrutky COPRA sú vytvorené zhotovením závitu na prúte (alebo samot-
nou závitovou tyčou) a zaskrutkovaním do spojovacej časti (oceľová rúra) do danej hĺbky. Polo-
ha prúta je zabezpečená bodovými zvarmi na styku prúta a rúry. 

Viacprútové kotevné skrutky COPRA sa vytvárajú privarením prútov ku spojovacej časti (oceľo-
vá rúra) z vonkajšej strany. 

V obidvoch prípadoch sa následne zaskrutkuje druhá časť kotevnej skrutky vytvorená zo závito-
vej tyče s podložkami a maticami. 

1.1.2 Kotevné pätky stĺpov 

Kotevné pätky HPKM (16 až 39) a PEC (30 až 52 bez výstuhy, variant 1 (tabuľka P1.16a) 
a variant 2 (tabuľka P1.16b)) sú vytvorené z úložnej dosky s otvorom so základným rozmerom C 
a hrúbky t, ku ktorej je privarená výstuha v tvare L. Cez otvor v doske prechádza závitová časť 
kotevnej skrutky, ktorá sa k doske prichytáva maticami pri oboch povrchoch cez podložky. Ku 
výstuhám sú privarené prúty betonárskej výstuže, ktoré vytvárajú spoj s betonárskou výstužou 
stĺpov presahom. Vytrhnutiu kotevnej pätky z betónu bráni prút privarený ku výstuhe (tabuľka 
P1.16).  

Kotevné pätky PEC (24 až 36 s výstuhou, tabuľka P1.16) majú v porovnaní s pätkami PEC (bez 
výstuhy) naviac privarenú vodorovnú výstuhu pod zvislými prútmi betonárskej výstuže. 

Otvory v úložnej doske pre kotevné skrutky (HPM alebo PPM) sú vždy kruhové s väčším 
priemerom ako je priemer kotevných skrutiek od 10 mm do 16 mm, aby sa zabezpečilo osadenie 
kotevných pätiek na kotevné skrutky. 

1.1.3 Kotevné pätky stien  

Kotevné pätky stien SUMO 16 až 52 (tabuľka P1.17) sú vytvorené úložnou doskou s oválnym 
otvorom pre kotevné skrutky (HPM a PPM) a výstuhami ku nej privarenými z troch strán. Bočné 
zvislé výstuhy sú spojené s hornou vodorovnou výstuhou. Pod kotevné skrutky sú použité AL 
podložky.  
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Ku bočným výstuhám sú privarené 2 prúty betonárskej výstuže v kotevných pätkách SUMO 16H 
až 39H a 4 prúty v pätkách SUMO 30P až 52P. 

1.1.4 Kotevné pätky prievlakov  

Kotevné pätky stien SUMO 16 až 52 (tabuľka P1.17) sú vytvorené úložnou doskou s oválnym 
Na pripojenie prievlakov ku stĺpom slúžia kotevné pätky RBC 16 až 52 (tabuľka P1.18) a BECO 
16H až 39H a BECO 30P až 52P (tabuľka P1.19).  

Pätky RBC sa skladajú z úložnej dosky s kruhovým otvorom pre typ T a s výrezom pre typ D. 
Typ T slúži na pripojenie pri hornom okraji a typ D pri dolnom okraji. Pätky sú okrem toho 
označené aj ako L – ľavé a R – pravé, ktoré sa nachádzajú na ľavej, resp. pravej strane prievla-
ku pri pohľade smerom ku stĺpu. K úložnej doske sú privarené zvislé výstuhy a k nim prúty 
betonárskej výstuže na presah. V rohu úložnej dosky je privarený kotviaci prút.   

Kotevné pätky RBC môžu byť samostatné (tabuľka P1.18) alebo môžu vytvárať skupinu na 
čelnej doske (tabuľka P1.18). 

Kotevné pätky prievlakov BECO sa skladajú z oceľovej platne s otvorom, ku ktorému sú privare-
né prúty z betonárskej výstuže a oceľový plech v tvare prispôsobenom rozmiestneniu privarenej 
výstuže na zabezpečenie jej polohy. Otvor slúži na pripojenie kotevnej skrutky. 

1.1.5 Prídavná výstuž  

Kotevné pätky stien SUMO 16 až 52 (tabuľka P1.17) sú vytvorené úložnou doskou s oválnym 
Výstuž v doskách a v doskových prvkoch má byť umiestnená v oboch smeroch. Pri namáhaní 
prevažne ťahom sa výstužná sieť má navrhnúť pri oboch povrchoch priečneho rezu, pri 
namáhaní prevažne ohybom na strane namáhanej ťahom. Minimálny počet prútov je 3 vo 

vzdialenosti  150 mm. Prúty majú byť riadne ukotvené mimo oblasť kotvenia (stĺpov do 
základov), kotevná dĺžka prútov sa určí podľa STN EN 1992-1-1+1. 

Pre lineárne konštrukcie sa výstuž proti štiepeniu betónu navrhuje iba v jednom smere. 

Výstuž v kotvení pri namáhaní ťahom 

Pri kotvení blízko okraja betónového prvku, táto výstuž má slúžiť aj ako koncová (okrajová) s 
odpovedajúcou výstužou v tvare U (obr. P3.6). Priemer prútov výstuže v tvare U má byť 

 16 mm z materiálu B500B. Výstuž v tvare U sa môže uvažovať do odolnosti kotvenia v ťahu, 

pokiaľ je vzdialenosť kotevnej skrutky od okraja betónového prvku c  1,5 hef. Výstuž v tvare U 
má byť kotevná na opačnej strane, ako je smer zaťaženia. Pri excentrickom namáhaní výstuž 
má byť pri každej kotevnej skrutke a má byť navrhnutá na silu pripadajúcu na najviac namáhanú 
kotevnú skrutku. 

Výstuž v kotvení pri namáhaní šmykom 

Výstuž v tvare U (vodorovné strmene) pri namáhaní šmykom sa navrhuje podľa obr. P3.12. 
Kotvenie výstuže má byť na strane, na ktorej nepôsobí zaťaženie, kotevná dĺžka sa určí podľa 
STN EN 1992-1-1+A1. Môže sa použiť iba previazaná výstuž alebo slučky, ktoré ležia priamo na 
kotevných skrutkách. Výstuž sa navrhuje pre všetky kotevné skrutky na silu pripadajúcu na 
najviac namáhanú kotevnú skrutku. 

Strmene v stĺpoch v spoji s kotevnými pätkami  

Strmene v oblasti spoja stĺpov sa majú usporiadať podľa tabuľky P2.2 pre kotevné pätky HPKM,  
a podľa tabuľky P2.3 pre kotevné pätky PEC. Minimálne rozmery stĺpov pri použití kotevných 
pätiek HPKM a PEC sú zhrnuté v tabuľke P2.1. 

Prídavná výstuž v stenách v spoji 

V prefabrikovaných stenách sa prídavná výstuž umiestni podľa tabuľky P2.4 až P2.7 a podľa ta-
buliek P2.8 a P2.9. Stred spoja stien od okraja steny a osová vzdialenosť medzi kotevnými 
pätkami je v tabuľke P2.10.  

Strmene v prievlakoch v spoji 

V prievlakoch v mieste kotevných pätiek RBC na dĺžke presahu je potrebné umiestniť strmene 
podľa tabuľky P2.11 a v prípade kotevných pätiek BECO podľa tabuľky P2.14. Minimálne rozme-
ry prievlakov pri použití kotevných pätiek BECO sú uvedené v tabuľke P2.12. 
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1.1.6 Podložky, skrutky a matice  

Skrutky a podložky v skrutkových zostavách sú pevnostnej triedy 10.09 podľa STN EN ISO 4014 
a STN EN ISO 7090. Matice pre zaťažovaciu triedu H sú pevnostnej triedy 8 podľa STN EN ISO 
4032, STN EN ISO 898-2 a pre zaťažovaciu triedu P z pevnostnej triedy 10 STN EN ISO 4032, 
STN EN ISO 898-2. 

1.1.7 Zhotovovanie  

Všetky kútové zvary sú zhotovované oblúkovým zváraním v ochrannej atmosfére MAG. Výrobky 
môžu byť chránené proti korózii zinkovaním ponorom alebo EKO zinkovaním. Hrúbka 

neželezného povlaku je 70 m pri zinkovaní ponorom a min. 100 m pri zinkovaní EKO.  
 

1.2 Zamýšľané použitie výrobku 

Kotevné skrutky HPM 16P až HPM 39P, PPM 30L až PPM 60L, PPM 30P až PPM 60P, COPRA 
(typy P, L a D) 16H až COPRA (typy P, L a D) 39H a COPRA (typy P, L a D) 30P až COPRA 
(typy P, L a D) 52P spolu s kotevnými pätkami HPKM 16 až HPKM 39, PEC (bez výstuh) 30 až 
PEC (bez výstuh) 52, PEC (s výstuhami) 24 až PEC (s výstuhami) 36, SUMO 16H až SUMO 
39H, SUMO 30P až 52P, RBC (typy TR, TL, DR a DL) 16 až RBC (typy TR, TL, DR a DL) 52, 
BECO 16H až BECO 39H a BECO 30P až BECO 52P vytvárajú spoje v železobetónových kon-
štrukciách medzi stĺpmi navzájom, medzi stĺpmi a základovými konštrukciami, medzi prievlakmi 
a stĺpmi a slúžia tiež na pripojenie stužujúcich železobetónových stien. 

2 Podstatné vlastnosti výrobku súvisiace so základnými požiadavkami na stavby (BWR) 
a ich overenie 

2.1 Podstatné vlastnosti výrobku 

2.1.1 Podstatné vlastnosti súvisiace so základnými požiadavkami na stavby (s vhodnosťou na zamýš-
ľané použitie v stavbe) 

a) Mechanická odolnosť a stabilita (BWR 1) 

Stavby musia byť navrhnuté a zhotovené tak, aby zaťaženie, ktorému sú vystavené v priebehu 
zhotovovania a používania, neviedlo k žiadnej z týchto udalostí:  

a1 zrútenie celej stavby alebo jej časti; 

a2 významná deformácia v neprípustnom rozsahu; 

a3 poškodenie ostatných častí stavby alebo zariadení či inštalovaného vybavenia následkom 
významnej deformácie nosnej konštrukcie; 

a4 poškodenie v dôsledku udalosti, ktoré je rozsahom neúmerné pôvodnej príčine. 

2.1.1.1 Podstatná vlastnosť 1 

Materiál komponentov  

Všetky relevantné kotevné skrutky a kotevné pätky: betonárska výstuž B500B  

Parameter: charakteristická medza klzu fsk = 500 MPa, EN 10080 
Parameter: medza pevnosti   fuk = 550 MPa, EN 10080 
 
Závitová tyč (kotevné skrutky PPM a COPRA) 

 pre zaťažovaciu triedu H: 
Parameter: pevnostná trieda   8.8, EN ISO 898-1 

 pre zaťažovaciu triedu P: 
Parameter: pevnostná trieda   8.8, EN ISO 898-1 

Parameter: charakteristická medza klzu fyk  640 MPa 

Parameter: medza pevnosti   fu  800 MPa  

                                                      
 BWR – angl. Basic work requirement. 



Autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04, TSÚS 
 

 
 

 

 
SK TP – 14/0099 – 02 – 13/08/2018  Strana 6 z 68 

Podložky (kotevné skrutky PPM, HPM a COPRA) 
Parameter: trieda ocele   konštrukčná oceľ S355J2+N, STN EN 10025-2  

Spojka (kotevné skrutky COPRA) 
Parameter: trieda ocele   konštrukčná oceľ S355J2+N, STN EN 10025-2  

Úložná doska a výstuhy (kotevné pätky HPKM, PEC, SUMO)  

 pre plechy hrúbky t  15,0 mm: 
Parameter: trieda ocele   konštrukčná oceľ S355J2+N, STN EN 10025-2 

 pre plechy hrúbky t > 15,0 mm: 
Parameter: trieda ocele   konštrukčná oceľ S355J2+N, STN EN 10025-2  

2.1.1.2 Podstatná vlastnosť 2 

Spoľahlivosť kotvenia 

Parameter: návrhová odolnosť kotevných skrutiek s prislúchajúcimi pätkami v ťahu (tabuľka 1) 
 

Tabuľka 1 – Návrhová odolnosť kotevných pätiek s prislúchajúcimi kotevnými skrutkami 

Kotevná pätka Kotevná skrutka 
Návrhová odolnosť v ťahu 

kN 

HPKM 16 HPM 16/COPRA 16H  61,7 

HPKM 20 HPM 20/COPRA 20H 96,3 

HPKM 24 HPM 24/COPRA 24H 138,7 

HPKM 30 HPM 30/COPRA 30H 220,4 

HPKM 39 HPM 39/COPRA 39H 383,4 

PEC 30 (bez výstuhy) PPM 30/COPRA 30P 299,2 

PEC 36 (bez výstuhy) PPM 36/COPRA 36P 435,7 

PEC 39 (bez výstuhy) PPM 39/COPRA 39P 520,6 

PEC 45 (bez výstuhy) PPM 45/COPRA 45P 696,6 

PEC 52 (bez výstuhy) PPM 52/COPRA 52P 937,2 

PEC 30 (s výstuhou) PPM 27 244,8 

PEC 36 (s výstuhou) PPM 36/COPRA 36P 435,7 

SUMO 16H HPM 16+AL 16/COPRA 16H 61,7 

SUMO 20H HPM 20+AL 20/COPRA 20H 96,3 

SUMO 24H HPM 24+AL 24/COPRA 24H 138,7 

SUMO 30H HPM 30+AL 30/COPRA 30H 220,4 

SUMO 39H HPM 39+AL 39/COPRA 39H 383,4 

SUMO 30P PPM 30+AL 30/COPRA 30P 299,2 

SUMO 36P PPM 36+AL 36/COPRA 36P 435,7 

SUMO 39P PPM 39+AL 39/COPRA 39P 520,6 

SUMO 45P PPM 45+AL 45/COPRA 45P 696,6 

SUMO 52P PPM 52+AL 52/COPRA 52P 937,2 

RBC 16 HPM 16/COPRA 16H 61,7 

RBC 20 HPM 20/COPRA 20H 96,3 

RBC 24 HPM 24/COPRA 24H 138,7 

RBC 30 HPM 30/COPRA 30H 220,4 

RBC 36 PPM 36/COPRA 36P 435,7 

RBC 45 PPM 45/COPRA 45P 696,6 

RBC 52 PPM 52/COPRA 52P 937,2 

BECO 16H COPRA 16H 61,7 

BECO 20H COPRA 20H 96,3 

BECO 24H COPRA 24H 138,7 

BECO 30H COPRA 30H 220,4 

BECO 39H COPRA 39H 383,4 

BECO 30P COPRA 30P 299,2 

BECO 36P COPRA 36P 435,7 

BECO 39P COPRA 39P 520,6 

BECO 45P COPRA 45P 696,6 

BECO 52P COPRA 52P 937,2 

 

 



Autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04, TSÚS 
 

 
 

 

 
SK TP – 14/0099 – 02 – 13/08/2018  Strana 7 z 68 

 Parameter: parciálne faktory spoľahlivosti 

 Stále zaťaženie       G =  1,35 

Premenné zaťaženie       Q =  1,50 

Porušenie betónu       Mc = 1,50 

Porušenie kotevnej skrutky v centrickom ťahu (PPM)   Ms = 1,50 

Porušenie kotevnej skrutky v centrickom ťahu (HPM)   Ms = 1,40 

Porušenie kotevnej skrutky v strihu a ohybe    Ms = 1,25 

Porušenie betonárskej výstuže (strmeňov)    Mh = 1,15 

Porušenie strmeňov porušením súdržnosti    Mh = 1,80 

Súčinitele spoľahlivosti pri overení medzného stavu používateľnosti  1,0 

2.1.1.3 Podstatná vlastnosť 3  

Výrobné tolerancie rozmerov a parametre výroby 

Výrobné tolerancie rozmerov kotevných prvkov PPM/L 

Parameter:  dĺžka závitovej tyče      10 mm 
dĺžka závitu      + 5, -0 mm 

Výrobné tolerancie rozmerov kotevných skrutiek HPM a COPRA, (v ktorých sa závit vyrába 
priamo vo výrobni) 

Parameter: podľa       Tabuľka P1.20, príloha 1 

Výrobné tolerancie rozmerov pre kotevné pätky HPKM (tolerancie rozmerov sú rovnaké aj pre 
kotevné pätky PEC, RBC, SUMO a BECO)  

Parameter: podľa        Tabuľka P1.21, príloha 1  
a tabuľka P1.16, príloha 1 

b) Bezpečnosť v prípade požiaru (BWR 2) 

Stavby musia byť navrhnuté a zhotovené tak, aby sa v prípade vypuknutia požiaru:  

b1 počas určitého času zachovala únosnosť konštrukcie; 

b2 obmedzila tvorba a šírenie ohňa a dymu v stavbe;  

b3 obmedzilo rozširovanie požiaru na susedné stavby;  

b4 osoby nachádzajúce sa v stavbe z nej mohli odísť alebo aby mohli byť zachránené iným 
spôsobom; 

b5 zohľadnila bezpečnosť záchranných tímov. 

2.1.1.4 Podstatná vlastnosť 4  

Reakcia na oheň (oceľových komponentov) 

Parameter: reakcia na oheň     trieda A1, STN EN 13501-1+A1 

c) Hygiena, zdravie a životné prostredie (BWR 3) 

Požiadavka sa na výrobok nevzťahuje.  

d) Bezpečnosť a prístupnosť pri používaní (BWR 4) 

Požiadavka d) sa na výrobok nevzťahuje. 

e) Ochrana proti hluku (BWR 5) 

Požiadavka e) sa na výrobok nevzťahuje. 
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f) Energetická hospodárnosť a udržiavanie tepla (BWR 6) 

Požiadavka f) sa na výrobok nevzťahuje. 

g) Trvalo udržateľné využívanie prírodných zdrojov (BWR 7) 

Požiadavka g) sa na výrobku nehodnotí, pretože dosiaľ nie sú stanovené kritériá. 

2.1.2 Podstatné vlastnosti súvisiace s identifikáciou výrobku 

Výrobca neuvádza žiadne podstatné vlastnosti nesúvisiace so základnými požiadavkami. 

2.1.3 Podstatné vlastnosti súvisiace s bezpečnosťou osôb pri stavebných prácach a pri bežnej údržbe 
stavby 

Manipulácia s výrobkom pri stavebných prácach a pri bežnej údržbe stavby nevyžaduje 
mimoriadne bezpečnostné opatrenia. 

2.2 Metódy overenia podstatných vlastností 

2.2.1 Podstatná vlastnosť 1 

Materiál komponentov  

 Overil sa kontrolou dokumentov kontroly typu 3.1 podľa STN EN 10204 pre [8 až 10]. 

POZNÁMKA – Podložky, matice a skrutky nie sú predmetom riešenia tohto technického posudzovania.  

2.2.2 Podstatná vlastnosť 2 

Spoľahlivosť kotvenia 

a) Posúdila sa skúškami v ťahu kotevného prvku na vyrobených kotevných prvkoch podľa 
STN EN ISO 6892-1. Použitá metóda: Každý typ kotevnej skrutky má mať väčšiu odolnosť 
získanú skúškou ako je charakteristická odolnosť, ktorá sa získa prenásobením súčiniteľom 

Ms = 1,50 pre kotevné skrutky PPM a súčiniteľom Ms = 1,40 pre kotevné skrutky HPM 
z hodnôt z tabuľky 1. Porušenie zvarov nesmie nastať. 

b) Posúdila sa kontrolou návrhom kotevných pätiek HPKM zdokumentovaného v [5]. Použitá 
metóda: kontrola dodržania ustanovení STN EN 1991 z hľadiska zaťaženia STN EN 1992 
a STN EN 1993 z hľadiska návrhu a overenia. 

2.2.3 Podstatná vlastnosť 3 

Výrobné tolerancie rozmerov a parametre výroby 

Posúdila sa meraním rozmerov. Použitá metóda podľa predpisu výrobcu [7].  

2.2.4 Podstatná vlastnosť 4 

Reakcia na oheň (oceľových komponentov) 

Podľa rozhodnutia Komisie 96/603/ES zo 4. októbra 1996, v znení v znení neskorších predpisov, 
sa môžu oceľové výrobky klasifikovať vzhľadom na reakciu na oheň do triedy A1 bez skúšania.  
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3 Posúdenie a overenie nemennosti parametrov 

3.1 Systém posudzovania parametrov 

Výrobok je podľa prílohy č. 1 vyhlášky MDVRR SR č. 162/2013 Z. z. v znení vyhlášky 
č. 177/2016 Z. z. zaradený do skupiny 3306 (systém I). Systém posudzovania parametrov sa 
vykonáva podľa § 7 ods. 2 písm. a) zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene 
a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. Toto SK technické posúdenie sa 
podľa § 3 ods. 2 vyhlášky MDVRR SR č. 162/2013 Z. z. v znení vyhlášky č. 177/2016 Z. z. 
považuje pre daný stavebný výrobok za posúdenie parametrov tohto výrobku. 

Činnosti výrobcu a autorizovanej osoby v systéme I: 

a) výrobca: 

- vydá SK vyhlásenie o parametroch a určí typ výrobku; 

- vykonáva riadenie výroby; 

- vykonáva ďalšie skúšky vzoriek odobratých vo výrobni podľa predpísaných plánov 
skúšok, 

b) autorizovaná osoba na certifikáciu stavebných výrobkov: 

- vydá SK certifikát o nemennosti parametrov podstatných vlastností stavebného výrobku; 

- vykoná počiatočnú inšpekciu miesta výroby a systému riadenia výroby; 

- vykonáva dohľad nad systémom riadenia výroby a posudzovania a hodnotenia systé-
mu riadenia výroby. 

 

3.2 Činnosti v rámci úloh výrobcu a autorizovanej osoby 

3.2.1 Činnosti výrobcu  

3.2.1.1 Systém riadenia výroby 

Výrobca uplatňuje systém riadenia výroby zdokumentovaný v príručke kvality z 05. 09. 2016 [16], 
ktorá obsahuje všetky náležitosti vyžadované v § 12 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných 
výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z.  

3.2.1.2 Rozsah a početnosť plánovaných skúšok 

Rozsah a početnosť plánovaných skúšok sa uvádza v tabuľke 2. 

 

Tabuľka 2 – Plánované skúšky 

Podstatná vlastnosť Početnosť skúšok Skúšobná metóda/predpis 

Mechanické vlastnosti materiálov Každá dodávka Kontrola inšpekčných dokumentov 

Odolnosť kotevných skrutiek 
v ťahu 

Podľa [7] STN EN ISO 6892-1 

Vizuálna kontrola zvarov Podľa [7] Podľa [7] 

Výrobné tolerancie rozmerov  Podľa [7] Podľa [7] 

 

Výrobca má rozsah plánovaných skúšok stanovený v kontrolnom a skúšobnom pláne [7].  

3.2.2 Činnosti autorizovanej osoby na certifikáciu stavebných výrobkov. 

3.2.2.1 Skúšky typu 

Skúšky typu vykonané v rámci vypracovania tohto SK technického posúdenia sa podľa § 3 
ods. 2 vyhlášky MDVRR SR č. 162/2013 Z. z. v znení vyhlášky č. 177/2016 Z. z. považujú za 
posúdenie parametrov tohto výrobku.  
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V prípadoch zmien vo výrobe oproti stavu v čase vydania tohto SK technického posúdenia je 
potrebné vykonať zmenu tohto SK technického posúdenia. 

Vykonané skúšky typu sa uvádzajú v tabuľke 3. 

 

Tabuľka 3 – Skúšky typu 

Podstatná vlastnosť 
Základná 

požiadavka 

Počet meraní 
na vyhodno- 
tenie skúšky 

Skúšobná 
metóda/predpis 

Parameter 
Skúšku 

zabezpečil 

Mechanické vlastnosti 
materiálov 

a), b) 

3 dodávky kon-
štrukčnej ocele 

 
 
 

5 skúšok pre 
vybrané prieme-

ry výstuže 

Kontrola  
inšpekčných  
dokumentov  

podľa  
STN EN 10204 

 
STN EN ISO 6892-1 

Podľa 2.1.1.1 AO
*)
 

Odolnosť kotevných 
skrutiek v ťahu  

a), b) 2 STN EN ISO 6892-1 Podľa 2.1.1.2 AO 

Odolnosť kotevných 
pätiek 

a), b) 1 

Overením podľa  
STN EN 1992 

a STN EN 1993 
na odolnosť kotev-

ných skrutiek 

Podľa 2.1.1.2 V
**)

, AO 

Výrobné tolerancie 
rozmerov 

a), b) 
2 vybrané typy 

výrobkov 
Podľa [7] Podľa 2.1.1.3 AO 

Reakcia na oheň 
(oceľových komponentov) 

b) - STN EN 13501-1+A1 Podľa 2.1.1.4 AO 
*) 

AO – autorizovaná osoba 
**) 

V – výrobca 

 

3.2.2.2 Počiatočná inšpekcia  

Počiatočná inšpekcia sa vykonáva podľa § 11 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch 
a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. Autorizovaná osoba 
sa musí presvedčiť, že plán skúšok, riadenie výroby, pracovníci a zariadenia výrobcu 
zabezpečujú trvalé dodržiavanie podstatných vlastností výrobku v súlade s údajmi v časti 2.1 
tohto SK technického posúdenia. 

3.2.2.3 Dohľad  

Dohľad sa vykonáva podľa § 11 ods. 3 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch 
a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. s maximálne 12-
mesačnou periodicitou. Autorizovaná osoba overuje dodržiavanie systému riadenia výroby, 
výrobných procesov a plánu skúšok; sleduje, či uplatňovaný systém riadenia výroby je v súlade 
s požiadavkami SK technického posúdenia a či výrobca splnil opatrenia uložené autorizovanou 
osobou pri počiatočnej inšpekcii alebo pri predchádzajúcom dohľade. 

Ak autorizovaná osoba zistí nedostatky, postupuje v zmysle § 12 ods. 6 a 7 zákona č. 133/2013 Z. z. 
o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. 

4 Predpoklady, za ktorých sa priaznivo posudzuje vhodnosť výrobku na určené použitie 
v stavbe 

4.1 Výroba 

Výrobok – kotevné prvky systému PEIKKO – sa vyrába v súlade s predloženou technickou 
dokumentáciou uvedenou v prílohe 1, 2, 3 a 6. Používané výrobné postupy zabezpečujú, že 
podstatné vlastnosti výrobku sú v súlade s týmto SK technickým posúdením.  
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4.2 Zabudovanie výrobku 

4.2.1 Odporúčania výrobcu na projektovanie 

Výrobca uvádza odporúčania na projektovanie (príloha 2 a [1], [2], [17] až [22]). 

4.2.2 Odporúčania výrobcu na použitie výrobku, bezpečnostné pokyny a informácie o riziku pre bez-
pečnosť a zdravie 

Výrobca uvádza osobitné odporúčania na použitie a zabudovanie výrobku v [1], [2], [17] až [22]. 

4.2.3 Zodpovednosť výrobcu za poskytovanie informácií 

Výrobca zodpovedá za poskytovanie informácií uvedených na titulnej strane a v Špecifických 
podmienkach v častiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posúdenia všetkým osobám, pre ktoré 
sú tieto informácie relevantné. Tieto informácie sa môžu poskytnúť vo forme kópií uvedených 
častí SK technického posúdenia. Tieto kópie sa v zmysle článku 4 Všeobecných podmienok 
označia ako „neúplná kópia“, písomný súhlas autorizovanej osoby sa však pre tieto prípady už 
nevyžaduje. Výrobca zodpovedá za poskytnutie poradenstva o aplikácii výrobku. 

 
 
 
 
 
 
 
 
V Bratislave  13. 08. 2018 

prof. Ing. Zuzana Sternová, PhD. 

vedúca autorizovanej osoby 
na technické posudzovanie TP04 
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Príloha 1 
 

Technický opis kotevných skrutiek a kotevných pätiek 

 

Tabuľka P1.1 – Kotevné prvky v konštrukcii 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kotevné skrutky a pätky 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kotevné prvky v stenách Kotevné prvky v prievlakoch a stĺpoch 

 

Kotevné skrutky 

Kotevné pätky 
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Tabuľka P1.2 – Kotevné prvky v stĺpoch 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 

Kotevná pätka 

Kotevná pätka 

Kotevná skrutka (krátka) 

Kotevná skrutky (dlhá) 

Prefabrikovaný stĺp 

 

 
Monolitická alebo prefabri-
kovaná doska 

Prefabrikovaný stĺp 

 

Základová doska 
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Tabuľka P1.3 – Kotvenie ŽB stĺpov kotevnými skrutkami PPM/L a kotevnými pätkami 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

VODOROVNÝ REZ 

REZ A-A 

Peikko kotevná pätka 

Peikko kotevná skrutka PPM/L 

Železobetónový stĺp (prefabrikovaný) 

Peikko kotevná pätka 

Podkladová vrstva 

Základová pätka 

Peikko kotevná skrutka PPM/L 
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Tabuľka P1.4 – Kotvenie oceľových stĺpov kotevnými skrutkami PPM/L 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

VODOROVNÝ REZ 

Oceľový stĺp 

Základová pätka 

Úložná doska 

Peikko kotevná skrutka PPM/L 

ZVISLÝ REZ 

Oceľový stĺp 

Peikko kotevná skrutka PPM/L 

Podkladová vrstva  

Základová pätka 
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Tabuľka P1.5 – Kotvenie oceľových stĺpov skrutkami PPM/L bez podkladovej vrstvy 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

VODOROVNÝ REZ 

Oceľový stĺp 

Základová pätka 

Úložná doska 

Peikko kotevná skrutka PPM/L 
 

 

ZVISLÝ REZ 

Základová pätka 

Oceľový stĺp 

Peikko kotevná skrutka PPM/L 
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Tabuľka P1.5 –Kotevné skrutky COPRA v spoji stĺpa a prievlaku 

 

 

 
COPRA P (ohnuté) a COPRA L skrutky (jedno-

stranné) v spoji stĺpa a prievlaku 
 

 
COPRA D skrutky (obojstranné) v spoji stĺpa a 

prievlaku 
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Tabuľka P1.6 –Spoj stĺpa a prievlaku pomocou kotevných skrutiek COPRA a kotevných pätiek 

 

 

Obojstranný spoj prievlaku a stĺpa kotevnými skrutkami COPRA a kotevnými pätkami 

 

 

Jednostranný spoj prievlaku a stĺpa kotevnými skrutkami COPRA a kotevnými pätkami BECO 

Preklad opisu:  
COPRA anchoring coupler = COPRA kotevná skrutka 
Non-shrinking grout = nezmrašťujúca malta 
BECO beam shoe = BECO kotevná pätka 
Threaded bar = závitová tyč 
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Tabuľka P1.7 – Príklad použitia kotevnej pätky RBC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ZÁLIEVKA 

PRIEVLAK 

HRDLOVÝ SPOJ 

PREFABRIKOVANÁ DOSKA 

KOTEVNÁ PÄTKA 

RBC 36 DR 

KOTEVNÁ 

SKRUTKA PPM 36 

PRIESTOR PRE KOTEVNÚ SKRUTKU 

VARIANT 1 

VARIANT 2 
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Tabuľka P1.8 – Príklad použitia skupiny kotevných pätiek RBC 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

KOTEVNÁ SKRUTKA HPM 30/2 

PEIKKO HRDLO M30 

ZÁVIT M30 

KOTEVNÁ SKRUTKA HPM 30/2 

NEZMRAŠŤUJÚCA ZÁLIEVKA 

ZÁLIEVKA 

KOTEVNÁ PÄTKA RBC 30/2-175/340 D 

KOTEVNÁ PÄTKA RBC 30/2-175/340 T 
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Tabuľka P1.9 – Tvar a rozmery kotevných skrutiek PPM/L 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rozmer  PPM 

30/L 

PPM 

36/L 

PPM 

39/L 

PPM 

45/L 

PPM 

52/L 

PPM 

60/L 

Celková dĺžka                               l (mm) 670 740 880 980 1140 1330 

Počet betonárskej výstuže          n  2 4 3 4 4 4 

Dĺžka bet.výst. s rozkovaním      l1 (mm) 450 520 640 730 860 1000 

Dĺžka závitovej časti                   a (mm) 190 190 210 220 250 310 

Dĺžka v betóne                            l2 (mm) 520 575 695 785 900 1020 

Prečnievajúca časť                     l3 (mm) 130 160 180 200 280 280 

Min. osová vzdialenosť            smin (mm) 120 140 150 160 180 180 

Min. vzdialenosť od okraja      cmin (mm) 120 140 150 160 180 180 

Účinná dĺžka kot. prvku             hef (mm) 507 563 682 772 885 1000 

Priemer výstuže                         d1 (mm) 25 20 25 25 32 32 

Priemer rozkovania pri päte      d2 (mm) 55 46 55 55 70 70 

Priemer závitovej tyče               d3 (mm) 30 36 39 45 52 60 

Dosadacia plocha kot. hlavy     An (mm
2
) 3770 5391 5655 7540 12177 12177 

Plocha jadra                              As (mm
2
) 561 817 976 1306 1758 2362 

 

 

 

b) 

a) 

Poloha označenia Betonárska výstuž 

Závitová tyč 

 

      PPM 30/L 
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Tabuľka P1.10 – Tvar a rozmery kotevných skrutiek PPM/P 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rozmer  PPM 

30/L 

PPM 

36/L 

PPM 

39/L 

PPM 

45/L 

PPM 

52/L 

Celková dĺžka                               l (mm) 1480 1450 1815 1825 1930 

Počet betonárskej výstuže          n  2 4 3 4 4 

Dĺžka bet.výst.                            l1 (mm) 1280 1230 1575 1575 1650 

Dĺžka závitovej časti                   a (mm) 170 190 210 220 250 

Dĺžka v betóne                            l2 (mm) 1330 1285 1630 1630 1690 

Prečnievajúca časť                     l3 (mm) 150 165 185 195 240 

Priemer výstuže                         d1 (mm) 25 20 25 25 32 

Priemer závitovej tyče               d3 (mm) 30 36 39 45 52 
 

 

 

Tabuľka P1.11 – Tvar a rozmery kotevných skrutiek HPM/P 

 

 

 

 

 

 

 

Rozmer  HPM 

16/P 

HPM 

20/P 

HPM 

24/P 

HPM 

30/P 

HPM 

39/P 

Celková dĺžka                               l (mm) 970 1170 1360 1660 2000 

Dĺžka rebierkovej časti                l1 (mm) 830 1030 1190 1470 1790 

Dĺžka závitovej časti                   a (mm) 140 140 170 190 210 

Dĺžka v betóne                            l2 (mm) 865 1055 1230 1510 1815 

Prečnievajúca časť                     l3 (mm) 105 115 130 150 185 

Priemer prútov s rebierkami      d1 (mm) 16 20 25 32 40 

Priemer závitovej tyče               d3 (mm) 16 20 24 30 39 
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Tabuľka P1.12 – Tvar a rozmery kotevných skrutiek COPRA P bez hlavy na voľnom konci 

 
 

Kotevné skrutky COPRA P, zaťažovacia trieda H 
 

 
 

Kotevné skrutky COPRA P, zaťažovacia trieda P 
 

 
 

Zaťažovacia trieda H Zaťažovacia trieda P 

 
COPRA 

16H 
COPRA 

20H 
COPRA 

24H 
COPRA 

30H 
COPRA 

39H 
COPRA 

30P 
COPRA 

36P 
COPRA 

39P 
COPRA 

45P 
COPRA 

52P 

M 
(mm) 

M16 M20 M24 M30 M39 M30 M36 M39 M45 M52 

lTB 

(mm) 
130 145 166 195 245 195 220 245 263 320 

lCo 
(mm) 

48 60 72 90 120 90 108 120 135 160 

c 
(mm) 

25 30 35 50 65 50 60 65 75 90 

 
(mm) 

16 20 25 32 40 225 228 228 232 432 

la 

(mm) 
816 1140 1224 1455 2390 1245 1692 1990 2265 1500 

L 
(mm) 

970 1315 1426 1695 2695 1483 1966 2295 2595 1900 

Hmotnosť 
(kg) 

1,86 3,77 6,31 12,53 31,05 13,32 22,5 27,15 40,14 57,39 

Farebný 
kód 

žltá modrá sivá zelená oranžová čierna červená hnedá fialová biela 
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Tabuľka P1.13 – Tvar a rozmery kotevných skrutiek COPRA L s hlavou na voľnom konci 

 
 

Kotevné skrutky COPRA L, zaťažovacia trieda H 
 

 
 

Kotevné skrutky COPRA L, zaťažovacia trieda P 
 

 
 

Zaťažovacia trieda H Zaťažovacia trieda P 

 
COPRA 

16H 
COPRA 

20H 
COPRA 

24H 
COPRA 

30H 
COPRA 

39H 
COPRA 

30P 
COPRA 

36P 
COPRA 

39P 
COPRA 

45P 
COPRA 

52P 

M 
(mm) 

M16 M20 M24 M30 M39 M30 M36 M39 M45 M52 

lTB 

(mm) 
130 145 166 195 245 195 220 245 263 320 

lCo 
(mm) 

48 60 72 90 120 90 108 120 135 160 

c 
(mm) 

25 30 35 50 65 50 60 65 75 90 

 
(mm) 

16 20 25 32 40 225 228 228 232 432 

dh 

(mm) 
38 46 55 70 90 55 84 84 70 70 

k 
(mm) 

10 12 13 15 18 13 20 20 15 15 

Farebný 
kód 

žltá modrá sivá zelená oranžová čierna červená hnedá fialová biela 

 
According to customer specification = podľa špecifikácie zákazníka. 
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Tabuľka P1.14 – Tvar a rozmery kotevných skrutiek COPRA D obojstranné 

 
 

Kotevné skrutky COPRA L, zaťažovacia trieda H 
 

 
 

Kotevné skrutky COPRA L, zaťažovacia trieda P 
 

 
 

Zaťažovacia trieda H Zaťažovacia trieda P 

 
COPRA 

16H 
COPRA 

20H 
COPRA 

24H 
COPRA 

30H 
COPRA 

39H 
COPRA 

30P 
COPRA 

36P 
COPRA 

39P 
COPRA 

45P 
COPRA 

52P 

M 
(mm) 

M16 M20 M24 M30 M39 M30 M36 M39 M45 M52 

lTB 

(mm) 
130 145 166 195 245 195 220 245 263 320 

lCo 
(mm) 

48 60 72 90 120 90 108 120 135 160 

c 
(mm) 

25 30 35 50 65 50 60 65 75 90 

 
(mm) 

16 20 25 32 40 30 36 39 45 52 

Farebný 
kód 

žltá modrá sivá zelená oranžová čierna červená hnedá fialová biela 

 
According to customer specification = podľa špecifikácie zákazníka. 
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Tabuľka P1.15 – Minimálne rozmery ohnutej časti kotevných skrutiek COPRA 

 
 

 
Zaťažovacia trieda H Zaťažovacia trieda P 

 
COPRA 

16H 
COPRA 

20H 
COPRA 

24H 
COPRA 

30H 
COPRA 

39H 
COPRA 

30P 
COPRA 

36P 
COPRA 

39P 
COPRA 

45P 
COPRA 

52P 

 
(mm) 

16 20 25 32 40 25 28 28 32 31 

m,min 

 (mm) 
64 140 175 224 280 175 196 196 224 224 

LCo 
(mm) 

48 60 72 90 120 90 108 120 135 160 

amin 
(mm) 

176 250 310 394 500 328 374 386 439 464 

bmin 

(mm) 
128 190 238 304 380 238 266 266 304 304 

 

 
Kotevná dĺžka a z toho vyplývajúca dĺžka kotevnej skrutky vyplýva z posúdenia  

podľa čl. 8.4, EN 1992-1-1+A1 
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Tabuľka P1.16a – Tvar a rozmery kotevných pätiek HPKM a PEC, variant 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tvar a rozmery kotevnej skrutky HPKM a PEC – 
bez výstuhy, variant 1 

Tvar a rozmery kotevnej pätky PEC – s výstu-
hou 

 

Rozmery a výrobné tolerancie kotevných pätiek HPKM, v mm 

 HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39 Tolerancie 

B   85 95 105 120 150 +3 -0 

C 75 80 85 90 110 +2 -0 

D 115 120 125 140 180   

E 50 50 50 50 60 +1 -1 

H 725 875 1105 1430 1885 +10 -10 

K 135 145 150 175 225   

 28 31 35 40 55 +2 -0 

t 15 20 30 45 50   

X 30 30 30 30 37   
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Tabuľka P1.16a – Pokračovanie 

 

Rozmery a výrobné tolerancie kotevných pätiek PEC (bez výstuhy), v mm 

 PEC 30 PEC 36 PEC 39 PEC 45 PEC 52 Tolerancie 

B 130 170 210 190 180 +2 -0 

C 120 135 150 175 190 +3 -0 

D 220 245 265 317 364 +2 -2 

E 50 60 60 60 60 +1 -1 

H 1445 1855 2150 2490 2695 +10 -10 

K 173 194 209 246 280 +2 -0 

 45 55 55 65 70 +2 -0 

t 45 50 55 60 65   

Zmena rozmerov, ktorá neovplyvní odolnosť kotevných pätiek je prípustná. 

 
 

 

Rozmery a výrobné tolerancie kotevných pätiek PEC (s výstuhou), v mm 

 PEC 30 PEC 36 Tolerancie 

B 130 170 +3 -0 

C 105 115 +2 -0 

E 50 60 +1 -1 

H 1430 1855 +10 -10 

 45 55 +2 -0 

t 45 50   

X 30 37   

Zmena rozmerov, ktorá neovplyvní odolnosť kotevných pätiek je prípustná. 
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Tabuľka P1.16b – Tvar a rozmery kotevných pätiek PEC (variant 2) 

 

 

 

Tvar a rozmery kotevnej pätky PEC, variant 2 

 

Rozmery (odlišné od variantu 1, bez výstuhy) a výrobné tolerancie kotevných pätiek PEC, variant 

2 v mm 

 PEC 30 PEC 36 PEC 39 PEC 45 PEC 52 Tolerancie 

B 130 155 190 210 215 +2 -0 

H 1480 1890 2040 2420 2940 +10 -10 

Zmena rozmerov, ktorá neovplyvní odolnosť kotevných pätiek je prípustná. 
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Tabuľka P1.17 – Tvar a rozmery kotevných pätiek stien SUMO: a) 16H, 20H, 24H, 30H, 39H  

b) 30P, 36P, 39P, 45P, 52P 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Rozmery v mm 

 

 

 Zaťažovacia trieda H Zaťažovacia trieda P 

 
SUMO 

16H 
SUMO 

20H 
SUMO 

24H 
SUMO 

30H 
SUMO 

39H 
SUMO 

30P 
SUMO 

36P 
SUMO 

39P 
SUMO 

45P 
SUMO 

52P 

B 80 90 110 120 145 130 150 150 180 230 

K 115 120 135 140 155 145 160 165 175 250 

t 30 35 35 40 50 45 55 60 70 80 

h 80 90 100 115 130 120 130 145 160 185 

H 580 850 960 1170 1590 1350 1755 1820 2015 2590 

ay 36 40 49 55 64 55 61 64 75 82 

ax 76 80 84 90 99 90 96 99 105 112 

 14 16 20 25 28 28 32 28 32 32 

cd 33 37 45 47,5 58,5 51 59 19 26 31 

c 65 70 80 95 115 95 110 115 130 155 

ew 5 5 10 10 10 10 10 10 10 10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

a) b) 
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Tabuľka P1.18 – Tvar a rozmery kotevných pätiek prievlakov RBC 

(T – horné, D – dolné, R – pravé, L - ľavé) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Rozmery v mm 

 RBC 16 RBC 20 RBC 24 RBC 30 RBC 36 RBC 45 RBC 52 

A 115 130 150 155 195 240 290 

B 80 90 90 100 110 125 150 

C 80 80 85 90 110 125 135 

E 50 50 50 50 60 60 60 

H 850/1159* 980/1352* 1085/1489* 1490/2067* 2280/3180* 2320 2670 

 27 30 35 40 50 60 70 

t 15 20 25 35 50 60 80 

* väčšia dĺžka platí pre VB II 

 
 

 

Samostatné kotevné pätky RBC 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

Skupina kotevných pätiek RBC  
na doske 195/300 
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Tabuľka P1.19 – Tvar a rozmery kotevných pätiek BECO 

 
 
 

 
Zaťažovacia trieda H Zaťažovacia trieda P 

 
BECO 
16H 

BECO 
20H 

BECO 
24H 

BECO 
30H 

BECO 
39H 

BECO 
30P 

BECO 
36P 

BECO 
39P 

BECO 
45P 

BECO 
52P 

B 
(mm) 

115 125 140 150 190 160 200 225 260 290 

H 
(mm) 

925 1080 1220 1620 2240 1850 2320 2100 2390 3130 

t 
(mm) 

15 20 25 35 45 40 50 50 60 80 

R 
(mm) 

50 50 50 50 60 50 60 60 60 60 

U 
(mm) 

30 30 30 30 37 30 37 37 37 37 

D 
(mm) 

80 80 85 90 115 90 110 115 125 130 

h 
(mm) 

80 90 90 100 130 100 110 130 125 150 

h1 

(mm) 
145 160 165 185 225 185 215 225 245 295 

1 

(mm) 
12 16 20 25 32 28 32 28 32 40 

2 

(mm) 
- - - - - - - 28 32 32 

3 

(mm) 
10 12 16 20 28 20 28 28 32 32 

op 

(mm) 
27 30 35 40 55 40 50 55 60 70 

Hmotnosť 
(kg) 

3,5 6,2 10,3 19,6 43,9 27,0 47,2 52,0 79,6 133,3 

Farebný 
kód 

žltá modrá sivá zelená oranžová čierna červená hnedá fialová biela 

 
 

 
 
 
 
 
 
 



Autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04, TSÚS 
 

 
 

 

 
SK TP – 14/0099 – 02 – 13/08/2018  Strana 33 z 68 

 
Tabuľka P1.20 – Kontrolný predpis a tolerancie rozmerov kotevných skrutiek HPM 
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Tabuľka P1.20 – Kontrolný predpis a tolerancie rozmerov kotevných pätiek HPKM (PEC, RBC, 
SUMO a BECO) 
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Príloha 2 
 

Konštrukčné požiadavky pri použití kotevných skrutiek a kotevných pätiek 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tabuľka P2.1 – Minimálne rozmery stĺpov pri použití kotevných pätiek HPKM a PEC  

Prierez stĺpa 
Typ HPKM PEC 

16 20 24 30 39 30 36 

 

 
A1 

(mm) 
 

 
112 

 
117 

 
132 

 
149 

 

 
187 

 
173 

 
194 

 
bmin 

(mm) 

 
235 

 
245 

 
270 

 
300 

 
380 

 
346 

 
388 

 

 
A2 

(mm) 
 

 
136 

 
143 

 
164 

 
187 

 
235 

 
220 

 
245 

 
dmin 

(mm) 

 
280 

 
300 

 
335 

 
380 

 
480 

 
440 

 
490 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04, TSÚS 
 

 
 

 

 
SK TP – 14/0099 – 02 – 13/08/2018  Strana 36 z 68 

Tabuľka P2.2 – Prídavná výstuž v stĺpoch s kotevnými pätkami HPKM 
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Hlavná výstuž stĺpov 
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Tabuľka P2.2 – Pokračovanie 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Požadované strmene v stĺpoch s kotevnými pätkami HPKM 

 Položka HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39 

U strmene 1 4 6 4 6 4 6 4 6 4 8 

U strmene pre stredné pätky 2 2 6 2 6 2 6 2 6 2 8 

Strmene 3 2 8 2 8 2+1 8 2+1 8 2+1 10 

Stredné strmene 4 2 8 2 8 2+1 8 2+1 8 2+1 10 

Minimálna kotevná dĺžka lb  (mm)   300  300  300  300  500 
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Hlavná výstuž stĺpov 

 



Autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04, TSÚS 
 

 
 

 

 
SK TP – 14/0099 – 02 – 13/08/2018  Strana 38 z 68 

Tabuľka P2.3a – Prídavná výstuž v stĺpoch s kotevnými pätkami PEC (s výstuhou) 
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Hlavná výstuž stĺpov 
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Tabuľka P2.3a – Pokračovanie 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Požadované strmene v stĺpoch s kotevnými pätkami PEC s výstuhou 

 Položka PEC 24 PEC 30 PEC 36 PEC 39 PEC 45 PEC 52 

U strmene 1 4 6 4 6 4 8 4 8 4 8 4 8 

U strmene pre stredné pätky 2 2 6 2 6 2 8 2 8 2 8 2 8 

Strmene 3 2+1 8 2+2 8 2+1 10 2+2 10 
2+2+1 

10 

2+2+1 

12 

Stredné strmene 4 2+1 8 2+2 8 2+1 10 2+2 10 
2+2+1 

10 

2+2+1 

12 

Minimálna kotevná dĺžka lb  (mm)   300  300  500  500  500  500 
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Hlavná výstuž stĺpov 
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Tabuľka P2.3b – Prídavná výstuž v stĺpoch s kotevnými pätkami PEC, variant 2 

 

 

Preklad popisu 
Main bars according to structural engineer – hlavná výstuž podľa statika 

 

Požadované strmene v stĺpoch s kotevnými pätkami PEC, variant 2 

 Položka PEC 30 PEC 36 PEC 39 PEC 45 PEC 52 

 

U-strmene 1 4  6 4  8 4  10 4  12 4  10 

U-strmene 2 2  6 2  8 2  10 2  12 2  10 

Strmene 3 2 + 2  8 3  10 2 + 2  10 2 + 2  12 2 + 2  12 

Strmene 4 2 + 2  8 3  10 2 + 2  10 2 + 2  12 2 + 2  12 

Strmene  5  10  10  12  12  12 

a  285 335 375 415 460 

b  40 - 50 55 55 

lb  310 410 520 620 520 

 

 
 
 



Autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04, TSÚS 
 

 
 

 

 
SK TP – 14/0099 – 02 – 13/08/2018  Strana 41 z 68 

Tabuľka P2.4 – Prídavná výstuž (pozdĺžna) v prefabrikovanej stene 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

Preklad popisu 
Mesh on both surfaces – sieť pri oboch povrchoch 
Overlapping bolt – skrutka s presahom 
Continuity reinforcement – pozdĺžna výstuž 
Transverse reinforcement – priečna výstuž 
 
Vysvetlivky  
viď tabuľky P2.8 a P2.9 
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Tabuľka P2.5 – Prídavná priečna výstuž na jednej strane steny 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

Preklad popisu 
Anchor bolt – kotviaca skrutka 
Wall edge – okraj steny 
Wall shoe – kotevná pätka steny 
 
Vysvetlivky  
viď tabuľky P2.8 a P2.9 
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Tabuľka P2.6 – Prídavná priečna výstuž na obidvoch stranách steny 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

Preklad popisu 
Anchor bolt – kotviaca skrutka 
Wall edge – okraj steny 
Wall shoe – kotevná pätka steny 
 
Vysvetlivky  
viď tabuľky P2.8 a P2.9 
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Tabuľka P2.7 – Prídavná priečna výstuž steny strmeňmi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 

 

Preklad popisu 
Anchor bolt – kotviaca skrutka 
Wall edge – okraj steny 
Wall shoe – kotevná pätka steny 
 
Vysvetlivky  
viď tabuľky P2.8 a P2.9 
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Tabuľka P2.8 - Prídavná výstuž do stien v mieste kotevnej pätky SUMO a spojov  

Stenová pätka 
SUMO 

16H 
SUMO 

20H 
SUMO 

24H 
SUMO 

30H 
SUMO 

39H 
SUMO 

30P 
SUMO 

36P 

Prídavná pozdĺžna výstuž 

Výstuž  2  14 2  16 2  20 2  25 2  28 2  28 2  32 

Prídavná priečna výstuž na jednej strane 

 

 

Prídavná 
sieť 

 

m,1 

(mm) 
6 6 8 8 10 10 10 

am,1 

(mm) 
100 100 100 100 150 150 150 

n1 

(-) 
2 3 3 4 4 4 5 

lm,1 

(mm) 
200 300 300 400 550 550 700 

ltr 

(mm) 
200

1
/255

2 
200

1
/255

2
 240

1
/340

2
 240

1
/340

2
 300

1
/425

2
 300

1
/425

2
 300

1
/425

2
 

ltot,tr 

(mm) 
560

1
/670

2 
560

1
/670

2
 670

1
/870

2
 680

1
/885

2
 830

1
/1080

2
 820

1
/1070

2
 845

1
/1095

2
 

Prídavná priečna výstuž na jednej strane 

 

 

2x 

Prídavná 
sieť 

 

m,2 

(mm) 
6 6 8 8 10 10 10 

am,2 

(mm) 
100 100 100 150 150 150 150 

n2 

(-) 
2 2 2 2 2 2 5 

lm,2 

(mm) 
200 200 200 250 250 250 400 

ltr 

(mm) 
200

1
/255

2 
200

1
/255

2
 240

1
/340

2
 240

1
/340

2
 300

1
/425

2
 300

1
/425

2
 300

1
/425

2
 

ltot,tr 

(mm) 
560

1
/670

2 
560

1
/670

2
 670

1
/870

2
 680

1
/885

2
 830

1
/1080

2
 820

1
/1070

2
 845

1
/1095

2
 

1) Výstuž siete 
2) Vodorovná výstuž 

 

 

 

Tabuľka P2.9 - Prídavná výstuž strmeňmi do stien v mieste kotevnej pätky SUMO a spojov  

 SUMO 39P SUMO 45P SUMO 52P 

Prídavná pozdĺžna výstuž 

Výstuž  4  28 4  32 4  32 

Prídavná priečna výstuž 

Strmene s 

(mm) 
8 8 8 

as 

(mm) 
100 120 130 

ns 

(-) 
5 5 6 

 

 

 

2 

1 

2 

1 

3 
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Tabuľka P2.10 - Vzdialenosť kotevných pätiek SUMO od okraja prvku a ich osová vzdialenosť   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Vzdialenosť kotevnej pätky SUMO od okraja prvku, osová vzdialenosť medzi kotevnými pätkami  a výška 
kotevnej skrutky (hlavy) nad pracovnou škárou 

 
SUMO 

16H 
SUMO 

20H 
SUMO 

24H 
SUMO 

30H 
SUMO 

39H 
SUMO 

30P 
SUMO 

36P 
SUMO 

39P 
SUMO 

45P 
SUMO 

52P 

R (mm) 300 300 360 360 440 440 440 200 210 250 

c/c (mm) 585 585 700 700 850 850 870 350 390 480 

 

 

 

 

Tabuľka P2.11 – Strmene v prievlaku v mieste kotevnej pätky RBC 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

Potrebné strmene v prievlaku v mieste kotevnej pätky RBC  

Kotevná pätka 
RBC 
16 

RBC 
20 

RBC 
24 

RBC 
30 

RBC 
36 

RBC 
45 

RBC 
52 

Strmene 6 6 8 6 6 10 8 6 8 12 10 12 12 12 

 

 

 

 
 

 Prút kotevnej pätky 

Pozdĺžna výstuž prievlaku 

Strmeň 

Strmeň 

RBC kotevná pätka 

RBC kotevná pätka 

Nezmrašťujúca zálievka 

Pozdĺžna výstuž prievlaku 

H 

Výstuž prievlaku na prenos priečnej sily 
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Tabuľka P2.12 – Minimálne rozmery prievlakov pri použití kotevných pätiek BECO  

Prierez prievlaku Typ 
BECO 

16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45P 52P 

 

ab,min 

(mm) 
240 260 290 310 390 330 410 460 530 590 

bmin 

(mm) 
240 260 290 310 390 330 410 460 530 590 

 
 

 
 
 
 
 

Tabuľka P2.13 – Minimálna vzdialenosť medzi kotevnými skrutkami COPRA v stĺpoch  
v kombinácii s kotevnými pätkami BECO  

Prierez prievlaku Typ 
BECO 

16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45P 52P 

 

s,min 

(mm) 
140 160 190 

 
210 

 
270 230 290 340 410 470 
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Tabuľka P2.14 – Prídavné strmene v mieste pripojenia prievlaku kotevnými pätkami BECO v mieste 
presahu s hlavnou výstužou v prievlaku 

 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Typ 
BECO 

16H 20H 24H 30H 39H 30P 36P 39P 45P 52P 

dst 

(mm) 
240 260 290 310 390 330 410 460 530 590 

n 

(počet) 
240 260 290 310 390 330 410 460 530 590 
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Príloha 3 
 
 

Overenie kotvenia 

 

P3.1 Spoľahlivosť kotvenia a spojov 

Overenie spoľahlivosti nosných konštrukcií sa vykonáva na základe statického výpočtu v súlade 
s normami a predpismi STN EN 1992-1-1+A1, STN EN 1993-1-1 a ETAG 001, 2. zmena z roku 
2006 na účinky zaťažení podľa noriem STN EN 1991-1-1, STN EN 1991-1-3 a STN EN 1991-1-5 
a kde sa to vyžaduje, podľa noriem STN EN 1998-1 na seizmické účinky. 

P3.2 Odolnosť kotvenia a spojov a overenie spoľahlivosti 

Odolnosť kotevných skrutiek PPM/L a okolitého betónu sú stanovené podľa ETAG 001, 2. zmena: 
2006. 

Predpoklady výpočtu odolnosti kotvenia:  

- zaťaženie má byť prevažne statické alebo kvázistatické, 

- vo výpočtoch je možné uvažovať s nepotrhaným aj potrhaným betónom, 

- rozdelenie síl na kotevné skrutky v skupine skrutiek je podľa lineárne-pružnostnej teórie, 

- trieda následkov zrútenia je CC2 (STN EN 1990), 

- parciálne súčinitele spoľahlivosti betónu a betonárskej ocele sú podľa STN EN 1992-1-1+A1, 

- parciálne súčinitele spoľahlivosti konštrukčnej ocele sú podľa STN EN 1993-1-1, 

- parciálne súčinitele spoľahlivosti pri jednotlivých spôsoboch možného porušenia sú podľa [2], 

- predpokladaná životnosť konštrukcie je 50 rokov. 
 

POZNÁMKA.  Pri návrhu je potrebné overiť odolnosť spoja vytvoreného kotevnými skrutkami a pätkami aj 
v montážnom štádiu. Pri návrhu výstuže stĺpov je nutné zohľadniť priestor na vynechávky. 

 
Spôsob porušenia kotvenia závisí od spôsobu namáhania, z čoho vyplýva aj odolnosť kotevných 
skrutiek, resp. celého kotvenia alebo spoja. 

 
Kotevné skrutky PPM/L môžu byť namáhané: 

a) ťahom, 

b) šmykom (obr. P3.1). 
 

 a) Pri určovaní odolnosti kotvenia namáhaného ťahom sa prihliada na: 

a1) pretrhnutie kotevnej skrutky (závitovej tyče alebo výstužných prútov) NRk,s, 

a2) vytiahnutie kotevnej skrutky z betónu (porušenie súdržnosti) NRk,p, 

a3) lokálne porušenie betónu pri okraji NRk,cb , 

a41) porušenie betónového ihlana okolo kotevných skrutiek – bez strmeňov NRk,c, 

a42) porušenie strmeňov NRk,h . 
 
 b) Pri určovaní odolnosti kotvenia namáhaného šmykom sa zohľadňuje: 

b1) porušenie kotevnej skrutky šmykom – zaťaženie šmykom nepôsobiace na ramene 
VRk,s,  

b2) porušenie kotevnej skrutky šmykom – zaťaženie pôsobiace na ramene VRk,s, 

b3) porušenie betónu pri namáhaní šmykom VRk,cp, 

b4) porušenie okraja betónového prvku VRk,c alebo porušenie výstuže VRk,h. 
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P3.3 Výpočet odolností kotvenia pomocou kotevných skrutiek PPM/L  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
P3.3.1 Odolnosť ťahom namáhaného kotvenia 
 

POZNÁMKA. – Symbol S podľa ETAG 001 označujúci zaťaženie bol zmenený v súlade s normami 
pre navrhovanie STN EN na symbol E. 

 
POZNÁMKA. – Pre kotevné skrutky sa charakteristická odolnosť počíta podľa Z-21.5-1706 (2006), 
ETAG 001, ANNEX C, 2

nd
 AMENDMENT:2006 a podľa STN EN 1992-1-1+A1.  

 
a1) Charakteristická odolnosť závitovej tyče v ťahu  

 
 NRk,s = As fu ,         (P3.1) 
 

kde As je plocha jadra závitovej tyče (tabuľka P1.9) a fu = 800 MPa je pevnosť materiálu závitovej 
tyče. 

 
             Tabuľka P3.1 – Charakteristická odolnosť závitovej tyče v ťahu 

 
 

 
 
 
 
a2) Charakteristická odolnosť proti vytiahnutiu kotevnej skrutky (prevzaté z [2]) 
 

Charakteristická odolnosť proti vytiahnutiu kotevnej skrutky z betónu je v tabuľke P3.2 pre betón 
triedy C20/25. Pri použití v betóne vyššej triedy je možné odolnosti z tabuľky P3.2 násobiť faktor-
mi podľa tabuľky P3.3. 

 
 

Kotevná skrutka 
PPM 
22/L 

PPM 
27/L 

PPM 
36/L 

PPM 
39/L 

PPM 
45/L 

PPM 
52/L 

PPM 
60/L 

Charakteristická odolnosť NRk,s (kN) 242 367 654 781 1045 1406 1890 

smer 1 a 2 

Namáhanie ťahom 

Namáhanie šmykom 

smer 1 alebo 2, závisí                
od smeru pôsobiacej sily 

 

Obrázok P3.1 – Spôsob namáhania kotevných skrutiek  
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              Tabuľka P3.2 – Charakteristická odolnosť kotevnej skrutky proti vytiahnutiu 

Kotevná skrutka PPM 
22/L 

PPM 
27/L 

PPM 
30/L 

PPM 
36/L 

PPM 
39/L 

PPM 
45/L 

PPM 
52/L 

PPM 
60/L 

Charakteristická odolnosť proti 
vytiahnutiu kotevnej skrutky 
pre betón C20/25, NRk,p (kN) 

 
404 

 
565 

 
565 

 
809 

 
848 

 
1131 

 
1827 

 
1827 

 
 

              Tabuľka P3.3 – Násobiteľ pri použití v betóne vyššej triedy 

Trieda betónu C20/25 C30/37 C40/50 C50/60 

Násobiteľ 1,00 1,48 2,00 2,40 

 
 

a3) Lokálne porušenie betónu pri okraji (prevzaté z [2]) 
 

Charakteristická odolnosť proti lokálnemu porušeniu: 
 

 NbgNbecNbs

Nbc

Nbc

cbRkcbRk
A

A
NN ,,,0

,

,0

,,  ,      (P3.2) 

 
kde charakteristická odolnosť jednej kotevnej skrutky: 

 

 cube,ckn1
0

cb,Rk fAc8N  ,       (P3.3) 

 
kde 
c1 je vzdialenosť kotevnej skrutky od okraja betónu, An je dosadacia plocha kotevnej hlavy (tabuľ-
ka P1.9) a fck,cube je kocková pevnosť betónu (maximálna hodnota 60 MPa). Idealizovaná plocha 

0

,NbcA pre samostatnú skrutku a pre skupinu skrutiek sa uvažuje podľa obr. P3.2.  

 

 0,1
c2

c
3,07,0

1

2
Nb,s  ,       (P3.4) 

 
 

0,1
c4/e21

1

1N
Nb,ec 


 ,       (P3.5) 

 
eN je excentricita pôsobiacej sily (pozri nižšie). 

 

   0,1
c4

s
n1n

1

1
Nb,g  ,       (P3.6) 

 
n je počet ťahaných skrutiek v jednom rade, rovnobežne s okrajom.  
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a41) Porušenie betónového ihlana okolo kotevných skrutiek 
 

Charakteristická odolnosť proti porušeniu betónového ihlana: 
 

NucrNecNreNs

Nc

Nc

cRkcRk
A

A
NN ,,,,0

,

,0

,,  ,     (P3.7) 

 
kde počiatočná odolnosť kotevnej skrutky v potrhanom betóne je: 

 
5,1

efcube,ck
0

c,Rk hf5,8N  ,       (P3.8) 

 
fck,cube je kocková pevnosť betónu a hef je účinná dĺžka kotevnej skrutky (tabuľka P1.9). 

  
POZNÁMKA. – Násobiteľ vo vzťahu (P3.8) 8,5 je podľa [3] rovný 7,2.  

 
 

a) 

b) 

Obrázok P3.2 – Idealizovaná plocha základne betónového ihlana 
0

,NccA :a) pre samostatnú skrutku, b) pre skupinu skrutiek 
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Vplyv rozmiestnenia kotevných skrutiek a vzdialenosť krajných kotevných skrutiek od okraja 

betónu je zohľadnený pomerom 
0

,, / NcNc AA . Plocha 
0

,NcA  je plocha podstavca idealizovaného 

betónového ihlana (s výškou hef a stranou podstavca scr,N) pre kotevné skrutky v dostatočnej 

vzdialenosti a pre samostatnú kotevnú skrutku (obr. P3.3, P3.4). NcA ,  je skutočná plocha betónu                   

(s  scr,N), ktorá je ovplyvnená prekrývajúcimi sa betónovými ihlanmi a vzdialenosťou kotevnej 

skrutky od okraja (c  ccr,N).   
 

Faktor s,N zohľadňuje porušenie betónu vplyvom okraja betónu. Keď je vzdialenosť kotevných 
skrutiek od okraja betónu rôzna, alebo v prípade úzkych betónových prvkov sa najmenšia vzdia-
lenosť od okraja (c) zohľadní nasledovne: 

 

   0,1
c

c
3,07,0

N,cr
N,s  .             (P3.9) 

 

Faktor re,N zohľadňuje možnosť vylúpnutia betónu. Pokiaľ sa v oblasti kotevných skrutiek použije 

výstužná sieť s okom  150 mm pre ľubovoľný priemer výstužných prútov, alebo pre priemery            

 10 mm s okami  100 mm (tabuľka 2.4), potom re,N = 1,0. V ostatných prípadoch: 
 

0,1200/h5,0 efN,re  .                      (P3.10) 

 
         Tabuľka P3.4 – Potrebná plocha výstužnej siete pri hornom povrchu  

pre skupinu kotevných skrutiek 

  
Kotevná skrutka 

Plocha 
siete 

(mm
2
/mm) 

Sieť 

PPM/L – 30 490  10 – 150/150 

PPM/L – 36 539  10 – 150/150 

PPM/L – 39 663  12 – 150/150 

PPM/L – 45 745  12 – 150/150 

PPM/L – 52 869  12 – 100/100 

PPM/L – 60 1019  12 – 100/100 

 

Obrázok P3.4 – Idealizovaný betónový ihlan 

pre skupinu kotevných skrutiek 

Obrázok P3.3 – Idealizovaný betónový ihlan 

pre samostatnú kotevnú skrutku  
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Faktor ec,N zohľadňuje rôzne ťahové namáhanie individuálnych kotevných skrutiek v skupine a 
vypočíta sa:  

 

0,1
s/e21

1

N,crN
N,ec 


 ,                 (P3.11) 

 
kde eN je excentricita ťahovej sily (obr. P3.5) v oblasti ťahom namáhaných kotevných skrutiek. 

Keď je excentricita pôsobiacej sily v obidvoch smeroch, faktor ec,N sa vypočíta pre obidva smery 
samostatne. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Keď najviac ťahaná skrutka je overená podľa podmienky: 
 

  Mc

h

cRk

h

Ed NN /, ,                  (P3.12) 

kde 
 

  nNN cRk

h

cRk /,,                    (P3.13) 

 

 a n je počet ťahaných kotevných prvkov, faktor ec,N = 1,0. 
 

Faktor ucr,N zohľadňuje umiestnenie kotevných skrutiek v potrhanom alebo nepotrhanom betóne. 
 

ucr,N = 1,0  v potrhanom betóne, 

ucr,N = 1,4  v nepotrhanom betóne. 
 

Hodnotu 1,4 je možné použiť iba vtedy, keď sa pre každý jednotlivý prípad preukáže, že betón, 
v ktorom je kotevná skrutka umiestnená, nie je potrhaný.  
 
Porušenie betónového ihlana (a41) sa nemusí overovať, pokiaľ je v oblasti kotvenia umiestnená 
výstuž podľa obr. P3.6. V takom prípade sa má overiť odolnosť strmeňov podľa a42. 

 

a) 

b) 

 

T
la

č
e
n
é
 p

rv
k
y
 

Obrázok P3.5 – Excentricita ťahovej sily:a) všetky 

skrutky ťahané, b) ťahané aj tlačené skrutky 
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a42) Porušenie strmeňov 
 

Charakteristická odolnosť jedného ramena strmeňov je v tabuľke P3.5 (prevzaté z [2]) kotevná 
dĺžka lb,net sa má určiť podľa STN EN 1992-1-1+A1 a l2 je zabudovaná dĺžka. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Tabuľka P3.5 - Charakteristická odolnosť jedného ramena strmeňa 

Betonárska výstuž (podľa obr. 
P3.6) B500B 

l2 
(mm) 

 12  14  16 

 
Charakteristická odolnosť  
NRk,h (kN) 

 175 27 36 45 

 235 31 40 50 

 300 35 44 55 

 350 37 47 59 

 
 
 
P3.3.2 Odolnosť šmykom namáhaného kotvenia 
 
b1) Porušenie kotevnej skrutky (závitovej tyče) šmykom – zaťaženie šmykom nepôsobiace na 

ramene  
 

uss,Rk fA45,0V  .                  (P3.14) 

 
POZNÁMKA – V [3] je namiesto 0,45 hodnota 0,5. 

 
b2) Porušenie kotevnej skrutky (závitovej tyče) šmykom – zaťaženie pôsobí na ramene 
 

  
l

M
V

sRkM

sRk

,

,


 ,                  (P3.15) 

 

kde M  závisí od stupňa zabránenia pootočenia kotevnej skrutky v mieste uchytenia. Pri voľnom 

pootočení kotevnej skrutky M = 1,0 (hodnota je vždy na strane bezpečnej) a pri úplnom zabráne-

ní pootočenia M = 2,0. Pootočeniu je zabránené, ak otvory pre skrutky sú menšie ako sú uvede-
né v tabuľke 4.1 ETAG 001, príloha C, alebo skrutka je utiahnutá pomocou podložky a matice. 

Obrázok P3.6 – U výstuž v kotvení 

e
1
 

Obrázok P3.7 – Pôsobenie šmykovej sily  
na ramene 
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Rameno pôsobiacej sily: 
 
  l = a3 + e1,                   (P3.16) 
 

kde a3 = 0,5d (d je nominálny priemer kotevnej skrutky) a e1 je vzdialenosť medzi povrchom betó-
nu a pôsobiacou šmykovou silou (obr. P3.7).  

 
Charakteristická momentová odolnosť so zohľadnením ťahu v kotevnej skrutke:  

 

  )N/N-1(MM s,RdEd
0

s,Rks,Rk  ,                             (P3.17) 

 
kde návrhová odolnosť kotevnej skrutky v ťahu:  

    

MssRksRd NN /,,  .                  (P3.18) 

 

Charakteristický moment odolnosti kotevnej skrutky 
0

,sRkM prevzatý z [2] spolu s odolnosťou v 

šmyku je v tabuľke P3.6. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

           Tabuľka P3.6 – Charakteristická momentová a šmyková odolnosť kotevnej skrutky 

Kotevná skrutka 
PPM 
30/L 

PPM 
36/L 

PPM 
39/L 

PPM 
45/L 

PPM 
52/L 

PPM 
60/L 

Charakteristická odolnosť VRk,s 

(kN) 
202 294 351 470 633 850 

Charakteristická odolnosť 

)(0

, NmsRkM  
1799 3160 4130 6390 9880 15500 

 
 

Idealizovaná plocha 

porušenia 

NRk,c 

Obrázok P3.8 – Porušenie betónu v kotvení pri namáhaní šmykom  
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b3) Porušenie betónu pri namáhaní šmykom 
 

Charakteristická odolnosť kotvenia pri porušení betónu (obr. P3.8): 
 

  cRkcpRk NkV ,, . ,                 (P3.19) 

 

kde pre hef  60 mm je k = 2,0 a NRk,c je odolnosť skrutiek podľa vzťahu P3.7. 
 
b4a) Porušenie okraja betónového prvku 
 

Ak vzdialenosť kotevnej skrutka c  10 hef, overenie porušenia okraja betónového prvku nie je po-
trebné. V ostatných prípadoch sa charakteristická odolnosť vypočíta: 

 

  VucrVecVVhVs

Vc

Vc

cRkcRk
A

A
VV ,,,,,0

,

,0

,,   ,               (P3.20) 

kde počiatočná hodnota odolnosti kotevnej skrutky umiestnenej v potrhanom betóne a zaťaženej 
kolmo na okraj betónového prvku je: 

 

    5,1
1cube,c

2,0
nomfnom

0
c,Rk cfd/ld45,0V  ,               (P3.21) 

 
kde dnom = d3, lf = hef a c1 (tabuľka P1.9). 

 
Vplyv rozmiestnenia kotevných skrutiek a vplyv hrúbky betónového prvku na charakteristickú 

odolnosť je daná pomerom  
0

,, / VcVc AA . Plocha 
0

,VcA pre samostatnú kotevnú skrutku je podľa obr. 

3.9a a plocha Ac,V pre niektoré prípady rozmiestnenia skrutiek je podľa obr. P3.9b. Plocha Ac,V je 

obmedzená prekrývaním betónových ihlanov pre s  3c1, vzdialenosťou kotevnej skrutky od okraja 

betónu pre c2  1,5c1 a hrúbkou betónového prvku pre h  1,5c1. 
 

Keď namáhanie šmykom nie je rovnobežné s okrajom, sila sa rozloží do smerov rovnobežných 
s okrajmi a odolnosť sa vypočíta pre obidva okraje. Rozhoduje menšia hodnota (obr. P3.10). 

 

Faktor s,V zohľadňuje vplyv ďalších okrajov úzkeho betónového prvku na šmykovú odolnosť. Keď 
existujú dva okraje rovnobežné s uvažovaným zaťažením, do výpočtu sa berie okraj s menšou 
vzdialenosťou c. 

 

  0,1
c5,1

c
3,07,0

1

2
V,s  .                 (P3.22) 

 

Faktor  h,V  zohľadňuje skutočnosť, že šmyková odolnosť neklesá priamoúmerne s klesajúcou 

hrúbkou prvku ako by to vyplývalo z pomeru  
0

,, / VcVc AA . 

 

    0,1h/c5,1
3/1

1V,h  .                 (P3.23) 

 

Faktor  ,V zohľadňuje vplyv smeru pôsobiaceho zaťaženia VEd pomocou uhla V meraného od 
voľného okraja betónového prvku (obr. P3.11). 

 

  0,1V,     pre   0  V  55
0
,           (P3.24a) 

   

VV
V,

sin5,0cos

1





  pre  55

0
 < V  90

0
 ,           (P3.24b) 

0,2V,     pre  90
0
 < V  180

0
 .          (P3.24c) 
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a) 

b) 

Obrázok P3.9 – Plochy pôdorysu betónového ihlana pri namáhaní šmykom 

Obrázok P3.10 – Rozklad šikmej šmykovej sily a plocha betónového ihlana
  

Obrázok P3.11 – Definícia uhla V 

Oblasť 1 

Oblasť 2 Oblasť 3 

  

VEd 



Autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04, TSÚS 
 

 
 

 

 
SK TP – 14/0099 – 02 – 13/08/2018  Strana 59 z 68 

Faktor ec,V zohľadňuje skupinový efekt, čiže keď pôsobí rôzna sila na individuálne kotevné skrut-
ky v kotvení: 

 

 
0,1

c3/e21

1

1V
V,ec 


 ,                 (P3.25) 

 
kde eV je excentricita šmykovej sily od ťažiska kotevných skrutiek. 
 

Faktor ec,V = 1,0 sa môže uvažovať vtedy, keď sa overí spoľahlivosť najviac namáhanej skrutky  
podľa podmienky: 

 

Mc
h

cRk,
h

Ed /VV                    (P3.26) 

 
a odolnosť tejto skrutky je: 

 

  n/NV c,Rk
h

c,Rk  ,                  (P3.27) 

 
kde n je počet kotevných skrutiek namáhaných šmykom (strihom). 

 
 
b4b) Porušenie vodorovných strmeňov v oblasti kotvenia 
  

Keď sa v oblasti kotvenia použije vodorovná výstuž okolo kotevných skrutiek umiestnená podľa 
obr. P3.12, overenie podľa b4a) nie je potrebné. Krytie betónom a kotevná dĺžka sa určí podľa 

STN EN 1992-1-1+A1. Odolnosť jednej vetvy strmeňov 
0

,hRkV  je v tabuľke P3.7. 

 
Tabuľka P3.7 – Charakteristická odolnosť jednej vetvy strmeňa 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Betonárska výstuž B500B  8  10  12  14  16 

Charakteristická odolnosť jednej vetvy 
0

,hRkV  (kN) 12 19 28 38 50 
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P3.3.3 Overenie betónového nosného prvku na sily pôsobiace kotvením  

 
Šmyková sila pôsobiaca na betónový nosný prvok, vyvolaná kotvením (VEd,a) nemá presiahnuť 
hodnotu:  
 

VEd,a = 0,4 VRd1 ,         (P3.28) 
 
kde VRd1 je šmyková odolnosť podľa STN EN 1992-1-1+A1. 

 

Návrhová sila od kotvenia VEd,a sa uvažuje ako zaťaženie pôsobiace na ploche obdĺžnika so 
stranami  t1 = st1+2hef a t2 = st2+2hef, kde st1 a st2 je vzdialenosť vonkajších kotevných skrutiek v 
skupine v smere 1 (2) viď obr. P3.1. 
 
Keď je splnená aspoň jedna z nasledujúcich podmienok, nemusí sa prihliadať na podmienku 
(P3.28): 
 
 
 

 

Kotevná  
skrutka 

Kotevná skrutka 

 

0

,, hRkhRk VV   VhRkhRk VV cos0

,,   

Obrázok 3.12 – Vodorovné strmene v kotvení 
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a) Šmyková sila v podpere zahrňujúca aj sily od kotvenia je: 
 

VEd  0,8 VRd1 .          (P3.29) 
 

b) Charakteristická výsledná ťahová sila NSk (v ťahaných skrutkách) je NSk  30 kN a 
vzdialenosť medzi najvzdialenejšími kotevnými skrutkami priľahlých skupín kotevných 
skrutiek, alebo vzdialenosť “a” medzi krajnými kotevnými skrutkami v skupine je: 

 

SkN200a  .          (P3.30) 

 
c) Kotviace sily sú prenášané výstužou, ktorá obopína ťahanú výstuž a je kotvená na opačnej 

strane betónového prvku. Jej vzdialenosť od individuálnej kotevnej skrutky alebo od 
najvzdialenejších kotevných skrutiek v skupine je menšia ako hef . 

 

Ak charakteristická sila pripadajúca na ťahané skrutky je NSk  60 kN, potom buď je zapustená 

dĺžka kotevnej skrutky hef  0,8 h, alebo má byť použitá výstuž podľa bodu c). 
 
P3.4 Podmienky spoľahlivosti v medznom stave únosnosti  

 
Všeobecná podmienka spoľahlivosti: 

Ed  Rd ,                     (P3.31) 
 

kde Ed je účinok zaťaženia a Rd je odolnosť kotvenia. 

Návrhové sily h
EdN a h

EdV sú sily pripadajúce na jednu kotevnú skrutku a návrhové sily g
EdN a 

g
EdV sú sily pôsobiace na kotvenie v ťažisku kotvenia. 

 
Pri návrhu kotvenia pomocou skrutiek PPM/L namáhaných ťahom sa majú vykonať overenia 
spoľahlivosti podľa tabuľky P3.8, výpočtom podľa P3.3.1. 

 
Tabuľka P3.8 – Podmienky spoľahlivosti pri namáhaní ťahom 

Spôsob porušenia 
(príloha 2) 

Skupina kotevných skrutiek 

a1) h
EdN   NRk,s/Ms  

a2) h
EdN   NRk,p/Mc  

a3)
* 

 
g
EdN   NRk,cb/Mc 

a41)  
g
EdN  NRk,c/Mc 

a42) h
EdN  NRk,h/Mh  

*) 
Toto overenie sa nemusí vykonať, keď c > 1,5hef 

 
Pri návrhu kotvenia pomocou kotevných skrutiek PPM/L namáhaných šmykom sa majú vykonať 
overenia spoľahlivosti podľa tabuľky P3.9, výpočtom podľa P3.3.2. 
 

Tabuľka 3.9 – Podmienky spoľahlivosti pri namáhaní šmykom 

Spôsob porušenia 
(príloha 2) 

Skupina kotevných skrutiek 

b1) h
EdV   VRk,s/Ms  

b2) h
EdV   VRk,s/Ms  

b3)  g
EdV   NRk,cp/Mc 

b4a)
* 

 g
EdV  VRk,c/Mc 

b4b) h
EdV  VRk,h/Mh  

*)
 Toto overenie sa nemusí vykonať, ak existuje výstuž podľa obr. P3.12 
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Pri namáhaní ťahom a šmykom súčasne sa kotvenie má overiť podľa interakčného vzťahu:  
 

      0,1VN 


 ,         (P3.32) 

 

pre  RdEdN N/N ,                               (P3.33) 

  RdEdN V/V ,           (P3.34) 

 

kde   = 2,0,  keď porušenie nastáva porušením oceľového prvku 

a   = 1,5  pre ostatné spôsoby porušenia. 
 

POZNÁMKA – Pri namáhaní ťahom kotevných skrutiek PPM/P a HPM/P overenie podľa bodov a2) 

až a42) (platných pre kotevné skrutky PPM/L) sa nevyžaduje. 
  

POZNÁMKA – Kotevné pätky sú dimenzované na odolnosť kotevných skrutiek v ťahu podľa noriem 
pre navrhovanie konštrukcií a sú uvedené v tabuľke P3.8.  

 
Minimálna plocha betonárskej výstuže As,min na zabránenie štiepenia betónu má byť: 
 

  
ssk

Ed

min,s
f

N
5,0A




  ,         (P3.35) 

 EdN je súčet ťahových síl v kotevných skrutkách od návrhového zaťaženia, fsk je 

charakteristická medza klzu betonárskej ocele, s = 1,15 je parciálny faktor spoľahlivosti 
betonárskej ocele. 
 
POZNÁMKA – Táto výstuž sa môže vynechať, ak v oblasti kotvenia je navrhnutá výstužná sieť podľa 
tabuľky P3.4.  

 

P3.5 Podmienky spoľahlivosti pri overení namáhania šmykom betónového prvku od účinkov 
kotvenia 

Nevyhnutné overenia na zabezpečenie požadovanej šmykovej odolnosti betónového prvku sa 
vykonajú podľa tabuľky P3.10, výpočtom podľa P3.3.3. 
 

Tabuľka P3.10 - Podmienky na zabezpečenie požadovanej šmykovej odolnosti  
betónového prvku 

Šmyková sila 
vypočítaná na 

betónový prvok so 
zohľadnením zaťaženia 

od kotvenia 

Vzdialenosť medzi 
jednotlivými 

kotevnými skrutkami 
a skupinami  

kotevných skrutiek 

(mm) 

NSk 

 

 
(kN) 

Kontrola vypočítanej šmykovej 
sily vyplývajúcej z kotvenia 

 

VEd  0,8VRd1 

 

 

a  scr,N = 3hef 

 

 60  

 
Nepožaduje sa 

 
 
 
 
 
 
 
 

VEd  0,8VRd1 

a  scr,N = 3hef 

a 

SkN200a   

 

 30  

 
Nepožaduje sa 

 
 
 
 

a  scr,N = 3hef 

 

 
 
 

 60  

Požaduje sa 

VEd,a  0,4VRd1 

alebo 
výstuž podľa bodu c) (P3.3.3) 

alebo 

hef  0,8h 

 
 

> 60  

nepožaduje sa, ale je potrebná 
výstuž podľa bodu c) (P3.3.3) 

alebo 

hef  0,8h 
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P3.6 Posuny v kotvení a odpovedajúce sily pre kotvenie  

Očakávané posunutia zaťaženej zostavy a odpovedajúce sily pre kotvenie použitím kotevných 
skrutiek PPM/L sú v tabuľke P3.11 (prevzaté z [2]). 
 

POZNÁMKA - Uvedené hodnoty platia pre dobré podmienky spojenia a pre krátkodobé účinky. Pre 
dlhodobé účinky sa hodnoty posunov pri ťahovom namáhaní majú zväčšiť 2- krát a pri šmykovom 
namáhaní 1,4-krát. V prípade zhoršených podmienok spojenia sa posuny majú zväčšiť prenásobením 
hodnotou 1,4.  

 
 

Tabuľka P3.11 – Posuny v kotvení pri užívaní konštrukcie 

Kotevná skrutka PPM 30/L 36/L 39/L 45/L 52/L 60/L 

Posun pri namáhaní ťahom 
Ťahová sila (kN) 213,8 311,4 371,9 497,6 669,5 900 

Posun        (mm) 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,5 

Posun pri namáhaní šmykom 
Šmyková sila  (kN)  - 168 201 269 362 486 

Posun        (mm) - 4,9 5,2 7,1 9,7 13,3 
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Príloha 4 
 

Opis zistených parametrov relevantných podstatných vlastností výrobku 

 
Podstatná vlastnosť Mechanické vlastnosti materiálov 

Posúdené: 

a) kontrolou inšpekčných dokumentov plechov (tabuľka P4.1),  

b) skúškami podľa STN EN ISO 6892-1 pre betonársku oceľ (tabuľka P4.2). 
 
 

Tabuľka P4.1 – Posúdenie mechanických vlastností plechov 

Trieda ocele, hrúbka plechu Inšpekčný dokument 

S355J2+N, 20 mm, 30 mm, 45 mm 3.1, EN 10204, [8] 

S355J2+N, 40 mm  3.1, EN 10204, [9] 

S355J2+N, 60 mm 3.1, EN 10204, [10] 

 
 

Tabuľka P4.2 – Posúdenie mechanických vlastností betonárskej ocele 

Priemer (mm)/ 
vzorka 

 14 
[11] 

 16 
[12] 

 20 
[13] 

 25 
[14] 

Reh/Rm, v MPa ReH Rm ReH Rm ReH Rm ReH Rm 

1 567 655 567 649 569 666 552 643 

2 566 654 562 649 568 667 542 634 

3 546 634 564 646 563 663 545 643 

4 567 652 558 644 543 646 556 648 

5 562 659 563 649 576 676 550 642 

Ťahové skúšky boli vykonané 05.10.2012 v laboratóriu výrobcu pod dohľadom zástupcu autorizovanej osoby TP04. 

 
 
Podstatná vlastnosť Spoľahlivosť kotvenia 

  Posúdené  

a) ťahovými skúškami na vybraných typoch kotevných skrutiek, 
Kotevná skrutka PPM 36 NRk,s = 635,6 kN Ntest = 746,0 kN 
Kotevná skrutka HPM 16  NRk,s = 86,4 kN  Ntest = 100,4 kN 

b) kontrolou návrhu kotevných pätiek [5]. 
 
Podstatná vlastnosť Tolerancia rozmerov 

  Posúdené meraním podľa [7] (tabuľka 4.3.). 
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Tabuľka 4.3 – Posúdenie rozmerov vybraných výrobkov 

Rozmer Tolerancie Namerané 

Kotevná skrutka 39/L 
-  priemer závitu 
 
- celková dĺžka závitu 
- celková dĺžka 
 
Kotevná pätka HPKM 30 
- celková dĺžka 
 
- vzdialenosť betonárskej výstuže 

od päty 
 

- dĺžka zvaru výstuhy 

 
od 35,987 mm  
do 36,342 mm 
200 mm  
700 mm ± 10 mm 
 
 
1 775 mm ± 10 mm  
 
150 mm + 3 mm 
 
 
100 mm 

 
min. 36,25 mm  
max. 36,28 mm 
200 mm 
min. 701 mm 
max. 705 mm 
 
min. 1 780 mm 
max. 1 784 mm 
min. 150 mm 
max. 152 mm 
min. 100 mm 
max. 102 mm 
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Príloha 5 

Zoznam citovaných a súvisiacich zákonov, vyhlášok, technických noriem a predpisov 

 
Zákon NR SR č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých zákonov 
v znení zákona č. 91/2016 Z. z. 

Vyhláška MDVRR SR č. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupín stavebných výrobkov 
a systémy posudzovania parametrov v znení vyhlášky č. 177/2016 Z. z. 

ROZHODNUTIE KOMISIE zo 4.októbra 1996, ktorým sa ustanovuje zoznam výrobkov patriacich do tried 
A „Neprispievajú k požiaru“ ustanovených v rozhodnutí č. 94/611/ES, ktorým sa vykonáva článok 20 
smernice Rady 89/106/EHS o stavebných výrobkoch, v znení v znení neskorších predpisov 

STN EN 10080: 2006 Oceľ na vystuženie betónu. Zvariteľná oceľová výstuž. Všeobecne 
(42 1039) 

STN EN 10025-2: 2005 Výrobky valcované za tepla z konštrukčných ocelí. Časť 2: Technické 
dodacie podmienky na nelegované konštrukčné ocele (42 0904) 

STN EN 13501-1+A1: 2010 

STN EN 13501-1+A1: 2010/O1: 2012 

STN EN 13501-1+A1: 2010/Z1: 2017 Klasifikácia požiarnych charakteristík stavebných výrobkov a prv-
kov stavieb. Časť 1: Klasifikácia využívajúca údaje zo skúšok reakcie na 
oheň (Konsolidovaný text) (92 0850) 

STN EN ISO 4014: 2012 Skrutky so šesťhrannou hlavou. Výrobné triedy A a B (ISO 4014: 2011) 
(02 1101) 

STN EN ISO 4032: 2013 Šesťhranné matice bežné (typ 1). Výrobné triedy A a B (ISO 4032: 2012) 
(02 1401 

STN EN ISO 898-1: 2013 Mechanické vlastnosti spojovacích súčiastok z uhlíkovej a legovanej oce-
le. Časť 1: Skrutky so stanovenými pevnostnými triedami. Základný závit 
a závit s jemným stúpaním (ISO 898-1: 2013) (02 1005) 

STN EN ISO 898-2: 2012 Mechanické vlastnosti spojovacích súčiastok z uhlíkovej a legovanej oce-
le. Časť 2: Matice so stanovenými pevnostnými triedami. Základný závit a 
závit s jemným stúpaním (ISO 898-2: 2012) (02 1005) 

STN EN ISO 7090: 2002 Ploché kruhové podložky so zrazením. Bežný rad. Výrobná trieda A (ISO 
7090:2000) (02 1704) 

STN EN ISO 6892: 2017 Kovové materiály. Skúška ťahom. Časť 1: Skúška ťahom pri teplote okolia 
(ISO 6892-1: 2016) (42 0310) 

STN EN 1992-1-1+A1: 2015  

STN EN 1992-1-1+A1: 2015/NA: 2015 Eurokód 2. Navrhovanie betónových konštrukcií. Časť 1-1: Vše-
obecné pravidlá a pravidlá pre budovy (Konsolidovaný text) 

STN EN 1992-1-2: 2007 

STN EN 1992-1-2: 2007/NA: 2008 

STN EN 1992-1-2: 2007/AC: 2008  Navrhovanie betónových konštrukcií. Časť 1-2: Všeobecné pra-
vidlá. Navrhovanie konštrukcií na účinky požiaru (73 1201) 

STN EN 1993-1-1: 2006 

STN EN 1993-1-1: 2006/NA: 2007 

STN EN 1993-1-1: 2006/AC: 2009 Navrhovanie oceľových konštrukcií. Časť 1-1: Všeobecné pravidlá 
a pravidlá pre budovy (73 1401) 

STN EN 1993-1-8: 2007 
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STN EN 1993-1-8: 2007/NA: 2008 

STN EN 1993-1-8: 2007/AC: 2009 Navrhovanie oceľových konštrukcií. Časť 1-8: Navrhovanie uzlov 
(73 1401) 

STN EN 1090-2+A1: 2012 Zhotovovanie oceľových a hliníkových konštrukcií. Časť 2: Technické 
požiadavky na oceľové konštrukcie ( Konsolidovaný text) (73 2601) 

STN EN ISO 17637: 2017 Nedeštruktívne skúšanie tavných zvarov. Vizuálna kontrola tavne zvára-
ných spojov (ISO 17637:2003) (05 1180) 

STN EN ISO 17660-1: 2007 Zváranie. Zváranie výstužnej ocele. Časť 1: Zaťažené nosné zvárané 
spoje (ISO 17660-1: 2006) (05 0250) 

STN EN ISO 5817: 2014  Zváranie. Zvarové spoje ocelí, niklu, titánu a ich zliatin zhotovené tavným 
zváraním (okrem lúčového zvárania). Stupne kvality (ISO 5817: 2003, op-
ravené vydanie: 2005, vrátane opravy 1: 2006) (05 0110) 
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Príloha 6 
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[2] COPRA ANCHORIN COUPLER, (COPRA kotevná skrutka), PEIKKO Group Corporation, 03/2017 

[3] Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung (Z-21.5-1706), (Technické osvedčenie Z-21.5-1706). Vydal De-
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nd
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[15] WPQR-135-03 Welding Procedure Qualification Record according to EN ISO 17660-1 (Záznam 
kvalifikácie postupu zvárania podľa EN ISO 17660-1), 05.08.2010 

[16]  QEHS Operations Manual (Manuál na riadenie), Version 4, Peikko Group Corporation, Fínsko,   
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[18]  PPM High-Strength Anchor Bolt (PPM vyskopevnostná kotevná skrutka), PEIKKO Group Corpora-
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[19] Stĺpové pätky HPKM, PEIKKO Group Corporation, 10/2015, SK verzia 
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