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PLETINAS DE ANCLAJE

N

Beneficios de las pletinas de anclaje Peikko®

e Tienen la certificacién Europea (European Technical Approval) ETA-04/0056 (SBKL, JPL, PKL):
e No existen limitaciones técnicas ni comerciales teniendo libre circulacion entre paises
e Facilidad de diseno de uniones; capacidades ya precalculadas segun el Eurocodigo
e Equivalencia con el marcado CE. Los productos cumplen con los criterios de calidad y
seguridad Europeos
e |as capacidades precalculadas de todas las pletinas facilitan el trabajo de disefo de las uniones
e | aestandarizacion de los productos proporciona rapidos tiempos de entrega directamente
desde los puntos de almacenamiento en fabrica
e |as pletinas se fabrican en una gran variedad de materiales y multitud de tratamientos
e Existen distintos tipos de pletinas de anclaje disponibles para todas las situaciones de carga
e | as capacidades y el dimensionamiento de las pletinas puede ser facilmente comprobados con
el software de célculo gratuito PeikPlat de Peikko® disponible en la web www.peikko.es

Ventajas productos Peikko

¢ Fiabilidad: amplia experiencia y
programas de control de producto

- ®
pEI ° e Competitivos precio y plazo de entrega

e Simplicidad de uso en el disefo,
fabricacion y colocacion de los

CONCRETE CONNECTIONS elementos
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PLETINAS DE ANCLAJE

1. DESCRIPCION DEL
SISTEMA

Las pletinas de anclaje SBKL, KL, JPL y PKL estén
fabricadas en acero y se colocan previamente en
su posicién definida antes de verter el hormigén en
el molde. Las pletinas transfieren la carga desde
su superficie a la estructura de hormigoén. Las
conexiones estructurales se realizan mediante
soldadura a la superficie de acero de la pletina.

2. DIMENSIONESY
MATERIALES

Las dimensiones y materiales de cada tipologia de
pletina de anclaje se describen en el apartado 8.

3. PRODUCCION

3.1 Método de produccion

Pletinas Corte por plasma o mecanico
Barras corrugadas Corte mecanico

Angulos Corte mecénico

Soldadura MAG a mano o con robot,
soldadura automatica

de anclajes (SBKL 50/100,
100/100, 100/150 y 150/150) o
soldadura por arco (SBKL de
acuerdo SFS-EN ISO 13918y
SFS-EN ISO 14555)

C (SFS-EN 25817)

3.2 Control de Calidad

El control de calidad en la produccién de las partes de
acero cumple con los requerimientos establecidos
por la Finnish Code of Building Regulations (Norma
Finlandesa de la Construccion). Peikko Finland Oy
esta bajo supervision de Inspecta Certification para
el control de la calidad.

Clase soldadura

Las declaraciones de producto certificado y las
marcas de produccién de cada elemento se
describen en el apartado 8.

4. CAPACIDADES

Las capacidades de cada elemento de las pletinas
se describen en el apartado 8.

5. APLICACION

Se dispone de un amplio rango de medidas estandar.
También se pueden fabricar tamanos especiales de
pletinas. Las capacidades de las pletinas de anclaje

especiales se pueden comprobar con el programa
de célculo PeikPlat de Peikko disponible en la web
www.peikko.es. Para méas informacién contactar
con el Departamento Técnico de Peikko Spain.

5.1 Limitaciones de aplicacion

Las capacidades de las pletinas de anclaje son
vélidas para situaciones de cargas estaticas. Para
casos especiales como situaciones de fatiga o
cargas dinamicas consultar con el Departamento
Técnico de Peikko Spain.

La tolerancia tenida en cuenta en las capacidades
de las pletinas de anclaje, debida a excentricidades
causadas en su produccion o colocacion, ha sido de
20 mm. Mayores excentricidades de colocacion,
posicionamiento del perfil en la pletina, sus
dimensiones (minima area de anclaje), etc..., tienen
que tomarse en cuenta en el célculo de la capacidad
de la pletina de anclaje.

5.2 Principios de diseno

5.2.1 Dimensionamiento

Las capacidades de las pletinas de anclaje son segun
la Certificacion ETA (European Technical approval).

5.2.2 Combinacion de acciones

Si la pletina de anclaje recibe simultaneamente
cargas de cortante y traccion se debe comprobar
la combinacion de acciones (interacciones de
esfuerzos).

Nomenclatura de esfuerzos:

Vy Ny, Ty y My son cargas mayoradas de calculo
Ve Neg Trg Y Mgy son capacidades Ultimas de la pletina

5.2.3 Area de anclaje

5.2.3.1 Pletinas de anclaje SBKL, KL y PKL

Los valores de las capacidades de traccion y
momentos flectores de la tablas deben ser
reducidos cuando el area real de anclaje es menor
que la que se especifica en dichas tablas. (Minima
area anclaje real < minima area anclaje tabla). Para
cargas de cortante, Unicamente, esta reduccién no
es necesaria.

() (o

M M
Ny= N, X—%A 4+ N, x—3 4+ N
d Rd MRdA Rd MRdD d

T
Vg = VggX T + Vg4
Rd
N,eq (M,4) Nueva capacidad reducida
Ngrq (Mgy) capacidad de disefio segun catalogo
www.peikko.es
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(c— ap)

Nrea=NgpgX ————->0,2% Ngy ,  (85>a)
(c—a)

a, medida del &rea de anclaje segun catélogo

a, medida del area de anclaje real

¢ distancia entre centros de anclajes

Figura 1. Area de anclaje

ot 2
NRd Nred

NOTA! La reduccion del drea de anclaje de la pletina
se aplica sélo en el diseno del grosor de la pletina. La
capacidad reducida de la pletina no se usa cuando se
calculan acciones combinadas de fuerzas.

Se recomienda la verificacion y el calculo con el
programa PeikPlat. Para mas informacion consultar
con el Departamento Técnico de Peikko Spain.

5.2.3.2 Pletina de anclaje JPL

Los valores de las capacidades de traccion y
momentos flectores de la tablas deben ser
reducidos cuando el drea de anclaje real es menor
que la que se especifica en dichas tablas. Para
cargas de cortante, Unicamente, esta reduccién no
es necesaria.

Calculo del factor de correccion de las capacidades:

Figura 2. Cdlculo del érea de anclaje

A
kpax
kpaxreal

Factor (M) a tener en
cuenta para menores
areas de anclaje que
en catalogo (x o y):

M = kQaYreaI o k[)aXreaI
~ kpay kpax

D
kpay

kpayreal

L

Area de anclaje real
Area de anclaje catalogo
Pletina de anclaje

Figura 3. Factor de reduccion de la capacidad de la pletina para menores areas de anclaje.

kpara Material de la pletina Acero S355 Material de la pletina Acero Inox AISI 304 o 316
kpa 1,0 [ [ [ [ 1.0 | | | |
[ [ [ [ [ [
"1“““#““.*“72*‘/ I I ‘/%‘ 0
| | / / | % / | |
0,8 1 1 71 7 A 0,8 T T 1 T
0,77 e
’ [ [ [ | | | |
I R R, L /__I_ _Z__I__ 1 _ /[ _ /_I___ L]
| [ | | | | |
| |/ | | | / | | |
0,6 | | | | | 0,6 | | | |
| | | | | | |
| / | [ / | |
C—A——T— /A=t - ——f
[ [ [ [ | [ [
| | | | | | | |
0.4 I I I I I 0.4 I I I
[ [ [ [ [ [ [ [
___|__./__ 1 N S = SNV N DU I N
[ [ [ [ [ [ [
| | | | | | |
0.2 : : : : : 0,2 : : :
| | | | | | | |
| [ | | [ | | [
T T ‘l‘/“—r— e A e B T T T T T T T T
| | | | | | | |
| | | | | | | |
0,2 0,4 06 0,8 1,0 0,4 0,6 0,8 1,0
0,65
Capadidades de la tensién de disefio (NRd) y momento de disefio (MRd) tedricos
——— JPL 150x250 — JPL 150x200 JPL 250x250 JPL 150x150
JPL 200x300 JPL 200x250 JPL 400x400
JPL 300x300 JPL 500x500
JPL 600x600

Ejemplo: Tubo de seccion 120x120 RHS anclado a una pletina tipo JPL 250/250.

kpa ear 120

kpa 155

——= 0,77 — Mgy= 0,65 x 49,7 kNm = 32,3 kNm

www.peikko.es
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Figura 4. Distancias al borde y entre centros

5.3 Distancia al borde y

entre centros
H 10...30

Fuerza de traccion - - ‘Q J

@ @ ® @ @w
R > 8x @ (SBKL, KL, PKL) & @ & @ —
R> 11 x@ (JPL) ?R
c/lc=2xR

c/c ‘ min d‘

Fuerza de cortante e

. (1,05 x Vud) S 6x 0 Una distahcia pequena entre pletinas de anclaje no reduce
= H = las capacidades a cortante.

Las distancias al borde de las pletinas de anclaje
tipo KL, para traccion, estan disenadas para barras
corrugadas segun ENV.

R

5.4 Correccion de la capacidad de las pletinas tipo JPL

Tabla 1. Correccion de la capacidad de las pletinas tipo JPL

Torsion
Trg

Cortante
Veg

Momento flector
Mgq

Traccion
Ngq

Para distancias desde el eje de los anclajes de la pletina al borde de hormigén inferiores a 11
X @, es necesario disponer armadura de refuerzo en el borde. La cuantia de esta armadura

Distancias al borde ) , ,
de refuerzo dependeré de las cargas sobre la pletina de anclaje.

reducidas R*

Se recomienda comprobar con el programa de calculo PeikPlat las capacidades reales.

Distancia c/c* entre
pletinas de anclaje

Si la distancia c/c < 22 x @, es necesario
disponerarmadura de refuerzo en el hormigén
que seréa funcion de las cargas de la pletina.

Para una distancia c/c < 22 x @, se recomienda
hacer la comprobacién de la capacidad real
de la pletina con el programa PeikPlat.

Area de anclaje
reducida

Para areas de anclaje menores que las de
catalogo las capacidades deben reducirse.
Se recomienda comprobar con el programa
PeikPlat la capacidad real de la pletina.

No es necesario reducir las capacidades de
las pletinas de anclaje. En cualquier caso
se recomienda comprobar con el programa
PeikPlat la capacidad real.

Resistencia del
hormigéon < HA-25

Se recomienda comprobar con el programa PeikPlat la capacidad real de la pletina de anclaje
en estos casos.

Resistencia del
hormigon > HA-25

La capacidad no se ve afectada al incrementar la resistencia del hormigén. En cualquier caso
se recomienda realizar la comprobacién con el programa de célculo PeikPlat.

Coeficiente de
adherencia posicion |l

Es necesario realizar la comprobacion de la capacidad real de la pletina con el programa de
célculo PeikPlat por sufrir una reduccion en la misma respecto a la capacidad de la pletina
con adherencia en posicion |.

Armadura de refuerzo

Se recomienda usar armadura de refuerzo en casos de distancias al borde reducidas por
existir riesgo de producirse una fractura fragil del hormigén. Comprobar con el programa de
calculo PeikPlat la cuantia de la armadura de refuerzo necesaria.

Cargas dindamicas

En casos especiales de fatiga o cargas dindmicas los coeficientes de seguridad a considerar
deben incrementarse. Contactar con el Departamento Técnico de Peikko Spain para consultar
los casos especiales.

* Las distancias al borde (R) y entre centros (c/c) estdan medidas desde el eje del anclaje de la pletina.

www.peikko.es
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5.5 Armadura de refuerzo

Cuando la pletina de anclaje estéa cerca del borde, de otra pletina o una seccién fisurada, el cono incompleto
del hormigén nos conduce a una rotura fragil. En dichos casos se debe reforzar la zona con cierta armadura
para hacer un reparto de las cargas. En ningun caso, dicho refuerzo aumenta la capacidad de las pletinas de
anclaje mostrada en las tablas. La armadura debe disponerse cerca de los anclajes de las pletinas (en el cono
de hormigon) y anclada (Ib) fuera de dicha zona de rotura.

Figura 5. Armadura de refuerzo con distancias pequenas al borde.

El riesgo de rotura fragil es probable con espesores
delgados de hormigoén (losas) y distancias pequenas
al borde.

Ny v

[
B ITRN db _Ib
|

NI 19

Las cargas de las pletinas estan ancladas (Ib) al hormigén
que las rodea con la armadura correspondiente a dichas
cargas.

V_{ INM

b ]

6. COLOCACION

La posicién correcta de colocacién de las pletinas
de anclaje debe ser segun los planos del proyecto.

En casos de distancias reducidas al borde o
entre centros se recomienda consultar con el
Departaménto Técnico de Peikko Spain.

Las pletinas de anclaje pueden ser ancladas al
molde mediante la utilizacion de elementos de
fijacion como clavos, pegamentos, abrazaderas,
etc.. Se podrian hacer agujeros de sujeccién en las
pletinas segun requerimientos.

En el proceso de hormigonado se debe evitar que
la altura de vertido sea demasiado alta, ya que se
pueden producir movimientos de la pletina debidos
a los esfuerzos de la masa de hormigén que cae
sobre ella. Se debe prestar atencion a la posicion de
la pletina durante el hormigonado y controlar que no
se haya desplazado al finalizar el mismo.

Es necesario asegurarse que el hormigén debajo de
las cabezas de los anclajes y debajo de las pletinas
esta correctamente compactado y vibrado.

6.1 Tolerancias colocacion

6.1.1 In situ

Para estructuras hormigonadas in situ las tolerancias
de colocacién bajo control normal son: (acc. BY 39,
Finnish)

- En direccion paralela al plano £ 15 mm
- En direccién perpendicular al plano + 5 mm

6.1.2 Elementos prefabricados

Para elementos prefabricados de hormigén las
tolerancias de colocacién bajo control normal son:
(acc. SBK 1.20, Finnish)

- En direccion longitudinal paralela al plano + 15 mm

- En direccion transversal paralela al plano = 10 mm
- En direccién perpendicular al plano + 5 mm

www.peikko.es
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6.2 Soldadura

6.2.1 Soldadura a la pletina de
anclaje

Especialmente en trabajos de soldadura, es
recomendable realizar un plan de soldadura, el cual
especifique el tipo de soldadura, el grosor de la
misma, tratamientos previos al proceso, etc.

Se deben eliminar todas las impurezas que puedan
perjudicar la soldadura antes de realizarla. Dichas
impurezas pueden ser las debidas a:

e aceite, grasa o polvo

e tratamientos de pintura, zincados, etc.

El método de soldadura elegido debe ser aquel que
proporcione la calidad adecuada a dicho proceso en
funcién de las especificaciones del proyecto.

Las siguientes indicaciones, por ejemplo, pueden
ayudar:

e |os cordones de soldadura deben realizarse
simétricamente respecto al centro de gravedad
de la seccion.

e |asoldadura debe realizarse desde el centro de
la seccién hacia los extremos.

e Los elementos estructurales no afectados
deberian poder moverse libremente durante el
proceso de soldadura.

e En caso de tener diferentes necesidades de
calentamiento previo, el precalentamiento debe
realizarse por separado.

e Silatemperatura esta por debajo de los -5°C, es
necesario precalentamiento de los elementos a
soldar.

Figura 6. Maquina de soldadura soldando los anclajes de
una pletina

6.2.2 Soldadura a las barras de
anclaje de la pletina

Los anclajes de las pletinas pueden ser soldados
mediante todos los sistemas normales de fusion en
soldadura.

Tanto en las soldaduras estructurales como en las
de montaje, deben considerarse los siguientes
puntos:

e Enambienteshimedos oabajatemperatura (por
debajo -5 °C), el acero debe ser precalentado a
+50 °C de temperatura como minimo. Cuanto
mayor es el didmetro de la barra corrugada mas
importante es el precalentamiento.

e Es necesario limpiar el acero soldable de hielo,
nieve, humedad, 6xido, pintura, grasa u otras
impurezas.

e Debe utilizarse suficiente potencia eléctrica de
soldadura. En soldadura con arco eléctrico el
diametro de los electrodos debe ser adecuado
en relacién a las barras.

e Se requiere que el soldador esté cualificado.

Tabla 2. Recomendaciones de la normativa para
soldaduras de acero comun.

MATERIAL SOLDADO SOBRE LA
PLETINA DE ACERO
=
= 1 84| 88 | 55
LO Lo
g | 88 | f2 | 3o
%) 8 < <
o| 5§
& =
e &
w ER70S-6 /
=z
2| s E70C-6MH4
3”3
<
- _ g
w| o
ale 3_2 ER309LS
2| "%
E 55
2|3 2 ER309MoL
- Z

6.3 Doblado de las barras
de anclaje de la pletina

El doblado de las barras de anclaje de las pletinas
tipos JPL, SBKL y PKL, reduce las capacidades para
soportar traccion y momentos, ya que se minimiza
el cono de hormigoén de los anclajes. En caso de
necesitar doblar los anclajes de las pletinas, se debe
consultar con el Departamento Técnico de Peikko
Spain las capacidades finales de las pletinas.

www.peikko.es
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7. CALCULO DE LA CAPACIDAD DE LA PLETINA
DE ANCLAJE USANDO EL SOFTWARE PEIKPLAT

Con el programa de célculo PeikPlat de Peikko las 4.

capacidades de las pletinas de anclaje pueden ser
facil y rdpidamente calculadas vy verificadas.

5.
El software puede descargarse de forma gratuita
desde la pagina web de Peikko www.peikko.es
6.
7.1 Manejo del programa
1. Loprimero es determinar los valores mayorados /
de las cargas en la superficie de la pletina.
N,y = Esfuerzo normal mayorado [kN] 8.

V.o V,q = Esfuerzo cortante mayorado [kN]
= Momento flector mayorado [kNm]
K/Iomento torsor mayorado [kNm]

M,/ M
M

zd =

2. Elegir los materiales y el modelo de calculo.

3. Elegir una pletina estandard de Peikko o realizar
un diseno personalizado de la misma (espesor,

anclajes,..).

Definir la posicion de la pletina, la base de
fijacion y la armadura (en caso de necesitarse).

Elegir el perfil, estandard o disehado a medida,
que va a estar fijado a la pletina de anclaje.

Introducir las cargas mayoradas que actlan
sobre la pletina.

Calcular la capacidad de la pletina de anclaje
pulsando en el icono de calculo.

Verificar que todos los estados de utilizacion
son < 1. En este caso la pletina es vélida para
las cargas mayoradas de calculo.

Paramasinformacion acerca del programa de célculo
PeikPlat por favor, contactar con el Departamento
Técnico de Peikko Spain.

Figura 7 Programa de célculo de pletinas de anclaje PeikPlat de PEIKKO.
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8. PRODUCTOS

8.1 Pletinas de anclaje tipo SBKL

Tolerancias de colocacion + 15 mm
Tolerancia inclinacién anclajes + 3°
Tolerancia posicionamiento anclaje + 5 mm
Tolerancia posicion entre anclajes +5 mm
Tolerancia altura total +3 mm
Tolerancia de la pletina SFS-EN ISO 13920 Clase C
Acabados 40 um pintura proteccién. Tambien disponible pintura epoxi y galvanizado
Marcas de producciéon Los productos estan marcados con el sello de Inspecta, el emblema de
Peikko Group, el tipo de producto vy la fecha y lugar de fabricacién.
Certificaciones Certificacion Europea ETA-04/0056 (SBKL). Equivalencia con marcado CE
Aplicaciones Disponer armadura adicional en los casos de tener poca distancia al
borde y entre centros de pletinas
Tensién aceptable Las capacidades deben dividirse por el factor 1,6
Hormigon tipo HA-25 (C25/30; segun ENV 1992-1-1 EC2)
Tabla 3. Materiales de las pletinas de anclaje tipo SBKL
pletina norma anclajes norma
@12-S235J2+N, @16-S355J2+N
SBKL S355J2+N* SFS-EN 10025-2 @13-5235J2 + C450, SFS-EN 10025-2
@16-5235J2 + C450
SBKLR ( s . SFS-EN 10088 | ©12-5235J2+N, 016-S355024N | SFS-EN 10025-2
SBKLH ( e . SFSEN 10088 | ©12-5235J2+N, 316-535502+N | SFS-EN 10025-2
1.4301* @12-1.4301%, @16-1.4301*
SBKLRr (AISI 304) SFS-EN 10088 (AISI 304) SFS-EN 10088
1.4401* @12-1.4401, @16-1.4401
SBKLHh (AISI 316) SFS-EN 10088 (AISI 316) SFS-EN 10088
1.4401* @12-1.4301*, @16-1.4301*
SBKLHr (AISI 316) SFS-EN 10088 (AISI 304) SFS-EN 10088

*para otros materiales consultar al Departamento Técnico de Peikko Spain.

Tabla 4. Dimensiones [mm] y peso [kg] de las pletinas de anclaje tipo SBKL

A D H a d (%] t peso
\<Lﬂ SBKL 50x100 50 100 68 = 60 12 013 8 0.5
a
= SBKL 100x100 100 100 68 60 60 12013 8 0.9
- @ @ SBKL 100x150 | 100 150 70 60 90 12 0 13 10 15
Dl d SBKL 150x150 | 150 150 162 90 90 12013 | 12 2.7
1 (@ /ﬁ}\
SBKL 100x200 | 100 | 200 162 60 | 120 | 12013 | 12 25
SBKL 200x200 | 200 | 200 162 | 120 | 120 16 12 4.9
|
H L th T A SBKL 250x250 | 250 | 250 | 165 | 170 | 170 16 15 8.6
o]
- SBKL 100x300 | 100 300 165 60 | 180 16 15 4.7
SBKL 200x300 | 200 | 300 165 | 120 | 180 16 15 8.2
SBKL 300x300 | 300 | 300 165 | 180 | 180 16 15 11.9

www.peikko.es
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Tabla 5. Capacidades ultimas Ny, Vi, [KN], Mayp, Mgy Try KNM] sin combinacion de acciones y minima drea de anclaje
[mm] de las pletinas tipo SBKL

Min. érea
NRd de I\/IF{dD MRdA TRd anclaje
SBKL 50x100 77 9.8 0.38 0.28 0.49 10x50
& @ Mo —( | SBKL 100x100 13.7 19.3 0.68 0.68 1.38 40x40
N
m - SBKL 100x150 18.4 19.3 1.20 0.91 1.76 40x60
@%\ @%\ ﬁ :ﬂ]
Vv SBKL 150x150 39.6 22.6 2.57 2.57 2.10 60x60
SBKL 100x200 372 19.3 2.96 1.86 2.15 40x100
* SBKL 200x200 82.8 43.5 6.62 6.62 4.92 100x100
V. _IN T Ma
E SBKL 250x250 91.7 45.0 8.70 8.70 6.00 130x130
SBKL 100x300 72.3 34.8 794 3.61 5.50 40x155
SBKL 200x300 90.3 43.5 9.94 7.22 6.28 90x150
SBKL 300x300 98.5 475 10.80 10.80 7.38 140x140

Se recomienda realizar la comprobacion final de la capacidad de la pletina con el programa de célculo PeikPlat
de Peikko. Para méas informacién, por favor, contactar con el Departamento Técnico de Peikko Spain.

Figura 8. Pletinas tipo SBKL saliendo de la maquina que realiza la soldadura de los anclajes por robot.
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8.2 Pletinas de anclaje tipo KL

Tolerancias de colocacion + 15 mm

Tolerancia inclinacién anclajes + 3°

Tolerancia posicionamiento anclaje + 5 mm

Tolerancia posicion entre anclajes +5 mm

Tolerancia altura total +5mm

Tolerancia de la pletina SFS-EN ISO 13920 Clase C

Acabados 40 um pintura proteccion. Tambien disponible pintura epoxi y galvanizado

Marcas de producciéon Los productos estan marcados con el sello de Inspecta, el emblema de
Peikko Group, el tipo de producto vy la fecha y lugar de fabricacién.

Certificaciones En Finlandia BY 242

Aplicaciones Disponer armadura adicional en los casos de tener poca distancia al
borde y entre centros de pletinas

Tensién aceptable Las capacidades deben dividirse por el factor 1,6

Hormigon tipo HA-25 (C25/30; segun ENV 1992-1-1 EC2)

Tabla 6. Materiales de las pletinas de anclaje tipo KL

pletina norma anclajes norma
KL S355J24N* SFSEN 10025 | ABOOHW /BSt500S/B500B | SFS 1215/ DIN 488 /EN 10080
KLR ( ;'I‘Sga) SFS-EN 10088 | ABOOHW /BSt500S /B500B | SFS 1215/ DIN 488 /EN 10080
KLH ( A"\'é‘l‘o;%) SFS.EN 10088 | ABOOHW /BSt500S/B500B | SFS 1215/ DIN 488 /EN 10080

*para otros materiales consultar al Departamento Técnico de Peikko Spain.

Tabla 7 Dimensiones [mm] y peso [kgl de las pletinas de anclaje tipo KL

A D H a d ) t peso
A KL 50x100 50 | 100 | 218 - 60 12 8 0.7
P
~a_ KL 100x100 100 | 100 | 218 | 60 60 12 8 14
I 6 o KL 100x150 100 | 150 | 220 | 60 90 12 10 2.0
D dl KL150x150 | 150 | 150 | 222 | 90 | 90 | 16 | 12 3.6
. o o
. KL 100x200 100 | 200 | 222 | 60 | 120 | 16 12 3.3
KL200x200 | 200 | 200 | 312 | 120 | 120 | 20 12 6.9
KL 100x300 100 | 300 | 315 | 60 | 180 | 20 15 6.7
KL200x300 | 200 | 300 | 315 | 120 | 180 | 20 15 10.3
KL 250x250 250 | 250 | 315 | 150 | 150 | 20 15 10.6
KL300x300 | 300 | 300 | 315 | 180 | 180 | 20 15 13.9
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Tabla 8. Capacidades ultimas Ny, Vi, [KN], Mg,p, Maga Try [KNmM] sin combinacion de acciones y minima drea de anclaje
[mm] de las pletinas tipo KL

Ngg Vird Meap Mgaa Thg '\/::ai;ga
KL 50x100 77 9.8 0.38 0.28 0.49 10x50
KL 100x100 13.7 19.3 0.68 0.68 1.38 40x40
KL 100x150 18.4 19.3 1.20 0.91 1.76 40x60
KL 150x150 39.6 22.6 2.57 2.57 2.10 60x60
KL 100x200 372 19.3 2.96 1.86 2.15 40x100
KL 200x200 82.8 43.5 6.62 6.62 4.92 100x100
KL 100x300 72.3 34.8 7.94 3.61 5.50 40x155
KL 200x300 90.3 43.5 9.94 722 6.28 90x150
KL 250x250 91.7 45.0 8.70 8.70 6.00 130x130
KL 300x300 98.5 475 10.80 10.80 7.38 140x140

Se recomienda realizar la comprobacion final de la capacidad de la pletina con el programa de célculo PeikPlat
de Peikko. Para méas informacién, por favor, contactar con el Departamento Técnico de Peikko Spain.

Figura 9. Ejemplos de pletinas de anclaje Peikko: SBKL, KL y anclajes angulares.

www.peikko.es




PLETINAS DE ANCLAJE

8.3 Pletinas de anclaje tipo JPL

Tolerancias de colocacion + 15 mm

Tolerancia inclinacién anclajes + 3°

Tolerancia posicionamiento anclaje + 5 mm

Tolerancia posicion entre anclajes +5 mm

Tolerancia altura total +5mm

Tolerancia de la pletina SFS-EN ISO 13920 Clase C

Acabados Chorro de arena (SA 2'2) y pintura de proteccion 40pm. También
disponibles en tratamientos galvanizados o con pintura epoxi

Marcas de produccion Los productos estan marcados con el sello de Inspecta, el emblema de
Peikko Group, el tipo de producto y la fecha y lugar de fabricacion.

Certificaciones Certificacion Europea ETA-04/0056 (JPL). Equivalencia con marcado CE

Aplicaciones Disponer armadura adicional en los casos de tener poca distancia al
borde y entre centros de pletinas

Tensién aceptable Las capacidades deben dividirse por el factor 1,6

Hormigon tipo HA-25 (C25/30; segun ENV 1992-1-1 EC2)

Tabla 9. Materiales de las pletinas de anclaje tipo JPL

pletina norma anclajes norma
JPL $355J2+N* SFSEN 10025 | ABOOHW /BSt500S/BE00B | SFS 1215/ DIN 488 /EN 10080
JPLR ( Alé??ol) SFS-EN 10088 | ABOOHW / BSt500S/B500B | SFS 1215/ DIN 488/ EN 10080
JPLH ( ;é‘l‘%% SFS-EN 10088 | ABOOHW /BSt500S /B500B | SFS 1215/ DIN 488/ EN 10080

*para otros materiales consultar al Departamento Técnico de Peikko Spain.

Tabla 10. Dimensiones [mm] y peso [kgl de las pletinas de anclaje tipo JPL

A D H a d 4] t peso

A JPL 150x150 150 150 220 90 90 16 25 5.9

| ‘_g>‘ | JPL 150x200 150 200 220 100 120 20 25 8.3

[/&) (\/&) JPL 200x200 200 200 220 120 120 20 25 10.3

Dl d - JPL 150x250 150 250 220 100 190 20 25 9.8
1 @}:’\ (\é\’\ JPL 200x250 200 250 220 120 190 20 25 12.3
JPL 250x250 250 250 220 190 190 20 25 14.8

JPL 200x300 200 300 280 120 200 25 25 16.8

Hﬁ E JPL 300x300 300 300 280 200 200 25 25 22.7
1 2 AN JPL 400x400 400 400 280 300 300 25 30 43.0
JPL 500x500 500 500 280 400 400 25 30 64.6

JPL 600x600 600 600 280 500 500 25 30 91.0

www.peikko.es




¢ peikko

Tabla 11. Capacidades ultimas Ny, Vi, [kN], Mgyp, Mgys Tay [KNmM] sin combinacion de acciones y minima drea de anclaje
[mm] de las pletinas tipo JPL

L Min. &rea
Min. &rea anclaje
Nig | Vrd | Mrap | Mpaa | Tra 323(3'53156 1.4301(AIS! 304)/
1.4401(AISI 316)
JPL 150x150 177 61 15.1 15.1 4.8 60x60 87x87
— .~ Mb
'\9/‘ ’\f}) N m JPL 150x200 295 96.7 | 314 | 23.6 8.9 115x70 133x94
/~G,\~'\ G JPL 200x200 314 11004 | 314 31.4 10.0 115x115 133x133
(o) (0) Vv mmms(]
JPL 150x250 316 101 49.7 | 236 | 12.5 185x55 203x84
JPL 200x250 339 103 497 31.4 13.3 170x85 194x114
Vm Ma JPL 250x250 369 107 49.7 | 49.7 | 15.9 155x155 184x184
JPL 200x300 533 161 81.8 | 49.1 21.6 202x102 217x125
JPL 300x300 584 168 81.8 81.8 | 26.2 182x182 205x205
JPL 400x400 646 173 123 123 39.3 230x230 273x273
JPL 500x500 682 176 164 164 | 52.3 302x302 356x356
JPL 600x600 705 178 205 205 | 65.4 374x374 439x439

Se recomienda realizar la comprobacion final de la capacidad de la pletina con el programa de célculo PeikPlat
de Peikko. Para méas informacién, por favor, contactar con el Departamento Técnico de Peikko Spain.

Figura 10. Ejemplos de pletinas de anclaje tipo JPL para grandes cargas. Los anclajes de las pletinas JPL tienen doble
soldadura: en el perimetro del anclaje y en la base perforada de la pletina
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8.4 Pletinas de anclaje tipos PKL, P2KL y P3KL

Tolerancias de colocacion

Tolerancia inclinacion anclajes
Tolerancia posicion entre anclajes

Tolerancia altura total
Tolerancia de la pletina
Acabados

Marcas de producciéon

Certificaciones
Aplicaciones
Tensién aceptable
Hormigoén tipo

+ 15 mm

+ 3°

+ 5 mm

+ b5 mm

SFS-EN ISO 13920 Class C
Chorro de arena (SA 2%) y pintura de proteccion 40um

Los productos estan marcados con el sello de Inspecta, el emblema de
Peikko Group, el tipo de producto y la fecha y lugar de fabricacion.
Certificacion Europea ETA-04/0056 (PKL). Equivalencia con marcado CE
En longitudes que sean multiplo de la distancia c/c entre centros

Las capacidades deben dividirse por el factor 1,6

HA-25 (C25/30; segun ENV 1992-1-1 EC2)

Tabla 12. Materiales de las pletinas de anclaje tipo PKL, P2KL y P3K

pletina norma anclajes norma
s
PPZ:;(|:-|_/ S355J2+N SFS-EN 10025 0116-S35652-+C450, SFS-EN 10025

020-S355J2+N

PKLR / 14301 * 012-S235J2+N,

P2KLR / (AIS] 304) SFS-EN 10088 016-S355J2+N, SFS-EN 10025
P3KLR J20-S355J2+N
PKLH / 1.4401* 012-S23b6J2+N,
P2KLH / (A.ISI 316) SFS-EN 10088 016-S35b6J2+N, SFS-EN 10025
P3KLH 020-S355J2+N

*para otros materiales consultar al Departamento Técnico de Peikko Spain.

Tabla 13. Dimensiones [mm], peso [~kg/m] y tipo de soldadura del anclaje de las pletinas de anclaje tipos PKL, P2KL y P3KL

A H A a H (] t c/c peso soldadura
Rad -
PKL M1 PKL 100 100 50 70 12 10 150 9 superficie
pokL [-+] =120
. - c/c PKL 150 150 90 70 12 10 150 13 superficie
e = PKL 200 200 | 100 70 12 10 150 17 superficie
¢ @ —
.. % P2KL 100 100 50 115 16 15 200 14 agujero*
1)
IT P2KL 150 150 90 115 16 15 200 20 agujero*
A H P2KL 200 200 | 100 | 115 16 15 200 26 agujero*
P3KL FL\‘ .E P2KL 300 300 | 200 | 15 16 15 200 38 agujero*
c/c P2KL 400 400 | 200 | 115 16 20 200 66 agujero
® @ @
5 ® o |F— P3KL 300 300 | 200 | 220 20 25 200 68 agujero
P3KL 400 400 | 300 | 220 20 25 200 88 agujero
@ P3KL 500 500 | 400 | 220 20 25 200 108 agujero
H H H P3KL 600 600 | 500 | 220 20 25 200 128 agujero

* Posibilidad de soldar en la superficie

Aunque existen longitudes estandar, las pletinas PKL, P2KL y P3KL pueden fabricarse bajo pedido a otras
longitudes.
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Tabla 14. Capacidades dltimas N, Vr, [kN], sin combinacion de acciones y minima drea de anclaje [mm] de las pletinas
tipo PKL, P2KL y P3KL

Min. area
NRd* de1 * VRdZ * anclaje*
. L, PKL 100 15.2 14.4 13.4 84x25
@ @ =5 |
Ve, iVRdz Nl PKL 150 22.7 14.4 13.8 54x28
. Vaag| PKL 200 24.4 14.4 13.9 40x31
e = P2KL 100 35.6 24.9 24.8 135x5
TT P2KL 150 44.4 25.0 24.8 125x30
P2KL 200 45.7 25.0 24.8 110x50
P2KL 300 53.3 25.4 24.8 90x90
e @ @ =
s o e —— P2KL 400 53.3 25.4 24.8 90x90
Vigs *,VFEQEZ NR—d ?=a
VR4 P3KL 300 143.5 57.6 56.8 120x120
@ @ @ —_—
s s e - P3KL 400 143.5 58.3 56.8 120x120
m P3KL 500 143.5 59.1 56.8 80x140
P3KL 600 143.5 59.7 56.8 60x140

* Las capacidades de las pletinas (PKL, P2KL y P3KL) son por cada fila de anclajes.

Se recomienda realizar la comprobacién final de la capacidad de la pletina con el programa de célculo PeikPlat
de Peikko. Para mas informacién, por favor, contactar con el Departamento Técnico de Peikko Spain.

Figura 11. Ejemplos de pletinas Peikko PKL, P2KL y P3KL

Pletina PKL

Pletina PZKL

Pletina P3KL
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8.5 Anclajes angulares

Tolerancia posicionamiento anclaje + 5 mm
SFS-EN ISO 13920 Clase C
Chorro de arena (SA 2%) y pintura de proteccion 40um. También
disponibles en tratamientos galvanizados o con pintura epoxi
Los productos estan marcados con el sello de Inspecta, el emblema de
Peikko Group, el tipo de producto vy la fecha y lugar de fabricacion.

En Finlandia BY 230 (KKT)
KS-protector de esquina; para proteger las esquinas de los pilares
SKT-anclaje para esquinas internas

Tolerancia de la pletina
Acabados

Marcas de produccién

Certificaciones
Aplicaciones

Tensién aceptable
Hormigoén tipo

UKT-anclaje para esquinas externas; para esquinas de escaleras o juntas de expansion

1

KKT-anclaje para soportar grandes cargas de esquina
Las capacidades deben dividirse por el factor 1,6
HA-25 (C25/30; segun ENV 1992-1-1 EC2)

Tabla 15. Materiales de los anclajes angulares

UKT, SKT, UKTR, UKTH,
KKT KKTR KKTH KS, RLRK KSR KSH SKTR SKTH
1.4301 1.4401 1.4301 1.4401 1.4301 1.4401
angular | S238JR | s1304) | (aisizte) | S2%R | (a1si304) | (AISIB16) | (AISIZ041 | (AlSI316)
anclajes | S235J2+N | S235J2+N | S235J2+N A500HW AB00HW | ABOOHW BB0OOKX BBOOKX
Tabla 16. Dimensiones [mm] y peso [~kg/m] de los anclajes angulares
perfil (%] c/c peso
RLRK
. . RLRK Soporte
Soporte para varias pletinas KS P avaling T 6 300 50
20 30 7 21 77 pletlnas
— | — . o {1 | KS-protector | o sixa 8 400 4.0
50 ':'BF' pa vI Il I | de esquina
4 i ! T
lo 8 SKT 50 50X50x5 6 300 4.2
C/C c/c
UKT 50 50x50x5 6 300 4.2
UKT KKT 50 - KKT 80
_q = = @ 1| UKT60 60x60x6 6 300 5.9
q” ql ,& " 1
e ' HY) 30 UKT 80 80x80x8 6 300 10.2
clc R clc
UKT 100 100x100x10 6 300 16.0
SKT KKT 100 UKT 100x50 100x50x8 6 300 9.6
= 4] 1 |
q — — IS KKT 50 50x50x5 12 250 5.3
| |
"o ' “H a0 k3 KKT 80 80x80x8 12 | 250 | 112
c/c Ve clc ’
KKT 100 100x100x10 16 200 18.0

Aunque existen longitudes estandar, los anclajes angulares pueden fabricarse bajo pedido a otras

longitudes.

Tabla 17 Capacidades ultimas Ny, Vi, [kN], sin combinacion de acciones de los anclajes angulares (segun la Norma

Finlandesa de la Construccion)

KKT 50 KKT 80
Ngq 14.6 14.6
Vi 16.3 16.3

KKT 100
26.0
28.7
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PEIKKO SPAIN S.L.
Apartado correos 67
C/Oro 32, Nave 7
28770 Colmenar Viejo
MADRID
ESPANA
Tel. +34 91 846 7473
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