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v zmysle ustanovení § 23 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. 

Obchodný názov výrobku: 

Druh výrobku: 

Peikko PC konzolový systém 
 
 
Kovové kotvy na použitie do betónu 

Výrobca: Peikko Group Corporation 
IČO: 0641926-7 
P. O. Box 104 
Voimakatu 3 
15101 Lahti 
Fínsko 

Výrobňa:  Peikko Group Corporation 
Voimakatu 3 
15101 Lahti 
Fínsko 

Typ/variant a zamýšľané použitie  
stavebného výrobku: Peikko PC konzolový systém tvoria:  

Kotevné prvky PCs, PCs UP a PCs LOCK, ktoré sa používajú na 
pripojenie oceľových, oceľovo-betónových a železobetónových 
alebo predpätých betónových nosníkov ku železobetónovým 
stĺpom a stenám; 
PC nosníkové kotevné prvky, ktoré sa používajú na zabudovanie 
do železobetónových alebo predpätých betónových nosníkov na 
prenos síl a pripojenie ku betónovým stĺpom alebo stenám 
pomocou kotevných prvkov PCs, PCs UP a PCs LOCK. 
Kotevné prvky PCs a nosníkové kotevné prvky PC spolu vytvárajú 
kĺbový uzol rámovej konštrukcie. 
 

Dátum vydania 
SK technického posúdenia:  19. 07. 2018 

 

SK technické posúdenie obsahuje: 59 strán vrátane 6 príloh 

 Prílohy obsahujú dôverné informácie a nie sú súčasťou SK technického posúdenia 
v prípade jeho verejného šírenia. 
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I VŠEOBECNÉ PODMIENKY 

1 Toto SK technické posúdenie vydala autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skúšobnom ústave stavebnom, n. o. na základe vymenovania Ministerstvom dopravy, vý-
stavby a regionálneho rozvoja SR zo dňa 01. 07. 2016, ktoré zároveň nahradilo osvedčenie zo dňa 
01. 07. 2013 v zmysle nasledujúcich ustanovení: 
- § 3 a § 23 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých 

zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z.; 
- vyhlášky Ministerstva dopravy, výstavby a regionálneho rozvoja Slovenskej republiky 

č. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupín stavebných výrobkov a systémy posu-
dzovania parametrov v znení vyhlášky č. 177/2016 Z. z. 

2 Výrobca je povinný bezodkladne informovať autorizovanú osobu o zmenách podmienok, na kto-
rých základe bolo SK technické posúdenie vydané. 

3 Zodpovednosť za zhodu výrobku s týmto SK technickým posúdením a za spôsobilosť na zamýš-
ľané použitie v stavbe znáša výrobca. 

4 Rozmnožovanie tohto SK technického posúdenia vrátane šírenia elektronickými prostriedkami sa 
musí vykonávať v plnom znení. S písomným súhlasom autorizovanej osoby sa môže rozmnožiť 
časť dokumentu, ak sa kópia označí ako „neúplná kópia“. Texty a obrázky v propagačných mate-
riáloch nesmú byť v rozpore s týmto SK technickým posúdením. 

5 SK technické posúdenie sa nesmie prenášať na iných výrobcov, zástupcov výrobcov alebo na iné 
miesta výroby, ako sa uvádza na 1. strane.  

6 SK technické posúdenie sa vydáva v slovenskom jazyku. Preklady do iných jazykov musia byť 
označené na titulnej strane „Preklad“. 

7 SK technické posúdenie môže zrušiť len autorizovaná osoba, ktorá SK technické posúdenie vydala. 

8 Autorizovaná osoba toto SK technické posúdenie zruší, ak nastane ktorýkoľvek z dôvodov na zru-
šenie podľa § 24 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niekto-
rých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. 
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 II ŠPECIFICKÉ PODMIENKY 

1 Definícia výrobku a jeho použitia 
1.1 Opis výrobku 

Kotevné prvky PCs, PCs UP (tabuľka P1.1, príloha 1) a PCs LOCK sa používajú na pripojenie 
oceľových, oceľovo-betónových a železobetónových alebo predpätých betónových nosníkov ku 
železobetónovým stĺpom a stenám. 
PC prievlakové závesy (obr. P1.11) sa používajú na zabudovanie do železobetónových alebo 
predpätých betónových nosníkov na pripojenie ku betónovým stĺpom alebo stenám. 

1.1.1 Kotevné prvky PCs 
Kotevné prvky PCs sa rozdeľujú podľa: 
- triedy odolnosti do tried: 2, 3, 5, 7, 10 a 15; 
- miesta zabudovania na horné (UP) a medziľahlé; 
- umiestnenia v stĺpe na jednostranné, obojstranné a viacstranné. 
Pevnostná trieda kotevných prvkov vymedzuje odolnosť kotevných prvkov pri prenose zvislých 
šmykových síl, krútiacich momentov a prípadných vodorovných síl.  
Miesto zabudovania určuje, či je kotevný prvok použitý na pripojenie nosníka s dostatočnou 
výškou stĺpa/steny nad ním (medziľahlé, obr. P2.2, príloha 2), čo znamená, že kotevný prvok má 
kotevné prúty v obidvoch smeroch zvislo (smerom hore aj dole, tabuľka P1.2, príloha 1). Pokiaľ 
sa pripájajú nosníky v najvyššej polohe stavby, resp. nie je dostatočný presah stĺpov/stien nad 
nimi, používajú sa PCs UP prvky, ktoré obsahujú zvislé kotevné prúty iba smerom dole (tabuľka 
P1.3, príloha 1), avšak musí byť zabezpečená minimálna vzdialenosť k hornému okraju stĺpa 
podľa obr. P2.2, príloha 2.  
Jednostranné kotevné prvky sa používajú na pripojenie nosníkov z jednej strany stĺpa/steny 
a ich vodorovné kotevné prúty sú ukončené rozkovanou hlavou. Obojstranné a viacstranné 
kotevné prvky sa používajú na pripojenie nosníkov na dvoch protiľahlých stranách (alebo viac) 
stĺpa/steny. Stĺpové dosky sú pritom navzájom spojené vodorovnými kotevnými prútmi, ktoré sú 
k obidvom doskám privarené (tabuľka P1.4 a P1.8). 
Kotevné prvky PCs sa skladajú z dvoch častí (obr. P1.1, príloha 1): 
- stĺpová časť; 
- konzolová časť. 
Stĺpová časť je zabudovaná spolu s betonárskou výstužou do debnenia stĺpov. Stĺpová časť 
zahŕňa nasledujúce prvky: 
- ozubená oceľová stĺpová platňa; 
- zvislé kotevné prúty z betonárskej výstuže s rozkovanou hlavou umiestnené v smere osi 
stĺpa, prebiehajúce symetricky (smerom hore a dole od miesta kotvenia) v medziľahlých prvkoch 
alebo kotevné prúty z betonárskej výstuže s rozkovanou hlavou umiestnené v smere osi stĺpa, 
prebiehajúce iba smerom dole od miesta kotvenia v horných prvkoch UP (obr. P1.3, príloha 1);  
- vodorovné kotevné prúty z betonárskej výstuže s rozkovanou hlavou umiestnené kolmo na 
os stĺpa v jednostranných kotevných prvkoch alebo prúty betonárskej výstuže prechádzajúce cez 
stĺp a spájajúce protiľahlé prvky kotvenia v obojstranných prvkoch (obr. P1.4a, príloha 1). Vo 
viacstranných modeloch sú vodorovné prúty betonárskej výstuže nahradené oceľovou doskou 
(tabuľka P1.4). 
Konzolová časť sa skladá z nasledujúcich prvkov: 
- ozubená konzolová platňa; 
- podložková doska. 
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Okrem toho, súčasťou kotevných prvkov PCs sú aj skrutky s maticou a podložkami. V kotevnom 
prvku PCs najvyššej pevnostnej triedy (trieda 15) a v jednostranných kotevných prvkoch je ku 
doske na stĺpe privarený U profil ako doplňujúci prvok na prenos zvislých síl.  
Stĺpová časť sa osadí do debnenia stĺpa a zabetónuje sa do stĺpa. 
Ozubená stĺpová platňa, podložková doska sa pripája skrutkami s maticami ku stĺpovej časti po 
ukončení betonáže stĺpa. Ozubená konzolová platňa po uložení zapadne do čelnej dosky či už 
oceľových nosníkov alebo nosníkových kotevných prvkov PC zabudovaných do 
železobetónových alebo predpätých nosníkov. Nosník sa umiestňuje na PCs prvky spúšťaním 
zhora, čim sa zabezpečí správna poloha osadenia nosníka. 
Hlavné rozmery kotevných prvkov sa uvádzajú v tabuľke P1.2. P1.3, P1.4 a P1.5, príloha 1 
a spôsob označovania výrobkov je v tabuľke P1.6, P1.7 a P1.8, príloha 1.  
Podrobné rozmery komponentov sa uvádzajú v tabuľke P1.9, príloha 1 so súvisiacimi obrázkami: 
- ozubená konzolová platňa, obr. P1.9, príloha 1; 
- podložková doska, obr. P1.6, príloha 1; 
- rozmiestnenie kotevných prútov a ich zvarov, obr. P1.7, príloha 1; 
- ozubená stĺpová platňa, tabuľka P1.9, príloha 1. 
Tvar a rozmery ozubenia na stĺpovej doska a na ozubenej konzolovej platni sa uvádzajú na obr. P1.8. 
Tvar a rozmery vložených uholníkov do PCs 15 a do PCs 2 UP až PCs 10 UP sa uvádzajú na 
obr. P1.1 a v tabuľke P1.9, príloha 1. 
Neoddeliteľnou súčasťou kotvenia pomocou PCs kotevných prvkov je prídavná betonárska 
výstuž (strmene alebo aj prúty v smere osi stĺpa) v oblasti kotvenia podľa tabuľky P2.5, P2.6, 
P2.7, P2.8, P2.9, P2.10 a P2.11, príloha 2. 
Minimálne rozmery stĺpov a stien pri použití kotevných prvkov PCs sa uvádzajú v tabuľke P2.1, 
P2.2, P2.3 a P2.4, príloha 2. 
V prípade pripojenia oceľových nosníkov DELTABEAM, musia sa vziať do úvahy odporúčania 
výrobcu na rozmery a tvar ich čelných dosiek. 

1.1.2 Kotevné prvky PCs LOCK 
Kotevné prvky PCs LOCK sa líšia od kotevných prvkov PCs iba privarenými tyčami so závitovou 
časťou (tabuľka P1.1 a P1.5, príloha 1), ako sa uvádzajú v tabuľke P1.5, príloha 1. 
Označovanie kotevných prvkov PCs LOCK je znázornené v tabuľke P1.7, príloha 1. 

1.1.3 PC prievlakové závesy 
Prievlakové závesy sú zabetónované do čela pripájaných nosníkov (obr. P1.11, príloha 1). 
Nosníkové kotevné prvky sa bežne ukladajú do nosníkov s obráteným T prierezom, ktoré 
zvyčajne majú betónové pásnice.  

POZNÁMKA. – Zvláštna pozornosť sa má venovať pripojeniu, keď sa použijú nosníky bez spodnej pásnice. 
Prievlakové závesy sa rozdeľujú podľa:  
- hrúbky pásnice pripájaného nosníka na: 

PC/L pre nosníky s hrúbkou pásnice do 60 mm; 
PC/ H pre nosníky s hrúbkou pásnice viac a vrátane 60 mm; 

- triedy odolnosti do tried 2, 3, 5, 7, 10 a 15. 
PC prievlakové závesy sa skladajú z čelnej dosky s otvorom, bočných výstuh, strednej výstuhy 
a vodorovnej výstuhy na dolnom okraji prvku. Kotvenie do betónu je zabezpečené kotevnými 
prútmi z betonárskej výstuže.  
Tvar a rozmery komponentov prievlakových závesov PC sú na obr. P1.12 a P1.13 a v tabuľke 
P1.8 a P1.11, príloha 1. 
Železobetónové nosníky v oblasti kotvenia sa musia dodatočne vystužiť podľa tabuľky P2.12 
a P2.13, príloha 2. 
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Minimálne rozmery nosníkov, pre ktoré je možné použiť prievlakové závesy PC sa uvádzajú 
v tabuľke P1.11, príloha 1. 
Uzol vytvorený pomocou PCs kotevného prvku a PC prievlakového závesu je na obr. P2.1, 
príloha 2. 

1.1.4 Trieda betónu 
Výrobky PCs a PC sú navrhnuté do konštrukcií vyrobených z pevnostnej triedy betónu pre 
stĺpy/steny C 30/37 a pre nosníky C 40/50 podľa tabuľky P3.1, príloha 3. 

1.2 Zamýšľané použitie výrobku 
Peikko PC konzolový systém tvoria:  
Kotevné prvky PCs, PCs UP a PCs LOCK, ktoré sa používajú na pripojenie oceľových, oceľovo-
betónových a železobetónových alebo predpätých betónových nosníkov ku železobetónovým 
stĺpom a stenám; 
PC nosníkové kotevné prvky sa používajú na zabudovanie do železobetónových alebo 
predpätých betónových nosníkov na prenos síl a pripojenie ku betónovým stĺpom alebo stenám 
pomocou kotevných prvkov PCs, PCs UP a PCs LOCK. 
Kotevné prvky PCs a nosníkové kotevné prvky PC spolu vytvárajú kĺbový uzol rámovej 
konštrukcie. 

2 Podstatné vlastnosti výrobku súvisiace so základnými požiadavkami na stavby (BWR) 
a ich overenie 

2.1 Podstatné vlastnosti výrobku 
2.1.1 Podstatné vlastnosti súvisiace so základnými požiadavkami na stavby (s vhodnosťou na zamýš-

ľané použitie v stavbe) 
a) Mechanická odolnosť a stabilita (BWR 1) 
Stavby musia byť navrhnuté a zhotovené tak, aby zaťaženie, ktorému sú vystavené v priebehu 
zhotovovania a používania, neviedlo k žiadnej z týchto udalostí:  
a1 zrútenie celej stavby alebo jej časti; 
a2 významná deformácia v neprípustnom rozsahu; 
a3 poškodenie ostatných častí stavby alebo zariadení či inštalovaného vybavenia následkom 

významnej deformácie nosnej konštrukcie; 
a4 poškodenie v dôsledku udalosti, ktoré je rozsahom neúmerné pôvodnej príčine. 

2.1.1.1 Podstatná vlastnosť 1 
Materiál komponentov  
Parameter: trieda ocele  

 Kotevné prúty – betonárska oceľ B500B   STN EN 10080 
 Oceľové dosky, výstuhy a U profily tvarované za studena 
 konštrukčná oceľ   S355 J2+N STN EN 10025-2 
      S355 J0 STN EN 10025-2 
 
 Závitová tyč v prvkoch PCs LOCK 3 až 15  
 oceľ s dohodnutou medzou klzu  fP 0,2  770 MPa (pre hrúbku t < 35 mm) (IMACRO M) 
 Závitová tyč v prvkoch PCs LOCK 2  
      oceľ pevnostnej triedy 5.8 s pevnosťou fu  500 MPa 

                                                      
 BWR – angl. Basic work requirement. 
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 Skrutky     pevnostná trieda 10.9 STN EN ISO 4014 
 Podložky    pevnostná trieda 10.9 STN EN ISO 7090 

2.1.1.2 Podstatná vlastnosť 2 
Pevnostné charakteristiky materiálov komponentov 
Parameter: pevnosť a medza klzu   podľa tabuľky 1 

 
Tabuľka 1 – Pevnostné charakteristiky materiálov komponentov 

Prvok Pevnostná 
trieda 

Hrúbka 
 

mm 
Pevnosť 

 
MPa 

Nominálna 
medza klzu 

MPa 
Ozubená konzolová platňa S355 40  t  90 470 335 
Podložková doska S355 od 16 do 40 510 355 
Ozubená stĺpová platňa S355 od 40 do 63 470 335 
Horná a spodná skrutka 10.9  1 000 900 
Zvislé kotevné prúty s hlavou B500B  550 500 
Vodorovné kotevné prúty s hlavou B500B  550 500 
Závitová tyč pre PCs LOCK 2 5.8  500 400 
Závitová tyč pre ostatné PCs LOCK IMACRO M  35 mm od 800 do 1 100 770*) 
*) Dohodnutá medza klzu pri pomernom pretvorení 0,2. 

 
2.1.1.3 Podstatná vlastnosť 3 

Návrhová odolnosť kotevných prvkov 
Parameter:  
Návrhová zvislá šmyková sila odolnosti VRd, návrhová vodorovná sila odolnosti HRd, návrhový 
krútiaci moment odolnosti TRd a interakcia návrhovej šmykovej sily a návrhového krútiaceho 
momentu (s vodorovnou silou alebo bez) kotevných prvkov PCs podľa tabuľky 2, 3 a obr. 1.   

 
Tabuľka 2 – Návrhové odolnosti bez pôsobenia vodorovných síl v uzle 

 

Sila Jednotky PCs 2 PCs 3 PCs 5 PCs 7 PCs 10 PCs 15 

VRd kN 230 355 575 785 1 010 1 500 

TRd kNm 7 15 25 50 75 170 
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Tabuľka 3 – Návrhové odolnosti so súčasným pôsobením vodorovných síl v uzle 

 

Sila Jednotky PCs 2 PCs 3 PCs 5 PCs 7 PCs 10 PCs 15 

VRd kN 230 355 520 710 960 1 500 

HRd kN 46 71 104 142 192 300 

TRd kNm 7 15 25 50 75 170 
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Obrázok 1 – Interakčný diagram návrhových účinkov 

 
 
Pokiaľ je betón stĺpov inej pevnostnej triedy ako C 30/37 návrhové odolnosti sa musia zmenšiť 
prenásobením hodnôt v tabuľke 2 a 3 redukčnými faktormi uvedenými v tabuľke 4. 
 
Tabuľka 4 – Redukčné faktory odolností pre nižšie triedy betónov stĺpov alebo stien 

Kotevný prvok Betón 
C 25/30 

Betón 
C 20/25 

PCs 2 – PCs 10 0,90 0,79 
PCs 15 0,90 0,67 
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2.1.1.4 Podstatná vlastnosť 4 
Záporná návrhová zvislá šmyková sila odolnosti (v spojitých nosníkoch) pôsobiaca smerom hore 
pre všetky typy kotevných prvkov PCs LOCK  
Parameter: Návrhová zvislá šmyková sila – záporná VRd  75 kN 

2.1.1.5 Podstatná vlastnosť 5 
Návrhová odolnosť prievlakových závesov PC-L a PC-H 
Parameter: Návrhová zvislá šmyková sila odolnosti VRd, návrhová vodorovná sila odolnosti 

HRd        podľa tabuľky 5 a 6 
 

Tabuľka 5 – Návrhové odolnosti nosníkových kotevných prvkov PC bez HEd 
Namáhanie  PC2- 

L,H 
PC3- 
L,H 

PC5- 
L,H 

PC7- 
L,H PC10-L,H PC15-L,H 

Návrhová zvislá 
šmyková sila 

VRd (kN) 230 355 575 785 1 010 1 500 
Návrhová  
vodorovná sila 

HRd (kN) 0 0 0 0 0 0 
 

Tabuľka 6 – Návrhové odolnosti nosníkových kotevných prvkov PC s HEd 
Namáhanie  PC2- 

L,H 
PC3- 
L,H 

PC5- 
L,H 

PC7- 
L,H PC10-L,H PC15-L,H 

Návrhová 
zvislá 
šmyková sila 

VRd (kN) 230 355 520 710 960 1 500 
Návrhová  
vodorovná 
sila 

HRd (kN) 
46 71 104 142 192 300 

 
Pokiaľ je betón nosníkov inej pevnostnej triedy ako C 40/50 návrhové odolnosti sa musia zmenšiť 
prenásobením hodnôt v tabuľke 5 a 6 redukčnými faktormi uvedenými v tabuľke 7. 

 
Tabuľka 4 – Redukčné faktory odolností pre nižšie triedy betónov nosníkov 

Kotevný prvok Betón 
C 30/37 

Betón 
C 35/45 

PC 2 – PC 10 0,81 0,96 
PC 15 0,75 0,91 

 
2.1.1.6 Podstatná vlastnosť 6 

Tolerancie rozmerov komponentov 
  Parameter:  
   Tolerancia hrúbky oceľového plechu    trieda A, EN 10029: 2011

  Geometrické tolerancie ozubenej konzolovej platne: 
  Šírka (b1, tabuľka P1.9, príloha 1)     3 mm 
  Celková výška (h1, tabuľka P1.5, príloha 1)    10 mm 
   
  Geometrické tolerancie podložkovej dosky: 
  Šírka (btot, tabuľka P1.9, príloha 1)     3 mm 
  Celková výška (h4, tabuľka P1.5, príloha 1)    10 mm 
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  Geometrické tolerancie ozubenej stĺpovej dosky: 
  Šírka (b2, tabuľka P1.9, príloha 1)     3 mm 
  Celková výška (h2, tabuľka P1.9, príloha 1)    3 mm 

 
Geometrické tolerancie hlavných rozmerov prievlakových závesov: 
Šírka a výška  (h a b tabuľka P1.11, príloha 1)    3 mm 
Celková dĺžka (Ltot, tabuľka P1.11, príloha 1)    10 mm 
 
Tolerancie polohy dier a skupiny dier     podľa tabuľky D1.8,  

EN 1090-2+A1  
 
Zárezy         podľa tabuľky D2.8,  

EN 1090-2+A1 
  
 Valcované U profily     
 Tolerancia rozmerov, tvaru a hmotnosti     podľa STN EN 10279 

b) Bezpečnosť v prípade požiaru (BWR 2) 
Stavby musia byť navrhnuté a zhotovené tak, aby sa v prípade vypuknutia požiaru:  
b1 počas určitého času zachovala únosnosť konštrukcie; 
b2 obmedzila tvorba a šírenie ohňa a dymu v stavbe;  
b3 obmedzilo rozširovanie požiaru na susedné stavby;  
b4 osoby nachádzajúce sa v stavbe z nej mohli odísť alebo aby mohli byť zachránené iným 

spôsobom; 
b5 zohľadnila bezpečnosť záchranných tímov. 

2.1.1.7 Podstatná vlastnosť 7  
Odolnosť uzlov pri požiari 
Parameter:  
Návrhová zvislá šmyková sila odolnosti uzla (kotevné prvky spolu s prievlakovými závesmi) pri 
požiari RE 60 a RE 90 vypočítaná podľa STN EN 1992-1-2 pri predpoklade, že 50 % celkového 
zaťaženia tvorí premenné zaťaženie, je podľa tabuľky 5.   
 

Tabuľka 5 – Odolnosť uzlov pri požiari 
Pevnostná trieda 

spoja 
RE 60, RE 90 

VRd 
kN 

HRd  
kN 

VRd 
kN 

HRd  
kN 

PC 2 + PCs 2 230 0 230 46 
PC 3 + PCs 3 355 0 355 71 
PC 5 + PCs 5 575 0 520 104 
PC 7 + PCs 7 785 0 710 142 
PC 10 + PCs 10 1010 0 960 192 
PC 15 + PCs 15 1500 0 1500 300 

c) Hygiena, zdravie a životné prostredie (BWR 3) 
Požiadavka sa na výrobok nevzťahuje.  
d) Bezpečnosť a prístupnosť pri používaní (BWR 4) 
Požiadavka d) sa na výrobok nevzťahuje. 
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e) Ochrana proti hluku (BWR 5) 
Požiadavka e) sa na výrobok nevzťahuje. 
f) Energetická hospodárnosť a udržiavanie tepla (BWR 6) 
Požiadavka f) sa na výrobok nevzťahuje. 
g) Trvalo udržateľné využívanie prírodných zdrojov (BWR 7) 
Požiadavka g) sa na výrobku nehodnotí, pretože dosiaľ nie sú stanovené kritériá. 

2.1.2 Podstatné vlastnosti súvisiace s identifikáciou výrobku 
Výrobca neuvádza žiadne podstatné vlastnosti nesúvisiace so základnými požiadavkami. 

2.1.3 Podstatné vlastnosti súvisiace s bezpečnosťou osôb pri stavebných prácach a pri bežnej údržbe 
stavby 
Manipulácia s výrobkom pri stavebných prácach a pri bežnej údržbe stavby nevyžaduje 
mimoriadne bezpečnostné opatrenia. 

2.2 Metódy overenia podstatných vlastností 
2.2.1 Podstatná vlastnosť 1 

Materiál komponentov  
 Overil sa kontrolou dokumentov kontroly typu 3.1 podľa STN EN 10204 pre [1] až [9]. 
2.2.2 Podstatná vlastnosť 2 

Pevnostné charakteristiky materiálov komponentov 
Overili sa kontrolou dokumentov kontroly typu 3.1 podľa STN EN 10204 pre [1] až [9]. 

2.2.3 Podstatná vlastnosť 3 
Návrhová odolnosť kotevných prvkov 

 Posúdila sa kontrolou statického výpočtu zdokumentovanou v [10] a [11]. Použitá metóda: 
kontrola dodržania ustanovení STN EN 1993-1-1, STN EN 1993-1-8 a STN EN 1992-1-1 
z hľadiska výpočtu odolnosti kotevných prvkov. 

 Okrem toho sa spoľahlivosť uzla potvrdila množstvom realizovaných stavieb: Getzner Werksto-
ffe, Rakúsko; Zimmermann Werkzeuge, Rakúsko; Zimmermann Werkzeuge, Fínsko; Jalkarante 
Hospital, Fínsko; Kontulan Vanhustenkeskus, Fínsko; TAOh Logistics School, Fínsko; Shop for 
bio-food, Francúzsko; Storm Tank Building in Cartagena, Španielsko; Sener Engineering Office, 
Španielsko a Gloucesterster Quays, Spojené Kráľovstvo. 

2.2.4 Podstatná vlastnosť 4 
Záporná návrhová zvislá šmyková sila odolnosti (v spojitých nosníkoch) pôsobiaca smerom hore 
pre všetky typy kotevných prvkov PCs LOCK  

 Posúdila sa kontrolou statického výpočtu zdokumentovanou v [10] a [11]. Použitá metóda: 
kontrola dodržania ustanovení STN EN 1993-1-1, STN EN 1993-1-8 a STN EN 1992-1-1 
z hľadiska výpočtu odolnosti kotevných prvkov. 

 Okrem toho sa spoľahlivosť uzla potvrdila množstvom realizovaných stavieb: Getzner Werksto-
ffe, Rakúsko; Zimmermann Werkzeuge, Rakúsko; Zimmermann Werkzeuge, Fínsko; Jalkarante 
Hospital, Fínsko; Kontulan Vanhustenkeskus, Fínsko; TAOh Logistics School, Fínsko; Shop for 
bio-food, Francúzsko; Storm Tank Building in Cartagena, Španielsko; Sener Engineering Office, 
Španielsko a Gloucesterster Quays, Spojené Kráľovstvo. 



Autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04, TSÚS 
 
 
  

 
SK TP – 18/0071 – 01 – 19/07/2018  Strana 11 z 59 

2.2.5 Podstatná vlastnosť 5 
Návrhová odolnosť prievlakových závesov PC-L a PC-H 
Záporná návrhová zvislá šmyková sila odolnosti (v spojitých nosníkoch) pôsobiaca smerom hore 
pre všetky typy kotevných prvkov PCs LOCK  

 Posúdila sa kontrolou statického výpočtu zdokumentovanou v [10 a 11]. Použitá metóda: 
kontrola dodržania ustanovení STN EN 1993-1-1, STN EN 1993-1-8 a STN EN 1992-1-1 
z hľadiska výpočtu odolnosti kotevných prvkov. 

 Okrem toho sa spoľahlivosť uzla potvrdila množstvom realizovaných stavieb: Getzner Werksto-
ffe, Rakúsko; Zimmermann Werkzeuge, Rakúsko; Zimmermann Werkzeuge, Fínsko; Jalkarante 
Hospital, Fínsko, Kontulan Vanhustenkeskus, Fínsko, TAOh Logistics School, Fínsko, Shop for 
bio-food, Francúzsko; Storm Tank Building in Cartagena, Španielsko; Sener Engineering Office, 
Španielsko a Gloucesterster Quays, Spojené Kráľovstvo. 

2.2.6 Podstatná vlastnosť 6 
Tolerancie rozmerov komponentov 
Overili sa kontrolou protokolov z meraní rozmerov počas výroby [12]. Použitá metóda: podľa in-
terných predpisov výrobcu. 

2.2.7 Podstatná vlastnosť 7 
Odolnosť uzlov pri požiari 

 Posúdila sa kontrolou statického výpočtu zdokumentovanou v [10] a [11]. Použitá metóda: 
kontrola dodržania ustanovení STN EN 1993-1-1, STN EN 1993-1-8 a STN EN 1992-1-1 
z hľadiska výpočtu odolnosti kotevných prvkov. 

 Okrem toho sa spoľahlivosť uzla potvrdila množstvom realizovaných stavieb: Getzner Werksto-
ffe, Rakúsko; Zimmermann Werkzeuge, Rakúsko; Zimmermann Werkzeuge, Fínsko; Jalkarante 
Hospital, Fínsko; Kontulan Vanhustenkeskus, Fínsko; TAOh Logistics School, Fínsko; Shop for 
bio-food, Francúzsko; Storm Tank Building in Cartagena, Španielsko; Sener Engineering Office, 
Španielsko a Gloucesterster Quays, Spojené Kráľovstvo. 

3 Posúdenie a overenie nemennosti parametrov 
3.1 Systém posudzovania parametrov 

Výrobok je podľa prílohy č. 1 vyhlášky MDVRR SR č. 162/2013 Z. z. v znení vyhlášky 
č. 177/2016 Z. z. zaradený do skupiny 3306 (systém I). Systém posudzovania parametrov sa 
vykonáva podľa § 7 ods. 2 písm. a) zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene 
a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. Toto SK technické posúdenie sa 
podľa § 3 ods. 2 vyhlášky MDVRR SR č. 162/2013 Z. z. v znení vyhlášky č. 177/2016 Z. z. 
považuje pre daný stavebný výrobok za posúdenie parametrov tohto výrobku. 
Činnosti výrobcu a autorizovanej osoby v systéme I: 
a) výrobca: 

- vydá SK vyhlásenie o parametroch a určí typ výrobku; 
- vykonáva riadenie výroby; 
- vykonáva ďalšie skúšky vzoriek odobratých vo výrobni podľa predpísaných plánov 

skúšok, 
b) autorizovaná osoba na certifikáciu stavebných výrobkov: 

- vydá SK certifikát o nemennosti parametrov podstatných vlastností stavebného výrobku; 
- vykoná počiatočnú inšpekciu miesta výroby a systému riadenia výroby; 
- vykonáva dohľad nad systémom riadenia výroby a posudzovania a hodnotenia systé-

mu riadenia výroby. 
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3.2 Činnosti v rámci úloh výrobcu a autorizovanej osoby 
3.2.1 Činnosti výrobcu  
3.2.1.1 Systém riadenia výroby 

Výrobca uplatňuje systém riadenia výroby zdokumentovaný v príručke kvality z 05. 09. 2016 [16], 
ktorá obsahuje všetky náležitosti vyžadované v § 12 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných 
výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z.  

3.2.1.2 Rozsah a početnosť plánovaných skúšok 
Rozsah a početnosť plánovaných skúšok sa uvádza v tabuľke 6. 
 

Tabuľka 6 – Plánované skúšky 
Podstatná vlastnosť Početnosť skúšok Skúšobná metóda/predpis 

Materiál komponentov Každá dodávka Kontrola dokumentov kontroly 
podľa [12] 

Tolerancie rozmerov komponentov Podľa [12] Podľa [12] 
Delenie plechov plameňom alebo 
mechanickým rezaním Každé delenie Kontrola povrchu podľa [12] 
Delenie betonárskej výstuže mecha-
nickým rezaním Každé delenie Kontrola povrchu podľa [12] 
Frézovanie ozubu Každý vyrobený kus Kontrola nadmerných výstupkov 

podľa [12] 
Vizuálna kontrola zvarov (MAG 135) 
WPQR podľa STN EN ISO 17660-1 Každý zvar 

STN EN ISO 17637, 
stupeň kvality C podľa  

STN EN ISO 5817 
 
Výrobca má rozsah plánovaných skúšok stanovený v kontrolnom a skúšobnom pláne [12].  

3.2.2 Činnosti autorizovanej osoby na certifikáciu stavebných výrobkov. 
3.2.2.1 Skúšky typu 

Skúšky typu vykonané v rámci vypracovania tohto SK technického posúdenia sa podľa § 3 
ods. 2 vyhlášky MDVRR SR č. 162/2013 Z. z. v znení vyhlášky č. 177/2016 Z. z. považujú za 
posúdenie parametrov tohto výrobku.  
V prípadoch zmien vo výrobe oproti stavu v čase vydania tohto SK technického posúdenia je 
potrebné vykonať zmenu tohto SK technického posúdenia. 
Vykonané skúšky typu sa uvádzajú v tabuľke 7. 
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Tabuľka 7 – Skúšky typu 

Podstatná vlastnosť 
Základná 

požia-
davka 

Počet meraní 
na vyhodno-
tenie skúšky 

Skúšobná 
metóda/predpis Parameter Skúšku  

zabezpečil 
Materiál komponentov a) 3 Overenie dokumen-tov kontroly typu 3.1  

podľa EN 10204 
Podľa 2.1.1.1 AO*) 

Pevnostné charakteristiky materiá-
lov komponentov a) 3 

Overenie dokumen-
tov kontroly typu 3.1  podľa EN 10204 Podľa 2.1.1.2 AO 

Návrhová odolnosť kotevných 
prvkov a) 1 

Výpočet odolností 
podľa  STN EN 1993-1-1, 

STN EN 1993-1-8, 
STN EN 1992-1-1 

Podľa 2.1.1.3 V*) 

Záporná návrhová zvislá šmyková sila odolnosti (v spojitých 
nosníkoch) pôsobiaca smerom hore 
pre všetky typy kotevných prvkov 
PCs LOCK  

a) 1 
Výpočet odolností 

podľa  STN EN 1993-1-1, 
STN EN 1993-1-8, 
STN EN 1992-1-1 

Podľa 2.1.1.4 V 

Návrhová odolnosť prievlakových 
závesov PC-L a PC-H a) 1 

Výpočet odolností 
podľa  STN EN 1993-1-1, 

STN EN 1993-1-8, 
STN EN 1992-1-1 

Podľa 2.1.1.5 V 

Tolerancie rozmerov komponentov a) 1 Podľa [12] Podľa 2.1.1.6 AO 

Odolnosť uzlov pri požiari a) 1 
Výpočet odolností podľa  
STN EN 1993-1-1, 
STN EN 1993-1-8, STN EN 1992-1-1 

Podľa 2.1.1.7 V 

*) AO – autorizovaná osoba TP04 
**) V – výrobca 

3.2.2.2 Počiatočná inšpekcia  
Počiatočná inšpekcia sa vykonáva podľa § 11 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch 
a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. Autorizovaná osoba 
sa musí presvedčiť, že plán skúšok, riadenie výroby, pracovníci a zariadenia výrobcu 
zabezpečujú trvalé dodržiavanie podstatných vlastností výrobku v súlade s údajmi v časti 2.1 
tohto SK technického posúdenia. 

3.2.2.3 Dohľad  
Dohľad sa vykonáva podľa § 11 ods. 3 zákona č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch 
a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. s maximálne 12-
mesačnou periodicitou. Autorizovaná osoba overuje dodržiavanie systému riadenia výroby, 
výrobných procesov a plánu skúšok; sleduje, či uplatňovaný systém riadenia výroby je v súlade 
s požiadavkami SK technického posúdenia a či výrobca splnil opatrenia uložené autorizovanou 
osobou pri počiatočnej inšpekcii alebo pri predchádzajúcom dohľade. 
Ak autorizovaná osoba zistí nedostatky, postupuje v zmysle § 12 ods. 6 a 7 zákona č. 133/2013 Z. z. 
o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých zákonov v znení zákona č. 91/2016 Z. z. 

4 Predpoklady, za ktorých sa priaznivo posudzuje vhodnosť výrobku na určené použitie 
v stavbe 

4.1 Výroba 
Výrobok – Peikko PC konzolový systém – sa vyrába v súlade s predloženou technickou 
dokumentáciou uvedenou v prílohe 1, 2, 3 a 5. Používané výrobné postupy zabezpečujú, že 
podstatné vlastnosti výrobku sú v súlade s týmto SK technickým posúdením.  
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4.2 Zabudovanie výrobku 
4.2.1 Odporúčania výrobcu na projektovanie 

Výrobca uvádza odporúčania na projektovanie zdokumentované v [17] a [18]. 
4.2.2 Odporúčania výrobcu na použitie výrobku, bezpečnostné pokyny a informácie o riziku pre bez-

pečnosť a zdravie 
Výrobca uvádza osobitné odporúčania na použitie a zabudovanie výrobku v [17] a [18]). 

4.2.3 Zodpovednosť výrobcu za poskytovanie informácií 
Výrobca zodpovedá za poskytovanie informácií uvedených na titulnej strane a v Špecifických 
podmienkach v častiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posúdenia všetkým osobám, pre ktoré 
sú tieto informácie relevantné. Tieto informácie sa môžu poskytnúť vo forme kópií uvedených 
častí SK technického posúdenia. Tieto kópie sa v zmysle článku 4 Všeobecných podmienok 
označia ako „neúplná kópia“, písomný súhlas autorizovanej osoby sa však pre tieto prípady už 
nevyžaduje. Výrobca zodpovedá za poskytnutie poradenstva o aplikácii výrobku. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
V Bratislave  19. 07. 2018 

prof. Ing. Zuzana Sternová, PhD. 
vedúca autorizovanej osoby 

na technické posudzovanie TP04 
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Príloha 1 
 

Podrobný technický opis komponentov Peikko PC konzolového systému:  kotevných prvkov PCs, PCs UP a PCS LOCK a prievlakových závesov PC 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Legenda 
Stĺpová časť 
1  ozubená stĺpová platňa privarená 
(výrobcom) ku kotviacim prútom  
Konzolová časť 
2  podložková doska 
3  ozubená konzolová platňa 
4 a 5  skrutky s podložkami 

Obr. P1.1 - Prvky kotevných prvkov PCs   

1.  Všetky prvky ako pre kotevné prvky PCs, obr. P1.1 
2.  Dve privarené tyče ku ozubenej konzolovej platni so závitovou 

časťou s metrickým závitom, maticou a podložkou, ukončené 
spoločnou oceľovou doskou  

Obr. P1.2 - Prvky nosníkových kotevných prvkov PCs LOCK 
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Tabuľka P1.1 – Modely kotevných prvkov 
 

 

 

 

 

 

 

 Základný model 
(medziľahlý) 

Obojstranný základný  
model (medziľahlý) UP model (horný) Obojstranný UP model 

(horný) 

   

 

UP model (horný)  
so zvislým zámkom LOCK 

Viacstranný základný  
model 

Viacstranný UP model  
(horný)  

Model so zvislým zámkom LOCK je možný pre všetky uvedené modely.  
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Obr. P1.4 - Kotevné prvky PCs - pripojenie: 
a) železobetónového nosníka (obojstranný kotevný prvok)  

b) oceľového nosníka DELTABEAM 

a) b) 

Zvislé kotevné prúty s hlavou 

Stĺpová platňa 

Vodorovné kotviace prúty 
s hlavou 

 Podložková doska 

Drážkovaná doska 

 Podložková doska 

Ozubená platňa 

Vodorovné kotevné 
prúty s hlavou 

Stĺpová platňa 

Zvislé kotevné prúty s hlavou 
  

 

 

Obr. P1.3 - Časti kotevných prvkov PCs: a) medziľahlé, b) horné (UP) 

a) b) 
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Tabuľka P1.2 – Rozmery (mm), hmotnosť (kg) a farba stĺpovej časti a konzolovej časti  
medziľahlých kotevných prvkov PCs 

   
PCs 2, 3, 5 PCs 7,10 PCs 15 

Pevnostná 
trieda PCs 2 PCs 3 PCs 5 PCs7 PCs10 PCs 15 

H1  155 155 205 225 280 280 
L1 76 92 112 112 117 122 
B1 60 80 90 110 145 220 
t1 45 55 65 65 65 75 

Skrutky M16×100 M24×120 M30×145 M30×145 M30×150 M30×155 
 27,5 40 55 62,5 50 58 

H2 210 235 315 350 380 380 
H3 397 386 430 423 578 578 
L3 125 140 150 145 160 260 
B2 116 135 150 212 222 282 
D3 16 20 25 32 32 32 

Hmotnosť  12,8 21,9 38,0 58,4 85,0 127,5 
Farba červená sivá žltá zelená modrá čierna 
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Tabuľka P1.3 – Rozmery (mm), hmotnosť (kg) a farba stĺpovej časti a konzolovej časti horných 
kotevných prvkov PCs UP 

  
PCs 2,3,5 UP PCs 7,10 UP 

Pevnostná 
trieda PCs 2 UP PCs 3 UP PCs 5 UP PCs 7 UP PCs 10 UP 

H1  155 155 205 225 280 
L1 76 92 112 112 117 
B1 60 80 90 110 145 
t1 45 55 65 65 65 

Skrutky M16×100 M24×120 M30×145 M30×145 M30×150 
 27,5 40 55 62,5 50 

H2 210 235 315 350 380 
H3 397 386 430 423 578 
L4 125 200 250 210 260 
B2 116 135 150 212 222 
D3 16 20 25 32 32 

Hmotnosť  12,2 21,5 37,3 57,3 84,5 
Farba červená sivá  žltá zelená modrá 
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Tabuľka P1.4 – Rozmery (mm) vodorovnej platne viacstranných modelov 

 
 PCs2 PCs3 PCs5 PCs7 PCs10 

bHP 50 60 70 90 90 
 PCs2 UP PCs3 UP PCs5 UP PCs7 UP PCs10 UP 

bHP 50 70 70 80 100 
Rozmer H a hrúbka platne sa navrhuje individuálne. 

 
 

Tabuľka P1.5 – Rozmery (mm) a farba LOCK modelov 

 
 PCs2 LOCK PCs3 LOCK PCs5 LOCK PCs7 LOCK PCs10 LOCK PCs15 LOCK 

H1 155 155 205 225 280 280 
L1 76 92 112 112 117 122 
B1 60 80 90 110 145 220 

Závit M16 M22 M22 M22 M27 M30 
H6 31 39 39 39 50 50 

Farba červená sivá žltá zelená modrá čierna 
POZN8MKA 1 – Dĺžka L sa uvádza individuálne, podľa výrobku. 
POZNÁMKA 2 – Ostatné rozmery komponentov kotevných prvkov LOCK sú totožné s rozmermi bežných kotevných prvkov ako sú 
uvedené v tab. P1.9. 
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Tabuľka P1.6 – Označenie obojstranných kotevných prvkov PCs 

 

 

PCs 3-2 H (šírka stĺpa) 
príklad 

PCs 3-2 H280  
 

H length – šírka stĺpa 

 

PCs 3-2 D (priemer stĺpa) 
príklad 

PCs 3-2 D280  
 

diam –priemer stĺpa 

  

 

PCs 3-2 H (šírka stĺpa) UP 
príklad 

PCs 3-2 H280 UP 

 

PCs 3-2 D (priemer stĺpa) UP 
príklad 

PCs 3-2 D280 UP 

 
Tabuľka P1.7 – Označenie obojstranných kotevných prvkov (horných) PCs LOCK 

 

PCs 5-2 d (priemer stĺpa) 380 UP LOCK 290 LOCK 350 
 

alebo 
 

PCs 5-2 H (hrana štvorcového stĺpa) 380 UP LOCK 290 LOCK 350 
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Tabuľka P1.8 – Označenie viacstranných kotevných prvkov 

 
PCs 3 - 2 H350 a90  

 
PCs 5 - 3 H400   

 
PCs 3 - 2 d350 a90  

 
PCs 5 - 3 d400 a90  

 
PCs 3 - 2 H350 a90 UP 

 
PCs 5 - 3 H400  UP 

 
PCs 3 - 2 d350 a90 UP 

 
PCs 5 - 3 d400 a90  

d je priemer stĺpa 
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Obr. P1.5 - Tvar a rozmery ozubenej konzolovej platne 

PC15PC2-PC10

Obr. P1.6 - Tvar a rozmery podložkovej dosky 



Autorizovaná osoba na technické posudzovanie TP04, TSÚS 
 
 
  

 
SK TP – 18/0071 – 01 – 19/07/2018  Strana 24 z 59 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Tabuľka P1.9 – Rozmery kotevných prvkov PCs.  
Dĺžkové rozmery sú v mm, uhlové rozmery sú v o 

Prvok 
rozmer Názov PCs 2 PCs 3 PCs 5 PCs 7 PCs 10 PCs 15 

Ozubená časť 
Ozubená konzolová platňa 

h1 

Rozmery  
podľa  

obr. P1.5 

155 155 205 225 280 280 
t1 50 60 70 70 70 70 
b1 60 80 90 110 145 220 
rup 31,5 41,5 46,5 56,5 75,25 112,5 
bv 2,3 2,3 3,5 3,5 3,5 3,5 
ab0 15 20 19,5 19,5 19,5 45,5 
ab1 35 44 47 47 47 73 
ab2 35 44 47 47 47 57 

abver 85 67 111 121 186 150 
dhole 40 48 55 55 55 55 
abhor - - - - - 100 
h1tol 12 12 12 12 12 12 

Podložková doska 
h4 

Rozmery  
podľa  

obr. P1.6 

131 139 180 200 255 240 
hcant 85 90 130 150 205 169 
hcwp 10 10 10 10 10 10 
hw1 13 14,5 15 15 15 25,5 
btot 80 100 110 130 165 240 
b4 60 80 90 110 145 220 

bcwp 10 10 10 10 10 10 
hhole 17 25 31 31 31 31 
bhole 40 48 55 55 55 55 

td 12 15 20 20 25 30 
(pokračovanie) 

 

 

 

Obr. P1.7 - Označenie rozmerov podľa tab. P1.5 
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Tabuľka P1.9 (dokončenie) 

Stĺpová časť 
Stĺpová platňa 

h2 Výška 210 235 315 350 380 380 
b2 Šírka 100 115 125 180 190 250 
t2 Hrúbka 30 40 50 50 60 60 

t2 (UP) Hrúbka 40 50 60 60 60 - 
Zvislé kotevné prúty s hlavou 

d3 Priemer prúta  16 20 25 32 32 32 
d4 Priemer hlavy 38 46 55 70 70 70 

lanch Celková dĺžka 887 1110 1410 1680 1680 1680 
la1 Neúčinná 

dĺžka 95 95 135 120 160 160 
la2 Účinná dĺžka 792 1015 1275 1560 1520 1520 
e0 Rozmery 

podľa 
obr. P1.7 

12 15 15 18 18 17 
 15 15 15 15 15 15 
z3 116 135 150 212 222 282 
aw1 Výška zvarov 6,0 6,0 6,0 10,0 8,0 8,0 
Lw1 Dĺžka zvarov 

podľa  
obr. P1.7 

65 90 120 120 130 130 
Lw2 25 47 70 48 64 64 
Lw3 40 40 50 50 50 50 

Lw3 (UP) 25 30 40 75 65 - 
Vodorovné kotevné prúty s hlavou 

nsb Počet 2 2 2 4 4 6 
1 Priemer prúta 20 25 25 20 25 32 

1 (UP) Priemer prúta 20 32 32 32 32 - 
l3 Dĺžka 95 100 100 95 100 200 

thead Hrúbka hlavy 10 19 19 16 19 19 
h Priemer hlavy 58 72 72 58 72 96 

h (UP) Priemer hlavy 58 70 96 70 96 - 
thead (UP) Hrúbka hlavy 16 15 22 15 22 - 

a0 Rozmer podľa 
obr. P1.7 

160 185 265 300 330 320 
a0 (UP) 160 177 255 290 320 - 

aw2  6,0 8,5 8,5 6,0 8,5 9,0 
aw2 (UP) Výška zvaru 

(po obvode 
prúta) 

6,0 9,0 9,0 9,0 9,0 - 

Vložený U profily do medziľahlých PCs 15 (ohýbaný z plechu) 
tp Hrúbka plechu 

Nepoužíva sa  
15 

lU Šírka pásnice 52 
bU Výška profilu 170 
awU Výška zvarov 5 
lwU Dĺžka zvarov 170 
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Ozubenie na stĺpovej doske Ozubenie na konzolovej platni 

aV 
h V 

Kontaktná 
dĺžka a1 

a1 2,10 mm 
aV 2,45 mm 
hV 4,00 mm 
 60° 

 
Obr. P1.8 - Detaily ozubených častí kotevných prvkov  

Obr. P1.9 Rozmery vložených U profilov v kotevných prvkoch PCs UP 
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Tabuľka 1.10.1 – Rozmery vložených U profilov do kotevných prvkov PCs 2 UP a PCs 3 UP  
Rozmery v mm 

Rozmer PCs 2 UP PCs 3 UP 
hu UPE 120 UPE 120 
bu UPE 120 UPE 120 
Lu 80 mm 95 mm 
tu UPE 120 UPE 120 
ru UPE 120 UPE 120 

 
 

Tabuľka 1.10.2 – Rozmery vložených U profilov do kotevných prvkov PCs 5 UP, PCs 7, PCs 10, PCs 15 
Rozmery v mm 

Rozmer PCs 5 UP PCs 7 UP PCs 10 UP PCs 15 
hu 190 220 280 280 
bu 60 60 67 67 
Lu 105 160 170 170 
tu 12 12 15 15 
ru 15 15 20 20 
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Legenda 
 
1  čelná doska s otvorom 
2  bočné výstuhy 
3  stredná výstuha 
4, 5 kotevné prúty 
6  prvky na zabezpečenie polohy 

počas betonáže 
7  dolná výstuha 
8, 9  horný ochranný kryt 
  Obr. P1.11 - Časti prievlakových závesov 
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Pohľad čelný 

Pohľad bočný 

Pôdorys 

Obr. P1.12 - Rozmery komponentov prievlakových závesov 
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Pohľad čelný 

Pohľad bočný 

Pôdorys 

Obr. P1.13 - Rozmery komponentov prievlakových závesov 
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Tabuľka P1.11.1 – Rozmery komponentov prievlakových závesov PC  

Dĺžkové rozmery sú v mm 
Prvok Rozmer PC 2 

L 
PC 2 

H 
PC 3 

L 
PC 3 

H 
PC 5 

L 
PC 5 

H 
Rozmery nosníkov 

Výška Hbeam 250 250 280 280 320 320 
Šírka Bbeam 250 250 280 280 280 280 

Hlavné rozmery nosníkových kotiev 
Výška h 240 280 270 310 300 340 
Šírka b 180 180 190 190 220 220 

Šírka dutiny bpock 106 106 108 108 116 116 
Dĺžka dutiny Lpock 70 70 80 80 95 95 

Celková dĺžka Ltot 770 675 1135 960 1175 975 
Rozmery čelnej dosky 

Výška he 240 240 270 270 300 300 
Šírka be 180 180 190 190 220 220 

Vzdialenosť okraja výrezu od 
okraja čelnej dosky 

b1 61,0 61,0 53,5 53,5 63,0 63,0 
Hrúbka dosky te 15 15 20 20 25 25 

Vzdialenosť horného okraja otvoru 
od dolného okraja čelnej dosky 

h0 155 155 155 155 205 205 
Polomer otvoru tc 63,0 63,0 83,0 83,0 94,0 94,0 

Vzdialenosť horného okraja otvoru 
od horného okraja čelnej dosky 

ht 85 85 115 115 95 95 
Vzdialenosť medzi ťažiskom 

otvoru a dolným okrajom 
kotevného prvku 

h2 116,5 116,5 156,5 156,5 142,0 142,0 

Polomer otvoru re 31,5 31,5 41,5 41,5 47,0 47,0 
Vzdialenosť ťažiska otvoru od 
dolného okraja čelnej dosky 

cre 123,5 123,5 113,5 113,5 158,0 158,0 
Dolná šírka b2 150 150 150 150 150 150 
Šírka výrezu b3 17,5 17,5 20,0 20,0 35,0 35,0 
Výška výrezu h3 60 60 60 60 60 60 

Rozmery bočných výstuh 
Výška h 240 280 270 310 300 340 

Šírka na hornom okraji bst 85 70 95 80 115 95 
Kratšia šírka  na dolnom okraji bst1 80 95 90 110 105 130 
Dlhšia šírka na dolnom okraji bst2 140 155 150 170 205 230 

Hrúbka te 6 6 6 6 6 6 
Rozmery strednej priečnej výstuhy 

Výška hm 189 189 219 219 249 249 
Šírka bpock 106 106 108 108 116 116 

Vzdialenosť hornej hrany od 
hornej hrany čelnej dosky 

hmt 0 55 0 55 0 55 
Hrúbka tm 8 8 8 8 10 10 

Rozmery dolnej vodorovného plechu  
Dĺžka Lb 60 60 60 60 100 100 
Šírka bpock 106 106 108 108 116 116 

Hrúbka tb 8 8 8 8 10 10 
Polomer zaoblenia rb 10 10 10 10 12 12 

Výška výstuhy hnb 40 40 40 40 40 40 
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Tabuľka P1.11.2 - Rozmery komponentov prievlakových závesov PC  

Dĺžkové rozmery sú v mm 
Prvok Rozmer PC 7 

L 
PC 7 

H 
PC 10 

L 
PC 10 

H 
PC 15 

L 
PC 15 

H 
Rozmery nosníkov 

Výška Hbeam 380 380 450 450 520 520 
Šírka Bbeam 380 380 380 380 520 520 

Hlavné rozmery nosníkových kotiev 
Výška h 340 380 410 450 410 450 
Šírka b 240 240 270 270 389 389 

Šírka dutiny bpock 136 136 176 176 255 255 
Dĺžka dutiny Lpock 95 95 100 100 100 100 

Celková dĺžka Ltot 1290 1140 1290 1145 1830 1630 
Rozmery čelnej dosky 

Výška he 340 340 410 410 410 410 
Šírka be 240 240 270 270 389 389 

Vzdialenosť okraja výrezu od 
okraja čelnej dosky 

b1 63,0 63,0 62,3 62,3 85,0 85,0 
Hrúbka dosky te 25 25 25 25 25 25 

Vzdialenosť horného okraja otvoru 
od dolného okraja čelnej dosky 

h0 225 225 280 280 280 280 
Polomer otvoru tc 114,0 114,0 150,5 150,5 225,0 225,0 

Vzdialenosť horného okraja otvoru 
od horného okraja čelnej dosky 

h0 115 115 130 130 140 140 
Vzdialenosť medzi ťažiskom 

otvoru a dolným okrajom 
kotevného prvku 

h2 172,0 172,0 205,3 205,3 252,5 252,5 

Polomer otvoru re 57,0 57,0 75,25 75,25 112,5 112,5 
Vzdialenosť ťažiska otvoru od 
dolného okraja čelnej dosky 

cre 168,0 168,0 204,8 204,8 167,5 167,5 
Dolná šírka b2 152 152 220 220 349 349 
Šírka výrezu b3 44,0 44,0 27,5 27,5 23,0 23,0 
Výška výrezu h3 60 60 60 60 60 60 

Rozmery bočných výstuh 
Výška h 340 380 410 450 410 450 

Šírka na hornom okraji bst 115 95 125 150 125 150 
Kratšia šírka  na dolnom okraji bst1 105 130 110 135 110 135 
Dlhšia šírka na dolnom okraji bst2 210 235 290 315 290 315 

Hrúbka te 8 8 8 8 12 12 
Rozmery strednej priečnej výstuhy 

Výška hm 285 285 350 405 350 405 
Šírka bpock 136 136 176 176 255 255 

Vzdialenosť hornej hrany od 
hornej hrany čelnej dosky 

hmt 0 55 0 0 0 0 
Hrúbka tm 10 10 15 15 20 20 

Rozmery dolnej vodorovnej výstuhy 
Dĺžka Lb 105 105 180 180 180 180 
Šírka bpock 136 136 176 176 255 255 

Hrúbka tb 10 10 15 15 20 20 
Polomer zaoblenia rb 12 12 16 16 20 20 

Výška zvislej časti výstuhy hnb 55 55 60 60 60 60 
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Tabuľka P1.11.3 – Rozmery kotevných prútov prievlakových závesov PC  
Rozmery v mm 

Prvok Rozmer PC 2 
L 

PC 2 
H 

PC 3 
L 

PC 3 
H 

PC 5 
L 

PC 5 
H 

Kotevné prúty privarené k bočným výstuhám 
Počet n1 2 2 2 2 2 2 

Priemer s1 16 16 16 16 20 20 
Vzdialenosť medzi dolným 
okrajom kotevných prútov 

a dolným okrajom kotevného 
prvku 

h1b 47 37 47 37 47 37 

Kotevné prúty privarené ku dolnej vodorovnej výstuhe 
Počet n2 1 1 1 1 1 1 

Priemer s2 16 16 16 16 16 16 
Vzdialenosť medzi dolným 
okrajom kotevných prútov 

a dolným okrajom kotevného 
prvku 

h2b 35 20 35 20 35 20 

Kotevné prúty pri hornom okraji kotevného prvku 
Počet n3 2 2 2 2 2 2 

Priemer s3 10 10 10 10 12 12 
Vzdialenosť medzi horným 
okrajom kotevných prútov 

a horným okrajom kotevného 
prvku 

h3b 20 20 20 20 20 20 

Tab. P1.11.4 - Rozmery kotevných prútov prievlakových závesov PC  
Rozmery v mm 

Prvok Rozmer PC 7 
L 

PC 7 
H 

PC 10 
L 

PC 10 
H 

PC 15 
L 

PC 15 
H 

Kotevné prúty privarené k bočným výstuhám 
Počet n1 2 2 2 2 2 2 

Priemer s1 20 20 25 25 25 25 
Vzdialenosť medzi dolným 
okrajom kotevných prútov 

a dolným okrajom kotevného 
prvku 

h1b 47 37 47 37 47 37 

Kotevné prúty privarené ku dolnej vodorovnej výstuhe 
Počet n2 2 2 2 2 2 2 

Priemer s2 20 20 25 25 25 25 
Vzdialenosť medzi dolným 
okrajom kotevných prútov 

a dolným okrajom kotevného 
prvku 

h2b 35 20 35 20 35 20 

Kotevné prúty pri hornom okraji kotevného prvku 
Počet n3 2 2 2 2 2 2 

Priemer s3 12 12 16 16 16 16 
Vzdialenosť medzi horným 
okrajom kotevných prútov 

a horným okrajom kotevného 
prvku 

h3b 20 20 20 20 20 20 
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Príloha 2 
 Požiadavky na konštrukciu pri použití komponentov Peikko PC konzolového systému 

Tabuľka P2.1 – Minimálne rozmery stĺpov (mm) a stien (mm) na použitie medziľahlých kotevných 
prvkov PCs  
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Tabuľka P2.2 – Minimálne rozmery stĺpov (mm) na použitie horných kotevných prvkov PCs – UP 

 
 

Tabuľka P2.3 – Minimálne rozmery stĺpov (mm) na použitie viacstranných kotevných prvkov PCs  
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Tabuľka P2.4 – Minimálne rozmery nosníkov (mm) vzhľadom na typ prievlakového závesu PC 
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Tabuľka P2.5 – Prídavná výstuž do betónového stĺpa v oblasti medziľahlých jednostranných 
kotevných prvkov PCs 

  
PCs 2 PCs 3 

  
PCs 5 PCs 7 
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Tabuľka P2.5 – Pokračovanie 

  
PCs 10 PCs 15 

 
Poloha hlavnej a prídavnej výstuže 
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Tabuľka P2.6a – Prídavná výstuž do betónového stĺpa v oblasti medziľahlých obojstranných 
kotevných prvkov PCs 

  
PCs 2-2  PCs 3-2 

  
PCs 5-2 PCs 7-2 
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Tabuľka P2.6b – Prídavná výstuž do betónového stĺpa v oblasti medziľahlých obojstranných 
kotevných prvkov PCs 

  
PCs 10-2 PCs 15-2 

 
Poloha hlavnej a prídavnej výstuže 
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Tabuľka P2.7 – Prídavná výstuž do betónového stĺpa v oblasti medziľahlých viacstranných 
kotevných prvkov PCs 

 

Strmeň Priemer 
(mm) 

PCs2 PCs3 PCs5 PCs7 PCs10 
a 10 1 1 1 2 2 
b 10 1 1 2 2 3 
c 10 1 1 1 2 2 
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Tabuľka P2.8a – Prídavná výstuž do betónového stĺpa v oblasti horných jednostranných 
kotevných prvkov PCs UP 

  
PCs 2 UP PCs 3 UP 

  
PCs 5 UP PCs 7 UP 
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Tabuľka P2.8b – Prídavná výstuž do betónového stĺpa v oblasti horných jednostranných 
kotevných prvkov PCs UP 

 
PCs 10 UP 
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Tabuľka P2.9a – Prídavná výstuž do betónového stĺpa v oblasti horných obojstranných kotevných 
prvkov (UP model horný) 

  
PCs 2-2 UP PCs 3-2 UP 

  
PCs 5-2 UP PCs 7-2 UP 
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Tabuľka P2.9b – Prídavná výstuž do betónového stĺpa v oblasti horných obojstranných kotevných 
prvkov (UP model horný) 

 
PCs 10-2 UP 

 
Tabuľka P2.10 – Prídavné vertikálne háky vo viacstranných UP modeloch 

 
 

 

Vertikálny 
hák 

Priemer PCs2 UP PCs3 UP PCs5 UP PCs7 UP PCs10 UP 
Dvojstranné 

d 16 4 4 4 4 8 
Trojstranné 

d 16 2 2 2 2 4 
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Tabuľka P2.11a – Prídavná výstuž do betónovej steny v oblasti jednostranných medziľahlých 
kotevných prvkov PCs 

  
PCs 2  PCs 3 

  
PCs 5 PCs 7 
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Tabuľka P2.11b – Prídavná výstuž do betónovej steny v oblasti jednostranných medziľahlých 
kotevných prvkov PCs 

 
PCs 10 
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Tabuľka P2.12 – Prídavná výstuž do železobetónového nosníka v oblasti prievlakových závesov 
PC, keď je kotevný prvok zapustený menej ako 100 mm od ťažiska ohybovej výstuže 
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Tabuľka P2.13a – Prídavná výstuž do železobetónového nosníka v oblasti prievlakových závesov 
PC, keď je kotevný prvok zapustený viac ako 100 mm od ťažiska ohybovej výstuže 
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Tabuľka P2.13b – Prídavná výstuž do železobetónového nosníka v oblasti prievlakových závesov 

PC, keď je kotevný prvok zapustený viac ako 100 mm od ťažiska ohybovej výstuže 
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Utiahnuté skrutky 
Utiahnuté skrut-
ky 

Medzera vyplnená spolu so spojom dosiek      Medzera vyplnená spolu so spojom dosiek 

Obr. P2.1 - Detail uzla nosníka a stĺpa (štvorcového a kruhového) 

Oob Obr. P2.2 - Požiadavky vzdialeností PCs od horného okraja 
stĺpa  

Ak vzdialenosť od horného okraja je menšia ako 
Ltop, min má sa použiť kotevný prvok PCs UP. 
 
Má byť zabezpečená minimálna vzdialenosť  
Ltop,min pri použití kotevného prvku PCs UP.  
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Príloha 3 
 

Predpoklady statického výpočtu odolnosti kotevných prvkov PCs a prievlakových závesov PC 
 
 
Spoje medzi nosníkom a stĺpom alebo stenou pomocou kotevných prvkov PCs (PCs UP a PCs LOCK) 
spolu s nosníkovými kotevnými prvkami PC sa považujú za kĺbové a prenášajú zvislé návrhové šmykové 
sily VEd, vodorovné návrhové sily HEd a prípadné krútiace návrhové momenty TEd (obr. P3.1). 
 
Prenos šmykových síl a krútiacich momentov sa uskutočňuje cez ozubenú konzolovú platňu a prenos 
vodorovných síl cez podložkovú dosku.  

 
 
Šmykové sily pôsobia excentricky s excentricitou e vzhľadom na okraj stĺpa, pričom v osi stĺpa vzniká 
ohybový moment MEd,1, (Obrázok P3.2) ktorý sa určí nasledovne: 
 

MEd,1 = VEd .(B/2 + e) 
 
kde veľkosť excentricity je daná v tabuľke P3.1. 
 

Tabuľka P3.1 – Excentricita pôsobiacej sily a moment od krútenia 

 

Obr. P3.1 - Prenos síl z PCs do stĺpa/steny 
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Ďalej v dôsledku obmedzenia voľného krútenia v spoji (ozubenou časťou) vzniká ďalšia zložka ohybového 
momentu MEd,2 ktorej veľkosť pre vzdialenosť xb okraja čelnej dosky nosníka od spodného okraja nosníka 
(obr. P3.2) je daná v tabuľke P3.1 pričom sa uvažuje so súčasným pôsobením vodorovnej návrhovej sily 
v nosníku veľkosti  
 

HEd = 0,2 VEd .  
Výsledný ohybový moment, ktorým je namáhaný stĺp sa rovná 
 

MEd = MEd,1 + MEd,2 .  
Tento moment sa musí zobrať do úvahy pri návrhu ohybovej výstuže stĺpov. 
 
Prenos ohybového momentu pri použití PC nosníkových kotevných systémov (obr. P3.3) je rovnaký ako 
na obrázku 3.2. Hodnoty návrhového momentu MEd,2 závisia od vzdialenosti xb a sú uvedené v tabuľke 
P3.1. 
 
 
Návrhové odolnosti spojov sú zabezpečené iba vtedy, keď sú uplatnené nasledujúce predpoklady: 

 Medzera medzi nosníkom a stĺpom je vyplnená pred zaťažením nosníka; 
 Moment MEd v stĺpe je zohľadnený pri dimenzovaní výstuže stĺpov a stien; 
 Ak sa ozubená konzolová platňa nachádza vo vyššej polohe ako je určené v tab. P3.1, odporúča 

sa vyplniť medzeru medzi čelnou doskou nosníka a stĺpom pod ozubenou konzolovou platňou de-
formovateľnou zálievkou, čím sa zabezpečí, že hodnoty momentov v tab. P3.1 platia aj pre takýto 
prípad; 

 Sú dodržané minimálne rozmery stĺpov a stien podľa tabuľky P2.1, P2.2 a P2.3; 
 Sú dodržané minimálne rozmery železobetónových nosníkov podľa tabuľky P2.4; 
 Sú dodržané všetky rozmery a tolerancie pripájaných oceľových nosníkov a ich čelných dosiek 

podľa inštalačného manuálu výrobcu; 
 Inštalácia je vykonaná podľa inštalačného manuálu výrobcu. 

 

Obr. P3.2 – Prídavný moment v stĺpe od prenosu síl kotevnými prvkami 
PCs 
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Návrh kotevných prvkov vyplýva zo zásad podľa  STN EN 1992-1-1, STN EN 1993-1-1 a STN  EN 
1993-1-8. Pri dimenzovaní kotevných prvkov sa predpokladá betón triedy podľa tabuľky P3.1 sa 
používajú faktory spoľahlivosti podľa tabuľky P3.2. 
 

Tabuľka P3.1 – Pevnostné charakteristiky betónov, hodnoty pevnosti v MPa 
Prvok Označenie Pevnosť Pevnosť 
Trieda betónu  C30/37 C40/50 
Charakteristická valcová pevnosť fck 30 40 
Návrhová valcová pevnosť  fcd 20 26,7 
Charakteristická pevnosť v ťahu fctk, 0,05 2,0 2,5 
Návrhová pevnosť v ťahu fctd 1,33 1,67 

 
Tabuľka P3.2 – Faktory spoľahlivosti uvažované vo výpočte odolnosti kotevných prvkov 

Prvok Faktor spoľahlivosti Hodnota Norma 
Oceľ M0 1,0 EN 1993-1-1 
Skrutky a závitové tyče M2 1,25 EN 1993-1-1 
Betón  C 1,5 EN 1992-1-1 
Betonárska oceľ S 1,15 EN 1992-1-1 
Zvary W W 

0,9 
1,25 

EN 1993-1-8 
EN 1993-1-8 

 
 
 
 
 
 

Obr. P3.3 - Prídavný moment v stĺpe od prenosu síl kotevnými prvkami 
PCs a PC nosníkovými kotevnými prvkami 
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Príloha 4 
 

Opis zistených parametrov relevantných podstatných vlastností výrobku 
 

Podstatná vlastnosť Mechanické vlastnosti materiálov 
Materiál komponentov  
Parameter: trieda ocele  

 Kotevné prúty – betonárska oceľ B500B   STN EN 10080 
 Oceľové dosky, výstuhy a U profily tvarované za studena 
 konštrukčná oceľ   S355 J2+N STN EN 10025-2 

 
Zistená hodnota 
 

a) kontrolou inšpekčných dokumentov plechov (tabuľka P5.1),  
b) skúškami podľa STN EN ISO 6892-1 pre betonársku oceľ (tabuľka P5.2). 
 
 

Tabuľka P5.1 – Posúdenie mechanických vlastností plechov 
Betonárska oceľ Inšpekčný dokument 
B500B 3.1, EN 10204, [1, 2 a 3] 
Trieda ocele, hrúbka plechu Inšpekčný dokument 
S355J2+N, 20 mm, 30 mm, 45 mm 3.1, EN 10204, [7] 
S355J2+N, 40 mm  3.1, EN 10204, [8] 
S355J2+N, 60 mm 3.1, EN 10204, [9] 
Skrutky pevnostnej triedy 10.9 3.1, EN [4,5 a 6] 
 
 

Tabuľka P5.2 – Posúdenie mechanických vlastností betonárskej ocele 
Priemer/vzorka  14 

[22] 
 16 
[23] 

 20 
[24] 

 25 
[25] 

 ReH Rm ReH Rm ReH Rm ReH Rm 
1 567 655 567 649 569 666 552 643 
2 566 654 562 649 568 667 542 634 
3 546 634 564 646 563 663 545 643 
4 567 652 558 644 543 646 556 648 
5 562 659 563 649 576 676 550 642 
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Príloha 5 
Zoznam citovaných a súvisiacich zákonov, vyhlášok, technických noriem a predpisov 

 
Zákon NR SR č. 133/2013 Z. z. o stavebných výrobkoch a o zmene a doplnení niektorých zákonov 
v znení zákona č. 91/2016 Z. z. 
Vyhláška MDVRR SR č. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupín stavebných výrobkov 
a systémy posudzovania parametrov v znení vyhlášky č. 177/2016 Z. z. 
STN EN 10204: 2005 Kovové výrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009) 
STN EN 10029: 2011 Oceľové plechy valcované za tepla s hrúbkou 3 mm a viac. Medz-

né odchýlky rozmerov, tvaru a hmotnosti (42 5311) 
STN EN 10080: 2006 Oceľ na vystuženie betónu. Zvariteľná oceľová výstuž. Všeobecne 

(42 1039) 
STN EN 10025-2: 2005  Výrobky valcované za tepla z konštrukčných ocelí. Časť 2: Tech-

nické dodacie podmienky na nelegované konštrukčné ocele  
(42 0904) 

STN EN 10279: 2001 Oceľové profily valcované za tepla. Tolerancie tvaru, rozmerov 
a hmotnosti (42 5573)  

STN EN ISO 4014: 2011 Skrutky so šesťhrannou hlavou. Výrobné triedy A a B (ISO 4014: 
2011) (02 1101) 

STN EN ISO 7090: 2002 Ploché kruhové podložky so zrazením. Bežný rad. Výrobná trieda 
A (ISO 7090:2000) (02 1704) 

STN EN 1992-1-1/AC2: 2011  Navrhovanie betónových konštrukcií. Časť 1-1: Všeobecné pra-
vidlá a pravidlá pre budovy (73 1201) 

STN EN 1992-1-2: 2007 
STN EN 1992-1-2: 2007/NA: 2008 
STN EN 1992-1-2: 2007/AC: 2008 Navrhovanie betónových konštrukcií. Časť 1-2: Všeobecné pra-

vidlá. Navrhovanie konštrukcií na účinky požiaru (73 1201) 
STN EN 1993-1-1: 2006 
STN EN 1993-1-1: 2006/NA: 2007 
STN EN 1993-1-1: 2006/AC: 2009 
STN EN 1993-1-1: 2006/A1: 2015 Navrhovanie oceľových konštrukcií. Časť 1-1: Všeobecné pravidlá 

a pravidlá pre budovy (73 1401) 
STN EN 1993-1-8: 2007  
STN EN 1993-1-8: 2007/NA: 2008  
STN EN 1993-1-8: 2007/AC: 2009  Navrhovanie oceľových konštrukcií. Časť 1-8: Navrhovanie uzlov 

(73 1401) 
STN EN 1090-2+A1: 2012  Zhotovovanie oceľových a hliníkových konštrukcií. Časť 2: Tech-

nické požiadavky na oceľové konštrukcie ( Konsolidovaný text) 
(73 2601) 

STN EN ISO 17637: 2017  Nedeštruktívne skúšanie tavných zvarov. Vizuálna kontrola tavne 
zváraných spojov (ISO 17637:2003) (05 1180) 
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STN EN ISO 17660-1: 2007 Zváranie. Zváranie výstužnej ocele. Časť 1: Zaťažené nosné zvá-
rané spoje (ISO 17660-1: 2006) (05 0250) 

STN EN ISO 5817: 2008  Zváranie. Zvarové spoje ocelí, niklu, titánu a ich zliatin zhotovené 
tavným zváraním (okrem lúčového zvárania). Stupne kvality (ISO 
5817: 2003, opravené vydanie: 2005, vrátane opravy 1: 2006) 
(05 0110) 
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Príloha 6 
 

Zoznam citovaných a súvisiacich dokumentov použitých pri vypracovaní SK technického posúdenia*) 
 
[1] Inspection certificate 3.1 according to EN 10204 for material according to EN 10080 for diameters 

16 mm, 20 mm, 25 mm and 32 mm, Number of certificate 17502 (Dokument kontroly typu 3.1 podľa 
EN 10204 pre materiál podľa EN 10080 pre priemery 16 mm, 20 mm, 25 mm a 32 mm, Číslo certifiká-
tu 17502), Kontino Oy Ab, 13. 10. 2011 

[2] Inspection certificate 3.1 according to EN 10204 for material according to EN 10080 for diameters 
16 mm, 20 mm, 25 mm and 32 mm, Number of certificate 09584 (Dokument kontroly typu 3.1 podľa 
EN 10204 pre materiál podľa EN 10080 pre priemery 16 mm, 20 mm, 25 mm a 32 mm, Číslo certifiká-
tu 09584), Kontino Oy Ab, 22. 07. 2010 

[3] Inspection certificate 3.1 according to EN 10204 for material according to EN 10080 for diameter 
25 mm and 32 mm, Number of certificate 161/11-0664 (Dokument kontroly typu 3.1 podľa EN 10204 
pre materiál podľa EN 10080 pre priemery 25 mm a 32 mm, Číslo certifikátu 161/11-0664), Belarusian 
Steel Works Zhlobin, 19. 07. 2010 

[4] Inspection certificate 3.1 according to EN 10204 for hexagonal bolts, CSM 10.9, for bolts M16/100, 
Number of certificate 20090312093428 (Dokument kontroly typu 3.1 podľa EN 10204 pre šesťhlavé 
skrutky, CSM 10.9 skrutky M16/100, Číslo certifikátu 20090312093428),  Changshu City Standard 
Parts Factory, 13. 03. 2009 

[5] Inspection certificate 3.1 according to EN 10204 for hexagonal bolts, grade 10.9, for bolts M24/120, 
Number of certificate D196 (Dokument kontroly typu 3.1 podľa EN 10204 pre šesťhlavé skrutky, pev-
nostná trieda 10.9, skrutky M24/120, Číslo certifikátu D196), Alca Fasteners Limited, 24. 06. 2011 

[6] Inspection certificate 3.1 according to EN 10204 for hexagonal bolts, grade10.9, for bolts M30/145, 
Number of certificate HBSUFAB10029-FI (Dokument kontroly typu 3.1 podľa EN 10204 pre šesťhlavé 
skrutky, pevnostná trieda 10.9, skrutky M30/145, Číslo certifikátu HBSUFAB10029-FI), HBS Fasteners 
Manufacturing SDN BHD, 10. 10. 2006 

[7] Inspection certificate 3.1 according to EN 10204 for material according to EN 10025-2 (S355 J2+N, 
thicknesses 20 mm, 30 mm and 45 mm) Number of certificate 92120 1-1 (Dokument kontroly typu 3.1 
podľa EN 10204 pre materiál podľa EN 10025-2 (S355 J2+N, hrúbky 20 mm, 30 mm a 45 mm), Číslo 
certifikátu 92120 1-1), Metinvest Spartan UK, 06. 12. 2011 

[8] Inspection certificate 3.1 according to EN 10204 for material according to EN 10025-2 (S355 J2+N, 
thickness 40 mm) Number of certificate SPLA/10/00873528/1 (Dokument kontroly typu 3.1 podľa EN 
10204 pre materiál podľa EN 10025-2 (S355 J2+N, hrúbku 40 mm), Číslo certifikátu 
SPLA/10/00873528/1), TATA STEEL UK LIMITED, 01. 11. 2010 

[9] Inspection certificate 3.1 according to EN 10204 for material according to EN 10025-2 (S355 J2+N, 
thickness 60 mm) Number of certificate 90685 1-1 (Dokument kontroly typu 3.1 podľa EN 10204 pre 
materiál podľa EN 10025-2 (S355 J2+N, hrúbku 60 mm), Číslo certifikátu 90685 1-1), Metinvest Spar-
tan UK, 27. 10. 2011 

[10] Jan Bujnak: PC Beam Shoe Calculations (Výpočet PC nosníkových kotevných prvkov), PEIKKO 
GROUP, 2011 

[11] Jan Bujnak: PCs-Corbel Calculations (Výpočet prvkov PCs-Corbel), Peikko Group, 2011 

                                                      
*) Dokumenty (originály, resp. kópie) sú archivované v Technickom a skúšobnom ústave stavebnom, n. o., pobočka Košice. 
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[12] Control plan for production quality assurance, Peikko concrete connections, version v 1.0 from 
24.05.2010 (Kontrolný plán na zabezpečenie kvality výroby, Peikko spoje betónových konštrukcií, 
verzia 1.0 zo dňa 24. 05. 2010) 

[13] WPQR-135-03 Welding Procedure Qualification Record according to EN ISO 17660-1 (Záznam 
kvalifikácie postupu zvárania podľa EN ISO 17660-1), 05. 08. 2010 

[14] PCs Corbel, Corbel system to support beams (PCs Corbel, systém Corbel na podopretie nosníkov), 
Peikko Group, version 1/2012 

[15] PC Beam Shoes (PC prievlakové papuče), Peikko Group, version 3/2009 
[16]  QEHS Operations Manual (Manuál na riadenie), Version 4, Peikko Group Corporation, Fínsko,   

05. 09. 2016 
[17] PCs konzola, konzolový systém na podoprenie nosníkov, Peikko Group, SK01/2016 
[18] Prievlakový záves PC, konzolový systém na podoprenie nosníkov, Peikko Group, SK01/2016 
[22] Protokol z ťahovej skúšky č. 233/2012, Peikko Slovakia s.r.o., 05. 10. 2012  
[23] Protokol z ťahovej skúšky č. 234/2012, Peikko Slovakia s.r.o., 05. 10. 2012  
[24] Protokol z ťahovej skúšky č. 235/2012, Peikko Slovakia s.r.o., 05. 10. 2012  
[25] Protokol z ťahovej skúšky č. 236/2012, Peikko Slovakia s.r.o., 05. 10. 2012  
 


