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Podstawa stupa HPKM

do ztacz srubowych stupdéw

Zalety systemu

Podstawy stupéw HPKM to produkty budowlane stosowane dla
uzyskania oszczednych i sztywnych (przenoszacych moment
zginajacy) ztacz miedzy prefabrykowanymi stupami zelbetowymi, a
fundamentem, albo pomiedzy poszczegélnymi prefabrykowanymi
stupami zelbetowymi.

System sktada sie z podstawy i srub kotwiacych. Podstawa stupa
jest osadzana w prefabrykowanym stupie zelbetowym, natomiast
Sruby kotwiace w fundamencie lub innym stupie. Na budowie, stupy
sg montowane na Srubach kotwiacych, poziomowane za pomoca
nakretek dolnych, po czym mocowane nakretkami gérnymi. Na
koniec, szczelina miedzy stupem a fundamentem (lub stupem
nizszej kondygnagji) jest wypetniana podlewka.

Stup na etapie montazu nie wymaga zadnych tymczasowych
podpér. W fazie eksploatacji, wypetniona podlewka szczelina
wraz ze Srubami kotwiacymi bedzie funkcjonowac jak tradycyjna
konstrukcja ze zbrojonego betonu. W celu uzyskania potaczenia
sztywnego wystarcza zwykle cztery podstawy stupa. W

sztywnosc¢ ztgcza stupow firmy Peikko jest co najmnigj
rowna sztywnosci stupow wylewanych na budowie, co
potwierdzajg wyniki badan elementow betonowych

szybki i tatwy montaz stupa, z duzg mozliwoscig regulacii
brak koniecznosci stosowania podpdr na etapie montazu
brak koniecznosci wykonywania spawania na budowie

tatwosC projektowania z uzyciem bezptatnego
oprogramowania Peikko Designer®

pierwsze atestowane i w pemni zbadane ztacze
stupow prefabrykowanych na rynku (sztywnosc,
zginanie, scinanie i odpornos¢ ogniowa)

atest EOTA, uzyskana Europejska Aprobata
Techniczna ETA-13/0603 Gae

asortymencie produktéw posiadamy tez akcesoria utatwiajace
montaz podstaw stupa.

www. peikko.com
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1.  WELASCIWOSCI PRODUKTU

Podstawy stupéw HPKM sg dostepne w kilku standardowych modelach stanowiacych rozwiazanie dla wiekszosci

ztacz prefabrykowanych stupéw zelbetowych. Na oryginalny system ztacz stupéw
Peikko sktadaja sie:

. Ifodstawy stupow
e Sruby kotwigce
e Akcesoria: wktadki szalunkowe i szablony montazowe

Podstawy stupéw HPKM stosowane wraz ze Srubami kotwigcymi HPM umozliwiajg
uzyskanie przenoszacego moment zginajacy ztacza prefabrykowanego stupa
zelbetowego. Stosujac aprobate ETA podstawy stupéw HPKM mozna zwymiarowac
ztacze tak, by uzyskac sztywnosé co najmniej réwna ztaczu wylewanemu na budowie
przy zbrojeniu ciagtym. Podstawy stupéw sa osadzane w spodniej czesci stupa wraz
ze zbrojeniem gtéwnym i uzupetniajgcym, co pokazano w Zatgczniku A do niniejszej
instrukcji. Sruby kotwiace HPM sg osadzane w fundamencie (ztacze stup-fundament),
albo w szczytowej czesci stupa dolnego (ztacze stup-stup).

Okragty otwér w podstawie stupa pasuje do odpowiadajacej mu sruby kotwiacej.
Ztacze stupa uzyskuje sie wprowadzajac Sruby kotwiace w podstawy stupéw i mocujac
je nakretkami na podktadkach. Ztacze srubowe zapewnia wystarczajaca tolerancje
montazowa, umozliwiajaca poprawne ustawienie stupa w poziomie i w pionie. Dla
wykoriczenia ztacza szczelina pod stupem i gniazda podstaw stupa wypetniane s3
podlewka bezskurczowa.

Rys 1. Podstawa stupa HPKM i Sruby kotwigce HPM w ztqczu stupa.

Podstawa stupa HPKM

Podstawa
stupa

Sruba
kotwiaca



Informacje o podstawie stupa HPKM

Nosnosc¢ jednej podstawy stupa HPKM jest réwna no$nosci odpowiadajacej jej Sruby kotwiacej HPM. Szersze
informacje na temat $rub kotwigcych podaja instrukcje techniczne do Srub kotwiacych HPM.

Ztacze stupa Peikko projektuje sie na odpowiednig nosnos¢ osiowa, moment zginajacy, nosnos¢ na $cinanie,
kombinacje tych obciazeri, a takze no$nos$¢ ogniowa. Mozna dobra¢ wtasciwy typ podstawy stupa i Sruby kotwiacej
do konkretnego ztacza, po czym jego nosnos¢ zweryfikowac oprogramowaniem Peikko Designer® (do pobrania ze
strony www.peikko.com). W jednym przekroju stupa mozna zastosowac cztery, albo wiecej podstaw, zaleznie od
wymiaréw stupa i wartosci przenoszonych sit.

Rys 2. Konfiguracja podstaw stupéw HPKM w stupach o réznych przekrojach poprzecznych.

« oLl

1.1 Praca konstrukciji

Podstawy stupa HPKM sg wstepnie zaprojektowane, tak aby posiadaty wystarczajaca nosnosc na maksymalne sity
rozciagajace i Sciskajace, rowne nosnosciom obliczeniowym odpowiadajacych srub kotwiacych HPM.

1.1.1  Faza montazu

W fazie montazu, Zrédtem obciazenia podstaw stupéw jest gtéwnie ciezar samego stupa, a takze moment zginajacy
i sita Scinajaca, wywotane obcigzeniem wiatrem. Poniewaz szczelina miedzy stupem a fundamentem konstrukcji
nie jest w tej fazie zalana, wszystkie sity z podstaw stupéw sg przenoszone wytacznie przez sruby kotwigce. Sruby
musza by¢ zwymiarowane tak, by nie ulegaty wyboczeniom i zginaniu. Jesli rozmiar Sruby jest niewystarczajacy

w stosunku do obciazenia, nalezy zwiekszy¢ rozmiar lub liczbe srub i podstaw stupéw. Szczeline pod stupem, a
takze gniazda podstaw stupa nalezy wypetni¢ podlewka bezskurczowa, ktéra musi stwardniec, zanim stup zostanie
obciazony innymi elementami konstrukgji.

1.1.2 Faza eksploatacji

W fazie eksploatacji, kiedy podlewka uzyska wytrzymatos¢ projektowa, ztacze bedzie pracowac jak konstrukcja
zelbetowa. Podstawy stupow we wspétpracy ze srubami kotwiacymi i wypetnieniem podlewka osiggaja
projektowana nosnos¢ w fazie eksploatacji. Weryfikacje pracy ztacz potwierdzajg, ze spetniaja one wymagania jak
dla wylewanych stupéw zelbetowych pod warunkiem zachowania warunkéw aprobaty ETA dla tych produktéw.

Wersja: Peikko Group 11/2015 | 5



Informacje o podstawie stupa HPKM

Rys 3. Praca ztqcza stupa w fazie montazu i eksploatacji.
MONTAZ EKSPLOATACJA
Zrédtem obciazen jest ciezar wtasny stupa i obciazenie Maksymalne obciazenia projektowe.
wiatrem. Sity przenoszone sg przez Sruby kotwiace. Ztacze pracuje jak konstrukcja zelbetowa.
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1.2  Warunki stosowania
Standardowe typy podstaw stupéw HPKM sa przeznaczone do stosowania w warunkach okreslonych dalej w

niniejszym rozdziale. Jezeli warunki te nie moga by¢ spetnione, nalezy skontaktowac sie z dziatem Wsparcia
Technicznego Peikko celem opracowania indywidualnego projektu podstaw stupéw HPKM.

1.2.1  Obcigzenie i warunki sSrodowiskowe

Podstawy stupéw HPKM s3 zaprojektowane tak, by wytrzymaty obciazenia statyczne. W przypadku obciazen
dynamicznych, zmeczeniowych lub sejsmicznych konieczne jest wykonanie projektu indywidualnego.

Podstawy stupdéw sa przeznaczone do stosowania wewnatrz pomieszczen, w warunkach suchych. Stosujac podstawy
stupéw HPKM w innych warunkach nalezy odpowiednio dostosowac obrébke powierzchni, otuline betonowa lub

materiat odpowiednio do klasy ekspozycji na warunki Srodowiskowe i zamierzony okres eksploatacji.

Tabela 1. Grubosc otuliny zbrojenia podstaw stupow w roznych klasach ekspozycji przy projektowanym okresie

eksploatacji 50 lat.
Wymagana grubos¢ otuliny betonowej Grubosc¢ otuliny betonowej gniazda
Klasa ekspozycji wg ETA-13/0603 podstawy stupa wg EN 1992-1-1
Coom [mm]

X0 Nie wymagana -
Xc1 Otulina betonowa lub powtoka 25
Xc2 Otulina betonowa lub powtoka 35
Xc3 Otulina betonowa lub powtoka 35
XC4 Konieczna 40
XD1 / XS1 Konieczna 45
XD2 / XS2 Konieczna 50
XD3 / XS3 Konieczna 55

Najnizsza temperatura stosowania to -20°C.

6 | Podstawa stupa HPKM



Informacje o podstawie stupa HPKM

1.2.2 Wspotpraca podstawy ze stupem
Podstawy stupéw HPKM sg przeznaczone do stosowania w stupach zelbetowych o minimalnych wymiarach

podanych w Tabela 2. Jesli istnieje potrzeba osadzenia podstaw w stupie o mniejszych wymiarach, nalezy
skontaktowac sie z dziatem Wsparcia Technicznego Peikko.

Tabela 2. Minimalne wymiary przekrojow stupow [mm] przy standardowych podstawach stupow HPKM.

[ ( HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39

f A1l 115 120 125 140 180

Al

b Boin 230 240 250 280 360

HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39

A2 135 145 150 175 225

270 290 300 350 450

d min

cle = d-2E ,gdzie wartosé E jest wzieta z tabeli wymiaréw — Tabela 4

Standardowe wtasciwosci podstaw stupéw HPKM s3 gwarantowane dla stupéw zelbetowych z betonu klasy C30/37
do C70/85. Wytrzymatos¢ podlewki w szczelinie musi by¢ co najmniej taka sama, albo wyzsza, niz projektowana
klasa betonu samego stupa. Minimalne klasy betonu dla $rub kotwiacych podajemy w Instrukcji technicznej srub
kotwiacych HPM.

Wtasciwosci konstrukcyjne podstaw stupéw HPKM sa gwarantowane tylko, jesli w stupie znajduje sie zbrojenie
uzupetniajace, odpowiadajace regutom podanym w Zataczniku A do niniejszej Instrukcji technicznej. Nalezy
zwréci¢ uwage na to, ze zbrojenie uzupetniajace, stosowane jest w uzupetnieniu zbrojenia gtéwnego, aby zapewnic¢
wytrzymatosc na sity wewnetrzne, dziatajace w stupie.

1.2.3 Montaz podstawy
Otulina betonowa gtéwnych pretow kotwiacych podstawy stupa ma grubo$é 40 - 46 mm, jesli podstawa stupa HPKM

jest montowana w narozniku stupa. Jesli podstawa stupa HPKM jest montowana w Srodku stupa przy krawedzi,
grubos¢ otuliny betonowej jest wyzsza, niz przy montazu w narozniku (zob. Rys. 4 i Tabela 3).

Wersja: Peikko Group 11/2015 | 7



Informacje o podstawie stupa HPKM

Rys 4. Otulina betonowa gtownych pretow kotwigcych - podstawa montowana w narozniku i w Srodku przekroju
stupa przy krawedzi.
Widok stupa z géry w przekroju DETAL "A" DETAL "B"
poprzecznym Montaz podstawy Montaz podstawy w Srodku
w narozniku przy krawedzi

/ \
C
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Tabela 3. Grubosc otuliny betonowej gtownych pretow kotwigcych przy montazu podstawy stupa w narozniku i w
Srodku przekroju.
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DETAL "A" DETAL "B"

HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39

Otulina betonowa przy montazu w

ot 40 42 42 44 46
narozniku ¢, [mm]

Otulina betonowa przy montazu w

$rodku przekroju c,, [mm] > 58 60 63 72

Jesli wymagana jest wigksza grubos¢ otuliny (C,e>C OF C,>C,,), podstawy stupow HPKM nalezy zagtebic w stupie
(zob. Rys. 5). Aby zapobiec wypetnieniu gniazd podczas wylewania betonu, mozna zastosowaé wktadki szalunkowe.
Jezeli podstawy stupéw sa montowane w pozycji zagtebionej w stosunku do powierzchni zewnetrznej stupa,
zachodzi szczegélna potrzeba zapobiezenia wypetnienia przestrzeni o wartosci A.. Szczegétowe informacje na ten
temat mozna znalez¢ w rozdziale poswieconym montazowi podstaw stupéw HPKM.

UWAGA:
Jezeli podstawy stupa maja by¢ zagtebione, $ruby kotwiace tez nalezy przesunaé odpowiednio, zgodnie z

rysunkami montazu Srub.

Rys 5. Betonowa otulina gtéwnych pretow kotwigcych - ustalenie wymaganej grubosci otuliny ..
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Informacje o podstawie stupa HPKM

1.3 Inne wiasciwosci

Podstawy stupéw HPKM sg wytwarzane z blach stalowych i stali zbrojeniowej o nastepujacych wtasciwosciach
materiatu:

Blachy stalowe S355J2+N EN 10025-2
Prety zebrowane B500B EN 10080
B500B DIN 488-1

Zaktady produkcyjne Grupy Peikko sa kontrolowane przez organizacje zewnetrzne i okresowo poddawane audytowi
w ramach certyfikacji produkgji i atestow dla produktéw, wystawianych przez rézne organizacje, miedzy innymi
Inspecta Certification, VTT Expert Services, Nordcert, SLV, TSUS oraz SPSC.

Produkty sa opatrzone znakiem VTT Expert Services, znakiem graficznym Grupy Peikko, nazwa typu produktu oraz
rokiem i tygodniem produkgji.

Tabela 4. Wymiary [mm], wagi [kg] i kody barwne podstaw stupow HPKM.

i HPKM  HPKM  HPKM  HPKM  HPKM  Tolerancje
3 16 20 24 30 39 produkc.
o B 85 95 105 120 150 +3,-0
C 75 80 85 90 110 +2,-0
- D 115 120 125 140 180
E 50 50 50 50 60 +1
H 725 875 1105 1430 1885 +10
e K 135 145 150 175 225
-l t 15 20 30 45 50
X 30 30 30 30 37
0 28 31 35 40 55 +2,-0
Waga 2,1 3,7 6,5 13,4 26,4
bI:::Iv. 74 Niebieski Zielony Pomar.

Dtugosci zaktadu pretéw kotwiacych sa okreslone dla klasy betonu €30/37 i niekorzystnych warunkéw wigzania.

Wersja: Peikko Group 11/2015 | 9



Informacje o podstawie stupa HPKM

2. Nosnosci obliczeniowe

Grupa Peikko jest pionierem wprowadzenia koncepgji Srubowych ztacz przeznaczonych do taczenia zelbetowych
stupéw prefabrykowanych. Obecnie, ztacza te posiadaja aprobate ETA, natomiast prace nad rozwojem koncepgji
bazowaty na normie Eurocode 2 = EN 1992-1-1, z uwzglednieniem wynikéw testow eksperymentalnych, ktére
pozwolity na weryfikacje nosnosci i pracy catego ztacza oraz jego sktadowych.

W obliczeniach dotyczacych pracy stupa nalezy uwzglednié sztywnosc¢ jego potaczeri koricowych. Rygorystyczne
testy ztacz stupéw zelbetowych wskazuja, ze stupy o przekroju prostokatnym, wyposazone w co najmniej cztery

podstawy zachowujg sztywnos¢ przy zginaniu, albo sa co najmniej réwnie sztywne, co wylewane na budowie stupy
zelbetowe.

Nosnos¢ podstaw stupéw HPKM jest wyznaczana z uwzglednieniem nastepujacych norm i specyfikacji:

* EN1992-1-1:2004/AC:2010

e EN1993-1-1:2005/AC:2009

* EN1993-1-8:2005/AC:2005

e ETAG 001, Zatacznik C:2010

* ETA-02/0006: aprobata ETA dla krétkich srub kotwigcych HPM L

ETA-13/0603: aprobata ETA dla podstaw przeznaczonych do taczenia stupéw z konstrukcjami betonowymi

2.1 Nosnos¢ osiowa

Podstawy stupéw HPKM s3 zaprojektowane tak, by ich nosnos¢ na rozciaganie i Sciskanie odpowiadata wartosciom
obliczeniowym nosnosci srub kotwiacych HPM.

Zalecane jest przeliczenie no$nosci ztacz stupéw w programie Peikko Designer®. Oprogramowanie Peikko Designer®
sprawi, ze proces wymiarowania ztaczy stupéw bedzie szybki i tatwy. W programie whudowano opcje wyboru normy,
wedtug ktérej beda przeprowadzane obliczenia dla danego projektu. W programie mozna tatwo sprawdzi¢ nosnos¢
ztacza stupa dla wybranej normy. Inng wdrozong funkcja programu jest sprawdzenie nosnosci ztacza w fazie
montazu, kiedy szczelina pod stupem nie jest wypetniona.

Tabela 5.  Obliczeniowe wartosci nosnosci na rozcigganie i Sciskanie NRd poszczegdlnych podstaw stupow HPKM dla

betonu klasy C30/37.

Podstawa stupa Sruba kotwiaca Ngq [kN] :;:
Z

HPKM 16 HPM 16 62

HPKM 20 HPM 20 96

HPKM 24 HPM 24 139

HPKM 30 HPM 30 220

HPKM 39 HPM 39 383

10 | Podstawa stupa HPKM



Informacje o podstawie stupa HPKM

2.2 Nosnos¢ na scinanie

Skutki oddziatywania na ztacze sa w pierwszej kolejnosci dzielone na poszczegdlne podstawy stupa.

Rys 6. Podstawy stupa po prawej przyjmuje sie za przeciwdziatajqce scinaniu.
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n = podstawa czynnie nosna przy
$cinaniu (tu n=2)

Wartos¢ obliczeniowa sity $cinajacej, dziatajacej na pojedyncza podstawe stupa po stronie czynnej, zob. Rys. 6,
wyliczana jest zwzoru

Vb{d _ Via =#-Ngq

n
gdzie:
V.=  tacznasita Scinajaca, obcigzajaca ztacze stupa
N ,= sitaosiowa, obcigzajaca ztacze stupa
UWAGA: Jesli stup obciazony jest rozcigganiem osiowym, i - Np,= 0
= wspoétczynnik tarcia miedzy ptyta podstawy a podlewka = 0,20 (wg. EN 1993-1-8, rozdz 6.2.2)
n= liczba czynnych podstaw stupa, przeciwdziatajacych $cinaniu, zob. Rys. 6

Nosnos¢ na Scinanie ztgczy stupow Peikko zostata sprawdzona w testach eksperymentalnych. No$nos¢ na Scinanie
podstawy stupa obliczana jest zgodnie z EN 1993-1-8, rozdz. 6.2.2, réwnanie (6.2).

Tabela 6.  Obliczeniowe wartosci nosnosci na scinanie VRd pojedynczej podstawy stupa HPKM.

HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39
Vo [kN] 20 31 45 72 125

Nosnos¢ na Scinanie podstawy podlegajacej Scinaniu i Sciskaniu winna spetnic nastepujacy warunek:
Vigg < Vg

Zaleca sie obliczanie no$nosci na scinanie ztaczy stupéw w programie Peikko Designer®. Oprogramowanie Peikko

Designer® sprawia, ze projektowanie ztaczy stupéw pod katem no$nosci na Scinanie, zaréwno w fazie eksploatadji,
jakimontazu, jest szybkie i tatwe.

Wersja: Peikko Group 11/2015 | 11



Informacje o podstawie stupa HPKM

2.3 Odpornosé ogniowa
Rozktad temperatury i minimalne przekroje krytyczne niechronionego ztacza stupéw Peikko zostaty okreslone
zaréwno w eksperymetnalnych testach przeciwpozarowych, jak i w analizie numerycznej. W testach, ztacza stupéw

Peikko zostaty poddane standardowym warunkom nagrzewania zgodnie z norma EN 1363-1.

Program Peikko Designer® oferuje procedure projektowania odpornosci pozarowej ztacza stupéw Peikko zgodnie z
EN 1992-1-2.

12 | Podstawa stupa HPKM



Wybor podstawy stupa HPKM

Wyboér podstawy stupa HPKM
Dobierajac wtasciwy typ podstawy stupa HPKM nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace aspekty:

*  Nosnosc

e Wtasciwosci stupa

e Wtasciwosci podlewki

*  Rozmieszczenie podstaw stupa w stupie
*  Wartosci obliczeniowe sit

Nosnos¢ ztacza stupa nalezy zweryfikowac dla nastepujacych przypadkéw:

e Faza montazu

*  Faza eksploatagji

e Pozar

*  Warunki ekspozycji na warunki srodowiskowe

Program do projektowania ztgcz stupow Peikko Designer®

Peikko Designer® to program przeznaczony do projektowania ztgcz stupéw z wykorzystaniem produktéw Peikko.
Mozna go pobra¢ bezptatnie ze strony www.peikko.com. Korzystajac z modutu Potaczenia Stupéw uzytkownik
moze zaprojektowac ztacza odpowiednio do rzeczywistych obciazeri, zapewniajac tym samym optymalny ich dobér.
Generowane przez program raporty mozna dalej wykorzysta¢ do weryfikacji obliczer oraz detali potaczen na
rysunkach dokumentacji projektowej. Zbiorcze zestawienie produktéw przewidzianych w projekcie jest réwniez
niezbedne przy planowaniu zapotrzebowania na materiaty w czasie budowy.

Rys 7. Interfejs uzytkownika modutu Column Connection programu Peikko Designer®.
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Wyhor podstawy stupa HPKM

14

Typowa procedura doboru przebiega w nastepujacych etapach:

UZYTKOWNIK WPROWADZA

Materiaty na stup, fundament oraz podlewke

Geometria stupa oraz fundamentu

Wartosci obliczeniowe sit - montaz, eksploatacja i pozar
Typ podstaw stupa i $rub kotwiacych

Rozmieszczenie podstaw stupa

Zbrojenie stupa (opcjonalnie)

Z PROGRAMU PEIKKO DESIGNER® OTRZYMUJEMY

Wykres interakcji N-M (wykres sity osiowej-momentu zginajacego) ztacza w fazie eksploatacjiiw
warunkach pozaru

Wykres interakcji N-M stupa zbrojonego

Wyniki obliczen dla ztacza stupa w fazie eksploatagji

Wyniki obliczen dla ztacza stupa w fazie montazu

Szczegoty zbrojenia dodatkowego

Zbiorcze zestawienie produktéw przewidzianych w projekcie

Podstawa stupa HPKM



Zatacznik A - Zbrojenie poprzeczne w obszarze tgczenia na zaktad i

zbrojenie uzupetniajgce

Ponizsze dane liczbowe podaja detale zbrojenia poprzecznego w obszarze taczenia na zaktad i zbrojenia
uzupetniajacego podstaw stupéw HPKM. Wymagane ilosci i dtugosci strzemion podaje Tabela 7.

Tabela 7. Zbrojenie poprzeczne w obszarze tqczenia na zaktad i zbrojenie uzupetniajqce (B5008B).

Strzemie U @ 406 406
Strzemie U @ 206 206

Strzemie @ 208 208

Strzemie @ 208 208

Strzemie @ 08 08
a 140 165
L, 300 300

406
206
308
308
g8
200

300

406

206
308
308
28
250

300

HPKM 16 HPKM20 HPKM24 HPKM30 HPKM 39

Zalecany dystans miedzy pretami zbrojenia poprzecznego @ w obszarze taczenia na zaktad L, : <100 mm

406 T
206 ®\

3010

3010

@10
300 T /

300

Rys 8. Zbrojenie poprzeczne i uzupetniajqce, wymagane dla podstaw stupow HPKM (na ilustracjach HPKM 30).
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Zatacznik B - Alternatywne zastosowanie podstawy stupa HPKM

Krétkie stupy to zazwyczaj stupy o wysokosci jednej kondygnadji.
Podstawy stupéw HPKM sa przeznaczone do wspétpracy z pretami
zbrojeniowymi stupa, gdzie dzieki odpowiedniemu zaktadowi pretéw

mozna zapewni¢ przeniesienie sit ze stupa na podstawe stupa. Stosujac

podstawy stupéw HPKM wraz ze $rubami HPM o dtugosci réwnej

wysokosci stupa mozna zredukowac¢ liczbe zaktadéw, a tym samym ilo$¢
materiatu zbrojeniowego. Sruby HPM petnia funkcje zbrojenia gtéwnego

stupa i moga je w catosci zastapic. Sruby kotwigce sa produkowane w
wymaganej dtugosci L (max. 6 m).

Jezeli podstawy stupa koliduja ze soba w stupie (przekréj poprzeczny
stupa jest za maty dla przeznaczonych dlan podstaw), mozna
zastosowac zintegrowana ptyte stalowa, ktéra potgczy wszystkie
podstawy. Spawajac podstawy stupa do ptyty mozna usunac tylne
kotwy, by zmniejszy¢ potrzebna powierzchnie. Stalowa ptyta moze w
takim przypadku by¢ wykorzystana jako $cianka szalunku. Minimalny
odstep miedzy pretami kotwiacymi i ptytami bocznymi podstaw stupa
powinien by¢ nie mniejszy, niz wymagany norma EN 1992-1-1, rozdz.
8.2.

Podstawy na zintegrowanych ptytach stalowych sa produkowane na
podstawie specyfikacji klienta. Dalsze instrukcje mozna uzyskaé w
dziale Wsparcia Technicznego Peikko.

Rys 10.  Podstawy stupa na zintegrowanej
ptycie stalowej.
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Sruby kotwigce o dtugosci
rownej wysokosci stupa.
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Wkiadki szalunkowe, wykonywane we wiasnym zakresie

Klienci maja alternatywng mozliwos¢ wykonania wktadek szalunkowych we wtasnym zakresie, wedtug wymaganych
wymiaréw podanych w Tabeli 8 i Tabeli 9. Wktadki moga by¢ wykonane z drewna, polistyrenu, albo materiatu
podobnego. Podstawy stupa nalezy odpowiednio zamontowac w formie szalunkowej przymocowujac je za pomoca
$rub do Scianki szalunku lub stosujac wyzej opisane podstawy na zintegrowanych ptytach stalowych.

Tabela 8. Wymiary naroznych wktadek szalunkowych do podstaw stupow HPKM.

Wktadka narozna - wymiary [mm] a b hi  h2
3 HZIG(M 75 83 77 87
Widok z GORY Widok z BOKU
-_\
I - HZEM 80 88 87 97
HPKM
o < 2% 85 94 97 107
HPKM
30 90 99 109 122
» _
HPKM
39 110 127 124 136

Tabela 9.  Wymiary Srodkowych wktadek szalunkowych do podstaw stupow HPKM.

Wktadka Srodkowa - wymiary [mm, °] c d e h3 h4d a p
WidOkZGORY Widok z BOKU HPI;M 110 73 33 77 87 140 85
1
_\
\_.
HPKM 117 79 34 87 96 139 85
20
2 P HZ'ZM 128 87 38 97 107 141 83
H;ISM 145 92 41 109 120 148 77
d |
H;';M 175 115 51 136 150 147 78
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Montaz podstawy stupa HPKM

MONTAZ PRODUKTU - ZAKLAD PREFABRYKACJI
Identyfikacja produktu

Podstawy stupéw HPKM sa dostepne w standardowych typach (16, 20, 24, 30 oraz 39) analogicznie do rozmiaréw
gwintéw metrycznych srub kotwigcych HPM. Typ podstawy stupa mozna zidentyfikowaé poprzez jego nazwe na
etykiecie produktu, a takze na podstawie koloru produktu. Kody barwne pokazujemy w ponizszej tabeli. Kolory
wktadek szalunkowych odpowiadaja kolorom podstaw stupéw HPKM.

Podstawa stupa HPKM z odpowiadajqcq jej wktadkq szalunkowq.

Podstawa stupa | Sruba kotwiaca | Wktadka narozna Wktadka Srodkowa Kod barwny
HPKM 16 HPM 16 HPKM 16 CBOX HPKM 16 MBOX Loty
HPKM 20 HPM 20 HPKM 20 CBOX HPKM 20 MBOX Niebieski
HPKM 24 HPM 24 HPKM 24 CBOX HPKM 24 MBOX
HPKM 30 HPM 30 HPKM 30 CBOX HPKM 30 MBOX Zielony
HPKM 39 HPM 39 HPKM 39 CBOX HPKM 39 MBOXP Pomarariczowy

Montaz podstaw stupa

Podstawy stupéw HPKM umieszcza sie w formie szalunkowej wraz ze zbrojeniem stupa i mocuje srubami do $cianki
szalunku. Nalezy przy tym pamietac o zamontowaniu wktadek szalunkowych (metalowych wktadek Peikko lub
wykonanych we wtasnym zakresie). Tolerancja montazowa podstawy stupa w kierunku poprzecznym do osi stupa
wynosi + 2 mm. W obszarze podstawy stupa nalezy wprowadzi¢ zbrojenie uzupetniajace zgodnie z rysunkami
(Instrukcja techniczna, Zatacznik A). Po rozszalowaniu stupa wktadki nalezy usunac z podstaw, a wneki sprawdzié
pod katem braku zanieczyszczen betonem.

Wktadki szalunkowe to akcesoria montazowe, stuzace uformowaniu gniazd w stupie zelbetowym pod $ruby
kotwiace. Dla wszystkich typéw podstaw stupdw, a takze odpowiednio do ich umiejscowienia w przekroju
poprzecznym stupa dostepne sg odrebne wktadki szalunkowe:

»  Wktadki CBOX przeznaczone sa do podstaw stupa, montowanych naroznikowo
*  Wktadki MBOX przeznaczone sa do podstaw stupa, montowanych srodkowo

Metalowe wktadki szalunkowe Peikko umozliwiaja przymocowanie podstaw do $cianki szalunku. Do mocowania
stuzy Sruba motylkowa M16 wraz z tuleja dystansowa w rozmiarze réwnym $rednicy otworu na $rube w podstawie
stupa. Dzieki tulei dystansowwj podstawe mozna prawidtowo zamocowac w $ciance szalunku. Przyjazne
Srodowisku, metalowe wktadki szalunkowe Peikko sg bardzo trwate i nadaja sie do wielokrotnego uzytku.
Odpowiednia konserwacja zapewni dtugi okres ich przydatnosci do uzycia.

Wktadki szalunkowe do podstawy stupa HPKM umiejscowionej naroznie i w pozycji srodkowej.

i wktadka szalunkowa narozna

Podstawa stupa HPKM

Wktadka
MBOX

i wktadka szalunkowa $rodkowa

Podstawa stupa HPKM

Wktadka
CBOX




Montaz podstawy stupa HPKM

Aby uzyskac wieksza grubosc otuliny betonowej kotew gtéwnych zgodnie z rozdz. 1.2.3 instrukcji technicznej,
nalezy stosowac sie do ponizszych wskazéwek odnoszacych sie do wyzszych wartosci A otuliny:

e A.<5mm, nie ma potrzeby zamawia¢ specjalnych wktadek szalunkowych; instrukcje sg te same, jak dla
standardowej otuliny podstaw stupéw. Szczelina jest zbyt mata, by wypetnita sie betonem. Nawet jezeli
zostanie w catosci lub cze$ciowo zabetonowana, beton mozna tatwo wykruszy¢ po usunieciu wktadki.

* 5mm <A <10 mm, aby zapobiec wypetnieniu szczeliny, mozna uzy¢ samoprzylepnej tasmy piankowej
lub podobnej. Piankowa tasme odpowiadajaca grubosci A. mocuje sie po obu stronach wktadki
szalunkowej.

e A .>10mm, aby zapobiec zalaniu szczeliny betonem, zaleca sie uzy¢ litej ptyty, np. ze sklejki lub
utwardzonego polistyrenu, o grubosci odpowiadajacej A,. Ptyty te mozna przymocowaé do powierzchni

szalunku.
Samoprzyleplna tasma piankowa, uzyta Lite ptyty, uzyte by zapobiec zalaniu szczeliny
by zapobiec zalaniu szczeliny betonem betonem

iy iy 11

Strona przylepna tasmy

Zapewnienie grubszej otuliny betonowej poprzez uzycie piankowej tasmy samoprzylepnej lub litych ptyt

Podstawy stupa HPKM przed i po wylaniu betonu




Montaz podstawy stupa HPKM

MONTAZ PRODUKTU - NA PLACU BUDOWY

Identyfikacja produktu

Podstawy stupéw HPKM sa dostepne w standardowych typach (16, 20, 24, 30 oraz 39) analogicznie do wielkosci
gwintéw metrycznych srub kotwigcych HPM. Typ podstawy stupa mozna zidentyfikowac poprzez jego nazwe na

etykiecie produktu, a takze na podstawie koloru. Kody barwne pokazujemy w ponizszej tabeli.

Identyfikacja kolorystyczna podstaw stupow HPKM.

Podstawa stupa Kod barwny Sruba kotwiaca Szablon montazowy

HPKM 16 Zotty HPM 16 PPL 16

HPKM 20 Niebieski HPM 20 PPL 20

HPKM 24 HPM 24 PPL 24

HPKM 30 Zielony HPM 30 PPL 30

HPKM 39 Pomaranczowy HPM 39 PPL 39
Montaz stupa prefabrykowanego
1. Poziomowanie prefabrykowanego stupa zelbetowego

Przed montazem stupa ze $rub kotwigcych nalezy usunac gérne nakretki i podktadki. Dolne nakretki i podktadki
nalezy wtasciwie wypoziomowac. Stup montowany jest bezposrednio na uprzednio wypoziomowanych podktadkach
i nakretkach dolnych.

Alternatywna metoda jest umieszczenie pakietu podktadek ustalajacych (w postaci ptytek stalowych) pomiedzy
Sruby kotwigce iich wtasciwe wypoziomowanie. Dolne nakretki poziomujace musza by¢ ustawione co najmniej

5 mm pod gérna powierzchnia podktadek ustalajacych, aby mie¢ pewnos¢, ze stup spocznie najpierw na
podktadkach. Metode te zaleca sie do stupéw ciezszych, aby zadanie ustawienia stupa mozna byto wykona¢ tatwiej
iszybciej.

2. Pionowanie prefabrykowanego stupa zelbetowego

Na $ruby nakreca sie gérne nakretki i podktadki, po czym nakretkami poziomujacymi (dolnymi) koryguje sie
ustawienie stupa w pozycji pionowej. Pomocnym w zapewnieniu pionowego ustawienia jest uzycie dwéch
teodolitéw z dwédch réznych kierunkéw. Nakretki nalezy dokreci¢ co najmniej momentem podanym w ponizszej
tabeli. Zazwyczaj wtasciwy moment dokrecenia uzyskuje sie po 10-15 uderzeniach w klucz oczkowy do pobijania
(DIN 7444) lub klucz ptaski do pobijania (DIN 133) mtotem dwurecznym o wadze 1,5 kg.

Zalecanie minimalne T, i maksymalne T, wartosci momentu dokrecenia nakretek.

HPKM16 HPKM20 HPKM24 HPKM30 HPKM 39

T [Nm] 120 150 200 250 350
T... [Nm] 170 330 570 1150 2640
3. Wypetnienie szczeliny i gniazd podlewka

Zanim stup zostanie obcigzony jakimkolwiek innym elementem konstrukcyjnym, np. belkami czy stupami, ztacze
pod stupem oraz gniazda $rub musza by¢ zalane podlewka zgodnie z instrukcjami dostawcy betonu. Beton na
podlewke musi pod wzgledem bezskurczowosci i wytrzymatosci odpowiadac klasie przewidzianej w projekcie. Aby
uniknaé pecherzy powietrza w ztgczu, zaleca sie zalewanie podlewki tylko od jednej strony stupa. Szalunek na
podlewke jest wykonany tak, by uzyska¢ odpowiednia otuline betonowa podstaw stupa i Srub kotwigcych.

Po uzyskaniu przez podlewke wystarczajacej wytrzymatosci ztacze jest skoriczone, a stup gotowy do przejecia
obciazeri od montowanych na nim innych elementéw konstrukgji.



Montaz podstawy stupa HPKM

Montaz stupa prefabrykowanego krok po kroku.

Stup stawiany jest bezposrednio
na uprzednio wypoziomowanych
podktadkach i nakretkach

Gorne nakretki i podktadki nakreca  Po dokreceniu nakretek mozna
sie na Sruby zwolni¢ zuraw

Szalunek do zabetonowania Gotowe ztacze po zwigzaniu
szczeliny i gniazd podlewki

Przy taczeniu stupa z fundamentem mozna, w razie potrzeby, pozostawic szersza szczeline wzgledem lica stupa do
wypetnienia podlewka, aby zapewni¢ wieksza grubos¢ otuliny betonowej. Zaleca sie zwiekszy¢ grubosé otuliny w
Srodowisku agresywnym.

Tolerancje montaZzowe i wysokos¢, na jakq Sruby kotwigce wystajq ponad powierzchnie betonu, przy zastosowaniu

podstaw stupow HPKM .
. . L. Tolerancja
Zwiekszenie grubosci W
| otuliny wobec lica stupa |
Gérna | ‘T‘@‘ : —@»
powierzchnia § |5 I
fundamentu é \ h £z I
; ' ’ e &
K podlewka tgf :
i
@ wl @
Podstawa stupa HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39
Sruba kotwiaca HPM 16 HPM 20 HPM 24 HPM 30 HPM 39
Grubos¢ podlewki t, [mm] 50 50 50 50 60
Wysokosé ponad powierzchnie h, [mm] 105 115 130 150 180
Tolerancja montazowa Sruby [mm] +3 +3 +3 +3 +3
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/asoby

NARZEDZIA PROJEKTOWE

Korzystaj z naszego poteznego oprogramowania kazdego dnia, aby praca byta szybsza,
tatwiejsza i bardziej niezawodna. Narzedzia projektowe Peikko obejmujg oprogramowanie do
projektowania, komponenty 3D do programéw modelowania, instrukcje instalacji, instrukcje
techniczne i aprobaty lub krajowe oceny techniczne produktéw Peikko.

peikko.pl/narzedzia-do-projektowania

POMOC TECHNICZNA

Nasze kadry inzynierskie na catym Swiecie sa dostepne, aby poméc Ci w sprawach
dotyczacych projektowania, montazu itp.

peikko.pl/kontakt

APROBATY

Aprobaty lub Krajowe Oceny Techniczne, certyfikaty i dokumenty zwigzane z oznakowaniem CE
mozna znalez¢ na naszych stronach internetowych w zaktadce dla danego produktu.

peikko.pl/produkty

EPD | CERTYFIKATY SYSTEMU ZARZADZANIA

Deklaracje srodowiskowe produktu (EPD) i certyfikaty systemu zarzadzania mozna znalez¢ w
zaktadce dotyczacej jakosci na naszej stronie internetowej.

peikko.pl/qehs
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