
Montaż wspornika PCs

Identyfi kacja produktu
Wsporniki PCs dostępne są w różnych typach (np. PCs, PCs UP i PCs LOCK) i różnych klasach nośności (2, 3, 5, 7, 10 

i 15). Typy i klasy nośności są identyfi kowalne dzięki oznaczeniom na etykietach produktu; klasę nośności można 

również łatwo rozpoznać dzięki oznakowaniu kolorami. Klucz do oznakowań kolorami opisano w tabeli poniżej. 

W zakładzie prefabrykacji – przed zabetonowaniem

Część słupowa montowana jest w szalunku wg rysunków razem ze zbrojeniem głównym oraz dodatkowym. Element 

należy zabezpieczyć przed przemieszczaniem się w szalunku w trakcie betonowania. Ząbkowana powierzchnia części 

kotwiącej zabezpieczona jest cienką blachą, zaś gwint wewnętrzny zaślepiony jest plastikowymi wkładkami. Wkładki 

te można usunąć, dzięki czemu możliwe jest przykręcenie części słupowej do szalunku (np. w przypadku szalunków 

drewnianych i z włókna szklanego). Część słupową można zastabilizować również do zbrojenia głównego słupa. 

Gwinty wewnętrzne należy chronić przed dostępem zaprawy. 

Zbrojenie dodatkowe należy umieścić w odpowiednim miejscu wokół części słupowej, zgodnie z rysunkami zbrojenio-

wymi słupa.

W zakładzie prefabrykacji – po zabetonowaniu

Po wykonaniu elementu należy usunąć blachę osłaniającą ząbkowaną powierzchnię części słupowej i w miarę potrzeby 

oczyścić tą powierzchnię. 

kolor gwint śrub
długość śrub 

[mm]

[mm]

moment 

dokręcenia 

[Nm]

PCs 2 M16 100 24 40

PCs 3 M24 120 36 130

PCs 5 M30 145 46 220

PCs 7 M30 145 46 220

PCs 10 M30 150 46 220
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Po rozformowaniu należy sprawdzić ząbkowaną powierzchnię części słupowej; przed przystąpieniem do montażu 

wspornika właściwego należy upewnić się, że powierzchnia ta nie jest uszkodzona. Część wspornikowa instalowana 

jest zgodnie z projektem za pomocą śrub w taki sposób, aby wyoblona część wspornika właściwego była skierowana 

w stronę szczytu słupa; powierzchnie ząbkowane muszą się uzupełniać, zaś śruby muszą być właściwie dokręcone 

do podkładek.

 

Śruby należy dokręcać momentem wg tabeli. 

Na budowie

Przed przystąpieniem do osadzenia belki, należy upewnić się, że połączenie między częścią wspornikową i słupową 

jest wykonane właściwie, tj. powierzchie obu elementów się “zazębiają” a śruby są odpowiednio mocno dokręcone 

do podkładek. Spełnienie powyższych warunków jest kluczowe dla nośności wspornika.

Bezpośrednio na budowie możliwa jest zmiana położenia wspornika przez poluzowanie śrub. Po dokonanej zmianie 

położenia, śruby należy dokręcić i ponownie upewnić się, że czy spełnione są w/w warunki. 

Belki montuje się i podpiera zgodnie z planem montażu. Na wspornikach spoczywać będą gniazda belek, zaś o 

podkładki płytowe wspornika zaparte będą blachy czołowe belek. 

Nakrętki i podkładki pionowych trzpieni gwintowanych we wspornikach typu LOCK należy usunąć przed osadzeniem 

belki i zamocować je z powrotem bezpośrednio po montażu belki. 

Połączenie między słupem i belką wypełniane jest mieszanką w trakcie betonowania stropu.

Montaż wsporników PCs


