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Identificazione del prodotto

| tirafondi HPM® sono disponibili in modelli standard (16, 20, 24, 30 e 39) secondo il diametro della filettatura M del
tirafondo. Il modello dei tirafondi pud essere identificato attraverso il nome riportato sull’etichetta di ciascuna barra e
il colore del prodotto.

Formazione del gruppo di tirafondi

| tirafondi vengono posati in opera mediante dime PPL. La dima consente di posizionare i tirafondi esattamente
secondo gli assi della struttura e di regolarne facilmente la quota.

Colori identificativi dei tirafondi HPM®.

Diametro della filettatura

Tirafondi [mm] Codice colore Dima
HPM 16 16 Giallo PPL 16
HPM 20 20 PPL 20
HPM 24 24 Grigio PPL 24
HPM 30 30 Verde PPL 30
HPM 39 39 Arancio PPL 39

La dima PPL e costituita da una piastra in acciaio. | tirafondi sono posizionati all’interno dei fori e fissati con dadi e
rondelle. La dima PPL riporta marche per consentire I'allineamento preciso del gruppo di tirafondi. Anche i tirafondi
hanno marcato sulla sommita il proprio asse per sistemi di posizionamento alternativi. Per evitare movimenti durante
il getto del calcestruzzo la dima deve essere fissata saldamente al sistema di supporto con I'aiuto delle fessure
presenti lateralmente. Il calcestruzzo puo essere gettato facilmente attraverso I'apertura centrale della dima.
Terminato il getto la dima viene rimossa e pu0 essere riutilizzata.
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Ordine delle dime PPL

Quando si devono ordinare le dime PPL si devono specificare il diametro della filettatura del tirafondo, il numero di
tirafondi e gli interassi dei tirafondi.

Esempi di dime:
1. PPL39-4 360x360: 4 tirafondi M39 con disposizione quadrata.

2. PPL39-4 500x400: 4 tirafondi M39 con disposizione rettangolare.
3. PPL30-6 280x(190+190): 6 tirafondi M30 con disposizione rettangolare.
4. PPL30-8 (190+190)x(190+190): 8 tirafondi M30 con disposizione quadrata.
5. PPL30-3 300x300: 3 tirafondi M30 con disposizione a triangolo rettangolo.
6. PPL24-8 D400: 8 tirafondi M24 con disposizione circolare e diametro 400 mm.
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Le dime PPL possono anche essere prodotte secondo disegni che indichino la posizione dei tirafondi e il diametro
della filettatura.
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Posa dei tirafondi e tolleranze
| tirafondi vengono posati in opera secondo la quota £, fornita nella tabella seguente. La quota misurata dalla
superficie del calcestruzzo ha una tolleranza di £20 mm. Ciascun tirafondo include una marcatura sulla filettatura

relativa alla quota di posizionamento.

Tolleranze di posa e quota di posizionamento dei tirafondi dal calcestruzzo.
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Tirafondo HPM 16 HPM 20 HPM 24 HPM 30 HPM 39
Spessore dell‘inghisaggio ., . [mm] 50 50 50 50 60
Quota del tirafondo /&, [mm] 105 115 130 150 180
Tolleranza di posa dei tirafondi [mm] 13 13 13 13 13

Piegatura dei tirafondi

| tirafondi HPM® sono prodotti da barre ad aderenza migliorata in acciaio B500B. La loro piegatura deve essere fatta
secondo UNI-EN 1992-1-1. Vedi Allegato E di questo manuale con esempi applicativi.

Saldatura dei tirafondi
La saldatura dei tirafondi dovrebbe essere evitata anche se tutti i materiali utilizzati per produrre i tirafondi HPM®

sono saldabili (eccetto i dadi). | requisiti e le istruzioni di EN 17660-1: Welding of reinforcing steel, Part 1: load bearing
welding joints devono essere considerate nella saldatura delle barre.
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Edifici esistenti

Se i tirafondi vengono posizionati in adiacenza a muri

o altre parti esistenti bisogna valutare la sequenza di
montaggio. E’ necessario controllare che la squadra che
esegue il montaggio abbia spazio sufficiente per serrare
i dadi. Se sono necessari accorgimenti particolari potete
contattare il supporto tecnico Peikko.

Montaggio dell’elemento portato

Prima di montare I'’elemento portato dalla connessione
bisogna rimuovere dal tirafondo i dadi e le rondelle
superiori. | dadi e le rondelle inferiori vengono portati
alla quota corretta. Si posa quindi su dadi e rondelle
posti alla quota corretta 'elemento portato.

Un metodo alternativo & quello di posizionare uno
spessore di piastre in acciaio tra i tirafondi. | dadi inferiori
devono essere posizionati almeno 5 mm sotto la quota
superiore dello spessore in modo da assicurare che
I'elemento da montare appoggi sulle piastre in acciaio.

TIRAFONDI HPM®

peikko

Struttura esistente

WWW.PEIKKO.IT



peikko INSTALLAZIONE

Serraggio della connessione

| dadi e le rondelle superiori vengono avvitati e I'elemento da montare viene posto alla quota corretta utilizzando i
dadi inferiori. E’ bene utilizzare due teodoliti che traguardino da direzioni diverse per assicurare la verticalita. | dadi
vengono serrati almeno secondo la coppia minima indicata nella tabella seguente. Un serraggio adeguato pud
essere eseguito con 10 — 15 colpi impartiti su una chiave a percussione chiusa (DIN 7444) o aperta (DIN 133) e una
mazza da 1,5 kg.

Coppia minima T e massima T _raccomandate per il serraggio dei dadi.
min max

Tirafondo [ﬁﬁ"] [ﬁ":ﬁ Misura della chiave
HPM 16 120 170 24 mm
HPM 20 150 330 30 mm
HPM 24 200 570 36 mm
HPM 30 250 1150 46 mm
HPM 39 350 2640 60 mm

Inghisaggio del giunto

Prima di caricare I'elemento montato con qualunque altra struttura si deve eseguire I'inghisaggio del giunto
seguendo le istruzioni del fornitore della malta. Linghisaggio deve essere fatto con malta antiritiro e deve avere
resistenza come previsto in progetto. Per evitare che aria sia intrappolata nel giunto si raccomanda che il getto
venga fatto da una parte solamente. Il cassero per I'inghisaggio deve essere fatto in modo da avere un copriferro
adeguato per i tirafondi.
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Istruzioni per il controllo della posa dei tirafondi:

Prima del getto:
- Assicurarsi di utilizzare la dima PPL corretta (interassi, diametro della filettatura)

- Verificare la posizione del gruppo di tirafondi

- Assicurarsi che 'armatura integrativa richiesta sia stata posata

- Assicurarsi che i tirafondi siano posizionati alla quota corretta

- Assicurarsi che la dima e il gruppo di tirafondi non siano ruotati

« Assicurarsi che il gruppo di tirafondi sia fissato in modo da evitare movimenti accidentali durante il getto.

Dopo il getto:
- Assicurarsi che la posizione del gruppo di tirafondi sia entro le tolleranze previste. Scostamenti superiori

devono essere riferiti allo strutturista
- Proteggere la filettatura fino al montaggio dell’elemento superiore (nastro, tubi in plastica, ecc.)

Istruzioni per il controllo della connessione:

| giunti devono essere eseguiti secondo le indicazioni di posa fornite dallo strutturista. Se necessario il supporto
tecnico Peikko pud fornire ulteriori indicazioni.

Controllare quanto seque:
- Lordine di posa
«  Puntelli e controventi da utilizzare in fase di posa
« Istruzioni per il serraggio dei dadi
« Istruzioni per I'inghisaggio del giunto.
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