Tvirtinimo plokS¢iy WELDA® montavimas

Tvirtinimo ploks¢iy montavimas gelzbetonio konstrukcijyu gamykloje
arba statybvietéje

Tvirtinimo Plok$tés WELDA® montuojamos j numatytas vietas pries betonavima arba betonavimo
metu.

Tiksli tvirtinimo plokstés padétis nurodoma projektiniuose bréziniuose. Tvirtinimo plokstes galima tvirtinti prie
armatdros arba klojinio vinimis, klijais, varztais, dvipuse lipnia juosta arba fiksatoriais. Jei naudojami plieniniai
klojiniai, galima naudoti magnetus. Pagal uzsakyma Tvirtinimo Plok3tés WELDA® taip pat gali biti tiekiamos su
skylémis vinims, norint palengvinti montavima. Jeigu tvirtinimo plokstés tvirtinamos prie klojiniy, ypatingas
démesys turi biti skiriamas tam, kad islaikyti leistinas ploksciy nuokrypio ribas gaminyje.

Nerekomenduojama ankeriy lenkti arba nupjauti, bandant sutalpinti plokSte j armatdrinj karkasa. Tvirtinimo
Plokstes WELDA® inkaravimasis yra pagristas betono kigiu, kurio dydis priklauso nuo plokstés ankeriy. Ankeriy
sulenkimas arba nupjovimas sumazina tvirtinimo ploks¢iy atsparuma tempimui ir lenkimo momentui, nes taip
sumazinamas betono kigj.

Pries betonavima sitiloma pakartotinai patikrinti tvirtinimo ploksciy vietas. Tokiu biidu sumazinsite tikimybe, kad
betono paklius tarp plokstés pavirsiaus ir klojinio.

Betonuojant aukstis i$ kurio pilama turi biti kuo mazesnis. Taip betono masé bus vienalyté, o sumontuoty
tvirtinimo ploksé&iy neveiks didelés atsitiktinés jégos. Pilti ir tankinti reikia itin kruopsciai, nuolat stebint, kad
nepasikeisty tvirtinimo ploksciy padétis.

Betona po ankeriais ir po pagrindine plokste reikia gerai sutankinti. Jei sutankinimui naudojamas giluminis
vibratorius, reikia vengti kontakto tarp tvirtinimo plokstés ir vibratoriaus. Didesnése tvirtinimo plokstése turi bati

numatytos angos oro pasisalinimui, kad po plokste betong bty galima gerai sutankinti.

Tvirtinimo plokste galima apkrauti tik betonui pilnai sukietéjus ir pasiekus projektinj stipruma.
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Iprastai, plieninis profilis arba elementas privirinamas prie Tvirtinimo Plok$tés WELDA® po jbetonavimo. Esant
poreikiui, galimas isankstinis elementy privirinimas prie ploks¢iuy Peikko gamykloje pries jbetonavima, jei tai
leidzia klojiniy sandara.

Rekomenduojama projektuotojui parengti suvirinimo plana, kuriame reikia numatyti suvirinimo seka, nurodyti
reikalinga suvirintojo kvalifikacija ir suvirinimo medziagas, kas ypac yra svarbu sudétingiems suvirinimo darbams.

Tuo atveju, kai projekte nurodyta atlikimo klasé EXC2 arba aukstesné, rangovas statybvietéje privalo turéti
suvirinimo koordinatoriy su pakankamomis techninémis Ziniomis. Suvirinimo koordinatorius atsakingas uz
virinimo darby organizavima ir priezidira, bei susijusios dokumentacijos tvarkyma. Virinimo darbai statybvietéje
turi atitikti LST EN 1090-2 standarto ir nacionaliniy priedy reikalavimus, taip patir kity susijusiy su virinimo
darbais reglamenty reikalavimus (kaip kad LST EN 17660-1, kuris skirtas armatdros virinimui).

Suvirinimo biidas pasirenkamas toks, kad baty pasiekta pakankama suvirinimo kokybé pagal darbams reikalinga
suvirinimo klase. Virinant atsakingas sidiles privalu atsizvelgti iSvardintus punktus:

e Nuovirinamy plieniniy detaliy reikia pasalinti leda, sniegg, drégme, ridis, dazus, riebalus ir kitus

nesvarumus.

*  Pries pat virinima nuo virinamo ploto turi bati pasalinta drégmé. Tai galima padaryti tiesiog panaudojant
dujinj degiklj.

*  Virinant MIG/MAG bidu, svarbu apsaugoti virinimo zong nuo véjo poveikio, nes apsauginés dujos néra
atsparios jam.

*  Virinimui naudojami elektrodai ir kitos pagalbinés medziagos turi biiti sausos ir sandéliuojamos laikantis
gamintojy reikalavimuy.

e Suvirinima reikia atlikti kryptimi nuo centrinio konstrukcijos tasko link krasty, nebent bty imtasi kity
veiksmy.

* Virinant atskiri konstrukcijos elementai turi turéti galimybe kuo ilgiau laisvai judéti

* Jeireikalingos skirtingos virinimo temperatdros, pasildymas atliekamas atskirai remiantis nurodymais ir
elementus atskiriant vieng nuo kito.

* Esant zemesnei kaip +5°C temperatiirai rekomenduojamas pasildymas.

* Drégnoje aplinkoje arba Zemoje temperatiroje (Zemiau kaip 0°C) plieng reikia pasildyti bent iki +50 °C.

*  Virinant sudétingesnius gaminius, dél trapaus suirimo rizikos, iSankstinis pakaitinimas ypac svarbus.

»  ISankstinis pakaitinimas taip pat turi bati atliekamas laikantis taskinio suvirinimo procedary.

e Suvirinimo el. srové turi biiti pakankamai stipri, o taskinio suvirinimo atveju tasko skersmuo turi bati
pakankamai didelis virinamo strypo atzvilgiu.

*  Svarbuimtis priemoniy iSvengti perteklinio kars¢io, kad apsaugoti nuo pazeidimo po plienu esantj betona
ir siekiant iSvengti pertekliniy plokstés deformacijy taip formuojant papildomus jtempimus.

e Suvirintojas turi turéti galiojantj sertifikata pagal vykdoma suvirinimo procesa ir atitinkantj
LST EN 9606-1ir LST EN 17660-1 standartus su prierasu apie teise virinti armatra. Sertifikatai turi bati
patikrinti ir patvirtinti suvirinimo koordinatoriaus.
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15 lentelé. Rekomenduojamos suvirinimo medZiagos, naudojant jprastus plienus.

... . .. Medziaga, virinama prie plieninés dalies
Plieninés dalies medziaga

$235, 5355 1.4301 1.4401
GMAW: G3Si1 :
GMAW: G 23 12 LSi GMAW: G 231221
$235, 5355 FCAW: T42 4 M M 1 H10 ; i

sty AL s SMAW: E23 12 LR 32 SMAW: E23122LR32

1.4301 GMAW: G 23 12 LSi GMAW: SS308LS; GMAW: G 231221
: SMAW: E23 12 LR 32 SMAW: E199 LR 12 SMAW: E23122LR32

1.4401 GMAW: G 23122 L GMAW: G 23122 L GMAW: SS316LSi
: SMAW: E23122LR32 SMAW: E23122LR32 SMAW: E19 123 LR 11

GMAW = Lankinis suvirinimas inertinése dujose (MIG/MAG)
SMAW = Lankinis suvirinimas glaistytuoju elektrodu (rankinis suvirinimas)
FCAW = Lankinis suvirinimas su milteline viela

Atliekant suvirinimo darbus statybvietéje reikia laikytis standarty LST EN 1090-2 ir LST EN 13670 bei salyje
taikomy nacionaliniy jy priedy arba taikomy standarty.
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