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Giunti di costruzione rinforzati

« Giunto bidirezionale preformato a perdere dotato di diversi meccanismi
di trasferimento del carico per applicazioni in pavimentazioni soggette a
qualunque tipo di carico.

» Prestazioni eccellenti grazie a profili trafilati a freddo di sezione pari a
40mm x 10mm per un’eccezionale protezione degli spigoli dei giunti.

« TERAJOINT® e stato progettato per carichi moderati e medi

« TERAJOINT® Strong e stato specialmente sviluppato per applicazioni
heavy duty

« Adatti per pavimentazioni che richiedono una planarita elevata o superflat.
- Posa in opera rapida grazie a vari sistemi di fissaggio e accessori.

« Tutti i materiali utilizzati nella realizzazione di questo prodotto sono riciclabili
al 100%.

TERAJOINT® ¢ lo standard nel campo dei giunti
bidirezionali preformati rinforzati, adatto per tutte .
le pavimentazioni con grandi campi di getto, . ¢
su massicciate e pali. | profili superiori trafilati a
freddo offrono una protezione durevole per gli
spigoli delle piastre rappresentando la soluzione
ideale per gli ambienti caratterizzati da traffico
pesante.

Il sistema garantisce il trasferimento sicuro dei
carichi nei giunti di costruzione con aperture fino a
30 mm ed e adatto per spessori della piastra compresi tra 100 mm e 300 mm.

E disponibile in acciaio nero, zincato a caldo e inossidabile, il che rende TERAJOINT® un sistema che offre una
soluzione adatta a tutti gli ambienti operativi.

TERAJOINT® include una scelta di elementi di intersezione preformati quali elementi a “T”, ad “X” e curvi denominati

Y
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INFORMAZIONI

1. Proprieta del prodotto

TERAJOINT® e un giunto preformato a perdere progettato per realizzare giunti di costruzione bidirezionali, e
composto da una protezione per gli spigoli, una cassaforma permanente e un sistema di trasferimento del carico.
La protezione degli spigoli & fornita da profili in acciaio trafilato a freddo di sezione pari a 10 x 40 mm connessi
tra di loro mediante bulloni in plastica. | profili sono ancorati nel calcestruzzo mediante una serie di pioli 10 x 100
mm saldati e uno dei profili & saldato alla piastra di separazione in acciaio sulla quale & posizionato il sistema di
trasferimento dei carichi.

TERAJOINT® puo essere utilizzato anche con pavimentazioni di categoria superiore FM1®, per i quali sono richiesti
elevati standard di planarita e linearita. Pavimentazioni di classe FM1 consentono di operare con carrelli senza
spostamento laterale ad altezze massime di carico superiori ai 13 m.

M Vedi: TR34 Concrete Industrial Ground Floors quarta edizione Tabella 3.1

Figura 1. Inclinazione statica (a) dovuta ad un dislivello nella pavimentazione (b).

L
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TERAJOINT® viene posato in opera e portato alla quota Il fattore limitante del trasferimento del carico nella
corretta sulla massicciata di sottofondo prima del getto maggior parte dei casi € la resistenza a taglio-
del calcestruzzo. Una volta eseguito il getto gli sforzi punzonamento del calcestruzzo. Queste resistenze

generati dal ritiro del calcestruzzo causano la rottura dei si trovano nella sezione 2 del presente manuale. Si
bulloni in plastica che collegano tra di loro i due profili in raccomanda che non piu del 50% del carico applicato
acciaio consentendo I'apertura del giunto. TERAJOINT® sia tramesso dal sistema di trasferimento del carico e
permette i liberi movimenti della piastra causati dal che la piastra stessa sia progettata per sopportare il
ritiro e dalle variazioni termiche in entrambe le direzioni resto del carico.
longitudinale e ortogonale.

Figura 2. Load transfer.
TERAJOINT® trasferisce i carichi verticali tra le lastre
adiacenti e minimizza gli spostamenti verticali delle
lastre. Il sistema di trasferimento del carico viene \ — |

l
realizzato utilizzando piattelli discreti in acciaio ad alta @/;i in@ -

resistenza che si muovono all’interno di gusci in plastica

rigida.

TERAJOINT® con piattelli circolari TDC 50 TDC 6 & —
una soluzione eco-compatibile per realizzare giunti
di costruzione con aperture di massimo 15 mm. La
forma circolare dei piattelli TDC consente movimenti
longitudinali e piccoli movimenti verticali.

TERAJOINT® Strong con piattelli rettangolari TDR 6 o
TDR 8 e progettato per carichi pilu elevati e pilt ampie
aperture.
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Tabella 1.

TERAJOINT?® tipi di piattelli.

Tipo di piattello

Spessore

Diametro d

Colore guscio

Apertura del giunto

Tipo di piattello

Spessore

Diametro d

Colore guscio

Apertura del giunto

Tipo di piattello

Spessore

Dimensioni w x [

Colore guscio

Apertura del giunto

Tipo di piattello

Spessore

Dimensioni w x [

Colore guscio

Apertura del giunto

INFORMAZIONI

TERADOWEL Circolare 5 mm TDC-5

5mm

150 mm

Arancio

0~15 mm

TERADOWEL Circolare 6 mm TDC-6

6 mm

150 mm

Verde

0~15 mm

TERADOWEL Rettangolare 6 mm
TDR-6

6 mm

150 mm x 135 mm

Verde

0~ 20 mm

TERADOWEL Rettangolare 8 mm
TDR-8

8 mm

145 mm x 175 mm

Nero

0~ 30 mm
0 " 20 mm Raccomandato

VERSIONE: IT 06/2020



INFORMAZIONI

11 Materiali e dimensioni
111 Materiali

Tabella 2. Materiali e standard di TERAJOINT® TJ5, TJ6, TJS6, TJSS.

Versione Profili superiori Lamiera di separazione Piattelli Pioli Gusci
TERAJOINT® S235JRC+C DX51D +Z 7275 S355J2+N S235J2 + C450 ABS
TERAJOINT® HDG S235JRC + C HDG DX51D +Z 7275 S355J2 + N HDG $235J2 + C450 HDG ABS
TERAJOINT® Stainless 1.4301 DX51D +Z 7275 S355J2 + N HDG 1.4301 ABS
TERAJOINT® Acid Proof 1.4401 1.4401 1.4401 1.4301 ABS
HDG = zincatura a caldo. Lo standard per I'acciaio nero € EN 10025 e per I'acciaio inossidabile EN 10088.

Tabella 3. TERAJOINT® versioni e relative condizioni ambientali adeguate.
Versione Condizioni ambientali
TERAJOINT® Interno asciutto
TERAJOINT® HDG Occasionalmente umido
TERAJOINT® Stainless Acqua + esigenze estetiche
TERAJOINT® Acid Proof Sale/acqua/acido + esigenze estetiche
11.2  Dimensioni
Tabella 4. Dimensioni [mm] di TERAJOINT® TJ5 e TJ6.
80 mm L
f I
| i i 0 ® 0
T == 5 ——
j | |
c/c
s Interasse tra i .
Tipo Altezza h Tlpo di piattelli Lunghezza L Peso [kg] Spessore qel!a piastra Colore.del
piattello consigliato guscio
c/c
TJ5-90-3000 90 mm 274 100 ~ 120 mm
TJ5-115-3000 115 mm 28,6 125 % 145 mm
TDC-5 600 mm 3000 mm Arancio
TJ5-135-3000 135 mm 29,5 145~ 170 mm
TJ5-160-3000 160 mm 30,7 170 ~ 195 mm
TJ6-185-3000 185 mm 32,5 195 ™~ 225 mm
TJ6-215-3000 215 mm 33,9 225" 250 mm
TDC-6 600 mm 3000 mm Verde
TJ6-230-3000 230 mm 34,6 245" 270 mm
TJ6-245-3000 245 mm 35,3 260~ 300 mm
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Tabella 5. Dimensioni [mm] di TERAJOINT® Strong TJS6 e TJSS8.

INFORMAZIONI

i80 Ll L i
__ Q @ 0

L s N ® n® N =

| ¢ RSP Ty
| | c/c | | |
- Atemsa pg'i?e ﬂ'o Intc;r;j/ts:el Itira i Lnghessall Peso [kg] spess:;—ﬁs?ge:::tziastra Cc;lz:igel

TJS6-90-3000 90 mm 29,9 100 ¥ 120 mm
TJS6-115-3000 115 mm 31 125 145 mm
TJS6-135-3000 135 mm 32,0 145 “ 170 mm
TJS6-160-3000 160 mm 33,2 170 ™ 195 mm
TJS6-185-3000 185 mm TOR6 200 mm 3000 mm 34,3 195~ 225 mm Verde
TJS6-215-3000 215 mm 35,7 225" 250 mm
TJS6-230-3000 230 mm 36,4 245" 270 mm
TJS6-245-3000 245 mm 371 260 "~ 300 mm
TJS8-135-3000 135 mm 36,0 145~ 170 mm
TJS8-160-3000 160 mm 371 170 ™ 195 mm
TJS8-185-3000 185 mm 38,3 195~ 225 mm
TJS8-215-3000 215 mm TOR 8 200 mm 3000 mm 39,7 225" 250 mm Nero
TJS8-230-3000 230 mm 40,4 245" 270 mm
TJS8-245-3000 245 mm 4.4 260 ¥ 300 mm

Se le altezze richieste fossero diverse da quelle indicate nelle Tabelle 3 e 4, il Supporto tecnico di Peikko potra
progettare per i clienti un TERAJOINT® di altezza personalizzata.

VERSIONE: IT 06/2020
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INFORMAZIONI

Tabella 6. Dimensioni [mm] di TERAJOINT® X-Junction.

Dimensione Dimensione

Tipo Altezza h L1 12 Peso [kg]
TJX-90 90 mm 6,3
TIX-115 115 mm 6,7
TIX-135 135 mm 70
TJX-160 160 mm 74

400 mm 400 mm
TIX-185 185 mm 78
TJX-215 215 mm 8,2
TJX-230 230 mm 8,5
TIX-245 245 mm 8,7

Dimensione Dimensione

Tipo Altezza h Ll 12 Peso [kg]
TJT-90 90 mm 49
TJT-115 115 mm 53
TJT-135 135 mm 5,6
TJT-160 160 mm 5,9

160 mm 400 mm
TJT-185 185 mm 6,3
TJT-215 215 mm 6,7
TJT-230 230 mm 6,9
TJT-245 245 mm 71
Tipo Angolo Raggio
TJR6-90
TJR6-115
TJR6-135
TJR6-160
TJR6-185
TJR6-215
TJR6-230 45°,90° 900 mm
TJR6-245
TJR8-135
TJR8-160
TJR8-185
TJR8-215
TJR8-245
NOTA TERAJOINT® R-Sections non sono elementi standard disponibili a magazzino. Essi vengono prodotti su

ordine. .
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INFORMAZIONI

TERAJOINT® con espanso

Peikko puo produrre TERAJOINT® con espanso per I'utilizzo in luoghi nei quali le piastre vengono gettate con
temperature basse ed & attesa una significativa espansione termica. Lo spessore dell’espanso (t]) puo essere 5/10/
15 mm.

i

T

j

1.2 Qualita

Le unita produttive di Peikko Group sono controllate da terzi e vengono periodicamente verificate sulla base di
certificazioni di produzione e certificazioni di prodotto da parte di varie organizzazioni indipendenti.

VERSIONE: IT 06/2020 9
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INFORMAZIONI

2. Portate

Le portate dei piattelli di TERAJOINT® sono determinate in base a TR34.4 della UK Concrete Society pubblicato
nell’agosto 2013. Tutte le portate di progetto sono relative a piattelli singoli.

Tabella 9. Trasferimento del carico e verifiche richieste per singolo piattello.

P
\ — |
P ‘
\ Bﬁ &ﬂ P |
- |
Trasferimento del carico ‘ P - ‘
| e \
| - |
| e I |
| |

P

\

| [ |
Jéﬂ \
Teglio- punzonamento lungo il perimetro ‘ |
dell’area caricata \ o |
‘ :::::j:\l !
\
‘ '
‘ \
i - 1
\

P

Teglio-punzonamento lungo il perimetro critico

P
| —— |
| |
Portata a taglio/flessione del piattello | ‘
‘ |
| — ‘
\
| |
| : |
P
| —— |
| |
Portata a taglio del piattello | |
‘ C =1 |
\ i !
\
| |
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Tabella 10. Portate di progetto dei piattelli singoli a taglio P , e taglio/flessione

C32/40.

Tipo di piattello
TDC5
TDC 6
TDR 6
TDR 8

Tabella 11.  Carico ultimo teorico trasferito [kN/m] per TERAJOINT® con piattello TDC 5 secondo TR34.4 per apertura

del giunto di 15 mm.

Spessore piastra
100 mm
150 mm
200 mm
250 mm

Tabella 12. Carico ultimo teorico trasferito [kN/m] per TERAJOINT® con piattello TDC 6 secondo TR34.4 per apertura

C25/30
15,8
28,3
46,7
49,0

del giunto di 15 mm.

Spessore piastra
100 mm
150 mm
200 mm
250 mm

Tabella 13. Carico ultimo teorico trasferito [kN/m] per TERAJOINT® Strong con piattello TDR 6 secondo TR34.4 per

C25/30
15,8
283
46,7
65,8

Apertura del giunto x
15 mm
15 mm
20 mm

30 mm

C28/35
16,8
29,9
49,4
49,9

C28/35
16,8
29,9
49,4
673

apertura del giunto di 20 mm.

Spessore piastra
100 mm
150 mm
200 mm
250 mm

Tabella 14. Carico ultimo teorico trasferito [kN/m] per TERAJOINT® Strong con piattello TDR 8 secondo TR34.4 per

C25/30
21,0
36,8
50,8
68,0

C28/35
22,2
38,9
537
69,1

apertura del giunto di 30 mm.

Spessore piastra
100 mm
150 mm
200 mm
250 mm

Il carico ultimo teorico trasferito [kN/m] copre tutte le verifiche necessarie elencate nella Tabella 9. Le portate a
taglio-punzonamento sono state calcolate per calcestruzzo senza alcun tipo di armatura aggiuntiva e, secondo
TR34.4, dovrebbero essere utilizzate anche per calcestruzzo fibrorinforzato con macrofibre sintetiche e in acciaio.

Se fossero necessarie portate per altre aperture del giunto o per diverse classi di resistenza del calcestruzzo o per

C25/30
22,2
38,5
52,3
74

C28/35
23,5
40,8
55,3
75,6

Taglio P,

C30/37
173
31,0
50,5
50,5

C30/37
173
31,0
51,2
68,2

C30/37
23,0
40,3
55,6
69,8

C30/37
24,4
422
573
78,2

120,9
145,0
150,0
193,4

P [kN] secondo TR34.4 per

max,plate

C32/40
179
32,0
51,0
51,0

C32/40
179
32,0
52,8
69,1

C32/40
23,8
41,6
574
70,4

C32/40
25,2
43,6
59,1
80,8

lastre piu spesse di 250 mm si prega di contattare il Supporto tecnico di Peikko.

INFORMAZIONI

max,plate

30,6
4.4
352
M5

VERSIONE: IT 06/2020

C35/45
18,7
33,5
51,7
51,7

C35/45
18,7
33,5
55,3
70,2

C35/45
24,9
43,5
60,1
3

C35/45
26,3
45,6
61,8
83,9

n
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SELEZIONE

TERAJOINT® viene scelto in base ai seguenti criteri:

Spessore della piastra. E consigliabile che I'altezza del giunto TERAJOINT® sia inferiore di almeno 10 mm
rispetto allo spessore della piastra. Gli spessori della piastra consigliati sono indicati nelle Tabelle 4 e 5.
Apertura di progetto del giunto. Per aperture del giunto fino a 15 mm consigliamo TERAJOINT® TJ5 o
TERAJOINT® TJ6. Per aperture del giunto da 20 a 30 mm consigliamo TERAJOINT® TJS8. Per piastre su pali
consigliamo 'uso del solo TERAJOINT® TJS8.

Ambiente. Per pavimentazioni interne consigliamo di utilizzare TERAJOINT® in acciaio nero. Quando &
necessaria la resistenza alla corrosione & consigliabile utilizzare TERAJOINT® HDG (zincato a caldo) mentre
per ambienti piu aggressivi esterni o ad elevato standard igienico e consigliabile utilizzare TERAJOINT®
Stainless. Per un ambiente estremamente corrosivo come quello salino costiero o acido si raccomanda
TERAJOINT® Acid Proof, prodotto con un tipo di acciaio inossidabile (1.4401) ad elevata resistenza alla
corrosione.

Apertura del giunto di 20 mm. Questo si riferisce in generale a dimensioni della piastra di 50 x 50 m per
pavimentazioni con giunti e a 35 x 35 m per pavimentazioni senza giunti. Un’apertura maggiore del giunto
e possibile ma le resistenze devono essere ridotte di conseguenza, tuttavia cio non & pratico a causa
dell’aumento dell'impatto dinamico durante il passaggio dei mezzi sul giunto. Se esiste un requisito di
progetto per aperture del giunto superiori, Peikko pud offrire la soluzione adatta grazie alla propria ampia
gamma di prodotti per pavimentazioni.

Rapporto d’aspetto tra i giunti. | singoli riquadri delle piastre dovrebbero avere un rapporto d’aspetto tra i
loro lati di 1:1; cid potrebbe non essere sempre possibile ma il rapporto non dovrebbe mai superare 1:1,5.
Utilizzo di elementi TERAJOINT® curvi. Questi elementi sono consigliati per evitare la presenza di spigoli
nella pavimentazione dove e normale osservare la formazione di fessure.

E inoltre consigliabile isolare gli elementi fissi dalla piastra utilizzando materiale deformabile, di spessore almeno pari
a 20 mm, ed evitare la presenza di spigoli rientranti e carichi concentrati applicati in prossimita dei giunti.

GIUNTI DI COSTRUZIONE TERAJOINT® E TERAJOINT® STRONG



Dimensioni di base

Spessore della piastra &, =

Apertura del giunto x =

Pre-apertura del giunto:
spessore materiale comprimibile 1=

Tipo di prodotto Peikko =

Massima lunghezza della piastra 4 =

max

Variazione di temperatura della piastra At =

B-B

Apertura del giunto x

Opzioni per i materiali

o

ALLEGATO A

(valore raccomandato O ¥ 20 mm, massimo valore
consentito 30 mm)

(valore predefinito O mm, disponibili 5/10/15 mm)

TERAJOINT® per apertura del giunto <15 mm o
TERAJOINT® Strong per apertura del giunto <30 mm

(massima lunghezza della piastra in direzione
perpendicolare a TERAJOINT®) - massimo tra 4, e 4,

Esempio 1: +10°Cto-15°C = ¢=-25°C
Esempio 2: +10°Cto40°C = ¢=30°C
a, Pre-apertura del giunto

3::::1{}:::

Classe di resistenza del calcestruzzo =

Coefficiente di sicurezza parziale per il
calcestruzzo y =

Versione di TERAJOINT® =

Coefficiente di sicurezza parziale per

l'acciaio y =

Modulo di reazione del terreno k =

Tipo di terreno

Sabbia fine o leggermente compattata

Sabbia ben compattata
Sabbia molto ben compattata
Limo o argilla (umidi)

Limo o argilla (asciutti)

Argilla sabbiosa

Ghiaia frantumata con sabbia
Ghiaia frantumata grossolana

Ghiaia frantumata ben compattata

3 e
< Standard
3 L
=
| § - Materiale
S comprimibile
S B ‘ '
Lastra 3 Lastra Pre-ap erm;” . t
C20/25 ™~ C40/50
Valore raccomandato = 1,50
Standard, HDG, Stainless o Acid proof
valore raccomandato = 1,15
N/mm?3 (basato sul tipo di terreno)
Valore & [N/mm®]
Valore inferiore Valore superiore
0,015 0,030
0,050 0,100
0,100 0,150
0,030 0,060
0,080 0,100
0,080 0,100
0,100 0,150
0,200 0,250
0,200 0,300

VERSIONE: IT 06/2020 13
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ALLEGATO A

Carichi
Carichi permanenti

Valore caratteristico del carico permanente
gk =

Coefficiente di sicurezza parziale per il carico
permanente Ve =

Carichi variabili

Valore caratteristico del carico variabile g, =

Coefficiente di sicurezza parziale per il carico
variabile Ve =

Carico concentrato

Valore caratteristico del carico concentrato
0,=

Coefficiente di sicurezza parziale per il carico
concentrato y, =

Carichi dinamici (carrello elevatore)

Coefficiente di sicurezza parziale per il carico
dinamico Yor =

Coefficiente di amplificazione dinamica ¢ =

Valore caratteristico del carico per asse del
carrello 9, =

Larghezza dell’area di contatto =

Distanza tra gli assi delle aree di contatto a =

Classe dei Carico per Pesoa Carico
carrelli asse vuoto portato
elevatori 0, [kN] [kN] [KN]
FL1 26 21 10
FL 2 40 31 15
FL3 63 44 25
FL4 90 60 40
FL5 140 90 60
FL6 170 110 80

GIUNTI DI COSTRUZIONE TERAJOINT® E TERAJOINT® STRONG

Larghezza
di un asse
a[mm]

850
950
1000
1200
1500
1800

kN/m?

kN/m?

kN

kN

mm

Larghezza
totale
b [mm]

1000
1100
1200
1400
1900
2300

valore raccomandato =1,35
valore raccomandato = 1,50
valore raccomandato =1,50
valore raccomandato =1,60
valore 1,4 per pneumatici e
valore 2,0 per ruote piene
dipende dal tipo di carrello (FL 1V6)
valore raccomandato 200 mm
dipende dal tipo di carrello (FL 1V6)
Lunghezza
totale
I[mm]
2600
3000
3300
o
4000
4600 1
1
5100 Q,/z
200] |
% SIES
200 2
| RS




INSTALLAZIONE

Tolleranze di posa in opera

| giunti devono essere posati in verticale il piu precisamente possibile e devono essere controllati con una livella a
bolla per garantire il corretto funzionamento dei piattelli durante i movimenti della piastra. La planarita e la rettilineita
della posa del giunto devono essere conformi ai requisiti pertinenti del progetto della piastra e devono essere
controllati con un dispositivo standard di livellazione laser o con una livella a bolla ottica.

Posa

Fase 1. Quota della massicciata di sottofondo

La massicciata di sottofondo deve essere eseguita e livellata nel
modo pil accurato possibile secondo le specifiche previste nel
progetto della piastra in calcestruzzo. Quando si ordinano i giunti
€ necessario tenere in considerazione la tolleranza relativa alla
quota. In genere I'altezza dei giunti dovra essere da 10 mm a 35
mm inferiore rispetto allo spessore della piastra.

Fase 2. Posizione del giunto

La disposizione, la posizione e la quota dei giunti sono specificati
nel progetto della piastra in calcestruzzo e devono essere
rispettati scrupolosamente. Vengono individuati gli allineamenti
per identificare la posizione dei giunti secondo la disposizione
prevista nel progetto della piastra in calcestruzzo.

Fase 3. Posa del giunto
1.l giunti sono posati in sequenza partendo dagli elementi

di intersezione o da pilastri/pareti verticali.

a. In caso di utilizzo di elementi di intersezione il primo
giunto viene collegato all’elemento di intersezione
grazie alla sezione di sovrapposizione e attraverso
una boccola, un bullone in plastica e un dado in
acciaio.

b. Se non si utilizzano elementi di intersezione il primo giunto viene posato in adiacenza al pilastro o alla
parete interponendo materiale deformabile di adeguato spessore.

2. | giunti vengono collocati nella posizione corretta e la quota viene regolata. La quota deve essere verificata
con una livella laser o similare ad entrambe le estremita e il giunto deve essere posizionato verticalmente
utilizzando una livella che puo essere collocata sui bordi superiori.

VERSIONE: IT 06/2020 15



INSTALLAZIONE

3. Il giunto puo quindi essere fissato mediante picchetti. | picchetti di fissaggio devono avere un diametro di
14 mm — 16 mm e devono essere pil alti di almeno 300 mm rispetto all’altezza del giunto. E consigliabile
utilizzare picchetti di fissaggio di 14 x 600 mm.

Per piastre fino ad uno spessore di 200 mm sono necessari 4 picchetti per giunto (fino a 300 mm 6 picchetti
per giunto). | picchetti devono essere equamente distanziati lungo un lato del giunto, il lato opposto al primo
getto da eseguire.

Picchetti devono essere posizionati alternativamente in verticale e fissati a circa meta della lunghezza dei
pioli, con un angolo di circa 30 gradi rispetto alla verticale, lontani dal giunto e fissati all’estremita dei pioli.
Questo assicura un’eccellente stabilita e se & possibile effettuare il primo getto sul lato opposto rispetto

ai picchetti allora si potranno tagliare i picchetti prima di effettuare il secondo getto riducendo cosi ogni
resistenza all’apertura del giunto. | picchetti devono sempre essere posizionati in modo che terminino a
livello del piolo e, se necessario, ogni parte del picchetto al di sopra del piolo deve essere tagliata prima del
getto. | picchetti possono essere posati mediante una pistola adatta o un martello.

4. | giunti successivi vengono allineati, fissati grazie alla sezione di sovrapposizione e attraverso boccole,
bulloni in plastica e dadi in acciaio. | giunti devono essere fissati in modo tale che le estremita dei profili
superiori adiacenti non si tocchino ma mantengano uno spazio compreso tra 1 mm e 2 mm per consentire il
movimento in direzione longitudinale.

5. Generalmente I'ultimo giunto di ogni allineamento deve essere tagliato a misura. Lo spazio tra pilastro/
parete e il penultimo giunto viene misurato tenendo in conto lo spessore del materiale deformabile piu
adatto. L'ultimo giunto viene tagliato a misura e posato secondo la stessa modalita dei giunti precedenti.

6. Se la disposizione richiede che una serie di giunti siano posati tra due elementi di intersezione e la distanza
tra di loro non e un multiplo intero di 3 metri sara necessario tagliare un giunto. | giunti devono essere
posati a partire dagli elementi di intersezione fino ad un certo punto, approssimativamente equidistante da
entrambi, quando la distanza residua & inferiore a 3 m.

La distanza residua tra i profili superiori deve essere misurata con precisione. Dalla parte centrale del
giunto finale deve essere tagliata una porzione di lunghezza pari alla distanza residua mantenendo intatte
entrambe le sezioni di sovrapposizione alle estremita. | due pezzi cosi ottenuti vengono posati nel modo
abituale su ogni lato dello spazio residuo e semplicemente “puntati” mediante saldatura al centro.

7. Serichiesto dal progetto gli elementi di intersezione a ‘X’ o ‘T’ devono essere posati secondo la
disposizione richiesta e posti alla quota corretta utilizzando una livella laser o equivalente.

Gli elementi di intersezione vengono posizionati nella posizione corretta e la quota viene regolata. La quota
deve essere verificata mediante livella laser e I'elemento di intersezione deve essere posto in orizzontale
utilizzando una livella a bolla d’aria secondo due direzioni perpendicolari. Gli elementi di intersezione
possono poi essere tenuti in posizione utilizzando picchetti come illustrato nella sezione 3. Gli elementi di
intersezione a ‘X’ richiedono 4 picchetti e quelli a ‘T’ 3 picchetti.
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INSTALLAZIONE

8. In alternativa e se i picchetti non sono disponibili allora i giunti e gli elementi di intersezione possono essere
posizionati e tenuti in posizione con piccoli getti di calcestruzzo. | giunti e gli elementi di intersezione
devono essere collocati con precisione e fissati.

| getti di supporto devono essere collocati lungo il giunto ad interasse 1 m o al centro degli elementi di
intersezione. | getti di supporto devono sostenere i giunti durante il getto e la lavorazione del calcestruzzo,
devono essere idealmente a forma conica e devono raggiungere almeno meta dell’altezza del giunto.

Fase 4. Getto del calcestruzzo

Una volta che i giunti sono stati posizionati correttamente & possibile iniziare il getto. Il calcestruzzo viene gettato
fino al livello superiore del giunto prestando particolare attenzione al costipamento attorno ai piattelli e ai gusci.
Tutti i tipi di piattelli richiedono una particolare attenzione al riempimento nel loro intorno per evitare la presenza
di aria intrappolata. Cio deve essere fatto mediante vibratore idoneo. Se richiesto & possibile eseguire il getto del
calcestruzzo da entrambi i lati del giunto nello stesso momento.
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Revisioni

Versione: IT 06/2020. Revisione: 003
«  Modificati/aggiunti tipi di piattelli.
«  Aggiornate le tipologie di TERAJOINT®.
«  Aggiunto TERAJOINT® Strong.
«  Aggiunto TERAJOINT® con espanso.
«  Aggiornamento delle portate.
«  Aggiunto il modulo per la progettazione di TERAJOINT®.
«  Aggiornamento della tabella delle portate dei piattelli.
«  Aggiornamenti delle illustrazioni per chiarezza.

Versione: IT 06/2014. Revisione: 002*
«  Aggiornamento del layout secondo I'ultimo branding.
«  Aggiunta nuova copertina secondo lo standard 2018.
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Risorse

STRUMENTI DI PROGETTAZIONE

Utilizza il nostro potente software ogni giorno per rendere il tuo lavoro pili veloce, pil facile
e pit affidabile. Gli strumenti di progettazione Peikko includono software di progettazione,
componenti 3D per programmi di modellazione, istruzioni di installazione, manuali tecnici e
certificazioni dei prodotti Peikko.

peikko.it/per-i-progettisti

SUPPORTO TECNICO
| nostri team per il supporto tecnico in tutto il mondo sono disponibili per fornire assistenza su
tutte le questioni riguardanti la progettazione, I'installazione, ecc.

peikko.it/contattaci

CERTIFICAZIONI
Certificazioni e documenti relativi alla marcatura CE (DoP, DoC) possono essere reperiti sui
nostri siti Web nelle pagine prodotti di ciascun prodotto.

peikko.it/prodotti

CERTIFICAZIONI EPD E DEL SISTEMA DI GESTIONE
Le dichiarazioni ambientali sui prodotti e i certificati del sistema di gestione sono disponibili
nella sezione qualita dei nostri siti Web.

peikko.it/qehs

COMPANY WITH
MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFIED BY DNV

ISO 9001-1S0 14001
ISO 45001
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