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peikko



HPKM Stlutzenschuhe

fur geschraubte StUtzenanschlisse

Systemvortelle
Schnelle und einfache Stutzenmontage mit ausgezeichneten
Justiermoglichkeiten
Keine Abspreizungen wahrend der Montage erforderlich
Kein SchweiBen auf der Baustelle
¢ Finfache Bemessung mit der kostenfreien
Peikko Designer® Software

HPKM Stiitzenschuhe sind Verbindungselemente zur kosteneffizien-
ten Herstellung von biegesteifen Stiitzeneinspannung zwischen:

*  Fertigteilstiitzen und Fundamenten

*  Zwei Fertigteilstiitzen

Das System besteht aus den Komponenten Stiitzenschuh und
Ankerbolzen. Die Stiitzenschuhe werden im Fertigteilwerk in die
Schalung eingebaut und die Stiitze anschlieRend betoniert, wah-
rend die Ankerbolzen entweder in ein Fundament oder eine andere
Stiitze eingebaut werden. Zur Montage wird die Stiitze iiber die
Ankerbolzen gefiihrt, auf Futterbleche oder direkt auf die Ankerbol-
zen abgesetzt, ausgerichtet und mit den Ankerbolzen kraftschliis-
sig verschraubt. AnschlieRend werden die Montagefuge sowie die
Aussparungen mit einem Vergussmortel verschlossen.

Die Stiitze bendtigt wahrend der Montage keinerlei Abspreizungen. Nach Erharten des Vergussmortels kann

die Verbindung wie ein monolithischer Stahlbetonquerschnitt betrachtet und analog den allgemeinen Bemes-
sungsregeln im Stahlbetonbau bemessen werden. Im Regelfall reichen vier Stiitzenschuhe zur Ausbildung einer
biegesteifen Verbindung aus, jedoch kann in Abhdngigkeit von der Stiitzengeometrie auch eine héhere Anzahl
von Stiitzenschuhen angeordnet werden. Die Produktpalette enthdlt weiterhin entsprechende Zubehorteile zum

einfachen und schnellen Einbau der Produkte.

www. peikko.de
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1. Produkteigenschaften

HPKM Stiitzenschuhe sind in verschiedenen Lastklassen als Standardprodukte erhalt-
lich, womit sich ein Grol3teil der Anwendungsfalle eines biegesteifen Stiitzenanschlus-
ses Losen ldsst.

Das System besteht aus folgenden Komponenten:
. Stiitzenschuh
*  Ankerbolzen
*  Zubehorteile, z.B. Aussparungsboxen und Einbauschablonen

HPKM Stiitzenschuhe werden in Verbindung mit HPM Ankerbolzen zur Ausbildung von
biegesteifen Stiitzenanschliissen im Stahlbetonfertigteilbau verwendet. Die Stiitzen-
schuhe werden im Fertigteilwerk im FuRbereich der Stiitze zusammen mit der erfor-
derlichen Zulagebewehrung in den Bewehrungskorb der Stiitze eingelegt, dargestellt
in Anhang A dieses Anwenderprospekts. HPM Ankerbolzen kdnnen entweder in ein
Fundament (Stiitze - Fundamentverbindung) oder im Kopfbereich einer weiteren
Stiitze (StiitzenstoR) eingebaut werden. Der Stiitzenschuh verfiigt iiber eine Bohrung
in der FuRplatte zur Aufnahme des zugehorigen Ankerbolzens. Die Verschraubung
zwischen Stiitzenschuh und Ankerbolzen erfolgt durch kraftschliissiges Anziehen der
beiden Muttern und Unterlegscheiben. Dabei verfiigt die Verbindung {iber ausreichen-
de Toleranzmdglichkeiten zur sachgemaRen Ausrichtung und Hohenpositionierung
der Stiitze. Nach erfolgter Montage wird der Fugenbereich sowie die Montageausspa-
rungen mit einem hochfesten Vergussmortel verschlossen.

Stiitzenschuh

Abbildung 1 HPKM Stiitzenschuh und HPM Ankerbolzen

Ankerbolzen
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Die Tragfdhigkeiten der HPKM Stiitzenschuhe sind auf die Tragfahigkeiten der HPM Ankerbolzen abgestimmt. Wei-
terfiihrende Informationen zu HPM Ankerbolzen sind im HPM Ankerbolzen Anwenderprospekt enthalten.

Die Stiitzenverbindung tibertrdgt sowohl Biegemomente als auch Normal- und Querkréfte. Zur Bemessung und
Auswahl der geeigneten Stiitzenschuhe und Ankerbolzen steht die kostenlose Peikko Designer® Software unter
www.peikko.de zum Download zur Verfiigung. Abhdngig von Beanspruchung und Geometrie des Stiitzenquer-
schnittes ist es damit mdglich, zum einen eine groRere Anzahl an Stiitzenschuhen anzuordnen oder Sonderquer-
schnittsformen zu bemessen.

Abbildung 2 Anordnung der Stiitzenschuhe in Sonderfallen

o] o

Die HPKM Stiitzenschuhe sind so dimensioniert, dass sie eine ausreichende Tragfahigkeit beziiglich Zug- und
Druckkraften aus den zugehdrigen HPM Ankerbolzen aufweisen.

Im Montagezustand wirken auf die Verbindung im Wesentlichen Lasten aus dem Eigengewicht der Stiitze sowie
Biegemomente und Querkrafte infolge Windbeanspruchung der Stiitze wahrend der Montage. Bis zum vollstdn-
digen Erhdrten des Vergussmortels werden alle Einwirkungen nur durch die Ankerbolzen {ibertragen, diese sind
daher fiir Biegung und Normalkraft nachzuweisen. Bei nicht ausreichender Tragfdhigkeit der Ankerbolzen sollte
die BolzengrofRe oder die Anzahl der Stiitzenschuhe und Ankerbolzen erh6ht werden. Vor dem Aufbringen weiterer
Lasten muss die Montagefuge unterhalb der Stiitze sowie die Montageaussparungen vollstdndig verschlossen und
der Vergussmortel ausgehdrtet sein.

Im Endzustand, d.h. nach Erhdrten des Vergussmortels kann die Verbindung wie ein monolithischer Stahlbeton-
querschnitt nach den allgemeinen Bemessungsregeln des Stahlbetonbaus fiir weitere Lastfdlle bemessen werden.
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Abbildung 3 Tragverhalten der Stiitzeneinspannung im Montage- und Enazustand

MONTAGEZUSTAND
Lasten aus Eigengewicht und Wind
werden durch Ankerbolzen iibertragen

ENDZUSTAND
Bemessungslasten
Verbindung wirkt als Stahlbetonquerschnitt
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Die HPKM Stiitzenschuhe wurden unter Beachtung der nachfolgend beschriebenen Anwendungsbedingungen ent-
wickelt. Sollten diese in einem konkreten Anwendungsfall nicht zutreffen, so wenden Sie sich bitte an das techni-

sche Biiro der Peikko Deutschland GmbH.

Die Tragfdhigkeiten der Standard HPKM Stiitzenschuhe wurden fiir vorwiegend ruhende Lasten ermittelt.

Der Anwendungszweck beschrankt sich ohne weitere MalRnahmen auf die Bedingungen trockener Innenrdume. Bei
Verwendung im Freien oder in Feuchtraumen werden weiterfiihrende MaRnahmen in Form einer geeigneten Ober-
flachenbehandlung oder einer ausreichenden Betondeckung der Stiitzenschuhe empfohlen.

Die der Typenpriifung zugrundeliegenden Mindeststiitzenabmessungen zur Anwendung der HPKM Stiitzenschuhe
sind in Tabelle 1 angegeben. Im Falle einer Unterschreitung der Mindestabmessungen kontaktieren Sie bitte das

technische Biiro der Peikko Deutschland GmbH.

Tabelle 1 Mindeststiitzenabmessungen fiir HPKM Sttitzenschuhe

7 HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39
b
F Al 115 120 125 140 180
A+1
M
b b, 230 240 250 280 360
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HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39
A2 135 145 150 175 225
duin 270 290 300 350 450
d

d-2E .

\/E , mit Randabstand E nach Tabelle 3
Die Mindestbetongiite der Fertigteilstiitze betragt C30/37 nach DIN EN 1992-1-1. Als Material zur Herstellung
des Fugenvergusses zwischen Stiitze und anschlieRendem Bauteil ist ein hochfester Vergussmortel zu verwenden,

dessen Druckfestigkeit mindestens der des verwendeten Stiitzenbetons entspricht. Weiterfiihrende Angaben zur
Verwendung der HPM Ankerbolzen sind im Anwenderprospekt der HPM Ankerbolzen enthalten.

Die erforderliche Zulagebewehrung im Bereich der Stiitzenschuhe ist in Anhang A dieses Anwenderprospektes
dargestellt. Dabei ist zu beachten, dass die vorhandene Stiitzenbewehrung mit Ausnahme von Pos. 5 nicht auf die
Zulagebewehrung anzurechnen ist.

Die Betondeckung der Ankerstdbe betrdgt bei randbiindiger Anordnung der Stiitzenschuhe in der Stiitzenecke

40 - 46 mm, abhdngig vom Stiitzenschuhtyp. Bei mittiger Anordnung ergibt sich eine erhdhte Betondeckung der
Ankerstdbe (vgl. Abbildung 4 und Tabelle 2). Im Falle von Stiitzensté3en mit gleichbleibendem Querschnittist ggf.
die Betondeckung der Ankerbolzen zu priifen und malRgebend fiir ein erforderliches Einriicken der Stiitzenschuhe.

Abbildung 4 Betondeckung der Ankerstabe bei Anordnung in der Stiitzenecke bzw. Stiitzenmitte
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Tabelle 2 Betondeckung der Ankerstédbe bei Anordnung in der Stiitzenecke bzw. Stiitzenmitte

HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39
Anordnung in Stiitzenecke C. [mm] 40 42 42 44 46
Anordnung in Stiitzenmitte C,, [mm] 55 58 60 63 72
Bei hoheren Anforderungen an die erforderliche Betondeckung (c,.,>c. oder c,>c,,) der Ankerstabe konnen die

Stiitzenschuhe und Ankerbolzen auch entsprechend in den Stiitzenquerschnitt eingeriickt angeordnet werden (vgl.
Abbildung 5). Zur Verhinderung des Eindringens von Beton in die Montageaussparungen kdnnen weiterhin Aus-
sparungsboxen verwendet werden, hierbei werden jedoch zusatzliche MaRnahmen bei groRen EinriickungmaRen
A_empfohlen. Weiterfiihrende Angaben hierzu sind im Abschnitt “Einbau der HPKM Stiitzenschuhe” enthalten.
ACHTUNG: Beim Einriicken der Stiitzenschuhe ist unbedingt darauf zu achten, dass auch die Ankerbolzen
A entsprechend verschoben werden und dies auf den Einbauzeichnungen der Ankerbolzen beriicksichtigt wird.
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Abbildung 5 Betondeckung der Ankerstédbe bei eingertickter Anordnung
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Zur Herstellung der HPKM Stiitzenschuhe werden folgende Werkstoffe verwendet:

Stahlbleche S355J2+N DIN EN 10025-2
Betonstahl B500B DIN EN 10080/DIN 488

Die Peikko Produktionsstétten unterliegen der Fremdiiberwachung durch VTT, Espoo sowie der SchweiRtechnischen
Lehr- und Versuchsanstalt (SLV) Hannover. Die Qualitdtskontrollen erfiillen dabei die Anforderungen des DIBt und
der entsprechenden DIN EN-Normen. Typengepriift wurden die Produkte durch die Landesgewerbeanstalt Bayern
(LGA), Niirnberg.

Die Kennzeichnung der HPKM Stiitzenschuhe erfolgt durch das Herstellerkennzeichen mit Angabe von Herstel-
lungswoche und Jahr, einer Kontrollmarkierung, einer Typangabe sowie einer entsprechenden Farbkennzeichnung.

Tabelle 3 Abmessungen [mm], Massen [kg] und Farbkennzeichnung der HPKM Stiitzenschuhe

] - HPKM HPKM HPKM HPKM HPKM Herstellungs-
‘g 16 20 24 30 39 toleranz
o t 10 14 16 20 24
] B 85 95 105 120 150 +3, -0
C 75 80 85 90 110 +2, -0
- D 115 120 125 140 180
E 50 50 50 50 60 +1
H 725 875 1105 1430 1885 +10
N K 135 145 150 175 225
= t 15 20 30 45 50
X 30 30 30 30 37
@ 28 31 35 40 55 +2,-0
Masse 2,0 3,5 6,1 12,6 25,0
Farbe | () Gelb @ slau @ Grau @ crin @ Orange

Die Ubergreifungslingen der Ankerstibe gelten fiir eine Mindestbetongiite von C35/45 nach DIN EN 1992-1-1
unter maRigen Verbundbedingungen.
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2. Tragfahigkeiten

Die Tragfdhigkeiten der HPKM Stiitzenschuhe wurden nach einem Bemessungskonzept im Grenzzustand der Tragfa-
higkeit nach folgenden Normen ermittelt:

. DIN EN 1992-1-1

. DIN EN 1993-1-1
. DIN EN 1993-1-8

HPKM Stiitzenschuhe kdnnen sowohl Zug- als auch Druckkréfte libertragen. Die Bemessungswerte der Tragfahig-
keiten nach Tabelle 4 entsprechen dabei den Grenztragfahigkeiten der zugehdrigen HPM Ankerbolzen.

Zur Berechnung der Gesamttragfahigkeit des Stiitzenanschlusses empfehlen wir die Verwendung der Peikko Desig-
ner® Software.

Tabelle 4 Tragféhigkeiten der HPKM Stiitzenschuhe fiir Beton C35/45

Stiitzenschuh Ankerbolzen Ngg [kN] é
Zi=
HPKM 16 HPM 16 61,7 >
HPKM 20 HPM 20 96,3
HPKM 24 HPM 24 138,7
HPKM 30 HPM 30 220,4
HPKM 39 HPM 39 383,4

Die Tragfdhigkeiten der HPKM Stiitzenschuhe gelten fiir Zug- und Druckbeanspruchung

Bei Brandbeanspruchung der Stiitzenschuhe ist eine ausreichende Tragfahigkeit im Einzelfall nachzuweisen. Nach
brandschutztechnischer Beurteilung erfiillen die HPKM Stiitzenschuhe bereits bei randbiindiger Anordnung die
Anforderungen der Feuerwiderstandsklassen F90 und F120 nach DIN 4102-2. Hohere Anforderungen kdnnen durch
Einrlicken der Stiitzenschuhe und Ankerbolzen (vgl. Abschnitt 1.2.3) erreicht werden.
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Auswahl der HPKM Stiitzenschuhe

Auswahl der HPKM Stiitzenschuhe

Nachfolgende Aspekte sind bei der Auswahl der geeigneten HPKM Stiitzenschuhe zur Herstellung einer Stiitzenver-
bindung zu beachten:

»  Tragfdhigkeiten

*  Eigenschaften der Stiitze

*  FEigenschaften des Vergussmaterials

*  lLage und Anordnung der Stiitzenschuhe im Stiitzenquerschnitt
*  Position der Stiitze auf dem Fundament (Randabstéande)

Die Tragfdhigkeit der Stiitzenverbindung sollte fiir folgende Bemessungssituationen iiberpriift werden:

*  Montagezustand
. Endzustand
. Brandzustand

Der Peikko Designer®ist die kostenfreie Software zur Bemessung von Verbindungen im Zusammenhang mit Peikko
Produkten, verfiigbar als Download im Internet unter www.peikko.de. Wir empfehlen ausdriicklich die Verwendung
des Peikko Designers® zur Bemessung von Stiitzenverbindungen.

Die Durchfiihrung einer Berechnung erfordert dabei nur wenige Schritte:

*  Baustoffe der Betonbauteile und des Vergussmaterials

*  Geometrie der Stiitze

*  Bemessungswerte der Einwirkungen im Montage- und Endzustand
*  Typauswahl der Ankerbolzen und Stiitzenschuhe

*  Anordnung der Stiitzenschuhe

o Stiitzenbewehrung (optional)

*  N-M Diagramme (fiir Normalkraft und Biegemoment) des Fugenquerschnitts im Endzustand
*  N-M Diagramme des Stiitzenquerschnitts

*  Berechnungsergebnisse der Ankerbolzenbeanspruchung im Endzustand

*  Berechnungsergebnisse der Ankerbolzenbeanspruchung im Montagezustand

*  Detaillierung der Zulagebewehrung

*  Projektorientierte Stiickliste der Einbauteile

Die Ergebnisausgabe des Peikko Designers® ermgglicht eine schnelle und einfache Auswahl der wirtschaftlichsten
Verbindung.
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Auswahl der HPKM Stiitzenschuhe

Abbildung 6 Benutzeroberfldche der Peikko Designer® Software — Modul Stiitzenverbindung

Version: DE 1/2013 Rev. 001 | 11



Anhang A - Zulagebewehrung

Anhang A - Zulagebewehrung

Angaben zur Anordnung der erforderlichen Zulagebewehrung sind in den nachfolgenden Abbildungen dargestellt.
Anzahl, Durchmesser und Menge der Biigel enthdlt Tabelle 5.

Tabelle 5 Erforderliche Zulagebewehrung (Betonstah! B500B)

SteckbiigelV)

SteckbiigelV)
Biigel
Biigel
Biigel?

a

ly

O,
©)
®
®
®

HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24
406 406 406
206 206 206
208 208 308
208 208 308
608 7010 9010
140 165 200
300 300 300

HPKM 30

HPKM 39

406

206

3010

3010

160 12

300

300

)

1) Biigel Pos. 1 und Pos. 2 als konstruktive Empfehlung
2) Biigel Pos. 5 sind auf der Ldnge L, im Abstand < 100 mm anzuordnen (vgl. DIN EN 1992-1-1, 8.7.4 und 9.5.3)

Abbildung 7 Zulagebewehrung der HPKM Stiitzenschuhe (Die Abbildung zeigt Typ HPKM 30)
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Anhang A - Zulagebewehrung
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Anhang B — aiternative Anwendung der HPKM Stiitzenschuhe

Kurze Stiitzenldngen ergeben sich hdufig bei nur geschosshohen Stiitzen. In diesem Fall kann eine Einsparung der
Bewehrungsmenge dadurch erzielt werden, dass die Stiitzenldngsbewehrung durch entsprechend den Anforde-
rungen verlangerte HPM Ankerbolzen ersetzt wird und diese direkt mit den Ankerstaben der HPKM Stiitzenschuhe
gestolRen wird. Die maximale Ldnge L der Ankerbolzen betrdgt dabei 6 m.

Abbildung 8 Stiitzenhohe Ankerbolzen Abbildung 9 Stiitzenschuhe auf einer gemeinsamen FuBplatte

70

Bei sehr geringen Stiitzenabmessungen und der daraus eventuell resultierenden Kollision der Riickveranke-
rungsstabe der HPKM Stiitzenschuhe ist es moglich, auf die Riickverankerung zu verzichten und stattdessen die
Stiitzenschuhe auf einer gemeinsamen Ful3platte verschweiRt anzuordnen. Die Stahlplatte kann in diesem Fall
gleichzeitig als Endplatte der Stiitzenschalung dienen. Dabei ist zu beachten, dass die Mindeststababstdnde nach
DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 8.2 nicht unterschritten werden. Stiitzenschuhe auf einer gemeinsamen Ful3platte
werden entsprechend den Kundenanforderungen individuell hergestellt. Fiir weiterfiihrende Informationen wen-
den Sie sich bitte an das technische Biiro der Peikko Deutschland GmbH.
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Anhang B — aiternative Anwendung der HPKM Stiitzenschuhe

Individuell hergestellte Aussparungsboxen

Die Aussparungsboxen konnen alternativ zu unseren Standard-Aussparungsboxen auch von unseren Kunden
hergestellt werden. Als Werkstoffe hierzu empfehlen wir alternativ Holz, Polystyrol oder &hnliche Materialien. Die
notwendigen Abmessungen der Aussparungsboxen sind in Tabelle 6 und Tabelle 7 angegeben.

Tabelle 6 Abmessungen der Aussparungsboxen (Ecke) zur Verwendung mit HPKM Stiitzenschuhen

Aussparungsbox (Ecke) — Abmessungen [mm] a b h1 h2

HPKM16 75 83 77 87

Draufsicht Seitenansicht
\_
HPKM20 80 8 87 97
S 2| HPKM24 8 94 97 107
_j HPKM30 90 99 109 122
b

HPKM39 110 127 124 136

Tabelle 7 Abmessungen der Aussparungsboxen (Mitte) zur Verwendung mit HPKM Stiitzenschuhen

Aussparungsbox (Mitte) - Abmessungen [mm, °] c d e h3 h4 « B
. . . HPKM
Draufsicht Seitenansicht 16 110 73 33 77 87 140 &
- A —_—
\\ HZEM 117 79 34 87 96 139 85
N x HPKM
o) < 2 128 87 38 97 107 141 83
d S ! 24
> e HzﬁM 145 92 41 109 120 148 77
- NV d |
HZEM 175 115 51 136 150 147 78
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Einbau der HPKM Stiitzenschuhe

Einbau des Produkts - FERTIGTEILWERK

Kennzeichnung des Produkts

HPKM Stiitzenschuhe sind als Standardmodelle (16, 20, 24, 30 und 39) in Analogie zum Gewindedurchmesser

des zugehorigen HPM Ankerbolzens erhaltlich. Zur Identifizierung des jeweiligen Stiitzenschuhs sind diese zum
einen mit einem Bezeichnungsschild versehen und weiterhin farblich gekennzeichnet. Die Farbkennzeichnung der
einzelnen Stiitzenschuhtypen ist in untenstehender Tabelle angegeben. Die Farbkennzeichnung der Aussparungs-
boxen ist analog den Stiitzenschuhtypen.

Farbkennzeichnung der HPKM Stiitzenschuhe und Aussparungsboxen

Stiitzenschuh Ankerbolzen Auss;()zzl;:;;sbox Aussz);::tllg;sbox Farbkennzeichnung
HPKM 16 HPM 16 HPKM 16 CBOX HPKM 16 MBOX (JGelb
HPKM 20 HPM 20 HPKM 20 CBOX HPKM 20 MBOX @5
HPKM 24 HPM 24 HPKM 24 CBOX HPKM 24 MBOX @ Grau
HPKM 30 HPM 30 HPKM 30 CBOX HPKM 30 MBOX @ Griin
HPKM 39 HPM 39 HPKM 39 CBOX HPKM 39 MBOX [ ] Orange

Einbau der Stiitzenschuhe

Die HPKM Stiitzenschuhe werden in den Bewehrungskorb der Stiitze eingebaut und iiber die FuRplatte mit den
separaten Aussparungsboxen und der Endplatte/Kopfplatte der Schalung verschraubt. Dabei betrdgt die Einbau-
toleranz der Stiitzenschuhe + 2 mm in horizontaler und vertikaler Richtung. Die erforderliche Zulagebewehrung
im Bereich der Stiitzenschuhe muss den Angaben in Anhang A entsprechen. Nach dem Betoniervorgang werden die
Aussparungsboxen entfernt und die entstandenen Aussparungen von evtl. eingetretenen Betonresten befreit.

Bei den Aussparungsboxen handelt es sich um Zubehérartikel, die dazu dienen, eine ausreichende Aussparung
im Bereich der Stiitze zum spateren Verschrauben der Ankerbolzen zu gewdhrleisten. Diese sind fiir jeden Stiit-
zenschuhtyp jeweils in zwei Varianten erhdltlich, abhdngig davon, ob der Stiitzenschuh in der Stiitzenecke oder
Stiitzenmitte verwendet wird:

. CBOX beim Einbau in der Stiitzenecke
. MBOX beim Einbau in der Stiitzenmitte

Die Aussparungsboxen erlauben in Verbindung mit der Fliigelschraube M16 und eines zugehdrigen Zentrierrings die
korrekte zentrische Befestigung der Stiitzenschuhe an der Schalung. Aufgrund ihrer auRerordentlichen Robustheit
konnen die Aussparungsboxen fiir weitere Betoniervorgange oder auch Folgeprojekte weiterverwendet werden.

Aussparungsboxen bei Anordnung der HPKM Stiitzenschuhe in der Stiitzenecke und Stiitzenmitte

I

mit Aussparungsbox (Eck)
mit Aussparungsbox (Mitte)

HPKM Stiitzenschuh
HPKM Stiitzenschuh




Einbau der HPKM Stiitzenschuhe

Im Falle erhdhter Anforderungen an die Betondeckung der Ankerstabe Ac empfehlen sich unter Beachtung der

Angaben in Abschnitt 1.2.3 folgende MaRnahmen:

* A.<5mm, essind keine weiteren Vorkehrungen erforderlich, der Spalt zwischen Aussparungsbox Schalung ist
so klein, dass evtl. eintretender Beton nach dem Betonieren leicht entfernt werden kann.

*  5mm<A <10mm, es wird die Verwendung eines selbstklebenden Schaumbandes ausreichender Dicke zur
Abdichtung der Aussparungsboxen gegen eindringenden Beton empfohlen.

e A.>10mm, die Abdichtung sollte in diesem Falle mittels eines geeigneten Plattenwerkstoffes (Holz, Kunst-
stoff) erfolgen, welcher direkt an der Schalung befestigt werden kann.

Abdichtung der Aussparungsboxen durch selbstklebendes Schaumband oder Vollplatten

Selbstklebendes Schaumband Holz- oder Kunststoffplatten
zur Verhinderung des Eindringens von zur Verhinderung des Eindringens von Beton
Beton

BE 11} ij:

Klebende Seite des
Schaumbandes

Vollplatten

HPKM Sttitzenschuhe vor und nach dem Betonieren



Einbau der HPKM Stiitzenschuhe

Einbau des Produkts —- BAUSTELLE

HPKM Stiitzenschuhe sind als Standardmodelle (16, 20, 24, 30 und 39) in Analogie zum Gewindedurchmesser des
zugehdrigen HPM Ankerbolzens erhdltlich. Zur Identifizierung des jeweiligen Stiitzenschuhs sind diese zum einen
mit einem Bezeichnungsschild versehen und weiterhin farblich gekennzeichnet. Die Farbkennzeichnung der ein-
zelnen Stiitzenschuhtypen ist in untenstehender Tabelle angegeben.

Farbkennzeichnung der HPKM Stiitzenschuhe

Stiitzenschuh Farbkennzeichnung Ankerbolzen Einbauschablone
HPKM 16 (JGelb HPM 16 PPL 16
HPKM 20 @ slau HPM 20 PPL 20
HPKM 24 6rau HPM 24 PPL 24
HPKM 30 @ Griin HPM 30 PPL 30
HPKM 39 @ orange HPM 39 PPL 39

Zur Montage einer Stiitze mit hohem Eigengewicht (ca. > 30 to) werden die oberen Mut-
tern und Unterlegscheiben von den Ankerbolzen entfernt und die unteren Muttern
und Unterlegscheiben auf ein MaR von ca. -5 mm der festgelegten Hohe eingerich-
tet. AnschlieRend werden Montagebleche aus Flachstahl (ca. 100x100 mm) auf die
Sollhdhe (UK Fertigteilstiitze) in der Mitte der Ankerbolzengruppe eingemessen.
Die Fertigteilstiitze wird tiber die Ankerbolzen gefiihrt und auf die Futterbleche
abgesetzt. Dabei sollte die max. Last auf die Ankerbolzen 10 to (Krananzeige) nicht
tiberschreiten. Stiitzen mit geringem Eigengewicht kénnen auch direkt auf die
entsprechend vorjustierten unteren Muttern abgesetzt werden. Die Ausrichtung der
Stiitze erfolgt durch Verschrauben der in den Ecken angeordneten Ankerbolzen. Die
oberen Muttern werden mittels eines Schlagringschliissels nach DIN 7444 bzw. ei-
nes Schlagmaulschliissels nach DIN 133 angezogen, so dass die Stiitze frei in beide
Richtungen ausgerichtet werden kann.

Die Ausrichtung erfolgt zweckm@Rig mit zwei Theodoliten, die im 90° Winkel zu den Stiitzenachsen aufgestellt
werden. Nach dem Ausrichten werden die unteren Muttern kraftschliissig gegen die Fertigteilstiitze angezogen.
Die Kranaufhdngung wird entfernt und die Ausrichtung der Stiitze nochmals kontrolliert. Im Regelfall bedarf die
Stiitzenmontage keiner Abspreizung, die Montage muss jedoch entsprechend den Montageanweisungen ausge-
fiihrt werden. Eine Einbauanleitung der Ankerbolzen ist im Anwenderprospekt der HPM Ankerbolzen enthalten.

Vor dem Aufbringen weiterer Lasten auf die Verbindung durch Trager oder weitere Stiitzen ist die Mon-
tagefuge sowie die Aussparungsbereiche entsprechend den Anweisungen der Mortelherstellers mittels
eines hochfesten Vergussmortels, dessen Druckfestigkeit mindestens der des verwendeten Stiitzenbetons
entspricht vergossen werden. Nach Erhdrten des Vergussmortels ist die Verbindung ausreichend tragfahig
zur Aufnahme der im Endzustand vorgesehenen Belastung.



Einbau der HPKM Stiitzenschuhe

Montage einer Fertigteilstiitze Schritt fir Schritt

Obere Muttern und U-Scheiben werden entfernt, Obere Muttern und Unterleg- Nach kraftschliissigem Verschrauben

untere Muttern auf -5 mm eingerichtet, Stiitze scheiben werden aufgeschraubt der oberen und unteren Muttern kann

wird auf die vorjustierte Futterbleche abgesetzt und die Stiitze ausgerichtet die Kranauthdngung entfernt werden
Schalung fiir Fuge und Aussparungsboxen Fertige Verbindung nach Erharten des Vergussmortels

Bei Stiitze- Fundamentverbindungen kann der Fugenbereich auch als Betonkranz ausgefiihrt werden, um eine
hohere Betondeckung der Einbauteile zu gewdhrleisten.

Einbautoleranzen und Bolzentiberstand der Ankerbolzen bei HPKM Sttitzenschuhen

Betonkranzbreite Einbau-
fiir gréRere toleranz
Betondeckung |
e |
0K Fund t _fé S |
undamen c|2 :
< B N <
|
[=2
+ |
!
@ ! @
Stiitzenschuh HPKM 16 HPKM 20 HPKM 24 HPKM 30 HPKM 39
Ankerbolzen HPM 16 HPM 20 HPM 24 HPM 30 HPM 39
Fugenhéhe t; [mm] 50 50 50 50 60
Bolzeniiberstand h, [mm] 105 115 130 150 180
Einbautoleranz der Ankerbolzen [mm] +3 +3 +3 +3 +3
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Technische Handbiicher Uberarbeitung

Version: DE 01/2013. Revision: 001*
Neues Titelseiten-Design fiir 2018 hinzugefiigt




Erganzende Informationen

PLANUNGSHILFEN

Gestalten Sie lhre Planung schneller, effizienter und zuverlassiger mit unseren
leistungsfahigen Bemessungstools. Zu den Planungshilfen von Peikko gehdren
Bemessungssoftware, CAD-Komponenten fiir Zeichenprogramme, Montageanleitungen,
Technische Handbiicher, und Produktzulassungen.

peikko.de/planungshilfen
peikko.at/planungshilfen
peikko.ch/planungshilfen

TECHNISCHER SUPPORT
Unser Technischer Support unterstiitzt Sie gerne bei Fragen zur Planung, Bemessung,
Montage, etc.

peikko.de/technischer-support
peikko.at/technischer-support
peikko.ch/technischer-support

ZULASSUNGEN UND ZERTIFIKATE
Zulassungen, Zertifikate und Dokumentation zur CE-Kennzeichnung (Konformitatserklarung,
DoP, DoC) finden Sie im Internet auf der jeweiligen Produktseite.

peikko.de/produkte

peikko.at/produkte
peikko.ch/produkte

UMWELTDEKLARATIONEN UND ZERTIFIZIERUNGEN

Umweltproduktdeklarationen (EPDs) und Managementsystem-Zertifikate finden Sie im Internet

unter ,,Qualitdt, Umwelt und Sicherheit*.

peikko.de/qehs
peikko.at/qehs
peikko.ch/qehs
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Priifamt fiir Standsicherheit
LGAD

Zertifiziert nach DIN EN 1SO 9001 / 14001

S-N/200341 Nlrnberg, 09.02.2021
(0911) 81771-324
Tatucu-Ertel

Verlangerungsbescheid

zur Typenpriifung S-N/120397 vom 30.01 2013
geidndert und verlingert mit Anderung- und Verldngerungsbescheiden S-N/160053
vom 22.03.2016 und 19.08.2016

Gegenstand: Verlangerung der Typenprifung
fur PEIKKO Stitzenschuhe HPKM 16 — 39 nach Eurocode

Auftraggeber: Peikko Group Corporation
Voimakatu 3, P.O.Box 104
15101 Lahti, Finland

Ersteller der statischen Unterlagen:
Peikko Group Corporation
Voimakatu 3, P.O.Box 104
15101 Lahti, Finland

neue Geltungsdauer: bis 30.03.2026

Die unter Ziffer 1 im Typenprufbericht S-N/120397 vom 30.01.2013 aufgefiihrten Unterlagen wur-
den auf die Ubereinstimmung mit den eingefiihrten Technischen Baubestimmungen tberprft und
mit einem Sichtvermerk versehen.

Der Text des Typenpriifberichtes S-N/120397 wird wie folgt gedndert:

zu1.1.1 Die Statik Seiten 64 und 65 werden ersetzt durch die Seiten 64a und 65a

zu 1.1.2 Konstruktionszeichnung: Nr. RD000019 — HPKM Stiitzenschuh
(ersetzt die Konstruktionszeichnung Nr. RD000011 - HPKM
Stiitzenschuhe)

zu1.1.3 Anwenderprospekt Version DE 1/2013 Rev. 001a, Seiten 1 bis 15

(ersetzt Anwenderprospekt Version DE 1/2013 REV. 001)

zu 4.2 Fiir die Fertigteilstiitze
Beton der Festigkeitsklasse > C35/45

S-N 200341_01_Verlaeng_Pruefbescheid.docx / Seite 1 von 2

LGA - Pritfamt Niirnberg * TillystraBe 2 - 90431 Niirnberg LGA® Landesgewerbeanstalt Bayern
Telefon (0911) 81771-301 - Telefax (0911) 81771-399 Korperschaft des o6ffentlichen Rechts
E-Mail: nuernberg@lga.de - Internet: www.lga.de Sitz und Registergericht Nirnberg HRA14622

Vorstand: Thomas Weierganz (Sprecher), Hans-Peter Trinkl
Vors. d. Aufsichtsrates: Bernd Grossmann



'Priifamt fiir Standsicherheit

LGAPY

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001

zu7.5 Die geschweiBten Stahlbauteile sind entsprechend ihrer schweiBtechni-
schen Anforderungen und Einsatzbereiche in die Ausfiihrungsklasse
EXC 3 der DIN EN1090-2 Anhang B Tabellen B.1, B.2 und B.3 (Ausgabe
10/2011) einzustufen. Dabei ist die Liste der Technischen Baubestim-
mungen Anlage 2.4/2 zu DIN EN 1090-2 zu beriicksichtigen. Die ausfiih-

rende Firma hat den Anforderungen dieser Norm zu geniigen und muss
im Besitz der entsprechenden Herstellerqualifikation sein.

Fiir den Bauantrag im Einzelfall erforderliche Unterlagen:

- Vorliegender Verlangerungsbescheid S-N/200341, der Typenprifbericht S-N/120397 sowie
die Anderung- und Verlangerungsbescheide S-N/160053 vom 22.03.2016 und 19.08.2016.

- Geprufte Konstruktionszeichnung RD000019 — HPKM Stiitzenschuh geméaf 1.1.2 dieses
Bescheides.

- Anwenderprospekt DE 1/2013 Rev. 001a, Seiten 1 bis 15 geméaf 1.1.3 dieses Bescheides.

- Statische Berechnung und Ausflihrungszeichnungen fur die Stahlbetonfertigteilstiitzen und
die anschlieffienden Bauteile.

Der Verlangerungsbescheid gilt nur in Verbindung mit dem vorgenannten Typenprifbericht und mit
den Anderungs- und Verlangerungsbescheiden.

4

Der Bearbeiter: Der Leiter:
(/

W /

Dipl.-Ing. (Univ.), Petru Tatucu-Ertel Dipl.-Ing. (Univ.) Peter Hofmann
Baudirektor
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F‘rﬁfamt fiir Standsicherheit
LGAP

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001

S-N/120397 Nirnberg, 30.01.2013
0911 81771-324
TP
Typenpriifung
Priifbericht
Gegenstand: Typenprifung Stiutzenschuhe HPKM 16 — 39 nach Eurocodes
Auftraggeber: PEIKKO Deutschland GmbH
Brinker Weg 15
34513 Waldeck

Ersteller der statischen Unterlagen:

Peikko Group Oy
P.O.Box 104, Voimakatu 3
15101 Lahti, Finland

Geltungsdauer: bis 31.01.2018

Aufgrund der unter Ziffer 1 aufgefiihrten Unterlagen wurden die Stiitzenschuhe HPKM 16 — 39 als
Typen hinsichtlich der Standsicherheit gepruft.

HA\DATAD\SN\PB\2012\120397_01_Peikko_Typenprf_Eurocod\Pruefberichte\120397_01_PB-01.doc / Seite 1 von 4
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Priifamt fiir Standsicherheit
LGAP

Zetifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001
1 Priifungsunterlagen

1.1 Geprifte Unterlagen:

1.1.1 Statische Berechnung: Seiten 1 bis 78

1.1.2 Konstruktionszeichnung: Nr. RD000011- HPKM Stitzenschuhe

1.1.3 Tragfahigkeitstabelle auf Seite 9 des Anwenderprospekts (Seiten 1 bis 15)

1.2 Grundlegende Unterlagen:
Die als Technische Baubestimmungen eingefiihrten technischen Regeln, insbesondere:

DIN EN 1990 und DIN EN 1990/NA

Eurocode: Grundlagen der Tragwerksplanung und Nationaler Anhang
DIN EN 1991-1-1 und DIN EN 1991-1-1/NA

Eurocode 1: Allgemeine Einwirkungen auf Tragwerke und

Nationaler Anhang

DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton und
Spannbetontragwerken und Nationaler Anhang

DIN EN ISO 17660-1 Schweilten von Betonstahl

DIN EN 1993-1-1 und DIN EN 1993-1-1/NA
Eurocode 3. Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten und
Nationaler Anhang

DIN EN 1993-1-8 und DIN EN 1993-1-8/NA
Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Bemes-
sung von Anschliissen und Nationaler Anhang

DIN EN 1090-2 Ausfliihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken

2 Baubeschreibung der Konstruktion

HPKM-Stltzenschuhe sind Verbindungselemente aus Baustahl und Betonstahl zur Ausbildung von
Stoflen und Fulieinspannungen von Stahlbetonfertigteilstiitzen. Die Verbindungselemente kénnen
sowohl Zug- als auch Druckkréfte derselben GroRe Ubertragen. Die angegebenen Kréfte gelten
sowohl im Endzustand als auch im Montagezustand.

3 Einwirkungen

Angabe der aufnehmbaren Kréfte Ng 4 im Grenzzustand der Tragsicherheit nach DIN EN 1992-1-
1 und DIN EN 1992-1-1/NA bzw. DIN EN 1993-1-1 und DIN EN 1993-1-1/NA.

Lastannahmen entfallen.

HADATAD\SNAPB\2012\120397_01_Peikko_Typenpri_Eurocod\Pruefberichte\120397_01_PB-01.doc / Seite 2 von 4



Priifamt fiir Standsicherheit
LGA

Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001

4

4.1

4.2

71

7.2

£:0

7.4

7.5

Baustoffe

Fir den Stutzenschuh
- Baustahl 8355 J2+N
- Betonstahl B500 B

Flr die Fertigteilstiitze
- Betonstahl B500 B

- Beton der Festigkeitsklasse = C30/37

Als Teilsicherheitsheiwert wurde vy, = 1,35 berlicksichtigt. i
Dies setzt voraus, dass es sich um eine werkméfige Fertigteilherstellung mit stédndiger Uberwa-
chung im Sinne von DIN EN 1992-1-1/NA Anhang A Absatz A.2.3 handelt.

Baugrund und Grundwasserverhiltnisse

Entfallt hier.

Priifergebnis

Die unter Ziffer 1.1 aufgefiihrten Unterlagen wurden hinsichtlich der Standsicherheit ge-
prift, nicht aber auf sonstige bauordnungsrechtliche oder andere behordliche Anfor-
derungen. Sie entsprechen den derzeit glltigen Technischen Baubestimmungen.

Gegen die Ausfuhrung der Stitzenschuhe und ihre Verwendung nach den gepriften Unter-
lagen bestehen in statisch-konstruktiver Hinsicht keine Bedenken.

Besondere Hinweise

Der Anwenderprospekt (siehe Ziffer 1.1.3 der Prifunterlagen) ist zu beachten.
Die Typenprufung gilt nur fir vorwiegend ruhende Belastung.

Die Typenprifung behandelt nur die Ubertragung von Normalkréften, die Ubertragung von
Querkraften (iber den Stltzenschuh ist nicht Gegenstand der gepriiften statischen Berech-
nung.

Der Stutzenanschluss im Ganzen ist in jedem Einzelfall nachzuweisen, sowohl fiir den End-
zustand als auch fir den Montagezustand.

Die geschweildten Stahlbauteile sind entsprechend ihrer schweiltechnischen Anforderun-
gen und Einsatzbereiche in die Ausfihrungsklasse EXC 4 der DIN EN1090-2 Anhang B

Tabellen B.1, B.2 und B.3 (Ausgabe 10/2011) einzustufen. Die ausfiihrende Firma hat den
Anforderungen dieser Norm zu geniigen und muss im Besitz der entsprechenden Herstel-
lerqualifikation sein. |

Fur das Schweillen von Betonstahlen ist eine Zertifizierung nach DIN EN ISO 17660-1:2006
erforderlich.
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Priifamt fiir Standsicherheit
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Zertifiziert nach DIN EN ISO 9001 / 14001

8 Fiir den Bauantrag im Einzelfall erforderliche Unterlagen

8.1 Vorliegender Prifbericht S-N/120397.
8.2 Gepriifte Konstruktionszeichnungen gem. 1.1.2 dieses Priifberichtes.

8.3  Anwenderprospekt Seiten 1 bis 15 (Tragfahigkeitstabelle S. 9) gem. 1.1.3 dieses
Prifberichts.

8.4  Statische Berechnung und Ausfiihrungszeichnungen fir die Stahlbetonfertigteilstitzen
und die anschlieffenden Bauteile.

9 Sonstige Bemerkungen

9.1 Die statische Typenprifung ersetzt weder eine ggfs. erforderliche Baugenehmigung, noch
andere fur die Ausfuihrung von Bauvorhaben erforderliche 6ffentlich-rechtliche Gestattun-
gen.

9.2  Diese statische Typenprifung entbindet den Anwender zwar von der nochmaligen stati-
schen Prifung der Berechnungsunterlagen, nicht jedoch von der Verpflichtung, im Einzelfall
die Ubereinstimmung mit den Voraussetzungen und Anwendungsgrenzen der Typenprii-
fung zu Uberprifen.

9.3 Die gepriften Unterlagen diirfen nur in der vom Priifamt genehmigten Originalfassung ver-
wendet oder verdffentlicht werden. In Zweifelsféllen sind die beim Priffamt fir Standsicher-
heit befindlichen gepriften Unterlagen maRgebend.

9.4 Die Geltungsdauer dieser Typenpriifung kann auf Antrag jeweils um 5 Jahre verlangert
werden, wenn dieses vor Ablauf der Frist schriftlich beantragt wird.

9.5  Sollten sich vor Ablauf der Geltungsdauer der Typenpriifung wesentliche Anderungen er-
geben
- in statisch konstruktiver Hinsicht
- hinsichtlich der Nutzungsart
- hinsichtlich der dieser statischen Typenpriifung zugrunde liegenden technischen

Baubestimmungen, Zulassungen oder bautechnischen Erkenntnisse,

- so hat der Inhaber der Typenprifung dies beim Priifamt anzuzeigen. Das Priifamt ent-

scheidet dann Uber weitere Vorgehen

Der Bearbeiter: Der Leiter:
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Dipl.-Ing. Tatucu-Ertel Dipl.-Ing. Pleier

Ltd. Baudirektor
Verteiler . P_r‘Lifberic:ht Gepriifte Unterlagen Sonstige Unterlagen ]
gemal Ziffer 2 ;
PEIKKO Deutschland GmbH 2 fach 1 fach
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