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INSTALACIÓN

 instalación de la teraJoint®
 Tolerancias de instalación

Las juntas se deben instalar con la mayor precisión vertical como sea posible, y comprobar con un nivel para 
asegurar el adecuado funcionamiento de las dovelas durante el movimiento de la losa. El nivel y la rectitud de 
la instalación de la junta, debe ser acorde con los requerimientos del diseño de la losa, y comprobarlo, otra vez, 
utilizando un nivel laser o aparato óptico.

 Instalación

Paso 1. Nivelación de la subbase
La subbase debe hacerse con tanta precisión como sea posible y 
nivelarse según los requisitos de diseño del pavimento. Se deben 
tener en cuenta las tolerancias de nivelación a la hora de hacer 
el pedido de juntas. La altura de la junta, normalmente será de 10 
mm a 35 mm menor que el espesor del pavimento. 

Paso 2. Plano de juntas
Se deben seguir estrictamente los planos de construcción del 
pavimento, en los que se debe especifi car el diseño necesario, 
la posición y altura de las juntas.  Deberán colocarse líneas de 
cuerda para identifi car la posición de las juntas, de acuerdo con 
los planos de diseño del pavimento.

Paso 3. Instalación de la junta
1. Las juntas se deben colocar secuencialmente alejadas 

de las piezas de intersección o de los pilares/paredes 
verticales.
a. Si se utilizan las piezas de intersección, la primera 

junta se debe conectar a la pieza de intersección, en 
la sección del solapamiento, utilizando tornillos de 
plástico y tuercas de acero.

b. Si no se utilizan las piezas de intersección, la primera junta se debe colocar adyacente al pilar o a la 
pared, dejando espacio para el material de aislamiento.

2. Las juntas se deben colocar en la posición correcta según las líneas de cuerda, y nivelarse a la altura 
correcta. La altura se debe verifi car con un nivel laser o similar en ambos lados, y la junta se debe colocar 
verticalmente utilizando un nivel que se puede colocar en la parte superior de los bordes.
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3. Las juntas se deben colocar en la posición correcta según las líneas de cuerda, y nivelarse a la altura 
correcta. La altura se debe verifi car con un nivel laser o similar en ambos lados, y la junta se debe colocar 
verticalmente utilizando un nivel que se puede colocar en la parte superior de los bordes.

Para losas de espesores de 200 mm se requieren 4 conectores por junta, (hasta 300 mm 6 conectores por 
junta). Los conectores deben estar separados la misma distancia en uno de los lados de la junta, y situarse 
en el lado opuesto a la primera fase de hormigonado.

Se deben colocar conectores de fi jación a la subbase alternativamente, en posición vertical y con un 
ángulo de aproximadamente 30 grados a la vertical. Dichos conectores deben estar alejados de los perfi les 
superiores de las juntas y fi jarse mediante soldadura al fi nal de los anclajes de acero. Esto asegura una 
estabilidad excelente de la junta durante el proceso de hormigonado de la losa. También se recomienda 
realizar la primera fase del proceso de hormigonado por el lado opuesto de los conectores de fi jación, 
ya que permitirá cortar dichos conectores antes de hormigonar la segunda parte, reduciendo cualquier 
resistencia a la abertura de la junta. Los conectores siempre deben estar colocados para que queden a nivel 
con los anclajes, debiéndose eliminar antes de la fase de hormigonado cualquier exceso que se produzca 
por encima del anclaje. 

Los conectores se pueden colocar fácilmente en su posición correcta utilizando una pistola de impacto o un 
martillo

4. Las juntas consecutivas deben estar alineadas y unidas en el empalme utilizando los tornillos y tuercas de 
plástico, ajustarse y fi jarse de la misma manera sucesivamente. Las juntas deben estar fi jadas para que 
los perfi les superiores no estén en contacto directo, y tengan un espacio sufi ciente entre 1 mm y 2 mm de 
movimiento longitudinal.

5. El último tramo de junta en cualquier línea, normalmente, requerirá ser cortada al largo preciso. El espacio 
entre el pilar/pared y la penúltima junta debe medirse teniendo en cuenta el espacio para el material 
necesario de aislamiento. El último tramo de junta se tiene que cortar a medida e instalarse de la misma 
manera que las juntas anteriores.

6. Si el plano de juntas requiere disponer una alineación de juntas entre dos piezas de intersección, en T o 
en X, y la distancia entre ellas no es un múltiplo de 3 metros, entonces se necesitará adaptar un tramo de 
junta en la línea. Las juntas se deben colocar en línea desde las piezas de intersección, hasta algún punto 
aproximado equidistante desde ambos extremos, siendo el hueco menor de 3 m. 

El hueco debe ser medido con exactitud entre los perfi les superiores. La junta fi nal debe tener una sección 
cortada desde el centro igual a la distancia entre las juntas, manteniendo intactas ambas secciones de 
empalme del extremo. A continuación, las dos piezas se instalan de la manera habitual a cada lado del 
hueco y simplemente se suelda a tope en la junta.
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7. Si se necesita utilizar en el diseño las intersecciones “X” o “T”, se deberán colocar de acuerdo al plano 
de juntas y a la altura correcta, utilizando un nivel laser o equivalente. Las intersecciones se colocan en la 
posición y se nivelan a la altura correcta. La altura se debe verifi car con un nivel laser y la intersección se 
debe colocar horizontalmente utilizando un nivel en las dos direcciones perpendiculares. Las intersecciones 
entonces se pueden fi jar en posición utilizando conectores como se describe en la sección 3. Las 
intersecciones “X” requieren 4 conectores y las intersecciones “T” 3 conectores.

8. Como alternativa y si no están disponibles los conectores, entonces las juntas e intersecciones se pueden 
colocar y fi jar en su posición utilizando pequeñas cantidades de hormigón (dados de hormigón). Las juntas 
y las intersecciones se deben instalar y fi jar con exactitud. Las pequeñas cantidades de hormigón se deben 
colocar con una separación de 1 m a lo largo de la junta o en el centro de la intersección “X” o “T”. Las 
pequeñas cantidades de hormigón deben ser sufi cientes para soportar y nivelar los perfi les durante la fase 
de hormigonado, para ello sería aconsejable que el dado de hormigón tuviera forma cónica y se llenara 
al menos hasta la mitad del espesor del rail. Es necesario que las pequeñas cantidades de hormigón se 
endurezcan lo sufi ciente antes de retirar los apoyos temporales.

Paso 4. Fase de hormigonado
Una vez que las juntas están colocadas y fi jadas correctamente se puede empezar a verter el hormigón. El hormigón 
se debe verter hasta el nivel de los perfi les superiores prestando especial atención a la zona de las dovelas y las 
fundas. Se requiere una especial atención al hacer el llenado alrededor de las dovelas para eliminar cualquier 
posibilidad de bolsas de aire en su interior. Para ello se debe realizar un adecuado vibrado del hormigón. Si se 
requiere en el proyecto, es posible hormigonar ambos lados de las juntas de forma simultánea.
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