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Specialplatar kan enkelt dimensioneras i berakningsprogrammet Peikko Designer.

Fabrikstillverkade standardprodukter samt lagerhalining for snabba leveranser.

Flera val av materialkombinationer sakerstaller trygg anvandning aven i kradvande bruks- och

miljoforhallanden.
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Peikko’s fordelar

Palitlig: har genomgatt ett kravande
testprogram.

Konkurrenskraftigt pris och

leveranstid.

Ekonomiskt och latt att anvénda
saval i planeringen, som i
tillverkningen och monteringen av
element.
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FASTPLATAR

1. PRODUKTER
1.1 SBKL fistplatar

Monteringstolerans + 15 mm

Forankringarnas lutning +3°

Forankringarnas placering +5 mm

Forankringarnas inbordes placering +5mm

Fastplatens totala hojd +3 mm

Platens sidomatt EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling 40 pm alkydmalning eller enligt kundens énskemal, t.ex.
epoxymalning eller varmférzinkning.

Markning Typbeteckning, storlek, Peikko's kod, tillverkningsdatum/-plats samt
Inspectas certifieringsmarke och P-marke.

Godkédnnande Godkénnandebevis med P-marke 3403/89.

Anvandning For lattare infastningar, speciellt lampad for ingjutning i vaggar och

andra tunna konstruktioner.

Tabell 1. SBKL material

platens material standard férankringarnas material standard
@12-S235J2+N, @16-S355J2+N
SBKL S355J2+N EN 10025-2 316-S235J2 + CA50 EN 10025-2
SBKLR 1.4301 (rostfri) EN 10088 @12-S235J2+N, @16-S355J2+N EN 10025-2
SBKLH 1.4401 (syrafast) EN 10088 @12-S235J2+N, @16-S355J2+N EN 10025-2
SBKLRr 1.4301 EN 10088 J12-1.4301, @16-1.4301 EN 10088
SBKLHh 1.4401 EN 10088 @12-1.4401, @16-1.4401 EN 10088
SBKLHr 1.4401 EN 10088 @12-1.4301, @16-1.4301 EN 10088
Tabell 2. SBKL métt [mm] och vikt [kg]
A D H a d %) t vikt
| A | SBKL 50x100 50 100 68 = 60 12 8 0.5
\*i>\ SBKL 100x100 100 100 68 60 60 12 8 0.9
- @ @ SBKL 100x150 100 150 70 60 90 12 10 1.5
Dl d
SBKL 150x150 150 150 162 90 90 12 12 2.7
/@@ (g}\
SBKL 100x200 100 200 162 60 120 12 12 2.5
i SBKL 200x200 200 200 162 120 | 120 16 12 4.9
T T .
HL J((5 ﬂ. SBKL 250x250 250 250 165 170 | 170 16 15 8.6
=
SBKL 100x300 100 300 165 60 180 16 15 4.7
SBKL 200x300 200 300 165 120 | 180 16 15 8.2
SBKL 300x300 300 300 165 180 | 180 16 15 11.9

For information om alternativa storlekar, kontakta Peikko Sverige AB.




Tabell 3. SBKL dimensioneringskapaciteter Ngy, Ve, [KNI, Mgyp, Mgys Try [KNmMI och minsta kraftangreppsarea [mm]

minsta
Ngg Vi Y/ Mega Try kraftang.
area
M SBKL 50x100 13.8 11.9 0.85 0.00 0.54 10x50
D
@\ 7=\ :ﬂ
N N SBKL 100x100 21.2 28.2 1.53 1.53 1.52 50x50
T —
& @ ﬁ ':m SBKL 100x150 277 28.9 2.56 1,83 1.94 40x70
\
SBKL 150x150 32.6 30.4 2.93 2.93 2.29 60x60
SBKL 100x200 31.0 29.8 3.91 1.95 2.41 40x100
V/ﬂl\l Ma SBKL 200x200 64.3 56.3 6.95 6.95 5.42 100x100
SBKL 250x250 71.3 58.4 9.84 9.84 768 130x130
SBKL 100x300 579 54.3 8.52 3.47 6.06 40x150
SBKL 200x300 68.1 571 10.42 6.95 6.91 100x150
SBKL 300x300 72.4 58.8 10.42 10.42 8.13 150x150
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FASTPLATAR

1.2 KL fastplatar

Monteringstolerans + 15 mm

Forankringarnas lutning + 3°

Forankringarnas placering +5 mm

Forankringarnas inbordes placering +5mm

Fastplatens totala hojd +3 mm

Platens sidomatt EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling 40 pm alkydmalning eller enligt kundens dnskemal, t.ex.
epoxymalning eller varmfdrzinkning.

Markning Typbeteckning, storlek, Peikko's kod, tillverkningsdatum/-plats samt
Inspectas certifieringsmarke och P-marke.

Godkédnnande Godkénnandebevis med P-marke 3403/89.

Anvandning For lattare infastningar, speciellt [ampad for ingjutning med sma

avstand till betongkant.

Tabell 4. Kl-plat

pldtens material standard férankringarnas material standard
KL S355J2+N EN 10025 B500B DIN 488/ EN 10080
KLR 1.4301 (rostfri) EN 10088 B500B DIN 488/ EN 10080
KLH 1.4401 (syrafast) EN 10088 B500B DIN 488/ EN 10080

Tabell 5. Kl=pldt matt [mm] och vikt [kg]

A D H a d ) t vikt
A KL 50x100 50 100 | 218 = 60 12 8 0.7
=
=8| KL 100x100 100 100 | 218 | 60 | 60 12 8 1.4
T | © KL 100x150 100 150 220 60 | 90 12 10 2.0
D| d

KL 150x150 150 150 | 222 | 90 | 90 16 12 3.6

1l le o
KL 100x200 100 | 200 | 222 | 60 | 120 16 12 3.3
KL 200x200 200 | 200 | 312 | 120 | 120 20 12 6.9
H KL 100x300 100 | 300 | 315 | 60 | 180 20 15 6.7
KL 200x300 200 | 300 | 315 | 120 | 180 20 15 10.3
KL 300x300 300 | 300 | 315 | 180 | 180 20 15 13.9

For information om alternativa storlekar, kontakta Peikko Sverige AB.




Tabell 6. KL dimensioneringskapaciteter Ngy, Ve, [kN], Mayn, Mega, Try [KNM] och minsta kraftangreppsarea [mm]

minsta
Npg Vg Meao Mgaa Tra kraftang.
area
KL 50x100 13.4 10.0 1.00 0.00 0.60 10x50
KL 100x100 16.7 31.3 1.00 1.00 1.70 55x55
KL 100x150 18.3 323 1.51 1.00 2.17 50x80
KL 150x150 26.8 60.3 2.01 2.01 4.53 80x80
KL 100x200 25.5 54.3 2.68 1.34 4.77 50x115
KL 200x200 53.2 98.2 4.79 4.79 9.44 115x115
KL 100x300 479 76.9 6.42 2.39 10.55 40x175
KL 200x300 56.3 99.4 718 4.79 12.03 100x165
KL 300x300 59.8 102.3 718 718 14.15 160x160
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FASTPLATAR

1.3 JPL fastplatar

Monteringstolerans + 15 mm
Forankringarnas lutning +3°
Forankringarnas placering +5mm
Forankringarnas inbordes placering +5mm
Fastplatens totala hojd +3 mm

Platens sidomatt EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling Forbehandling Sa 2% grundmalning 25 um shopprimer samt 40 pm
alkydmalning eller enligt kundens 6nskemal, t.ex.
epoxymalning eller varmférzinkning.

Markning Typbeteckning, storlek, Peikko's kod, tillverkningsdatum/-plats samt
Inspectas certifieringsmarke och P-marke.

Godkédnnande Godkénnandebevis med P-marke 3403/89.

Anvandning Standardplat for tyngre kravande infastningar.

Tabell 7 JPL material

platens material standard férankringens material standard

JPL S355J2+N EN 10025 B500B DIN 488/ EN 10080

JPLR 1.4301 (rostfri) EN 10088 B500B DIN 488/ EN 10080

JPLH 1.4401 (syrafast) EN 10088 B500B DIN 488/ EN 10080

Tabell 8. JPL matt [mm] och vikt [kg]
A D H a d 1] t vikt JPL
JPL 150x150 150 150 220 90 90 16 25 5.9
- A

‘_g»‘ JPL 150x200 150 200 220 100 120 20 25 8.3
(5}\) (\fé}\ JPL 200x200 200 200 220 120 120 20 25 10.3
Dl d JPL 150%x250 150 250 220 100 190 20 25 9.8
[ GRS JPL200x250 | 200 | 250 | 220 | 120 | 190 | 20 | 25 12.3
JPL 250x250 250 250 220 190 190 20 25 14.8
JPL 200x300 200 300 280 120 200 25 25 16.8
Hﬁ ? JPL 300x300 300 300 280 200 200 25 25 22.7
1 : JPL 400x400 400 400 280 300 300 25 30 43.0
JPL 500x500 500 500 280 400 400 25 30 64.6
JPL 600x600 600 600 280 500 500 25 30 91.0

For information om alternativa storlekar, kontakta Peikko Sverige AB.




Tabell 9. JPL dimensioneringskapaciteter Ngy Vag kNI, Mpyn, Mgas Trg [KNm] och minsta kraftangreppsarea [mm]

minsta .
kraftang minsta
Ned | Vea | Meao | Mpaa | Trg area ' kraftang. area
S355 1.4301/1.4401
_ _ Mb JPL 150x150 154.3 | 573 13.1 13.1 4.5 60x60 90x90
(o) (o) por|
f_l_\' @ JPL 150x200 193.6 | 92.0 | 201 16.7 8.6 110x80 130x100
(o) (o V|| JPL200x200 |202.8| 94.2 | 203 | 203 | 9.4 100x100 130x130
JPL 150x250 238.1 ] 95.2 | 34.3 | 19.2 11.9 190x80 200x100
JPL 200x250 | 250.8| 96.3 | 359 | 23.2 | 125 180x100 200x120
V»ﬁ Ny Ma
JPL 250x250 281.41100.1 | 38.0 | 38.0 | 14.9 180x180 190x190
JPL 200x300 [383.0| 1561.0 | 568.0 | 35.2 | 20.3 205x110 215x120
JPL 300x300 |430.5| 15673 | 60.3 | 60.3 | 24.6 200x200 210x210
JPL 400x400 561.6 | 162.6 | 106.7 | 106.7 | 36.9 280x280 300x300
JPL 500x500 | 592.8 | 165.3 | 142.3 | 142.3 | 49.1 380x380 400x400
JPL 600x600 | 613.3|166.9| 1779 | 1779 | 614 480x480 500x500

www.peikko.se




FASTPLATAR

1.4 PKL, P2KL, P3KL langa fastplatar

Monteringstolerans
Forankringarnas lutning
Forankringarnas placering
Forankringarnas inbordes placering
Fastplatens totala hojd

Platens sidomatt

+ 15 mm

+ 3°

+5mm

+5mm

+3 mm

EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling

Markning

Godkannande

Anvandning

Tabell 10. Langa fastplatarnas material

Forbehandling Sa 2% grundmalning 25 um shopprimer samt 40 pm
alkydmalning eller enligt kundens dnskemal, t.ex.

epoxymalning eller varmférzinkning.
Typbeteckning, storlek, Peikko's kod, tillverkningsdatum/-plats samt
Inspectas certifieringsmarke och P-marke.
Godkénnandebevis med P-marke 3403/89.
For anpassade langder, standardlangd 2000 mm.

platens material standard forankrmgens standard
material
@12-S235J2+N, *
PKL/ P2KL/ @16-S355J2+N, *
P3KL S355J2+N EN 10025 016-S35502+ CAB0* EN 10025
@20-S355J2+N*
PKLR/ @12-S235J2+N,*
P2KLR / 1.4301 (rostfri) EN 10088 @16-S355J2+N, * EN 10025
P3KLR @20-S355J2+N*
PKLH / @12-S235J2+N, *
P2KLH / 1.4401 (syrafast) EN 10088 @16-S355J2+N, * EN 10025
P3KLH @20-S355J2+N*
*For information om alternativa material kontakta Peikko Sverige AB.
Tabell 11. Langa fastplatarnas matt [mml], vikt [~kg/m] och férankringens svets
A a H ) t c/c | vikt kg/m svets
A H
- F@A t PKL 100 100 | 50 | 70 | 12 | 10 | 150 9 baksida
pakL [+ =190 |
clc PKL 150 150 | 90 | 70 | 12 | 10 | 150 13 baksida
® @ —
e e — PKL 200 200 | 100 70 12 10 150 17 baksida
o j‘% P2KL 100 100 | 50 | 115 | 16 | 15 | 200 14 baksida/hal
o P2KL 150 150 90 115 16 15 200 20 baksida/hal
T
P2KL 200 200 | 100 115 16 15 200 26 baksida/hal
A H
a t P2KL 300 300 | 200 115 16 15 200 38 baksida/hal
P3KL — | —100
e @ c/c P2KL 400 400 | 200 115 16 20 200 66 baksida/hal
® @
. w L P3KL 300 300 | 200 | 220 20 25 200 68 baksida/hal
@ @ — P3KL 400 400 | 300 | 220 20 25 200 88 baksida/hal
=Y?’ P3KL 500 500 | 400 | 220 20 25 200 108 baksida/hal
H H H P3KL 600 600 | 500 | 220 20 25 200 128 baksida/hal




Tabell 12. Langa fastplatars dimensioneringskapaciteter [kN] och minsta kraftangreppsarea [mm]

NrD * de1 * VRdZ *
PKL 100 19.5 12.2 8.8

& @ 1
PKL 150 23.5 12.2 10.5

£ ? —

Vv N
], Jfre Neo il PKL 200 241 12.2 10.8
VRdZ

@ @ 1
P2KL 100 42.8 217 15.6

@ @ =5
P2KL 150 514 21.7 18.7

TT

P2KL 200 52.7 217 19.2
P2KL 300 59.5 21.7 21.7
e e e = P2KL 400 59.5 21.7 21.7

@ @ @ —
Vear| - [Veeh Neo Ml P3KL 300 143.5 53.3 50.8

VRcIZ

e e e = P3KL 400 143.5 53.3 55.7

@ @ ® —_—
P3KL 500 143.5 53.3 570
H H H P3KL 600 143.5 53.3 578

* Angivna kapaciteter galler per forankringsrad. Kapacitetsvarden for ett forankringspar t.ex. langd 1000 mm
dimensionerande kapacitet ar bxtabellvardet.

www.peikko.se




FASTPLATAR

1.5 Kantfastplatar

Monteringstolerans + 15 mm
Forankringarnas lutning +3°
Forankringarnas placering +5mm
Forankringarnas inbordes placering +5mm
Fastplatens totala hojd +3 mm

Platens sidomatt EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling Forbehandling Sa 2% grundmalning 25 um shopprimer samt 40 pm
alkydmalning eller enligt kundens 6nskemal, t.ex.
epoxymalning eller varmférzinkning.

Markning Typbeteckning, storlek, Peikko's kod, tillverkningsdatum/-plats samt
Inspectas certifieringsmarke och P-marke.

Godkannande Godkannandebevis med P-marke 3403/89.

Anvandning For t.ex. upplag pa betongkant, sammankopplingar av byggdelar i

stal mot betong och kantskydd m.m.
Tabell 13. Kantfastplatarnas material

UKT, SKT, UKTR, UKTH,
KKT KKTR KKTH KS, RLRK KSR KSH SKTR SKTH
vinkel $235JR 1.4301. 1.4401 $235JR 1.4301. 1.4401 1.4301. 1.4401
rostfri syrafast rostfri syrafast rostfri syrafast
forankr. | S235J2+N | S235J2+N | S235J2+N B500B B500B B500B B600OKX B600OKX
Tabell 14. Kantféstplatarnas matt [mm] och vikt [~kg/m]
profil %) c/c vikt
Upplag for rafflad plat . .
RLRK/ Profil typ 2 KS/Hornskydd Profil typ 2 se figur 6 300 50
20 30 . 27 , Hornskydd KS 60x60x4 8 400 4.0
:r—* — & —
1] o I |
Z‘ E\E ':”ﬁf:' = ‘fI i SKT 50 50x50x5 6 300 4.2
17 Q 1
cl/c o8 c/c UKT 50 50X50x5 6 300 | 42
UKT 60 60x60x6 6 300 5.9
UKT KKT 50 - KKT 80
i = 2 i ! UKT 80 80x80x8 6 300 10.2
it A R i
° H V30 UKT 100 100x100x10 6 300 16.0
c/c R c/c
[\ UKT 100x50 100x50x8 6 300 9.6
SKT \ KKT 100 Vra__ KKT 50 50x50x5 12 250 8.3
(7] I |
— —
_H _: l@ " ! KKT 80 80x80x8 12 250 1.2
] | =< " jE !
Ii’/c //0 r N @ /
% et KKT100 | 100x100x10 | 16 | 200 | 18.0
Tabell 15. Kantféstplatarnas dimensioneringskapaciteter [kN]
KKT 50 KKT 80 KKT 100
Neg 13 13 23
Vig 14.6 14.6 26

*Kapacitetsvarden for ett férankringspar t.ex. langd 1000 mm dimensionerande kapacitet ar bxtabellvardet.







FASTPLATAR

2. FUNKTIONSPRINCIP

SBKL, KL, JPL och PKL
fastplatar ar ingjutet
gods som &verfor yttre
belastning till betong-
konstruktionen. Anslut-
ande konstruktioner
fasts till platen med
hjalp av svetsning.

3. MATT & MATERIAL

Matt och material for varje enskild fastplat finns re-
dovisat i avsnitt 1.

4. TILLVERKNING
4.1 Tillverkningssatt

Platar Skarbranning eller mekanisk
kapning.
Kamstal Mekanisk kapning.

Kantplatar
Svetsning

Mekanisk kapning.
Robotsvetsning,
MAG-svetsning for hand,
automatisk studssvetsning
(SBKL 50/100, 100/100, 100/150
och 150/150) eller bagsvetsning
(SBKL, enligt standarder

EN ISO 13918 och

EN ISO 14555).

Svetsklass WC (EN 25817)

4.2 Kvalitetskontroll

Tillverknings- och kvalitetskontroll utférs av SFS-
Inspecta certifiering Oy, Finland. Peikko's fastplatar
har aven ETA godkannande, samt svenskt P-marke
och Peikko Sverige AB har rattigheter att anvanda
CE market.

5. KAPACITETER

Fastplatarnas kapaciteter ar redovisade i avsnitt 1.
Lastvarden i tabeller avser enskilda laster, ej for
kombinerade lastfall.

6. ANVANDNING

Fastplatar av standardstorlekar skall prioriteras, men
vid behov tillverkas dven fastplatar med avvikande
matt. Kapaciterna kan interpoleras fram ur de fardigt
berdaknade vardena for pladtar som ar av standard-
storlek. Man bor dock beakta dven avvikande plat-
tjocklekar, férankringens diameter och langd samt
fastunderlagets egenskaper. Kapacitetsvardena kan
kontrolleras och berdknas med dimensioneringspro-
grammet for fastplatar - PeikPlat.

6.1 Begransning i anvandan-
det

Fastplatarnas dimensioneringskapacitet ar berdknad
for statiska laster. Vid dynamiska laster ska det an-
vandas storre partialkoefficienter samt ska BKR 03
avsnitt 2:4, 2:6 och 2:8, BBK 04 avsnitten 2.4.3,
2.5.3 samt BSKO7 avsnitt 2:11 beaktas.

Vid dimensionering av fastplatarna har en sam-
manlagd (tillverkning + utplacering) tolerans pa
+15 mm anvants. Undantaget ar JPL platen
vars sammanlagda tolerans ar +*20 mm. | fall
excentriciteten Overstiger dessa varden, bdr
detta beaktas i dimensioneringen av fastplaten.

6.2 Dimensioneringsregler
6.2.1 Dimensioneringsprinciper

Fastplatarna ar dimensionerade enligt BKR 03, BBK
04 och BSK 07 Dimensionerade kapaciteter for
fastplatarna géller for armerad betong i hallfasthets-
klass C25/30 och sékerhetsklass 3. Samtliga fastpla-
tar kan levereras med Z-plat, enligt BSK 07, 7:22.

6.2.2 Kombinerade belastningar

Fastplatarnas kapacitet granskas dven for kombine-
rade laster, om den belastas samtidigt for minst tva
olika kraftkomponenter.

Allmant fall:
V, Ng, Tqoch M, ér lasternas dimensioneringsvérden
Vegr Nggr Trg 0Ch M4 ér plétarnas
dimensioneringskapaciteter.

% %
(&j . (ﬁj <

NRd VRd

6.2.3 Minsta Kraftangreppsarea

6.2.3.1 SBKL, KL och PKL fastplatarnas
infastningsarea

Drag- och momentkapacitets-vardena bdr re-
duceras, om utférd infastningsarea ar min-
dre an minsta kraftangreppsarea. Kapaci-
teterna  for skjuv- och vridbelastad fastplat
behdver ej reduceras pga av kraftangreppsarean.

Nred:NHdX u}} 0,2 = NHL‘.I R (am'n}amk]
(€~ 8
Nieg (Mo ar det nya vérdet for kapaciteten
Ngq (Mgg) ar angiven kapacitet
C c/c avstand mellan férankringarna
Amin minsta kraftangreppsarea sidoméatt
ur tabell
Ayerk kraftangreppsareans verkliga
sidomatt

c c/c avstand mellan férankringarna



Figur 1. Inféstningsarea 6.2.3.2 Fastplaten JPL kraftangreppsarea

ami% anrk Drag- och momentkapacitetsvardena bor redu-
Ngg N req ceras, om utférd kraftangreppsarea underskrider
H H ? den kraftangreppsarea som krévs for full kapacitet.
Kapacitetsvardena for en skjuv- och vridbelastad
L= = = = fastplat behdver ej reduceras.
M M
ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ Nd= NRdXM—dA+ NRdXM—dD'l' Nd
C C RdA RdD
Ty
_ . Va=VggX =+ V4
OBS! Reducering pga kraftangreppsarean galler Tad
bara dimensionering av fastplaten. Reducerat varde
behover ej anvandas da belastningarnas kombine- Korrigeringskoefficient fas enligt foljande:
rade inverkan beraknas. Figur 2. Berékning av inféstningsarean
A
mkax
mkaxverk Den relativt kortare
sidan ar avgorande
vid val av korrigerings-
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Figur 3. Korrigeringskoefficient for liten kraftangreppsarea
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Tex.  Reducering vid infastning av 120x120 VKR profil till JPL 250/250 fastplat.

mkaverk: 120

=077 — Mgy =065 x 49,7 kNm = 32,3 kNm
mka 155
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6.3 Kant- och centrumavstand

Figur 4. Kant- och centrumavstand

For dragkraft H 10...30
— 92 — iy

R > 8x @ (SBKL, KL, PKL) € A @ @ Q

R> 11x0 (JPL) TR R

c/c=2xR clc ‘mind‘

For tvarkraft

R> (1,05 x Vra)
H

>6x0

Vid skjuvbelastning inverkar ej narliggande fast-
plat pa kapaciteten. For dragbelastad KL plat bor
kantavstandet for forankringen beaktas enligt
Betongnormens krav for kamstal.

6.4 Korrigering av JPL platarnas kapaciteter

Tabell 16. Korrigering av JPL platarnas kapaciteter

Moment
Mpeg

Dragkraft
Ngg

Tvarkraft
Vg

Vridning
Thy

Sma kantavstand R*

Vid sma kantavstand mindre &n 11 x @ bor underlaget armeras motsvarande de

belastningar som verkar i fastplaten.

Minsta tillatna kantavstand fran platens kant ar = 15mm

Riin = 156mm

Vid kantavstand < 4@ bor angivna
kapaciteter reduceras i forhallandet R/4J sa,
att kapaciteterna ar 0 da kantavstandet ar
R=15x0

Avstandet c/c till
narliggande fastplat

Om avstandet < 22 x @, bor underlaget
armeras motsvarande fastplatens
belastningar.

Kan placeras intill varandra, om underlaget ar
armerat enligt fastplatens belastningar eller
om fastplatens krav pa kantavstand uppfylls.

Liten
kraftangreppsarea

Fastplatens kapaciteter reduceras enligt
avsnitt 6.2.3.2.

Kapaciterna behover ej reduceras.

Betongens héllfasthet
< C25/30

Kapaciteterna reduceras i samma forhallande
som betongens hallfastheter minskar.

Kapaciterna reduceras enligt
kvadratroten ur betongens
tryckhallfasthet

Betongens héllfasthet
> C25/30

Detta inverkar ej 6kande pa fastplatarnas kapacitet.

Sékerhetsklass 2

Kapaciteterna kan multipliceras med koefficienten 1,09.

Armering

Rekommenderas att anvandas vid sma kantavstand for att undvika sprickbildning.

Dynamiska
belastningar

Vid dynamiska belastningar bor storre partialkoefficienter for lasterna anvandas.

* Kantavstdnd samt inbdrdes avstdnd mats fran férankringens mittpunkt.




6.5 Armering

| fall dar kant- och centrumavstanden i avsnitt 6.3 ej uppfylls eller om fastplaten ar i ett sprucket underlag, bor
fastplatens krafter Overforas med hjalp av armering till omkringliggande konstruktion. Kapaciteterna i tabellerna
kan dock inte 6kas med hjalp av armeringen. Armeringen skall placeras sa nara fastplaten eller férankringarna
som det &r mojligt, sa att armeringen ar inom brottkonen och forankras utanfor brottkonen.

Figur 5. Armeringsexempel vid smé kantavstand

Om det forekommer risk for sprott brott i tunna | Fastplatens krafter forankras med motsvarande arme-

konstruktioner och vid sma kantavstand. ring till underlaget.
‘ % M V_ - 1b _
: s ” ; Ib ‘ /// N
| \ﬁ—‘ AN ///! Ib | | Ib | X N
| 4 L l L F ® & — @ —
| ?
< Ib
\\

mM me
\\.ﬂiﬂ.r i _L.‘\' i

7. MONTERING 7.1 Toleranser vid montering

Fastplaten placeras i formen inom monteringstole- Sidolage horisontalt ; ldngdriktning + 15 mm
ranserna enligt ritningarna, innan betongen gjuts.
Sidolage horisontalt ; tvarriktning =10 mm
Fastplaten kan monteras genom spikning, limning,
dubbelhéaftande tejp eller genom najning i armering- Placering vinkelratt mot ytan +5mm
en samt genom infastning i formkant beroende pa
form och yta dér fastplaten ska sitta. Fastplaten kan
levereras med hal for spikinfastning till formen mot
bestallning och merkostnad.

Gjutarbetet utfors med mojligast lagsta fallhojd sa
att fastplaten inte utsatts for stotar och betongen
halls homogen. Fastplaten far ej rubbas fran sin
plats under gjutarbetet.

Betongmassan vibreras omsorgsfullt runt fastpla-
ten, sé att inga luftfickor kvarstar under platen.

www.peikko.se
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7.2 Svetsning
7.2.1 Svetsning till fastplaten

Svetsning ska utféras av yrkeskunnig personal. Ytor
som ska svetsas ska vara rena och torra. Standard-
grundmalningen 40my alkydfarg behover ej slipas
bort fére svetsning.

P& varmférzinkade platar ska zinkskikt avidgsnas
fére svetsningen.

Svetsningen ska utféras enligt sddana arbetssatt, att
tillracklig kvalitsniva enligt svetsklass uppnas.

Svetsforband ska planeras enligt féljande principer:

e Svetsning ska utféras symmetriskt i férhallande
till snittets tyngdaxel.

e Svetsningen ska pabdrjas frdn mitten av svets-
pldten och ut mot kant, om inte andra &tgarder
vidtagits.

e Vid svetsning ska fri rérelse mellan anslutande
konstruktionsdelar efterstravas sa langt som
mojligt.

e Om konstruktionsdelarnas varmebehov éar
olika, utfoéres férvarmning av delarna skilda fran
varandra

e Vid laga temperaturer (< -5°C) rekommenderas
att komponenterna férvarms till minst + 50°C.

e Svetsaren bor ha tillrdcklig kompetens.

7.2.2 Svetsning till forankring

Forankringen kan svetsas med alla allmant anvanda
svetsmetoder. Da fastplaten svetsas till armeringen
bor betongnormens foreskrifter om detta foljas. Da
bade konstruktiva och monteringssvetsar utfors bor
féljande beaktas:

e Vid laga arbetstemperaturer (< -5°C) eller fuk-
tiga forhallanden bor det stdl som ska svetsas
férvarmas till en temperatur pa +50°C. Forvarm-
ningen éar viktigare vid allt grovre stanger for att
undvika ett sproétt brott.

e Den stang som svetsas ska rengoras fran is,
sno, fukt, rost, malning, fett eller annan smuts.

e Tillracklig svetseffekt bor anvandas och elektro-
dens diameter bor vara tillracklig i forhallande till
den stdng som ska svetsas.

e Svetsaren bor ha tillracklig kompetens.

Tabell 17 Rekommenderade tilliggsmaterial i svetselek-
troder vid nagra allménna stélkvaliteter

STALDELENS GRUNDAMNE
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7.3 Bockning av
forankringar

Bockning av studsforankringar far endast ske med
konstruktorens medgivande. Kapciteten minskar da
dessa platars kapacitet baserar sig pa brottskonen i
underlaget.

Bockning av kamstangsforankringar ar tillaten enligt
reglerna for bockningsradier i BBK 04 (3.9.4.1).



8. BERAKNING MED HJALP AV PEIKKO-
DESIGNER
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PROGRANMET
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