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1. PRODUKTER

1.1 SBKL fästplåtar
Monteringstolerans  ± 15 mm
Förankringarnas lutning  ± 3°
Förankringarnas placering  ± 5 mm
Förankringarnas inbördes placering ± 5 mm
Fästplåtens totala höjd  ± 3 mm
Plåtens sidomått  EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling  40 μm alkydmålning eller enligt kundens önskemål, t.ex.                                        
  epoxymålning eller varmförzinkning.
Märkning  Typbeteckning, storlek, Peikko’s kod, tillverkningsdatum/-plats samt 
  Inspectas certifieringsmärke och P-märke.
Godkännande  Godkännandebevis med P-märke 3403/89.
Användning  För lättare infästningar, speciellt lämpad för ingjutning i väggar och 
  andra tunna konstruktioner.
  
 
Tabell 1. SBKL material

plåtens material standard förankringarnas material standard

SBKL S355J2+N EN 10025-2 Ø12-S235J2+N, Ø16-S355J2+N  
Ø16-S235J2 + C450 EN 10025-2

SBKLR 1.4301 (rostfri) EN 10088 Ø12-S235J2+N, Ø16-S355J2+N EN 10025-2

SBKLH 1.4401 (syrafast) EN 10088 Ø12-S235J2+N, Ø16-S355J2+N EN 10025-2

SBKLRr 1.4301 EN 10088 Ø12-1.4301, Ø16-1.4301 EN 10088

SBKLHh 1.4401 EN 10088 Ø12-1.4401, Ø16-1.4401 EN 10088

SBKLHr 1.4401 EN 10088 Ø12-1.4301, Ø16-1.4301 EN 10088

 
Tabell 2. SBKL mått [mm] och vikt [kg]

a

ø
t

A

H

D d

A D H a d Ø t vikt

SBKL 50x100 50 100 68 - 60 12 8 0.5

SBKL 100x100 100 100 68 60 60 12 8 0.9

SBKL 100x150 100 150 70 60 90 12 10 1.5

SBKL 150x150 150 150 162 90 90 12 12 2.7

SBKL 100x200 100 200 162 60 120 12 12 2.5

SBKL 200x200 200 200 162 120 120 16 12 4.9

SBKL 250x250 250 250 165 170 170 16 15 8.6

SBKL 100x300 100 300 165 60 180 16 15 4.7

SBKL 200x300 200 300 165 120 180 16 15 8.2

SBKL 300x300 300 300 165 180 180 16 15 11.9

För information om alternativa storlekar, kontakta Peikko Sverige AB.
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Tabell 3. SBKL dimensioneringskapaciteter NRd, VRd [kN], MRdD, MRdA, TRd [kNm] och minsta kraftangreppsarea [mm]

MD

N

V

MAV N

T

NRd VRd MRdD MRdA TRd

minsta 
kraftang.

area

SBKL 50x100 13.8 11.9 0.85 0.00 0.54 10x50

SBKL 100x100 21.2 28.2 1.53 1.53 1.52 50x50

SBKL 100x150 27.7 28.9 2.56 1,83 1.94 40x70

SBKL 150x150 32.6 30.4 2.93 2.93 2.29 60x60

SBKL 100x200 31.0 29.8 3.91 1.95 2.41 40x100

SBKL 200x200 64.3 56.3 6.95 6.95 5.42 100x100

SBKL 250x250 71.3 58.4 9.84 9.84 7.68 130x130

SBKL 100x300 57.9 54.3 8.52 3.47 6.06 40x150

SBKL 200x300 68.1 57.1 10.42 6.95 6.91 100x150

SBKL 300x300 72.4 58.8 10.42 10.42 8.13 150x150
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1.2 KL fästplåtar

Monteringstolerans  ± 15 mm
Förankringarnas lutning  ± 3°
Förankringarnas placering  ± 5 mm
Förankringarnas inbördes placering ± 5 mm
Fästplåtens totala höjd  ± 3 mm
Plåtens sidomått  EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling  40 μm alkydmålning eller enligt kundens önskemål, t.ex.                                        
  epoxymålning eller varmförzinkning.
Märkning  Typbeteckning, storlek, Peikko’s kod, tillverkningsdatum/-plats samt 
  Inspectas certifieringsmärke och P-märke.
Godkännande  Godkännandebevis med P-märke 3403/89.
Användning  För lättare infästningar, speciellt lämpad för ingjutning med små 
  avstånd till betongkant.
 
Tabell 4. KL-plåt

plåtens material standard förankringarnas material standard

KL S355J2+N EN 10025 B500B DIN 488 / EN 10080

KLR 1.4301 (rostfri) EN 10088 B500B  DIN 488 / EN 10080

KLH 1.4401 (syrafast) EN 10088 B500B DIN 488 / EN 10080

 

Tabell 5. KL-plåt mått [mm] och vikt [kg]

D

H

a

Ø

t

d

A

A D H a d Ø t vikt

KL 50x100 50 100 218 - 60 12 8 0.7

KL 100x100 100 100 218 60 60 12  8 1.4

KL 100x150 100 150 220 60 90 12 10 2.0

KL 150x150 150 150 222 90 90 16 12 3.6

KL 100x200 100 200 222 60 120 16 12 3.3

KL 200x200 200 200 312 120 120 20 12 6.9

KL 100x300 100 300 315 60 180 20 15 6.7

KL 200x300 200 300 315 120 180 20 15 10.3

KL 300x300 300 300 315 180 180 20 15 13.9

För information om alternativa storlekar, kontakta Peikko Sverige AB.
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Tabell 6. KL dimensioneringskapaciteter NRd, VRd [kN], MRdD, MRdA, TRd [kNm] och minsta kraftangreppsarea [mm]

T
V

N

MD

V MAN

  NRd VRd MRdD MRdA TRd

minsta 
kraftang.

area

KL 50x100 13.4 10.0 1.00 0.00 0.60 10x50

KL 100x100 16.7 31.3 1.00 1.00 1.70 55x55

KL 100x150 18.3 32.3 1.51 1.00 2.17 50x80

KL 150x150 26.8 60.3 2.01 2.01 4.53 80x80

KL 100x200 25.5 54.3 2.68 1.34 4.77 50x115

KL 200x200 53.2 98.2 4.79 4.79 9.44 115x115

KL 100x300 47.9 76.9 6.42 2.39 10.55 40x175

KL 200x300 56.3 99.4 7.18 4.79 12.03 100x165

KL 300x300 59.8 102.3 7.18 7.18 14.15 160x160



8

FÄSTPLÅTAR

1.3 JPL fästplåtar

Monteringstolerans  ± 15 mm
Förankringarnas lutning  ± 3°
Förankringarnas placering  ± 5 mm
Förankringarnas inbördes placering ± 5 mm
Fästplåtens totala höjd  ± 3 mm
Plåtens sidomått  EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling  Förbehandling Sa 2½ grundmålning 25 μm shopprimer samt 40 μm  
  alkydmålning eller enligt kundens önskemål, t.ex.                                        
  epoxymålning eller varmförzinkning.
Märkning  Typbeteckning, storlek, Peikko’s kod, tillverkningsdatum/-plats samt 
  Inspectas certifieringsmärke och P-märke.
Godkännande  Godkännandebevis med P-märke 3403/89.
Användning  Standardplåt för tyngre krävande infästningar.

 
Tabell 7. JPL material

plåtens material standard förankringens material standard

JPL S355J2+N EN 10025  B500B  DIN 488 / EN 10080

JPLR 1.4301 (rostfri) EN 10088  B500B  DIN 488 / EN 10080

JPLH 1.4401 (syrafast) EN 10088 B500B DIN 488 / EN 10080

 
Tabell 8. JPL mått [mm] och vikt [kg]

a

ø

t

A

H

D d

A D H a d Ø t vikt JPL

JPL 150x150 150 150 220 90 90 16 25 5.9

JPL 150x200 150 200 220 100 120 20 25 8.3

JPL 200x200 200 200 220 120 120 20 25 10.3

JPL 150x250 150 250 220 100 190 20 25 9.8

JPL 200x250 200 250 220 120 190 20 25 12.3

JPL 250x250 250 250 220 190 190 20 25 14.8

JPL 200x300 200 300 280 120 200 25 25 16.8

JPL 300x300 300 300 280 200 200 25 25 22.7

JPL 400x400 400 400 280 300 300 25 30 43.0

JPL 500x500 500 500 280 400 400 25 30 64.6

JPL 600x600 600 600 280 500 500 25 30 91.0

För information om alternativa storlekar, kontakta Peikko Sverige AB.
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Tabell 9. JPL dimensioneringskapaciteter  NRd, VRd [kN], MRdD, MRdA, TRd [kNm] och minsta kraftangreppsarea [mm]

T

V

N

MD

V MAN

NRd VRd MRdD MRdA TRd

minsta 
kraftang. 

area 
S355

minsta 
kraftang. area 

1.4301/1.4401

JPL 150x150 154.3 57.3 13.1 13.1 4.5 60x60 90x90

JPL 150x200 193.6 92.0 20.1 16.7 8.6 110x80 130x100

JPL 200x200 202.8 94.2 20.3 20.3 9.4 100x100 130x130

JPL 150x250 238.1 95.2 34.3 19.2 11.9 190x80 200x100

JPL 200x250 250.8 96.3 35.9 23.2 12.5 180x100 200x120

JPL 250x250 281.4 100.1 38.0 38.0 14.9 180x180 190x190

JPL 200x300 383.0 151.0 58.0 35.2 20.3 205x110 215x120

JPL 300x300 430.5 157.3 60.3 60.3 24.6 200x200 210x210

JPL 400x400 561.6 162.6 106.7 106.7 36.9 280x280 300x300

JPL 500x500 592.8 165.3 142.3 142.3 49.1 380x380 400x400

JPL 600x600 613.3 166.9 177.9 177.9 61.4 480x480 500x500
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1.4 PKL, P2KL, P3KL långa fästplåtar

Monteringstolerans  ± 15 mm
Förankringarnas lutning  ± 3°
Förankringarnas placering  ± 5 mm
Förankringarnas inbördes placering ± 5 mm
Fästplåtens totala höjd  ± 3 mm
Plåtens sidomått  EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling  Förbehandling Sa 2½ grundmålning 25 μm shopprimer samt 40 μm  
  alkydmålning eller enligt kundens önskemål, t.ex.                                        
  epoxymålning eller varmförzinkning.
Märkning  Typbeteckning, storlek, Peikko’s kod, tillverkningsdatum/-plats samt 
  Inspectas certifieringsmärke och P-märke.
Godkännande  Godkännandebevis med P-märke 3403/89.
Användning  För anpassade längder, standardlängd 2000 mm.

Tabell 10. Långa fästplåtarnas material

plåtens material standard förankringens 
material standard

PKL/ P2KL/ 
P3KL S355J2+N EN 10025

Ø12-S235J2+N,* 
Ø16-S355J2+N,*

Ø16-S355J2+C450* 
Ø20-S355J2+N*

EN 10025

PKLR / 
P2KLR / 
P3KLR

1.4301 (rostfri) EN 10088
Ø12-S235J2+N,* 
Ø16-S355J2+N,* 
Ø20-S355J2+N*

EN 10025

PKLH / 
P2KLH / 
P3KLH

1.4401 (syrafast) EN 10088
Ø12-S235J2+N,* 
Ø16-S355J2+N,* 
Ø20-S355J2+N*

EN 10025

*För information om alternativa material kontakta Peikko Sverige AB.

Tabell 11. Långa fästplåtarnas mått [mm], vikt [~kg/m] och förankringens svets

A H
a t

100
c/c

ø

PKL
P2KL

A H
a t

100
c/c

ø

P3KL
 

A a H Ø t c/c vikt kg/m svets

PKL 100 100 50 70 12 10 150 9 baksida

PKL 150 150 90 70 12 10 150 13 baksida

PKL 200 200 100 70 12 10 150 17 baksida

P2KL 100 100 50 115 16 15 200 14 baksida/hål

P2KL 150 150 90 115 16 15 200 20 baksida/hål

P2KL 200 200 100 115 16 15 200 26 baksida/hål

P2KL 300 300 200 115 16 15 200 38 baksida/hål

P2KL 400 400 200 115 16 20 200 66 baksida/hål

P3KL 300 300 200 220 20 25 200 68 baksida/hål

P3KL 400 400 300 220 20 25 200 88 baksida/hål

P3KL 500 500 400 220 20 25 200 108 baksida/hål

P3KL 600 600 500 220 20 25 200 128 baksida/hål

rr
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Tabell 12. Långa fästplåtars dimensioneringskapaciteter [kN] och minsta kraftangreppsarea [mm]

V

V
NV

V
VRd1 Rd2

Rd2

NRdV

Rd1 Rd2

Rd2

Rd

NrD * VRd1 * VRd2 *

PKL 100 19.5 12.2 8.8

PKL 150 23.5 12.2 10.5

PKL 200 24.1 12.2 10.8

P2KL 100 42.8 21.7 15.6

P2KL 150 51.4 21.7 18.7

P2KL 200 52.7 21.7 19.2

P2KL 300 59.5 21.7 21.7

P2KL 400 59.5 21.7 21.7

P3KL 300 143.5 53.3 50.8

P3KL 400 143.5 53.3 55.7

P3KL 500 143.5 53.3 57.0

P3KL 600 143.5 53.3 57.8

* Angivna kapaciteter gäller per förankringsrad. Kapacitetsvärden för ett förankringspar t.ex. längd 1000 mm  
    dimensionerande kapacitet är 5xtabellvärdet.
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1.5 Kantfästplåtar

Monteringstolerans  ± 15 mm
Förankringarnas lutning  ± 3°
Förankringarnas placering  ± 5 mm
Förankringarnas inbördes placering ± 5 mm
Fästplåtens totala höjd  ± 3 mm
Plåtens sidomått  EN ISO 13920 klass C

Ytbehandling  Förbehandling Sa 2½ grundmålning 25 μm shopprimer samt 40 μm  
  alkydmålning eller enligt kundens önskemål, t.ex.                                        
  epoxymålning eller varmförzinkning.
Märkning  Typbeteckning, storlek, Peikko’s kod, tillverkningsdatum/-plats samt 
  Inspectas certifieringsmärke och P-märke.
Godkännande  Godkännandebevis med P-märke 3403/89.
Användning  För t.ex. upplag på betongkant, sammankopplingar av byggdelar i  
  stål mot betong och kantskydd m.m.
Tabell 13. Kantfästplåtarnas material

KKT KKTR KKTH UKT, SKT, 
KS, RLRK KSR KSH UKTR, 

SKTR
UKTH, 
SKTH

vinkel S235JR 1.4301
rostfri

1.4401
syrafast S235JR 1.4301

rostfri
1.4401

syrafast
1.4301
rostfri

1.4401
syrafast

förankr. S235J2+N S235J2+N S235J2+N B500B B500B B500B B600KX B600KX

 
Tabell 14. Kantfästplåtarnas mått [mm] och vikt [~kg/m]

40

21 110

c/c

c/c

UKT

c/c
ø

SKT

ø

ø
c/c

20 30 7

50

ø

H
c/c

KKT 50 - KKT 80

H

ø

30
c/c

KKT 100

KS/Hörnskydd
Upplag för räfflad plåt
RLRK/ Profil typ 2

30

ø8

110 mm

NRd

VRd

profil Ø c/c vikt

Profil typ 2 se figur 6 300 5.0

Hörnskydd KS 60x60x4 8 400 4.0

SKT 50 50x50x5 6 300 4.2

UKT 50 50x50x5 6 300 4.2

UKT 60 60x60x6 6 300 5.9

UKT 80 80x80x8 6 300 10.2

UKT 100 100x100x10 6 300 16.0

UKT 100x50 100x50x8 6 300 9.6

KKT 50 50x50x5 12 250 5.3

KKT 80 80x80x8 12 250 11.2

KKT 100 100x100x10 16 200 18.0

Tabell 15. Kantfästplåtarnas dimensioneringskapaciteter [kN]

KKT 50 KKT 80 KKT 100

NRd 13 13 23

VRd 14.6 14.6 26

*Kapacitetsvärden för ett förankringspar t.ex. längd 1000 mm dimensionerande kapacitet är 5xtabellvärdet.
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2. FUNKTIONSPRINCIP
SBKL, KL, JPL och PKL 
fästplåtar är ingjutet 
gods som överför yttre 
belastning till betong-
konstruktionen. Anslut-
ande konstruktioner 
fästs till plåten med 
hjälp av  svetsning.

3. MÅTT & MATERIAL
Mått och material för varje enskild fästplåt finns re-
dovisat i avsnitt 1.

4. TILLVERKNING

4.1 Tillverkningssätt

Plåtar Skärbränning eller mekanisk 
 kapning. 
Kamstål Mekanisk kapning. 
Kantplåtar Mekanisk kapning. 
Svetsning Robotsvetsning, 
 MAG-svetsning för hand,  
 automatisk studssvetsning   
 (SBKL 50/100, 100/100, 100/150  
 och 150/150) eller bågsvetsning  
 (SBKL, enligt standarder  
 EN ISO 13918 och  
 EN ISO 14555). 
Svetsklass  WC (EN 25817)

4.2 Kvalitetskontroll

Tillverknings- och kvalitetskontroll utförs av SFS-
Inspecta certifiering Oy, Finland. Peikko’s fästplåtar 
har även ETA godkännande, samt svenskt P-märke 
och Peikko Sverige AB har rättigheter att använda 
CE märket. 

5. KAPACITETER
Fästplåtarnas kapaciteter är redovisade i avsnitt 1. 
Lastvärden i tabeller avser enskilda laster, ej för 
kombinerade lastfall.

6. ANVÄNDNING
Fästplåtar av standardstorlekar skall prioriteras, men 
vid behov tillverkas även fästplåtar med avvikande 
mått. Kapaciterna kan interpoleras fram ur de färdigt 
beräknade värdena för plåtar som är av standard-
storlek. Man bör dock beakta även avvikande plåt-
tjocklekar, förankringens diameter och längd samt 
fästunderlagets egenskaper. Kapacitetsvärdena kan 
kontrolleras och beräknas med dimensioneringspro-
grammet för fästplåtar - PeikPlat.

6.1 Begränsning i användan-

det
Fästplåtarnas dimensioneringskapacitet är beräknad 
för statiska laster.  Vid dynamiska laster ska det an-
vändas större partialkoefficienter samt ska BKR 03  
avsnitt 2:4, 2:6 och 2:8, BBK 04 avsnitten 2.4.3, 
2.5.3 samt BSK07, avsnitt 2:11 beaktas.
Vid dimensionering av fästplåtarna har en sam-
manlagd (tillverkning + utplacering) tolerans på 
±15 mm använts. Undantaget är JPL plåten 
vars sammanlagda tolerans är ±20 mm. I fall 
excentriciteten överstiger dessa värden, bör  
detta beaktas i dimensioneringen av fästplåten.   

6.2 Dimensioneringsregler
6.2.1 Dimensioneringsprinciper

Fästplåtarna är dimensionerade enligt BKR 03, BBK 
04 och BSK 07. Dimensionerade kapaciteter för 
fästplåtarna gäller för armerad betong i hållfasthets-
klass C25/30 och säkerhetsklass 3. Samtliga fästplå-
tar kan levereras med Z-plåt, enligt BSK 07, 7:22.

6.2.2 Kombinerade belastningar

Fästplåtarnas kapacitet granskas även för kombine-
rade laster, om den belastas samtidigt för minst två 
olika kraftkomponenter.

Allmänt fall: 
Vd, Nd, Td och  Md är lasternas dimensioneringsvärden 
VRd, NRd, TRd och MRd är plåtarnas 
dimensioneringskapaciteter.

6.2.3 Minsta Kraftangreppsarea

6.2.3.1 SBKL, KL och PKL fästplåtarnas 
infästningsarea

Drag- och momentkapacitets-värdena bör re-
duceras, om utförd infästningsarea är min-
dre än minsta kraftangreppsarea. Kapaci-
teterna för skjuv- och vridbelastad fästplåt 
behöver ej reduceras pga av kraftangreppsarean. 
 
 

Nred (Mred) är det nya värdet för kapaciteten
NRd (MRd) är angiven kapacitet 
c  c/c avstånd mellan förankringarna 
amin  minsta kraftangreppsarea sidomått  
  ur tabell 
averk  kraftangreppsareans verkliga   
  sidomått  
c  c/c avstånd mellan förankringarna

+
RdRd

d d
V
V

N
N 1

3
4

3
4
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Figur 1. Infästningsarea

OBS! Reducering pga kraftangreppsarean gäller 
bara dimensionering av fästplåten. Reducerat värde 
behöver ej användas då belastningarnas kombine-
rade inverkan beräknas.

6.2.3.2 Fästplåten JPL kraftangreppsarea
Drag- och momentkapacitetsvärdena bör redu-
ceras, om utförd kraftangreppsarea underskrider 
den kraftangreppsarea som krävs för full kapacitet. 
Kapacitetsvärdena för en skjuv- och vridbelastad 
fästplåt behöver ej reduceras.

 
Korrigeringskoefficient fås enligt följande:
Figur 2. Beräkning av infästningsarean

Figur 3. Korrigeringskoefficient för liten kraftangreppsarea 

T.ex. Reducering vid infästning av 120x120 VKR profil till JPL 250/250 fästplåt.

x

+xx

d
Rd

d
Rd

d
RdD

dD
Rd

RdA

dA
Rdd

d V
T
T

VV

N
M
M

N
M
M

NN
CC

amin verka
NRd Nred

Den relativt kortare 
sidan är avgörande 
vid val av korrigerings-
koefficient

M =

mkaxverk

mkax
A

ellermkay
mkayverk

mkax
mkaxverk

Förverkligad infästningsarea
Infästningsarea
Fästplåt

D
mkay

mkayverk

 
kNmkNmM

mka

mkaverk 32,349,70,650,77
155

120
=x=== Rd

verkmka

mka 1,0

0,8

0,6

0,4

0,2

0,77

Fästplåtens material S355

1,00,80,60,40,2

0,65
drag- (NRd) och momentkapacitet (MRd)

Fästplåtens material 1.4301 eller 1.4401

1,0

1,00,80,60,40,2

0,8

0,6

0,4

0,2

JPL 150x150JPL 250x250
JPL 400x400
JPL 500x500
JPL 600x600

JPL 150x200
JPL 200x250
JPL 300x300

JPL 150x250
JPL 200x300
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6.3 Kant- och centrumavstånd

För dragkraft 
 
R ≥  8 x Ø (SBKL, KL, PKL)

R ≥  11 x Ø (JPL)

c/c = 2 x R

För tvärkraft

H
(1,05 x VRd)R ≥ ≥ 6 x Ø

6.4 Korrigering av JPL plåtarnas kapaciteter

Tabell 16. Korrigering av JPL plåtarnas kapaciteter 

Dragkraft
NRd

Moment
MRd

Tvärkraft
VRd

Vridning
TRd

Små kantavstånd R*
Vid små kantavstånd mindre än 11 x Ø bör underlaget armeras motsvarande de 
belastningar som verkar i fästplåten. 
Minsta tillåtna kantavstånd från plåtens kant är = 15mm

Rmin = 15mm

Vid kantavstånd < 4Ø bör angivna 
kapaciteter reduceras i förhållandet R/4Ø så, 
att kapaciteterna är 0 då kantavståndet är  
R = 1,5 x Ø

Avståndet c/c till 
närliggande fästplåt

Om avståndet < 22 x Ø, bör underlaget 
armeras motsvarande fästplåtens 
belastningar.

Kan placeras intill varandra, om underlaget är 
armerat enligt fästplåtens belastningar eller 
om fästplåtens krav på kantavstånd uppfylls.

Liten 
kraftangreppsarea

Fästplåtens kapaciteter reduceras enligt 
avsnitt 6.2.3.2. Kapaciterna behöver ej reduceras.

Betongens hållfasthet 
< C25/30

Kapaciteterna reduceras i samma förhållande 
som betongens hållfastheter minskar.

Kapaciterna reduceras enligt 
kvadratroten ur betongens 
tryckhållfasthet

Betongens hållfasthet 
> C25/30 Detta inverkar ej ökande på fästplåtarnas kapacitet.

Säkerhetsklass 2 
Kapaciteterna kan multipliceras med koefficienten  1,09.

Armering Rekommenderas att användas vid små kantavstånd för att undvika sprickbildning.

Dynamiska 
belastningar

Vid dynamiska belastningar bör större partialkoefficienter för lasterna användas.

* Kantavstånd samt inbördes avstånd mäts från förankringens mittpunkt.

Figur 4. Kant- och centrumavstånd 

Vid skjuvbelastning inverkar ej närliggande fäst-
plåt på kapaciteten. För dragbelastad KL plåt bör 
kantavståndet för förankringen beaktas enligt 
Betongnormens krav för kamstål.

c/c min d

R R

H 10...30
Ø

Ø
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6.5 Armering

I fall där kant- och centrumavstånden i avsnitt 6.3 ej uppfylls eller om fästplåten är i ett sprucket underlag, bör 
fästplåtens krafter överföras med hjälp av armering till omkringliggande konstruktion. Kapaciteterna i tabellerna 
kan dock inte ökas med hjälp av armeringen.  Armeringen skall placeras så nära fästplåten eller förankringarna 
som det är möjligt, så att armeringen är inom brottkonen och förankras utanför brottkonen. 

Figur 5. Armeringsexempel vid små kantavstånd

Om det förekommer risk för sprött brott i tunna  
konstruktioner och vid små kantavstånd.

Fästplåtens krafter förankras med motsvarande arme-
ring till underlaget.

N M

lblb lb

V
lb

lb

lb

Förankringens dragbelastning förankras med hjälp av armering till underlaget.

lb

N M N MV

lb

lb

7. MONTERING
Fästplåten placeras i formen inom monteringstole-
ranserna enligt ritningarna, innan betongen gjuts.

Fästplåten kan monteras genom spikning, limning, 
dubbelhäftande tejp eller genom najning i armering-
en samt genom infästning i formkant beroende på 
form och yta där fästplåten ska sitta. Fästplåten kan 
levereras med hål för spikinfästning till formen mot 
beställning och merkostnad.

Gjutarbetet utförs med möjligast lägsta fallhöjd så 
att fästplåten inte utsätts för stötar och betongen 
hålls homogen. Fästplåten får ej rubbas från sin 
plats under gjutarbetet. 

Betongmassan vibreras omsorgsfullt runt fästplå-
ten, så att inga luftfickor kvarstår under plåten.

7.1 Toleranser vid montering

Sidoläge horisontalt ; längdriktning ± 15 mm

Sidoläge horisontalt ; tvärriktning ± 10 mm

Placering vinkelrätt mot ytan ± 5 mm
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7.2 Svetsning
7.2.1 Svetsning till fästplåten

Svetsning ska utföras av yrkeskunnig personal. Ytor 
som ska svetsas ska vara rena och torra. Standard-
grundmålningen 40my alkydfärg behöver ej slipas 
bort före svetsning. 

På varmförzinkade plåtar ska zinkskikt avlägsnas 
före svetsningen.

Svetsningen ska utföras enligt sådana arbetssätt, att 
tillräcklig kvalitsnivå enligt svetsklass uppnås.

Svetsförband ska planeras enligt följande principer: 

Svetsning ska utföras symmetriskt i förhållande 
till snittets tyngdaxel.
Svetsningen ska påbörjas från mitten av svets-
plåten och ut mot kant, om inte andra åtgärder 
vidtagits.
Vid svetsning ska fri rörelse mellan anslutande 
konstruktionsdelar eftersträvas så långt som 
möjligt.
Om konstruktionsdelarnas värmebehov är  
olika, utföres förvärmning av delarna skilda från 
varandra
Vid låga temperaturer (< -5°C) rekommenderas 
att komponenterna förvärms till minst + 50°C.
Svetsaren bör ha tillräcklig kompetens. 

7.2.2 Svetsning till förankring

Förankringen kan svetsas med alla allmänt använda 
svetsmetoder. Då fästplåten svetsas till armeringen 
bör betongnormens föreskrifter om detta följas. Då 
både konstruktiva och monteringssvetsar utförs bör 
följande beaktas:

Vid låga arbetstemperaturer (< -5°C) eller fuk-
tiga förhållanden bör det stål som ska svetsas 
förvärmas till en temperatur på +50°C. Förvärm-
ningen är viktigare vid allt grövre stänger för att 
undvika ett sprött brott.
Den stång som svetsas ska rengöras från is, 
snö, fukt, rost, målning, fett eller annan smuts.
Tillräcklig svetseffekt bör användas och elektro-
dens diameter bör vara tillräcklig i förhållande till 
den stång som ska svetsas.
Svetsaren bör ha tillräcklig kompetens.

Tabell 17. Rekommenderade tilläggsmaterial i svetselek-
troder vid några allmänna stålkvaliteter
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7.3 Bockning av 

förankringar

Bockning av studsförankringar får endast ske med 
konstruktörens medgivande.  Kapciteten minskar då 
dessa plåtars kapacitet baserar sig på brottskonen i 
underlaget. 

Bockning av kamstångsförankringar är tillåten enligt 
reglerna för bockningsradier i BBK 04 (3.9.4.1).
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Figur 6. PeikPlat -dimensioneringsprogram

8. BERÄKNING MED HJÄLP AV PEIKKO-   
    DESIGNER

Stålkvalité, betongklass och säkerhetsklass 2. 
väljs.
Standardfästplåt väljs eller så bestäms fästplå-3. 
tens mått särskilt för detta fall.
Fästplåtens placering i konstruktionen, underla-4. 
get och armering bestäms.
Standardprofil som skall fästas till plåten väljs 5. 
eller så kan profilens mått bestämmas separat.
Dimensioneringsvärdena för belastningen på 6. 
plåten anges.
Fästplåtens hållbarhet beräknas genom, att 7. 
klicka på miniräknar-ikonen.
Ur beräkningsresultaten kontrolleras att alla ut-8. 
nyttjandegrader är ≤ 1, varvid vald fästplåt kan 
godkännas. Om utnyttjandegraden överskrids, 
varnar programmet om detta med rödfärgad 
text. 

Mer information om programmet kan erhållas av 
Peikko’s tekniska personal.

Med hjälp av PeikPlat dimensioneringsprogram kan 
fästplåtarnas kapaciteter beräknas och kontrolleras 
snabbt, pålitligt och smidigt. Programmet kan laddas 
ner från Peikko’s hemsida; www.peikko.se. Program-
met kan kopieras gratis för eget bruk.

8.1 Bruksanvisning

Först beräknas de dimensioneringskrafter som 1. 
angriper i fästplåtens övre yta. 

Nzd = normalkraftens dimensioneringsvärde [kN]                                               

  ( + medför drag) 

Vxd/ Vyd =tvärkraftens dimensioneringsvärde [kN] 

Mxd/ Myd = böjmomentets dimensioneringsvärde 
[kNm] 

Mzd = vridmomentets dimensioneringsvärde[kNm] 

1.

2. 6.5.4.3. 8.7.

Svensk flagga visar att plåten beräknas enligt svensk norm.

LADDA NER  

PROGRAMMET FRÅN 

www.peikko.se

LADDA NER  

SYMBOLBIBLIOTEK  

TILL OLIKA TYPER  

AV CAD-PROGRAM FRÅN 

www.peikko.se



Peikko Group · www.peikko.com



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (Apple RGB)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.7
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 100
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /JPXEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG2000
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 10
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 150
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /ConvertColors /ConvertToRGB
      /DestinationProfileName (sRGB IEC61966-2.1)
      /DestinationProfileSelector /UseName
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MarksOffset 7.086610
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


