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HYVAT PEIKON LEHDEN LUKIJAT

Olen iloinen saadessani esittaytya perinteikk&an asiakaslentemme lukijoille Peikko Finland Oy:n uutena toimitusjohtajana.
Peikko Finlandia nelja vuotta menestyksekkaasti vetanyt edeltdjani Mikko Kuusilehto siirtyi kevaalla uusien haasteiden
pariin ja toimii nyt Peikon Slovakian tytaryhtion perdasimessa. Otin huhtikuussa vastaan haasteen lahted luotsaamaan
Suomen toimintaamme. Yhtiona Peikko on toki tuttu, silld olen toiminut Peikko Groupissa eri tehtdvissa hallinnossa
kahdeksan vuoden ajan, vimeiset kuusi vuotta talousjohtajana. Liketoiminta ja inmiset ovat siis tuttuja. Haluan paneutua
asiakkaittemme liketoimintaan ja tarpeisiin, joten toivon teidan olevan suoraan yhteydessd myds minuun toimintaamme
littyvissd asioissa. Omasta taustastani ja historiastani Peikolla ja ajatuksistani liketoiminnan ja yrityksemme
asiakaslahtoisesta kehittamisesta voitte lukea sivuilta 28—29.

Peikolla on pitkdt perinteet Suomen mark-
kinoilla. Menestyksemme kertoo mielestani
kyvystd uusiutua ja halusta kehittda toimin-
taa pitkdjanteisesti. Toiminta-ajatuksemme
yrityksen perustamisesta ldhtien on sdilynyt
muuttumattomana - kehitdmme tuotteita ja
palveluita joiden avulla asiakkaiden raken-
nusprosessista tulee helpompi, nopeampija

turvallisempi. Tama tavoite edellyttda asi-
akkaiden liiketoiminnan haasteiden ymmar-
tdmistd ja niihin vastaamista. Olemme pa-
neutuneet toimintamme asiakasléhtgiseen
kehittdmiseen kaikilla tasoilla aina hankin-
nasta toimitukseen. Myyntiorganisaatiomme
vastuita ja tehtdvid on tdasmennetty ja tek-
nistd asiakaspalvelua vahvistettu, ja tdma

kehitys tule jatkumaan myds tulevaisuudes-
sa. Juuri suorittamamme asiakastyytyvai-
syystutkimus auttaa meitd kohdistamaan
kehittdmistoimenpiteitdmme. Haluan tdssa
yhteydessa kiittaa kaikkia kyselyyn vastan-
neita asiakkaitamme. Palautteenne on arvo-
kasta ja valttamatontd toimintamme kehit-
tamiselle palvelemaan teiddn tarpeitanne. m
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PEIKKO TUKEVASTI MUKANA
TIKSIN DIXISSA

— TIKKURILAN ASEMAKESKUS NOUSEE VAUHDILLA

Teksti: Arto Rautio
Kuvat: Arto Rautio ja Peikko

Uusi keharata Helsinki-Vantaan lentoasemalle yhtyy maamme paarataan Vantaan Tikkurilassa.
Kun pannaan yhteen kahden radan asematoiminnot, linja-autoterminaali, iso kauppakeskus ja

korkea toimistotorni seka pysakointitalo, aletaan puhua Tikkurilan Dixista. Rakennuksen normaalia

vaativamman terasrungon toimitti Peikko.

ikkurila, tuttavien kesken Tiksi tai
TStidilé, on Vantaan hallintokeskus

ja yksi aluekeskus. Tikkurilan rauta-
tieasema on pddradan kolmanneksi vilkkain
asema. Tikkurilasta pddsee sujuvasti linja-
autolla ja uuden kehdradan valmistuttua
myds junalla Helsinki-Vantaan lentokental-
le. Nyt Tikkurilan asema-alueelle on nouse-
massa uusi ndyttava ja yleis6ddnestyksessa
Dixiksi nimetty rakennuskokonaisuus, jon-
ka pddsuunnittelijana on toiminut arkki-
tehti Rainer Mahlamaki Arkkitehtitoimisto
Lahdelma & Mahlamédki Oy:sta.
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Dixin ensimmdinen vaihe, joka valmis-
tuuvuonna 2014, siséltaa kauppakeskuksen,
toimistotornin, linja-autoterminaalin ja sen
paalle tulevan pysdkadintitalon. Pddosa ra-
kennusoikeudesta on syksylld 2014 valmis-
tuvassa 33.200 brm? rakenteessa. Projekti
jatkuu vuonna 2015 vaiheilla 2 ja 3 kohti
hotelli Vantaan rakennusta. Nykyisen VR:n
lipunmyyntirakennuksen ja linja-autoter-
minaalin toiminnot siirtyvat uuteen raken-
nukseen ja matala rakennus puretaan uuden
tieltd. Kakkosvaiheeseen on tulossa 16.000
ja kolmosvaiheeseen 6800 brm?.

- Kauppakeskus toimii kolmessa ker-
roksessa. Kerrokset 4-11 ovat toimistoja.
Kauppakeskus-toimisto-osa paatettiin teh-
da terdsrunkoisena liittorakenteena. Linja-
autoterminaalin paalle tulee paikallava-
lurakenteena tehtdva asema ja kaupallisia
toimintoja sekd 500 autopaikan pyséakdin-
titalon sisdltdva viisikerroksinen rakennus,
jossa on 6000 m? viherkatto, tiivistad ykkos-
vaiheen sisdllon kohteen KVR-urakoitsijana
toimivan YIT Rakennus Oy:n vastaava tyon-
johtaja Jyrki Haka.

i

i




LITTORUNKO VAUHDITTAA
TYOTA

Nyt rakennettavan osan eteldosana olevan
toimistotalon runko kilpailutettiin padosin
terdspilareihin, WQ-palkkeihin ja ontelo-
laattoihin perustuvana Lliittorakenteena.
Pohjoisosan runkona ovat paikalla valetta-
vat terdsbetonipilarit ja paikalla valettava
jalkijannitettdva laattapalkisto. Pohjoisen
ja eteldisen osan liitosalueella on pitkid ja
vaihtelevia jannevalejd. Sielld rungossa on
terdsputkipilareita, terdsristikkorakentei-
sia kannattajia tai teraspalkkeja sekd onte-
lolaattoja ja jdlkijannitettyja paikalla valet-
tuja terdsbetonilaattoja.

- Liittorakenne nousee nopeasti.
Terdsrunko ja ontelolaatat valmistuvat noin
kuudessa kuukaudessa. Aikataulussa laht6-
kohta on, ettd seindt ja vesikatto ovat kiinni
ennen joulua 2013, mikd on hyvd asia mm.
rakentamisen kosteudenhallinnan kannalta,
toteaa Jyrki Haka.

- Laajassa kilpailutuksessa Peikko
Finland osoittautui Deltapalkillaan kilpai-
Lukykyiseksi. Kun toimistorungosta palkki-
en osuus on 60 prosenttia, on palkkitoimi-
tuksella ollut tarked rooli kaupan saamises-
sa. Peikolle eduksi oli myds, ettd asentajaksi
valitsemamme KPA-Rakentajat Oy suhtau-
tui Deltapalkin valintaan myotamielises-
ti, YIT:U& hankinnoista vastannut Tommi
Grohn kertoo.

- Peikko valmisti rungon pilarit ja ris-
tikot Finnmapin euronormien mukaan te-
kemilld suunnitelmilla ja Deltapalkit omil-
la konepajasuunnitelmillaan. Lahtokohtana
tdssa oli, ettd vastasimme suunnitelmien
muutoksista WQ-palkista Deltapalkkiin yh-
dessd Finnmapin kanssa. Asiakkaalle ei tds-
td siis tullut lisdkustannuksia, kertoo Peikon
projektipéallikkona toimiva Harri Onikki.

- Meilld on tehty koko suunnitelma Tekla
Structures -ohjelmalla. Se oli olennainen
apu tydssa. Pienet toleranssit ja tormdysten

Tiksin tydmaalla Tomi Eloranta, Harri Onikki, Tommi Grohn sekd Jyrki Haka.

valttaminen on hallittu hyvin. Myds pilari-
raudoitteet olivat mallissa mukana. Peikko
sai meiltd mallin AutoCAD-muodossa ja me
hyodynsimme Peikon Tekla-komponentteja,
kun kaupat oli sovittu, ja pdivitimme suun-
nitelmat niiden avulla ajan tasalle nopeasti.
Deltapalkin valintahan esimerkiksi vaikutti
myds niihin liittyviin rakenteisiin jonkin ver-
ran, jatkaa vastaavana terdsrakennesuun-
nittelijana toimiva Tomi Eloranta Finnmap
Consulting Oy:sta.

- Asennusaikataulun ja -jarjestyksen
suunnittelussa malli on ollut korvaamaton
apu. Meilld on yksi henkild keskittynyt mal-
lin hydodyntdmiseen ja kehittamiseen tyo-
maakdyttoon. Tyonjohtajilla on sitten kevy-
emmat katseluversiot arkikdytdssa. Erityisen
paljon hyotyd mallista on ollut ristikko-
rakenteen hahmottamisessa, Jyrki Haka
sanoo.

- Ripustetun rakenteen ja sen asennus-
jarjestyksen ymmartaminen olisi tasokuvas-
ta kylla tosi hankalaa, Tommi Grohn lisda.

VAATIMUKSET KORKEALLA

Dixi on korkea rakennus ja se sijaitsee rau-
tatien ja kadun vélissd, sekd osin bussiter-
minaalin pdalld. Siksi sen terdsrungolta
vaadittiin tavanomaista EXC2:ta vaativam-
pi toteutusluokka EXC3 ja betonirakenteilta
ykkosluokan toteutusta. Rakenteet suunni-
teltiin juna-ja tieliikenteen tormdyskuormia
vastaan. Lisdksi toimistorunko piti suunni-
tella estdmdan jatkuvan sortuman mahdol-
lisuus. Rakenne ei siis ala sortua, vaikka jo-
ku pilari lahtisi alta pois esimerkiksi linja-
auton tai junan toytdisemdnd, kertoo Tomi
Eloranta.
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Jatkuvan sortumisen estot on tehty va-
rustamalla jokainen rungon vali- ja yldpoh-
jasenympdri kiertdvilla rengassiteilld ja toi-
siaan vastaan kohtisuorilla sisdapuolisilla si-
teilld. Jokainen pilari ja seind varustetaan
myos jatkuvalla sidonnalla perustuksista
yldpohjan tasalle. Onteloiden pdalld on jdy-
kistyslatta, joka on 100 mm leved ja 30 mm
paksu. Ideana on, ettd rakenne jaa roikku-
maan niiden varassa, jos pilarijostain syysta
pettdd. Kohdissa, joissa alapuolella ei ole pi-
laria litkenteen takia, on ns. Y-pukit eli jan-
nevalid on kasvatettu ripustetuilla ristikoil-
la. Perusmoduuli on laatalle 9,6 ja pilareil-
le 5-8 metrid, mutta pisimmat palkit ovat
11-metrisid ja ristikoilla menndédn jopa 30
metrin jannevaleihin. Kerroksen korkuinen
ristikko kannattaa sielld useaa kerrosta.

Kun bussiterminaalin ja liikenneympy-
rdn takia ensimmdisen kerroksen pilarien
madrad on pitdnyt vahentdd, on rakenteis-
ta pitdnyt tehdd muuten jareampid. Harri
Onikki kertoo alimpien pilarien halkaisi-
jan olevan 1016 mm ldhinnd tormdyksen-
kestovaateiden takia. Kun palosuojavaati-
mus on R120, oli Deltapalkki tdmankin ta-
kia kohteessa hyva valinta. Deltapalkissa
ei tarvita tyomaalla erillistd alalaipan pa-
losuojausta, silla Deltapalkki suunnitellaan
javalmistetaan vaadittujen palosuojausvaa-
timusten mukaiseksi Peikon tehtaalla. Tomi
Eloranta kertoo, ettd vaatimus on vaikutta-
nut myos pilarien ja pilarien ja palkkien va-
lisiin liitoksiin. Kdytdnnossa asia hoidetaan
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mm. viemalla massiivilatta palkin ldpi kon-
solin sisalla.

- Meille Peikossa tamad on ollut ensimmai-
nen vaativuusluokan EXC3 -runkotoimitus.
Vaativuusluokka on pitdnyt ottaa huomioon
sekd omassa suunnittelussamme ettd eten-
kin erilaisissa tarkistuksissa. Toinen tyohom-
me vaikuttanut asia oli nuo jatkuvaan sortu-
maan liittyvat vaateet, toteaa Peikon Onikki.

- Olen ollut hankkimassaison madrdn te-
rdsrunkoja, mutta ndin jareda en iking, lisaa
Tommi Grohn.

- Y-pukkipilarin paino oli reilut kymme-
nen tonnia. Se oli valmistuksellekin jo aika-
moinen ty6. Levyjen ainevahvuudet olivat
15-30 mm ja hitsisaumaa tuli mittava maa-
rd, Harri Onikki kuvaa kohtaa valmistuksen
nakokulmasta.

OSA PEIKON
PERUSTOIMINTAA

- Kun l@hdimme tekemddn t6itd eurostan-
dardin EN-1090 ja CE-merkinndn kayttodn-
ottamiseksi valmistuksessamme, otimme
perustaksi hoitaa asian heti kuntoon toteu-
tusluokkaan EXC3 asti. Tdma osoittautui jar-
kevdksi, silld vaativien rakenteiden kysyn-
td nayttaa lisddntyvan koko ajan. EXC3:ssa
vaaditaan hitsausluokka B kun EXC2:ssa
riittdd luokka C. Lisdksi tyon aikana teh-
dyt NTD-tarkistukset seka toteutuksen do-
kumentoinnille asetetut vaatimukset erot-
tavat toteutusluokan EXC3 tydt alemman

toteutusluokan EXC2 toimituksista, sanoo
Peikon laatupdallikko Veikko Mattila.

- Luokka EXC3 edellyttda hitsauskoor-
dinaattorilta hitsausinsinddrin patevyyt-
td. Taltdkin osin meilld asiat ovat kunnos-
sa. Tuotannon ohjauksella varmistetaan,
ettd vaativampaan luokkaan tehtdvit ra-
kenteet tehddan oikein. Linjallahan menee
sekaisin eri kohteisiin menevid rakentei-
ta. Tdssd on hyvd muistaa, ettd EXC3 ei ole
mikdan luksusluokka, vaan sitd kaytetdan
kohdekohtaisesti perustellusta tarpeesta.
Suunnittelijoiden olisikin hyvd muistaa, et-
tei toteutusluokkaa nosteta aiheettomasti,
koska nosto tuo vdkisin mukanaan lisakus-
tannuksia, Mattila tahdentaa.

Finnmapin hyvat suunnitelmat helpot-
tivat osaltaan konepajatyotd, Harri Onikki
kiittdd. Samaa sanoo YIT:n Haka asennuk-
sen osalta. Ilman erinomaista yhteistyota
palikat noin 900 tonnin terdstoimituksessa
eivdt sujahtelisi paikalleen saumattomas-
ti, muistuttaa YIT:n Grohn ja jakaa kiitosta
myds runkotoimittajan ja asennusliikkeen
toiminnalle.

JOUSTAVUUTTA TILAA
SAASTAEN

YIT:n ldht6kohtana on ollut tehdd muun-
tojoustavaa, aikaa kestdvda ja elinkaa-
rikustannuksiltaan edullista uutta tilaa.
Kauppakeskuksessa tilat voi jakaa 20-2000
nelioon ja toimistotornissa jokainen 700
nelion kerros on myds jaettavissa eri kayt-
tdjille. Deltapalkin avulla saadaan mata-
lat vdlipohjat ja kerroskorkeutta voi las-
kea, mikd tukee tilojen muunneltavuutta ja
myds vahentdd jonkin verran ldmmitettavia
kuutioita.

- Terds on vahvoilla, kun halutaan teh-
dd véhan tilaa vievid ja hyvdd muuntojousta-
vuutta tarjoavia runkorakenteita. Julkisivut
ovat lasiseinid lukuun ottamatta padosin ke-
vyitd termoelementteja seka hattuorsien va-
rassa olevia peltikasetteja. Termoelementin
kanssa voi hyvin tehdd nauhaikkunat, mi-
ka osaltaan lisda tilojen muunneltavuutta,
Jyrki Haka kertoo.

Ympéristdasiat ovat hankkeessa muka-
na vahvasti seka rakentamisen ettd kayton
aikaisia ratkaisuja tehtdessa.

- Dixi on Energianero-kohde ja tdyt-
tdd vahintdan LEED-kulta-tason vaatimuk-
set. Energiatehokkuudessa iso rooli on
Caverion Suomi Oy:n taloteknisilld ratkai-
suilla sekd rakenteiden pienelld ilmavuo-
dolla ja ikkunoiden hyvilld U-arvolla, tote-
aa YIT Rakennuksen projektipddllikkd Janna
Nieminen.



PEIKON LITOSOSAT BETONIPINNAN ALLA

Tikkurilan Dixi on myos
betonirakenteiltaan vaativaa

eli ykkosluokan toteutusta,
mika tuo omat normaalia
tiukemmat vaatimuksensa.
Kun vaatimustaso ollut tiedossa
jo suunnitteluvaiheessa, ovat
seka kaikki betonielementit
toimittanut Betset Oy etta
urakoitsijat voineet hyvin ottaa
taman huomioon toimituksissa
ja tekemisessa.

- Kylldhan Dixissa on aika julmetuita raken-
teita. Tama on suunnittelijan kannaltakin
hyvin haastava ty6. On saanut miettid pal-
jon, ettad eri asiat loksahtavat kohdalleen.
P-talossa on pddsaantoisesti jalkijannitet-
ty palkisto ja laatasto sekd terdshetonipi-
larit. Seka toimisto-osan ettd P-talon kui-
lut on tehty alaosasta paikallavalutekniikal-
la. Korkean osan kuilut ovat 4. kerroksesta
ylGspdin betonielementeistd, samoin park-
kiosan 3-6 kerrokset kertoo betoniraken-
teiden suunnittelusta vastannut Finnmap
Consulting Oy:n Juha Kutvonen.

- Ykkosluokan rakenne nakyy esimerkik-
si toleransseissa ja tarkastuksissa, joita on
tehty mm. massiivisten jalkijannitettyjen be-
tonirakenteiden osalta. Elementtitehtaalla
tyonjohdon patevyysvaatimukset ovat kor-
keammat, mutta ontelolaatat ja betoniele-
mentit ovat muutenkin yleensd ykkosluok-
kaa, joten sinne vaatimustaso ei kdytannos-
sd erityisesti heijastunut. Rakenneluokka
vaikutti mitoituksen osavarmuuskertoimiin,
mutta esimerkiksi tarve tilata terdksisia eri-
koisosia betonirakentamiseen tuli raken-
teen massiivisuudesta eikd rakenneluokas-
ta. Joissakin kohdissa ei vaan loytynyt va-
kiotavarasta esimerkiksi riittdvan jareita
kiinnityslevyjd, Kutvonen lisaa.

Kauppakeskus-toimisto-osan ja linja-au-
toterminaali-P-talon muodostama kokonai-
suus on 300 metrid pitkdja aika kapea. Koska

rakennus on, on radanpuoleiset rakenteet
pitdnyt mitoittaa kestdmdan junan tormays.
Lisaksi on pitdnyt varautua bussi- ja muun
ajoneuvoliikenteen tormaysriskiin ja sijoit-
taa linja-autoterminaalissa pilareita lii-
kenteen tarpeen mukaan. Reunapilarilinjat
ovat kohdakkain, mutta linja-autoterminaa-
lin keskipilarilinja on viitisen metria sivussa
ylempien 3-6 kerrosten keskipilarilinjasta.

- Tama tarkoitti sitd, ettd, bussitermi-
naalin kattoon jouduttiin tekemdan 2800
mm korkeat ja 2000 mm levedt jannebetoni-
palkitylempien kerrosten kuormien siirtdmi-
seksi bussiterminaalin pilareille, Kutvonen
kertoo.

Korkean kauppakeskus-toimisto-osan ja
matalamman terminaalin ja P-talon sisalta-
van osan valissd on liikuntasauma. Korkean
osan terdsrunko on jaykistetty sen rakenteen
betonikuiluihin. Matalammassa osassa on
kaytetty mastopilarijaykistysta rungon poik-
kisuunassa. Pituussuunnassa kuormia siir-
retdaan perustuksiin vinositein. Vinositeiden
liitoksissa pilareihin ja perustuksiin on kay-
tetty erikoisterdsosia.

TOIMITUKSET PELAAVAT
HYVIN

Peikko on toimittanut Dixi-tyomaalle pal-
jon myGs betonirakenteisiin liittyvid tuot-
teita. Toimitukseen on kuulunut peruspult-
teja, kiinnityslevyja, tartuntalevyjd, onte-
lolaattojen kannakkeita, liikuntasauman
kulmaterdsprofiileja, erikoistartuntalevyja
vinojdykisteitd varten perustuksiin ja pyo-
reisiin pilareihin, pitkien jannevalien takia
tarvittavia harjaterasten jatko-osia yms.
Esimerkiksi pyoreisiin paikallavalupilarei-
hin tulee myos Peikon vinositeitd talle tyo-
maalle raataloityina.

- Olen hyodyntényt Peikko Designer®:ia
mitoitukseen tai ainakin sen tarkistami-
seen, kestdako ajateltu ratkaisu. Peikon si-
vuilla tulee kaydyksi kutakuinkin pdivit-
tdin katsomassa jotakin tietoa. Usein teem-
me suunnitelmat ns. yleispateviksi, mutta
jos on tarvetta tai niin halutaan, viedaan

suunnitelmiin esimerkiksi tietyt elementti-
toimittajan pyytamat tuotteet valmiiksi hyo-
dyntden Peikon suunnittelukomponentteja,
Juha Kutvonen kertoo

YIT:n betonirakenteisiin liittyvdt han-
kinnat on tehty omana kokonaisuutenaan.
Koko projektin tyopdallikkond YIT Rakennus
Oy:ssd toimiva Matti Sarikkola kertoo YIT:n
tilaavan Peikolta tavaraa betonirakenta-
miseen paljon vuosisopimuksen perusteel-
la. Erikoisosia voidaan joskus kilpailuttaa,
mutta usein nekin tilataan suoraan Peikolta
ennalta sovittujen perusteiden mukaisesti.

- Erilaisia terdsosia on kulunut suu-
ri madrd. Olemme hankkineet betoniraken-
teisiin liittyvid terdstuotteita Peikolta run-
koelementtiasentaja KPA-Rakentajat Oy:n,
P-talon betonitydurakasta vastanneen
Rakennustoimisto Kontek Oy:n ja toimis-
to-kauppakeskusosan betonityot tehneen
Jerodos Oy:n kadyttoon. Tyomaalla on to-
tuttu kayttamaan Peikon palveluita ja tyon-
johtajamme tilaavat niitd yhdessd urakoit-
sijan kanssa sovitulla aikatauluilla. Peikon
toimitukset toimivat hyvin, kun vakiotava-
raa on aina hyllyssd, ja raataloidytkin osat
saa nopeasti. Tyomaa ei seiso Peikon ta-
kia, Matti Sarikkola kiittda pitkdaikaista
yhteistydsuhdetta.

- Olemme padsseet aika pitkdlle vakio-
tuotteilla, mutta ei tdllaista vaativaa koh-
detta voi millddn vieda lapi ilman erikois-
osia. Vaikka niiden toimitusaika on vakio-
osia pitempi, ei tydomaa-aikatauluja siis
ole tarvinnut muuttaa niidenkaan takia,
Sarikkola korostaa.

- Vuosisopimus Peikon kanssa on osoit-
tautunut meille hyvaksi tavaksi toimia. Sen
ansiosta meilld ei mene hankintoihin liikaa
aikaa ja kulut pysyvat kaupan paalle hallin-
nassa, Matti Sarikkola summaa.

- My6s me olemme huomanneet Peikon
tuotteet ja palvelut hyviksi seka vakio-osia
ettd erikoisosia tilattaessa. Olemme saaneet
Peikolta myds heidan toimitukseensa sisdl-
tyvien tuotteiden suunnittelutukea, mika
on osaltaan helpottanut ratkaisujen tekoa,
Juha Kutvonen sdestaa.
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KASTELLI

o NOUSEE
VAUHDILLA JA
TASMALLISESTI

Teksti ja kuvat: Vesa Tompuri

© Lahdelma & Mahlamaki Oy

Oulun suurin tdamanhetkinen talonrakennushanke valmistuu elokuuhun 2014 mennessa. Erittain
tiukassa aikataulussa pysymista on helpottanut projektiosapuolten korkea ammattitaito seka
erityisesti tistomallin aktiivinen hyodyntaminen. Myos Peikon toimitusten varmuus paasee tassa
kohteessa oikeuksiinsa.
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uluun rakenteilla oleva Kastellin

monitoimitalo on sananmukaisesti

malliesimerkki hyvdsta yhteistysta
tydmaan, suunnittelijoiden ja rakennus-
osavalmistajien valilld. Tietomallin kdyttd
geometrisesti mutkikkaassa rakennuksessa
on auttanut eliminoimaan pienimmatkin
inhimilliset virheet.

“Tilasimme ja saimme kantavat si-
sdkuorielementit toimittaneelta VB-
Betoni Oy:ltd 200 betonielementtid. Ele-
menttisuunnittelun laadusta kertoo, et-
td vain parin elementin suunnittelussa oli
puutteita. Ndin vaativalla tyomaalla se
on erityisen hyva saavutus. Suunnitelmat
saatiin tiukasta aikataulusta huolimatta
ajoissa, ja tuotanto toimi keskeytyksettd.
Padasimme siihen, koska otimme hankkeen
alusta asti kayttoon tietomallinnuksen”,
kertoo Lemminkdinen Talo Oy:n tuotantoin-
sinoori Mikko Malaska.

Malaska pitaa oleellisena, ettd kolmi-
ulotteiseen tietomalliin oli talld tyomaalla
liitetty my0s aikataulutekijd. Tdman ansios-
ta sama tyokalu oli hyGtykdytossad sekd suun-
nittelijoiden mitoitusapuna ettd auttamas-
sa tydmaata suunnittelemaan tydjdrjestyk-
sen optimaalisesti.

Kokonaisvastuu on tdssa kohteessa
Lemminkdinen PPP Oy:Ll4. Hanke on 25 vuo-
den ylldpitovastuun sisdltava elinkaarihan-
ke, minkd johdosta kohteen hankinnoissa
on kiinnitetty suurta huomiota myos ylla-
pitondkdkohtiin. Kastellin monitoimitalon
86 miljoonan euron kokonaiskustannuksis-
tainvestointikustannusten osuus oli noin 42
miljoonaa euroa. Loppu muodostuu ylldpito-
jakson palvelutuotannon kuluista. Kohteen
palvelujakso alkaa kesdlld 2014 ja kestdd
vuoteen 2039.

ELEMENTTIRUNKO PARAS
VALINTA KOHTEESEEN

Kokonaiskerrosalaltaan runsaan 24 500 ne-
liometrin Kastellin monitoimitalo kasit-
téa tilat yhtendiselle peruskoululle, lukiol-
le, ilta- eli aikuislukiolle, pdivakodille, kir-
jastolle, auditoriolle, nuorisotoiminnalle ja
litkuntasaleille. Rakennuttajana toimivan
Oulun kaupungin asettamana toimintata-
voitteena on tarjota mainittuja toimintoja
kaikenikaisille erityisryhmien tarpeet huo-
mioon ottavina ldhipalveluina.

"Aikataulukysymys on tdssd hankkees-
sa keskeinen, mikd korostaa sen merkitys-
td, ettd tarkeimmilld rakennusosatoimit-
tajilla on riittdnyt venymiskykya”, toteaa
Lemminkdinen Talo Oy:n hankintainsindori
Hanna Keskiaho.

Tédssa tilanteessa tietomallin edut nou-
sivat tayteen arvoonsa. Kun kerralla suun-
niteltiin virheetdntd elementtid, kokonais-
aikataulukin pysyi hallinnassa.

"Liioittelematta voi todeta, ettd talla
tyomaalla tietomalleja todella on kdytet-
ty. Ja vaikka tietomalli on ennen kaikkea
suunnittelijoiden tyotd helpottava tydka-
lu, my0s elementti- ja liitososatoimituksiin
mallin kdyttd heijastui myonteiselld taval-
la”, Keskiaho toteaa.

Mikko Maldskdan mukaan hankkeessa
on jo nyt syntynyt useita kustannuksia
ja aikaa sddstdvid ideoita. Yksi niistd oli

nostolenkkien optimointi 12 tonnia paina-
vien, kahden huonekerroksen korkuisten si-
sakuorielementtien kdsittelyd varten.
"Esimerkiksi auditorion elementit oli-
si korvattu paikallavalulla, ellei Peikko
olisi toiminut todella ammattitaitoisesti
nopeasti. Ensin sielld ideoitiin tapa jol-
la ndma erittdin massiiviset elementit saa-
tiin nostetuksi turvallisesti, sen jalkeen vie-
L3 osoitettiin tdma laskennallisesti”, kertoo
toimitusjohtaja Pauli Sutinen kyseiset ele-
mentit toimittaneesta VB-Betoni Oy:sta.
Paikallavalullekin oli hankkeessa kayt-
t6a, lahinna rakennuksen aulan ja vdeston-

Hanna Keskiahon mukaan PETRA-ontelolaattakannakkeiden toimitukset auttoivat saamaan valipohjat

valmiiksi ajoissa.
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Nostolenkkien sijainti on tarkan mitoituksen tulos.

suojien rakenteissa. Muualla rakenteet
nousivat kustannusvertailun seurauksena
elementtirakenteisina.

PEIKON PALVELU HELPOTTI

Peikko Finlandin Pohjois-Suomen alue-
myyntipddllikké Toni Metsi korostaa asia-
kaspalvelun laatua ja ajoitusta varmistetta-
essa sitd, ettd kulloinkin tarpeellinen infor-
maatio siirtyy nopeasti myds ‘talon’ sisalla.
"Pyrimme Peikossa noudattamaan tdta
periaatetta. Kun asiakkaalta tulee impuls-
si jonkin tuotteisiimme liittyvdn seikan sel-
vittamiseksi, pyrimme toimimaan nopeas-
ti - sekd teknisessd asiakaspalvelussa ettd
tuotannossa. Talld tyomaalla selvitettavak-
si tuli nostolenkkeihin liittyvid kysymyksia.
Mielestamme kokonaisvaltaiseen palveluun
kuuluu muutakin kuin tuotetilausten vas-
taanotto ja kyytiinlaitto”, hdan maarittelee.
Lemminkdisen Hanna Keskiaho ker-
too arvostavansa sitd, ettd materiaa-
litoimittajalla on halua ja taitoa laa-
jentaa palvelujaan Metsin toteamalla
tavalla. Talla tyomaalla Peikolta saadut

10 | PEIKON LEHTI 1/2013

Jarmo Sallanko Nostokonepalvelu Oy:sta asentaa valkobetonista

kuorielementtia.

palvelut liittyivat ankkurointipulttien,
PETRA-ontelolaattakannakkeiden ja niitd
pienempien terdsosien avulla toteuttuihin
ratkaisuihin.

Sisdkuorielementit tyomaalle toimitta-
neen VB-Betonin toimitusta puolestaan tu-
kivat Peikolta saadut tdsmalliset nostolenk-
kien mitoituslaskelmat. Ne osoittivat, et-
td auditoriorakenteet olivat toteutettavissa
turvallisesti elementtirakenteisina.

Mainitut elementit valmistettiin sil-
ld ajatuksella, ettd ne kuljetetaan paikal-
leen 'kdantdkivind’. Vasta asennuspaikas-
sa ne nostettiin pystyasentoon. Nostolenkit
ja nostokulmat oli suunniteltu tédsta lahto-
kohdasta. Tama Peikon ja VB-Betonin ide-
oima ratkaisu oli myds hankkeen paaraken-
nesuunnittelijan hyvaksyma, mika luonnol-
lisesti oli ratkaisun soveltamisen edellytys.

Peikon aktiivisuus oli hyddyksi myos ra-
kennesuunnittelijan WSP Finlandin n&kd-
kulmasta, koska ndin vapautui mahdolli-
simman paljon aikaa rakennesuunnittelun
paalinjojen ideointiin ja muihin yksityis-
kohtiin. Tamad oli tarpeen, silld koko suun-
nitteluprosessi - niin padsuunnittelijan kuin

rakenne-ja muiden teknisten suunnittelijoi-
den néakokulmasta - oli ddrimméisen vaati-
va aikataulullisesti. Tahan vaikutti arkkiteh-
tikilpailun voittaneen ehdotuksen geometri-
nen monimuotoisuus.

HUIKEA MAARA
MITTATILAUSTUOTTEITA

Kastellin epdtavalliset muodot heijastuivat
luonnollisesti elementtisuunnitteluun ja si-
td kautta Peikon tuotteiden mitoitukseen ja
toimituksiin.

"Peikko oli meille luonnollinen valin-
ta, koska yhteistyostd on pitkdaikaisia hy-
vid kokemuksia. Suoraan sanoen emme oli-
si uskaltaneet antaa ndin suurta toimitus-
ta minkdan pikkupajan vastuulle”, Hanna
Keskiaho sanoo.

Han myos kiittelee sitd, ettd toimitus-
ten mittatilausluonteesta huolimatta ne
hoituivat tyomaalle enintddn noin viikos-
sa tilauksen antamisesta Lukien. Peikolle oli
Keskiahon mukaan tdrkedd se, ettd tyomaa
ei kertaakaan joudu seisomaan Peikon toi-
mitusviiveiden takia.



L1ISHNINOLYINISSNIHIAIH

Tyémaan koko ja laajuus on ollut Hanna Keskiaholle ja Mikko Malaskalle haaste.

"Silloinkin, kun oli kyseessa esimerkiksi  toimitusten mittatilausluonnetta ja si-
peruspulttien iso kertatilaus, Peikko toimit-  td, ettd toimitusajat on tastd huolimatta
ti n.t.)in viikossalll méér.'ain,jolla tyomaa padsi saatfva‘pl{symé'ain asiakkaan toivo!m'na: I I Kun aSiaKKaalta tUlee
hyvéan alkuun”, Keskiaho kertoo. Toimitusvarmuuden takaamiseksi . . ; o

Kastellin tydmaalle toimitettujen perus-  toimimme tdmédntyyppisissa hankkeis- |mpU|SS| Jonkm tUOtte|S||mme
pu}then kokona1.sma‘aranous1 r.101r.1“2000:e.en. sa .[.)I’OJe.ktIma'ISGStL Se me'rkltsee 51’Ea, “lttyvan Se|kan Se|V|ttam|SekS|,
Tyésaumaraudoitteita Lemminkdinen tila-  ettd meilld on oltava valmius suunnit- ‘ .
si Peikolta noin 650. N&iden ja edelld mai-  telemaan tuotteidemme kayttoon liit- py”mme t0|m|maan
nittujen erikoisnostolenkkien lisdksi Peikon  tyvid yksityiskohtia. Meiddn on myds i A i A
Lahden tehtaat toimittivat Kastellin tyd-  luotava kasitys kokonaisuudesta ja nolpeasn Seka tekm?essa
maalle ontelolaataston aukoissa kdytetyt =~ ymmadrrettdvad asiakkaan tarpeet tédstd aSIakaSpalvelussa etta
PETRA-ontelolaattakannakkeet. l&htokohdasta”, hdn toteaa. m

"Ontelolaattakannakkeiden toimitus oli tUOtannossa'
niin ikdan erittdin kriittinen. Peikko selvisi
tastakin haasteesta erinomaisesti”, kertoo
Lemmink&inen Talo Oy:n runkotydnjohtaja
immo Simila. KASTELLI-MONITOIMITALO ON ELINKAARIHANKE

Runkoon kiinnitettdvien terdsosien toi-
mitukset olivat keskeisen tarkeitd myds ele-
menttituotannon kannalta. Vaalan kunnas-
sa sijaitseva VB-Betonin tehdas ei joutunut : . .
tilanteeseen, jossa oma tuotanto olisi joutu- Y Toteutu§a1kataulu: kevat 2012 - kevat 2014
nut odottelemaan Peikon toimituksia. *  Kokonaiskustannukset: MEUR 86

"Ontelolaattakannakkeetkin saatiin * Rakentamisen osuus: MEUR 42
ajoissa. Se on erinomainen saavutus, koska e 25 vuoden ylldpitokustannusten osuus: MEUR 44

niiden masra kasvoi huomattavasti alkupe- e Pddsuunnittelija: Arkkitehtitoimisto Lahdelma & Mahlamaki Oy
rdiseen arvioon verrattuna. Tima on minul- *  KVR-urakoitsija: Lemminkéinen Talo Oy

le entuudestaan tuttua Peikon laatua”, Pauli *  Yllapitourakoitsija: Lemminkdinen PPP Oy
Sutinen toteaa. * Rakennesuunnittelija: WSP Finland Oy

Peikko Finlandin liitososien liiketoi- » Sisakuorielementtitoimitukset: VB-Betoni Oy
mintapaillikko Antti Rousku korostaa Terdsosatoimitukset VB-Betonille: Peikko Finland Oy

* Rakennuttaja: Oulun kaupunki
* Kerrosala: 24 588 k-m?
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© Laitila Arkkitehdit Oy

KOTKAN ENERGIAN TOIMITILOISSA
KOROSTUU TEHOKKUUS

Teksti ja kuvat: Vesa Tompuri

Kotkan Energian toimitilatydomaa etenee vauhdilla, vaikka seka uudis- etta
korjausrakentamista sisaltava hanke on kaukana tavanomaisesta. Rakennuttaja on
pitanyt johtotahtenaan panostamista suunnittelun laatuun, mikd nakyy myos onnistuneina
materiaaliratkaisuina.

otkan Energia rakennuttaa uu-
Ksia toimitilojaan Hovinsaaren voi-

malan viereen parin kilomet-
rin pddhdn kaupungin ydinkeskustasta.
Onnekkaiden yhteensattumien seurauksena
Loytyneelld tontilla on toiminut 1950-luvul-
ta ldhtien aluksi autokorjaamo, sittemmin
konemyymald ja viimeksi kirjapaino. Ennen
kirjapainokayttod nyt peruskorjattavassa ra-
kennuksessa toimi jopa moottoripyoraker-
hon paikallinen osasto.

Tand syksynd valmistuva hanke kaynnis-
tyi viime vuonna. Rakennustyémaan kayn-
nistymistd viivytti alussa maaperdn puh-
distaminen, joka osoittautui aikanaan
sattuneen o6ljysdiliovuodon takia odotta-
mattoman tyoladksi.

"Onneksi maamassoille loytyi kasit-

Kuvassa vasemmalta: Ismo Puonti, Kimmo Turkia, Rami Paivdhonka, Risto Mellas ja Pertti llves. telypaikka varsin [ahelta eli Heinsuon
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Tyopéallikko Kimmo Turkia kertoo aiemmista Deltapalkki-kokemuksistaan rakennuttajan edustajille,
kaukoldmpojohtaja Risto Mellakselle (kuvassa oikealla) ja valvoja Pertti llvekselle.

kaatopaikalta. Kolmen viikon tiiviiden kuor-
ma-autokeikkojen jdlkeen paastiin varsi-
naiseen rakennusty6hdn”, kertoo Kotkan
Energian kaukoldmpdjohtaja Risto Mellas.
Suunnittelutaustaisena asiantuntijana
Mellas kertoo hankkeessa kiinnitetyn paljon
huomiota taiten laadittuihin suunnitelmiin.
Valmiissa rakennuksessa se tulee nakymaan
sekd energiatehokkaina taloteknisinad rat-
kaisuina ettd nykyaikaisina, tilaa sddstavina
rakenneratkaisuina. Peikon Deltapalkit so-
pivat tdhan tavoitteenasetteluun mainiosti.

TEHOKASTA JA TARKKAA
SUUNNITTELUA

Sekd hankkeen rakennesuunnittelijal-
la ettd urakoitsijalla on perusteellinen

kokemus sekd ikiaikaisen perinteisis-
td ettd nykyaikaisista rakenneratkaisuis-
ta ja niiden soveltuvuudesta eri tilantei-
siin. Rakennesuunnittelija Risto Nuotio
Insindoritoimisto Reijo Strandman Ky:sta
kertoo oppineensa Deltapalkin kdyttomah-
dollisuudet ja edut jo 1990-luvulla.

"Tassa kohteessa Deltapalkkien keveys
on ratkaiseva etu - paitsi rakennemitoituk-
sen, myds arkkitehtonisen tyylin kannalta”,
han toteaa.

Rakennesuunnittelijan kannalta térke-
ad on myos se, millaisia suunnittelun tyoka-
luja materiaalitoimittaja pystyy tarjoamaan.
Peikon kehittaméat mitoitusohjelmat sopivat
sellaisinaan kaikkien suunnittelijoiden ny-
kyisin kdyttamaan AutoCAD-ymparistoon.
Peikon oman suunnitteluohjelmiston Peikko

Designer®:in kayttdjat padsevat lisdksi hyo-
dyntdma@an sitd rakenteen liitosten yksityis-
kohtien mitoituksessa.

“Liitosten perinteisesti tyolddsta mi-
toitusvaiheesta sadstyy ndin useita pdivid”,
Nuotio arvioi.

Suhteellisena aikaosuutena tama vastaa
Nuotion mukaan noin viidennestd Kotkan
Energian uudisrakennuksen rungon koko
rakennemitoitustydstd. Uudisrakennus, jo-
hon valtaosa Kotkan Energian toimistohen-
kilokunnasta tulee sijoittumaan, valmistuu
asennushenkilokunnan kayttéon peruskor-
jattavan, viimeksi kirjapainokaytdssa olleen
rakennuksen kylkeen. Kerrosalaltaan mo-
lemmat rakennukset ovat hieman alle 2000
neliometrid. Tilavuus seka peruskorjattavas-
sa ettd uudisosassa on 7500 kuutiometrid.

NOPEA TOIMITUS JA
ASENNUS

Runsaan 1900 kerrosneliometrin tilassa
Deltapalkin edut korostuvat sitd enemman,
mitd suurempia vaatimuksia tehokkaalle ti-
lankdytélle on kulloinkin asetettu. Kotkan
Energian pyrkimys korkeaan energiatehok-
kuuteen omissa tiloissaan merkitsee sitd, et-
td talotekniikkaa - ja siis tilaa tekniikalle -
tarvitaan tavallista enemman.

"Jos tdma talo olisi rakennettu viime
vuosituhannen puolella, ennen 'Deltapalk-
kiaikoja’, rakenteissa olisi ehka kaytetty be-
tonisia leukapalkkeja. Ainakaan tyomaan
kannalta nyt valitussa ratkaisussa on vai-
kea ndhda muita kuin etuja. Tarkein niis-
td on suuri asennusnopeus”, arvioi pdaura-
koitsijan, Rakennuspartio Oy:n tyopaallikko
Kimmo Turkia.
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Samoilla linjoilla on Deltapalkkien
asennuksesta vastaavan aliurakoitsijan
Asennuspojat LM Oy:n tydnjohtaja Ismo
Puonti. Tyomaalle tasmallisesti toimitetut
palkit kiinnikkeineen on asennettu hanen
johdollaan sitd mukaa kuin ‘asennusmes-
taa’ on syntynyt.

"Tata varmasti auttoi sekin, ettd meilla
on Deltapalkista aiempaa kokemusta. Muun
muassa Haminan ja Kotkan Campuksen kou-
lurakennuskohteissa olemme asentaneet
Deltapalkkeja mittavia mddrid”, Puonti
kertoo.

Kotkan Energian tyomaalle toimitettu-
jen 43 Deltapalkin lisdksi Peikon toimituk-
seen sisdltyi ankkurointipulttejaja kiinnitys-
levyjd. Elementit valmistaneele Betset Oy:lle
Peikko toimitti seind- ja pilarikenkid seka
PCs-konsoleitaja kiinnityslevyjd. Deltapalkit
asennettiin nimenomaan toimistouudisosan
kantavaan runkoon, kun taas peruskorjauk-
sen yhteydessa rakennettuun pihakatokseen
tarvittiin huomattava maara Peikon valmis-
tamia liitososia.

14 | PEIKON LEHTI 1/2013

JUOHEVASTI ETENEVA
TYOMAA

Tyomaalle on ollut helpotus, ettd rakenteet
on suunniteltu mahdollisimman helppoa ja
nopeaa toteutusta ajatellen.

"Syyskuun viimeiseen viikkoon men-
nessa olimme edenneet uudisrakennuksen
toiseen kerrokseen. Deltapalkkien pdal-
td on helppo jatkaa ontelolaatoilla”, tyo-
maan vastaava mestari Rami Pdivihonka
Rakennuspartiosta kiittelee.

Rakennuspartiolla on tyomaalla kak-
si urakkaa, silld rakennuttaja halusi teet-
tad peruskorjauksen ja uudissiiven kahte-
na erillisend urakkana.

"Urakat kilpailutettiin erikseen. On
hyva, ettd sama urakoitsija voitti molem-
mat. Tieddmme tekijan hyvadksi, ja nyt
padstiin jatkamaan juohevasti peruskor-
jauksesta uudispuolelle”, Risto Mellas
kiteyttdd. m
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PEIKON ENSIMMAINEN
TOIMITUS KAUKASUKSELLE

- DAGESTANIN SUURIMMAN

TUGTANTOLAITOKSEN RAKENTAMISESSA
KAYTETAAN TERA JOINT -LIKUNTASAUMOJA

Teksti: Reeta Paakkinen
Kuvat: Construction Company INRI, Caspian Flat Glass

Uusi tasolasitehdas on valmistumassa Makhachkalassa, Dagestanin
tasavallassa Venajalla. Tuotantolaitos on paikallisen rakennusteollisuuden
tahan mennessa suurin projekti. Peikolle se puolestaan on pelinavaus
Kaukasukselle, taysin uudelle alueelle. Tasolasitehtaan rakentamisessa
kaytetaan Peikon TERA Joint -likuntasaumoja.

aspiyskyn tasolasitehdas, jo-
K ka aloittaa toimintansa vuoden
2013 loppuun mennessd, tuot-
taa float -menetelman avulla valmistet-
tuja savytettyja, varillisid ja selektiivila-
seja pitkdaaltoista lampdsateilyd heijas-
tavalla pinnoitteella. Tehtaan odotetaan
antavan piristysruiskeen paikalliselle
taloudelle luomalla satoja tydpaikkoja.
Tehtaalla valmistuu noin 600 tonnia lasi-
levyd pdivassa, josta ldhes puolet vieddan
Kazakstaniin, Turkmenistaniin, Iraniin,
Azerbaidzaniin, Turkkiin ja Armeniaan.
Kaspiyskyn tasolasitehtaan raken-
nuttaja on turkkilainen Palmira Group.
Peikon kumppani projektissa on Inri,
Moskovassa pddmajaansa pitdva yritys.
Inri toimii Makhachkalassa tehtaan kau-
pallisten tilojen lattioiden urakoitsija-
na. Lasitehtaan rakentaminen alkoi loka-
kuussa 2012, rakennusty6t ovat parhail-
laan paattymdssa.
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Peikko Groupin vendldinen tytdryhtié 000
Peikko toimitti Inrille TERA Joint -liikunta-
saumoja tehtaan tuotantotilojen maanva-
raisiin betonilattioihin. Inrin tilaus koos-
tui noin 2 900 metristd liikuntasaumoja
250 mm paksuille betonilattioille. Tuotteet
toimitettiin Dagestaniin Peikon Pietarin ja
Slovakian tehtailta.
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Inrin  toimitusjohtaja Alexander
Merkulov sanoo, ettd han valitsi Peikon
TERA Jointin, koska Peikon tuotteiden laa-
tu on korkea ja koska Inrilld oli hyvat koke-
mukset tuotteesta muutamassa aikaisem-
missa rakennusprojektissaan, jaInrin hen-
kilostollda oli jo kokemusta TERA Jointin
asentamisesta. Inri on kayttdanyt Peikon
tuotteita vuodesta 2010 lahtien. Yhdessa
Peikon kanssa se rakensi muun muassa

Kostorama-supermarketin ~ Moskovaan,
Transval-kuljetusyhtion toimitilat sekd va-
rastorakennuksen Chekhovin kaupunkiin l&-
helle Moskovaa.

"Valitsimme TERA Jointin laadun ta-
kia. Hyvdt kokemuksemme lattiaan valet-
tavan litkuntasauman kaytdstd puolsivat
my6s TERA Jointin valintaa ja kaikki tyonte-
kijamme osaavat asentaa sitd. Ei olisi ollut
jarkevaa alkaa kdyttaa muiden toimijoiden
tuotteita, emme halua sotkea tydmaan ru-
tiineja,” Merkulov sanoi. “Sitd paitsi jos ra-
kennusprojektissa yksi asia menee pieleen,
se voi vaikuttaa negatiivisesti toimitusaika-
tauluihin, joka taas voi aiheuttaa viivasty-
missakkoja, ja ne puolestaan vahingoittavat
mainettamme luotettavana kumppanina.
Pyrimme pitdmdan prosessimme yksinker-
taisina ja hyvin hallittuina.”

Inri kaytti asennuksessa TFX-asennus-
telineitd TERA Joint -liikuntasaumoja var-
ten. "TFX on erittdin kdytdnnollinen ratkaisu
TERA Jointin asennuksessa koska litkunta-
sauman korko on portaattomasti sdddetta-
vissd TFX:n sadtdruuvilla. TERA Joint -Liikun-
tasaumaelementtejd ei kiinnitetd maahan
hakattuihin tappeihin”, Merkulov toteaa.

Kaspiyskyn lasitehdas on tdrked projek-
ti Inrille seka sen koon puolesta etta tarjo-
amansa potentiaalin vuoksi. “Tama on mer-
kittdva projekti meille; se tarjoaa paljon
haasteita jo siksi koska, ettd tehtaan be-
toninen lattialaatta on 250mm paksu. Me
olemme tuoneet omat tuotantovalineemme
Moskovasta Makhachkalaan, miltei 2000 ki-
lometrin padhdn. Luonnollisestikin meidan
on tdytynyt luopua muutamasta muusta pro-
jektista Moskovan metropolialueella tdaman




suuremman ja merkittdvamman tydn vuoksi,”
Merkulov kertoi.

Valtavista maantieteellisistd etdisyyksis-
td huolimatta rakennusprojekti on edennyt on-
gelmitta. “Lattia toimitettiin ajallaan vaikka
Makhachkala on kaukana Moskovasta ja vield
kauempana Pietarista,” Merkulov kehui.

Vaikka Peikko on osallistunut saman tyyp-
pisten tuotantotilojen rakentamiseen Vendjalla
aiemminkin, TERA Joint -litkuntasaumojen toi-
mittaminen Kaspiyskyn tasolasitehtaalle on
ensimmdinen kerta kun yrityksen tuotteita vie-
daan Kaukasukselle. “Meilld on toki kokemus-
ta saman tyyppisistd projekteista ja tilausvoluu-
meista, esimerkiksi kun rakensimme Komatsun
kokoonpanotehtaan Yaroslavliin vuonna 2008,”
Vladislav Kosmachev, Peikko Russian myynti-
paallikko totesi. Komatsu on japanilainen ra-
kennus- ja kaivoskoneinen, metsatyokoneiden
ja teollisuuskoneiden valmistaja.

Kosmachevin mukaan TERA Joint -liikun-
tasaumojen suosio Vendjan markkinoilla kas-
vaa jatkuvasti.” Kuormia tasaavat liikuntasau-
mat teollisten tilojen betonilaattalattioihin, eli
TERA Joint on suhteellisen uusi tuote Venajalla.
Niitd kdytetadn tehtaiden, logistiikkakeskus-
ten ja suurien kauppojen rakentamisessa.
Tyypillisesti TERA Jointia kdyttavat rakentajat,
joille teollisten tilojen lattioiden kdyttdika on
ensisijaisen tarkeda, ja jotka haluavat loytda
pitkdaikaisen, kustannustehokkaan ratkaisun.
TERA Joint pidentda teollisen tilan lattian kayt-
t6ikaa ja vahentda sen yllapito- ja korjauskus-
tannuksia. Ndemme TERA Jointille ja my6s muil-
le Peikon tuotteille todella hyvat kasvunakymat
Kaukasuksella,” Kosmachev summasi. m

L1ISHNINOLYINISSNIHIAIH

TERA JOINT - KESTAVIA TEOLLISIA LATTIOITA
KESTAVA LIKUNTASAUMA BETONILATTIALAATOILLE

TERA Joint -lattian liitkuntasaumat mahdol- TERA Joint toimii myds valumuottina,

listavat betonilattialaattojen nopean ja tar-
kan valamisen, mikd on olennaisen tarkeda
vaativissa kdyttokohteissa. Jarjestelmdssa
on erinomainen mittatoleranssi, laatu,
sauman reunasuoja ja kuormien siirtokyky.
Liikuntasaumaelementit ovat 3 metrin pi-
tuisia. Niiden valmistuksessa noudatetaan
tiukkaa suoruustoleranssia. Kun liitokset on
valettu, ne mahdollistavat kontrolloidun be-
tonin halkeamamuodostuksen liikuntasau-
man avautuessa.

TERA Joint -liikuntasauman lattian pin-
taan jddvat osat ovat 10 mm x 40 mm terds-
latat, joiden terdvat reunat minimoivat be-
tonin lohkeilun liikuntasauman vieresta.

jota kdytettdessa lattia voidaan valaa ruutu
kerrallaan. Jarjestelman avulla saavutetaan
korkealaatuisia lattioita ja huoltovapaita
saumoja nopeasti ja helposti. TERA Jointia
voidaan kdyttdd maanvaraisissa laatoissa
100 mm:n paksuudesta alkaen. Jarjestelmd
koostuu suorista liikuntasaumaelementeis-
td, risteysosista ja asennustarvikkeista.
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PEIKON PSB-ANKKUREILLA
RAUDOITETUT LAATAT

TAYSIMITTAISILLA TESTEILLA OSOITETTUNA JA
ETA-HYVAKSYNNALLA VAHVISTETTUNA

Teksti:

Jan Bujnak (PhD), R&D Manager, Peikko Group Corporation

Kaannos: Lionbridge Oy

Kuva 1. Peikon PSB-ankkureita

JOHDANTO

Kaksipdiset tyssdankkurit (esim. Peikon
PSB-ankkurit - kuva 1) ovat yksi tehokkaim-
mista jdrjestelmistd ohuiden betonilaatto-
jen raudoitukseen ldvistysmurtoa vastaan.
Ankkureita kdytetaan tyypillisesti lattialaat-
tojen, maanvaraisten laattojen ja pilarian-
turoiden raudoittamiseen. Téstd raudoitus-
tekniikasta on tullut ldhes standardi Keski-
Euroopassa viimeisten 20 vuoden aikana, ja
siitd on tulossa yha suositumpi myds muual-
la Euroopassa.

Yksi pddargumenteista tyssdankkurien
kdyttdmiselle lavistysraudoituksena on, et-
td niiden avulla laatan kestdvyys saadaan
merkittavdsti paremmaksi kuin perinteisin
menetelmin raudoitetuissa laatoissa (avoi-
met tai suljetut haat). Lisdksi ne parantavat
rakenneosan muodonmuutoskykyd. Peikon
PSB-ankkureilla raudoitetuille laatoille on
suoritettu sarja taysimittaisia testejd vuon-
na 2012 Lausannen teknillisessd korkeakou-
lussa (EPFL) tdman argumentin tukemiseksi.
Néiden testien tuloksia on kaytetty Peikon
PSB-ankkurien eurooppalaisen teknisen
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hyvaksynnan (ETA) hakuperusteina. ETA-
hyvaksynndn mitoitusperiaatteet mahdollis-
tavat nyt ankkurien hy6tyjen huomioimisen
laatan suunnittelussa (laatan kestdvyys voi
olla jopa 30% suurempi kuin Eurokoodi 2:n
mukaisesti suunniteltujen laattojen kesta-
vyys). Yksityiskohtaiset tiedot testeistd se-
kd ETA-hyvaksynndn mitoitusperiaatteet esi-
telladn tdssd artikkelissa.

Aurelio Muttoni (professori), Ecole Polytechnique Fédérale de Lausanne, ENAC-IBeton, Lausanne, Sveitsi

Huhtikuusta 2013 alkaen Peikon PSB-
ankkurien mitoituksessa eurokoodien puit-
teissa ja Peikon PSB-ankkurien suunnitte-
lutyokaluissa kdytetaan ETA-hyvdksyntda.
Taman artikkelin tarkoituksena on antaa li-
satietoja PSB-ankkurien kayttdjille, suunnit-
telijoille, urakoitsijoille ja sijoittajille, esit-
telemdlld Peikon PSB-ankkureilla varustet-
tujen laattojen ETA-hyvdksynndn ja niille
suoritettujen testien taustasta.

Kuva 2. Laatan lavistysmurtuminen



Lavistys on usein yksi ratkaisevista murtu-
mistavoista, jotka pienentdvdt raudoitettu-
jen ohuiden betonilaattojen (lattialaatto-
jen, pilarianturoiden, maanvaraisten laat-
tojen) kuormituskestavyyttd. Se on erityisen
vaarallinen murtumistapa, silld se on hau-
rasmurtuma, joka tapahtuu dkillisesti ilman
nakyvid varoitusmerkkeja (laajoja muodon-
muutoksia, halkeamia jne.). Lisdksi yhden
pilarin vaurioituminen voi vaikuttaa vierei-
siin pilareihin jajohtaa etenevddn vaurioon,
joka levida koko raudoitettuun betonilatti-
aan. Murtuminen tapahtuu yleensa niin, et-
td laatastairtoaa betonikartio, taivutusrau-
doitus irtoaa betonista ja laatta sortuu pai-
novoiman vaikutuksesta (kuva 2).

Laatan kestdvyytta tdmantyyppisia
murtumia vastaan voidaan parantaa kayt-
tamalld leikkausraudoitusta, joka on suun-
niteltu ehkdisemdan betonikartion muo-
dostuminen. Tdlla hetkelld markkinoiden
tehokkaimpia ohuiden laattojen lavistys-
raudoitusjarjestelmid ovat kaksipdiset tys-
saankkurit (katso kuva 1).

Raudoitettujen betonilaattojen lavis-
tyskuormien alaisen toiminnan arvioimi-
seen on kehitetty EPFL:n betonirakennela-
boratoriossa (IBeton) esityneempid mal-
leja viimeisten 15 vuoden aikana. Taman
aiheen tutkimus kiinnostaa erityisesti myos
Peikko Groupia. Siksi on luonnollista, ettd
Peikko ja IBeton paattivat tehda yhteistyota

tutkimusohjelmassa, joka keskittyy Peikon
PSB-ankkureilla raudoitettujen betonilaat-
tojen suorituskyvyn osoittamiseen tdysi-
mittaisilla testeilld. Sen lisdksi, ettd tes-
tituloksiakaytettiin PSB-ankkureiden ETA-
hyvdksyntda varten, sitd kdytetdan
teoreettisten mallien vahvistamiseen, joil-
la voidaan arvioida kaksipdisilld tyssdank-
kureilla raudoitettujen laattojen toimintaa.
Yksi kattavimmista fyysisista malleis-
ta lavistyksen arviointiin betonilaatois-
sa perustuu Muttonin [7], [8], [9] kehitta-
madn kriittisen leikkaushalkeaman teoriaan
(Critical Shear Crack Theory, CSCT), joka on
otettu Model Code 2010 [4] -normin ldvis-
tysehtojen teoreettiseksi perustaksi. Malli
perustuu oletukseen, ettd kriittisen leikka-
ushalkeaman kyky siirtda kuormia mahdolli-
sen betonikartion ja laatan valilld rajoittaa
laatan lavistyskestdvyyttd. Tamd madrdy-
tyy padasiassa halkeaman karheuden ja hal-
keaman leveyden perusteella. Karheuteen
vaikuttavat betonin materiaaliominaisuu-
det (kiviaineksen koko) ja halkeaman levey-
den oletetaan olevan verrannollinen laatan
kiertyman ja tehollisen paksuuden tuloon.
Periaate laatan raudoittamisesta pys-
tysuuntaisella ldvistysraudoituksella pe-
rustuu halkeaman kuormansiirtomeka-
nismin vahvistamiseen lisdraudoituk-
sen avulla. Leikkausraudoitus aktivoituu,
kun leikkaushalkeama on muodostunut.
Leikkausraudoituksen venymad ja sitd kautta
lavistysraudoituksen ottama voima on ver-
rannollinen laatan halkeaman leveyteen.

Raudoitus ottaa suoraan osan lavistysvoi-
masta, mutta se myos estda leikkaushal-
keaman liiallisen aukeamisen ja mahdol-
listaa sen, ettd betoni ottaa osan raken-
teeseen vaikuttavasta leikkausvoimasta.
Lujuus ja muodonmuutoskyky lisdantyvat il-
man poikittaisraudoitusta.

Lavistysraudoitettujen laattojen mah-
dolliset murtumistavat, jotka on huomioi-
tava laatan suunnittelussa, nakyvat kuvas-
sa 3.

Murtumistavat a, b, d, e ja f voidaan
ehkdistd lavistys- ja taivutusraudoituk-
sen oikealla suunnittelulla. Murtumistapa
¢ edustaa betonissa olevan puristussauvan
murtumista tuen ja lavistysraudoituksen
ensimmdisen rivin valissd. Betonissa ole-
van puristussauvan puristuskestavyys maa-
rittda kestdvyyden suurimman arvon, joka
voidaan saavuttaa raudoittamalla laatta la-
vistysraudoituksella. Kriittisen leikkaushal-
keaman teoriassa oletetaan, ettd betonin
puristuslujuus riippuu muun muassa beto-
nin halkeilutilasta leikkauskriittiselld alu-
eella. Lisdksi oletetaan, ettd halkeilutila on
verrannollinen leikkaushalkeaman levey-
teen. Halkeilun hallinta leikkauskriittiselld
alueella riippuu kunkin leikkausraudoitus-
jarjestelmdn tartunta- ja ankkurointiomi-
naisuuksista sekd raudoituksen toiminnas-
ta rakenteessa. Tamdn vuoksi suurimman
lavistysleikkauskestdvyyden (betonissa ole-
vien puristussauvojen puristusmurtuminen)
kokeellinen vahvistus on tarpeen jarjestel-
man suorituskyvyn arvioimiseksi.
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Kuva 3. Lavistysraudoitettujen laattojen murtumistavat [6]
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B h d r c A, dA fo VRt P [%] ([ o
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] | [MPa] | [kN] a,
PP1 | 1700 | 180 | 136 | 765 | 180 | ®16/90 | 10 | 26,4 | 864 | 1,64 1
PP2 | 1700 | 180 | 139 | 765 | 180 | ®16/90 | 12 | 54,8 | 1095 | 1,61 o /
% PP3 | 3000 | 400 | 330 | 1505 | 440 | ®26/100 | 25 | 26,9 | 4754 | 1,61 M\ -
&1 pps | 1700 | 250 | 211 | 765 | 260 ®20/100 | 16 | 30,9 | 2076 | 1,49 %
PP5 | 2300 | 250 | 205 | 1120 | 260 | ®20/100 | 16 | 31,5 | 1812 | 1,53
PP6* | 3900 [ 250 | 203 | 1926 | 260 | ®20/100 | 16 | 32,7 | 1569 | 1,55 o : i
PL6* | 3000 | 250 | 198 | 1505 | 130 | ®20/100 | 14 | 36,6 | 1363 | 1,59
é PL7* | 3000 | 250 | 197 | 1505 | 260 | ®20/100 | 14 | 35,9 | 1773 | 1,59 ® PY
2| PL9 | 3000 | 320 | 266 | 1505 | 340 | ®26/100 | 18 | 32,1 | 3132 | 1,59
PL10 | 3000 | 400 | 343 | 1505 | 440 | ®26/100 | 22 | 33,0 | 5193 | 1,55
*Testatut laatat CUAP-testeistd poikkeavilla mitoilla B

Taulukko 1. Kaksipdisilla tyssdankkureilla raudoitettujen laattojen ominaisuudet

LAVISTYSRAUDOITUKSEN
SUUNNITTELU

Raudoituksen ankkurointiominaisuuksi-
en vaikutusta laattojen suurimpaan kes-
tavyyteen ei ole ilmaistu useimmissa ny-
kyisissda menettelyohjeissa. Esimerkiksi EN
1992-1-1 [1] (Eurokoodi 2) olettaa laa-
tan suurimman kestdvyyden olevan ver-
rannollinen vain betonilaatan mittoihin ja
materiaaliominaisuuksiin:

1_fc_k
VRd,max=O'4'0'6.|: 250 ] -fcd~u0-d (1)

On hyvd huomata, ettd vuonna 2010
Eurokoodi 2:n korjaussivussa [3] ehdo-
tettiin yhtdlon (1) arvon 0,5 korvaamis-
ta arvolla 0,4. Toista ldhestymistapaa kdy-
tetddn Eurokoodin 2 Saksan kansallises-
sa liitteessd [2] (DIN EN 1992-1-1), jossa
laatan suurin kestdvyys mdaritetdan lavis-
tysraudoittamattoman laatan kestavyyden
kerrannaisena:

VRd,max=1'4'VRd,c (2)

Standardin EN 1992-1-1 ldhestymistapa
perustuu palkkianalogiaan. Tdssd mallissa
on turvallisia oletuksia (esimerkiksi betonin
laajentuminen tason ulkopuolelle jatetdan
huomioimatta), mutta siind ei huomioi-
da jannitystilan paikallisuutta (katso kuva
3¢, padinvastoin kuin poikittaisraudoitetuis-
sa palkeissa),ja tdma voi johtaa epdvarmoi-
hin lujuusarvioihin. Kaavan (2) osalta malli
perustuu Eurokoodin 2 empiiriseen kaavaan
poikittaisraudoittamattomien rakenneosien
lavistysleikkauslujuuden laskemiselle, joten
se sisdltdd kaikki kyseisen kaavan mahdolli-
set puutteet seka sovellusalueet.

Eurooppalainen hyvaksymislaitosten
jarjestdo EOTA on julkaissut kaksipdisten
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tyssaankkurien konsensusmenettelyn [5]
(CUAP) helmikuussa 2012. CUAP-menettely
madrittdd ldvistysraudoituksena kaytet-
tdvien kaksipdisten tyssdankkurien, kuten
Peikko PSB-ankkurien, ETA-hyvdksynnén
puitteet. CUAP-menettely maarittdd muun
muassa taysmittakaavatestit, joita tulee to-
dentaa kaksipdisilla tyssdankkureilla rau-
doitettujen laattojen suurin kestdvyys.
Se sisdltda myos maaritelmat koekappa-
leelle, testausmenettelylle ja arviointime-
netelmille, joita on kaytettava testeissa.
Kaksipdisilla tyssdankkureilla raudoitetun
laatan suurimman kestdvyyden malli maari-
tetddn yhdenmukaisesti standardin DIN EN
1992-1-1 [2] empiirisen mallin kanssa seu-
raavan kaavan mukaan:

VRd,max=kmax'VRd,c (3)

missa tekija ki, madritetdan testaamalla.
KOKEELLINEN TUTKIMUS
Kuten edelld mainittiin, Peikko Groupin ja
IBetonin yhteistydssd suorittaman kokeel-
lisen testauksen padtavoite oli kehittda tes-
titulosten tietokanta laattojen suurimman
kestdvyyden rakennemallin vahvistamisek-
si Peikko PSB -ankkureiden ETA-hyvéksyntda
varten. Peikko PSB-ankkureita vastaavilla
kaksipdisilla tyssdankkureilla raudoitettu-
ja laattoja on testattu IBetonin tiloissa ai-
emminkin [6]. Taulukossa 1 on esitetty joi-
takin IBetonin tiloissa aiemmin testattujen
kaksipdisilld tyssdankkureilla raudoitettujen
laattojen ominaisuuksia.

CUAP-menettely madrittaa eksplisiit-
tisesti kaksipdisten tyssdankkurien ETA-
hyvdksynndn testejd varten laattojen mate-
riaalitja geometrian . CUAP-menettelyn mu-
kaan riittdd, ettd tuloksissa huomioidaan ne

Kuva 4. Kaavio testatusta laatasta ylhaalta pain

laatat, joiden hoikkuus on vdlilla 3,0<aA/
ds<5,0.

IBetonilla aiemmin suoritettujen testien
lisaksi suoritettiin Peikko PSB-ankkureille
viisi lisatestia CUAP-menettelyn suositus-
ten mukaisesti. Ndiden viiden testin lisdksi
tehtiin vield yksi lisdtesti, jossa laatan mitat
olivat CUAP-menettelyn arvojen ulkopuolel-
la (testi PP6). Taman testin tarkoituksena oli
laajentaa kriittisen leikkaushalkeaman teo-
riaan perustuvan fyysisen mallin vahvista-
miseen liittyvid testituloksia . Taulukossa 1
on myo0s testattujen Peikko PSB-ankkureilla
raudoitettujen laattojen ominaisuuksia.

Testilaatoissa kdytettiin betonia, jon-
ka kiviaineksen maksimikoko oli 16 mm ja
lujuus yleisesti laatoissa kaytetty lujuus.
Lieriolujuus madritettiin koekappaleille, joi-
den korkeus oli 320 mm ja halkaisija 160 mm,
14 pdivan kuluttua, 28 pdivan kuluttua seka
testauspdivana. Peikko PSB -ankkurien ja
taivutusraudoituksen myotolujuus madritet-
tiin vetotesteilld. Materiaaliominaisuuksien
yhteenveto on taulukossa 1.

Testissd kaytettiin neljaa hydraulitunk-
kia tarvittavan kuormitusvoiman aikaansaa-
miseksi (kuva 5). Neljd lattian ldpi kulkevaa
vetotankoa asennettiin neljadn terdksiseen
poikittaiseen palkkiin, joista jokainen jakoi
kuorman kahdelle vetotangolle. Namad tan-
got kohdistivat alaspdin suuntautuvan voi-
man laatan yldpintaan. Laatta oli tuettuna
pilarin kokoa vastaava neliskulmaisella te-
rdslevylld. Pienempien laattojen testausjar-
jestely ndkyy kuvassa 5a ja suurempien laat-
tojen testausjarjestely kuvassa 5b.

Testien aikana tehtiin jatkuvia mitta-
uksia. anturit mittasivat kuorman hydrau-
litunkkien kohdalta ja reaktiovoimat tu-
en kohdalta. Laattojen kiertymistd mi-
tattiin kaltevuusantureilla ja laattojen




Kuva 5. Testijarjestelyt: a) pienet laatat ja b) suuret laatat

pystysiirtymid LVDT-antureilla. Laatan ala-
pinnan muodonmuutoksia seurattiin ome-
gan muotoisilla muodonmuutosantureil-
la. Testin jdlkeen koelaatat sahattiin kahtia
laatan muodonmuuttumisen havaitsemisek-
si murtumisen jdlkeen. Poikkileikkauksen
muodonmuutos ndkyy kuvassa 6. Kaikissa
testatuissa laatoissa betonin murtuminen
tapahtui lavistysalueella betonin puristus-
murtumisen johdosta.

Peikko PSB -ankkureilla raudoitetuille
laatoille kdytetty testausmenettely oli sa-
manlainen kuin IBetonin tiloissa aiemmin
tehdyt testit. Kattavat tiedot IBetonin ti-
loissa aiemmin tehdyistd testeista ovat viit-
teessa [6].

TESTITULOSTEN ARVIOINTI

Testeissa (PSB-ankkureille ja IBetonin tilois-
sa aiemmin tehdyissé testeissd) saavutetut
suurimmat kuormat Vp i on koottu tauluk-
koon 2.

CUAP-menettelyn mukaan testattujen
laattojen arviointi osoittaa, ettd suurennus-
kerroin ki,,,=1,96 antaa riittdvan varmuus-
tason (5 %:n fraktiili = 1,0). Tama suuren-
nuskerroin on esitetty Peikko PSB-ankkurien
ETA-hyvédksynnassa.

Jos kaikkia testejd tarkastellaan vakio-
arvolla k;,,=1,96 (mukaan luettuina tes-
tit PP6, PL6 ja PL7, joissa laattojen mitat
eivat tayttdneet CUAP-menettelun testi-
mddritelmid), arviointi johtaa 5 %:n frak-
tiiliin 0,90, mika tarkoittaa, ettd rakenne-
mallin varmuustaso ei ole eurokoodien (EN
1990) puitteissa tyydyttdva. Tama padtel-
ma koskee padasiassa hoikkia laattoja, joi-
den jannevalin ja paksuuden suhde L/d>30.
Tama ETA-hyvaksynnan puute johtuu aukos-
ta CUAP-menettelyn sddnndgissd, joiden mu-
kaan riittdd, ettd vain hoikkuudeltaan rajoi-
tetuille laatoille suoritetut testit huomioi-
daan mutta tulokset voidaan ekstrapoloida

mihin tahansa todelliseen hoikkuusarvoon.

Kaksipdisilld tyssdankkureilla raudoitet-
tujen laattojen varmuustasoa voidaan pa-
rantaa lisdaamalla laatan hoikkuuden vaiku-
tus rakennemalliin. Parannettu rakennemal-
li esitetadn seuraavasti:

kmax,1'=1/96' (Er's_d) ” (4)

i1 T——

f) Laatta PP6

missd r, on sijainti, jossa sdteittdinen
taivutusmomentti on nolla tukiakselin suh-
teen. Tavallisille laatoille likimddrdinen ar-
vio on r=0,22-L. Koko testitietokannan tu-
losten vertailu on esitetty kuvassa 7 kaytta-
en vakiokerrointa k,,,=1,96 ja parannettua
mallilla.

max

Kuva 6. Peikon PSB-ankkureilla varustettujen laattojen poikkileikkaukset murtumisen jélkeen
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Taulukko 2. Testitulosten arviointi ja rakennemallin kehitys
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Knax = 1,96 kmax kaavan (4) mukaan
VR test Ve Ve test/ VR £c a/d ry/d Vetest/Vrema | VR test/ VR ema Kmax,i VR test/ VR eq(a)
PP1 864 395,3 2,19 5,0 5,6 1,12 1,12 1,88 1,16
PP2 1095 535,8 2,04 4,9 5,5 1,04 1,04 1,90 1,08
PP3 4754 2076,9 2,29 3,9 4,6 ‘:’( 1,17 1,17 s 2,02 1,13
-
PP4 | 2076 | 9469 |[2,19 3,0 3,6 2112 1,12 S |218  [1,00
o
PP5 1812 922,5 1,96 4,8 5,5 § 1,00 1,00 ."g 1,90 1,03
PL9 3132 1491,8 2,10 5,0 5,7 1,07 1,07 % 1,88 1,12
-
{PLlO J{ 5193 J{ 2350,1 J{ 2,21 J{ 3,7 J{ 4,4 J 1,13 J{ 1,13 £ | 2,05 1,08
- - - - = - - = e = m= = - - = - - = - -k mm o mm o mm o ok Em Em e = = - §
PP6 1569 926,4 1,69 8,8 9,5 0,86 1,58 1,07
PL6 1363 689,6 1,98 7,3 7,6 1,01 1,70 1,16
PL7 1773 922,9 1,92 7,0 7,6 0,98 1,70 1,13
(1) Laatat CUAP-testien mukaisesti
AVG 1,09 1,05 1,10
SDEV 0,05 0,09 0,05
5% 1,00 0,90 1,01

Artikkelissa esitetddn yleiskatsaus testisar-
jasta, jossa testattiin Peikko PSB-ankkureil-
la raudoitettujen laattojen suurinta kes-
tavyyttd. Tdmdn testisarjan tuloksia seka
Lausannen teknillisen korkeakoulun IBeton-
instituutissa Sveitsissa aiemmin suoritettu-
jen testien tuloksia on kaytetty Peikko PSB
-ankkurien ETA-hyvdksynndssd. Tiukasti
CUAP-menettelyn suositusten mukainen ra-
kennemalli (vakiokerroin k,.=1,96), jota
kdytetddn kaksipdisten tyssdankkurien ETA-
hyvaksynndssd, antaa riittavdn varmuus-
tason laatoille, joiden hoikkuus L/d<30.
Laatoille, joiden hoikkuus on suurempi,
suosittelemme ottamaan hoikkuuden huo-
mioon, vaikkei se ETAn mukaan olekaan valt-
tamatontd. Hoikkuuden huomioon ottami-
nen on mahdollista Peikon oman suunnit-
teluohjelman Peikko Designer®:n Punching
Reinforcement -moduliin piakkoin lisatta-
van tarkastelun avulla.
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Kuva 7. Vamuustasot rakennemalleille: a) parannettu rakennemalli ja b) ETA-hyvéaksynnan rakennemalli
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a Etdisyys tuen reunasta ¥ -
kuormitusreunaan :g,'_
c Tuen sivun pituus f’:
d Laatan tehollinen paksuus f
f, Betonin lieriépuristuslujuus &,
h Laatan paksuus E =
r Etdisyys laatan keskikohdasta . -
kuormituspisteisiin .
Ug Pilarin piirin pituus =1
B Laatan sivun pituus =
-
L Laatan maksimijannevali =
dA Ankkurien halkaisija =
o Nimellinen f‘
taivutusraudoitussuhde = -
VRtest  Testin aikana mitattu suurin
lavistyskuorma
Ved,c Lavistysraudoittamattoman
| lLaata” m‘t°;tusafv° ENSIMMAISET PSB-LAVISTYKSENESTO-
avistysraudoittamattoman R =
e o JARJESTELMAT TOIMITETTU SUOMEEN
laatan mitoitusarvo
VR ETa Lavistysraudoitetun laatan
suurimman kestavyyden Ensimmaiset PSB-raudoitteet toimitettiin kesdkuussa 2013 MRV-Yhtyman
nimellisarvo ETAn mukaisesti tyomaalle Poriin. Satakunnan sairaanhoitopiiri rakennuttaa uutta naisten- ja
Vg psg Lavistysraudoitetun laatan lastentaloa, joka tuo uudet tilat synnytysosastolle, lastenosastolle ja naisten-

kestavyyden nimellisarvo
edistyneen mallin mukaan

tautien osastolle. Kohteen rakennesuunnittelusta vastaa Amhold AS.

PSB:n mitoittamiseen on kdytettavissd Peikko Designer® -suunnitteluoh-
jelmisto, joka nopeuttaa ja helpottaa suunnittelua. Peikon raudoite on no-
pea asentaa. Lisdksi sen kdyttaminen vadlipohjalaatassa jattad enemman ti-
laa laatan alapuoliselle tekniikalle, koska pilarin pdatd ei tarvitse vahvistaa
sienirakenteella.

Kiinnostusta PSB:n kdyttamiseen on ilmennyt suunnittelutoimistojen ta-
holta. Tulemme mielelldmme kertomaan lisad PSB:std, sen kdyttomahdolli-
suuksista ja suunnittelusta.

Ota yhteyttd ja sovi esittelyaika!
Tonja Hatara, Customer Engineering Manager

Sahkoposti: tonja.hatara@peikko.com
Puh. 044 712 3575
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PEIKON PSB-LAVISTYKSENESTO-

JARJESTELMALLE ETA-HYVAKSYNTA
PEIKON PSB-JARJESTELMAN KESTAVYYDET
OVAT NYT MARKKINOIDEN SUURIMMAT

Peikko Group sai kevaalla 2013 PSB-lavistyksenestojarjestelmalleen eurooppalaisen teknisen
hyvaksynnan ETA-13/0151. ETA-hyvéksynta antaa ohjeet PSB:n kayttoon ja suunnitteluun EU-
Maissa, ja siihen perustuu myos tuotteen CE-merkintd. Vaikka ETA-hyvaksyntoja ei vaadita
kaikissa Euroopan maissa, Peikko katsoo, etta hyvaksynnat ovat todiste sen kyvysta toimittaa
luotettavia ja testattuja ratkaisuja, joihin asiakkaat ja viranomaiset voivat luottaa. Hyvaksynnan
myonsi saksalainen tarkastuslaitos Deutsches Institut fir Bautechnik (DIBY).

Peikon PSB:n alkuperdinen ETA-hyvaksynta
saatiin huhtikuussa 2013. Hakuprosessi kes-
ti noin vuoden ja sisalsi kattavaa tuotetes-
tausta, jolla osoitettiin CUAP-menettelyn
madrittamien ehtojen tdyttdminen. Peikon
PSB-jérjestelman erinomaisen suoritusky-
vyn todistamiseksi tehtiin seuraavat testit
eri laboratorioissa Sveitsissd, Saksassa ja
Slovakiassa:

e PSB:lld raudoitettujen ohuiden laat-
tojen ja anturoiden tdysimittaiset
lavistystestit

e PSB-ankkurien veto- ja vdsytystestaus
(eri halkaisijat d10-d25)

* koottujen (hitsattujen) PSB-kiskojen
sitkeystesti.

Kaikki testit dokumentoitiin ja testausrapor-
tit toimitettiin muiden dokumenttien kanssa
ETA-hyvdksynnan tarkastuslaitokselle.

Viiden viime vuoden aikana on pyritty ke-
hittdmdan erityisesti vdsytyskestavien kak-
sipdisten tyssdaankkurien tuotantotek-
niikkaa. Taman tyon onnistumisesta ovat
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todisteena testitulokset, jotka osoittavat
PSB-ankkurien hyvédn vésytyskestdvyyden
terdsosina. Taman ETA-testaussarjan suurin
ennakoitua parempi tulos saavutettiin taysi-
mittaisessa anturatestissa. Peikko Group ja
Lausannen teknillinen korkeakoulu (EPFL)
suorittivat yhteistydssa kokeellisen tutki-
muksen, joka koski kaksipaisilld Peikon PSB

-tyssdankkureilla raudoitettuja maanvarai-
sia laattoja. Testauksessa rikottiin testien-
natys yli 7 600 kN:n testauskuormalla. N&illa
testeilld osoitettiin Peikon PSB:lld raudoi-
tettujen anturoiden parempi lavistyskestd-
vyys, mikd johti ETA-13/0151-hyvdksynnén
muutokseen toukokuussa 2013. Muutettu
ETA-hyvdksyntd mahdollistaa nyt sellaisten

Peikko Group ja EPFL:n suorittivat kokeellisen tutkimuksen kaksipdisilld PSB-tyssdankkureilla.




PSB:N SUUNNITTELU

PSB:n suunnittelusta on tehty helppoa. Peikon oma suunnitteluohjelmisto Peikko Designer® on kitevd, nopea ja kustannustehokas tyokalu
betonilaattojen lavistyskestavyyden laskemiseen ja suunnitteluun.

PSB-ankkureilla raudoitettujen maanvarais-
ten laattojen ja anturoiden suunnittelun,
joiden kestdvyys on merkittavasti, ldhes 10
prosenttia, suurempi kuin markkinoilla ole-
vien tuotteiden (kaksipdisten tyssdank-
kurien tai muiden vastaavien) kestdvyys.
Peikko on kilpailijoidensa joukossa ainoa
yritys, joka on tehnyt tdllaisia anturateste-
ja. Artikkeli tdysimittaisesta testauksesta ja
testituloksista on kokonaisuudessaan luet-
tavaissa tdssa lehdessa sivuilla 18-23.

CE-MERKITTY TUOTE

ETA-hyvdksynndn myota PSB ankkurien CE-
merkinta on mahdollista. Markkinoiden
vaatimusten tdyttamiseksi kaikissa Pei-
kon PSB-ankkurikiskoissa on CE-merkinta
1. heindkuuta 2013 alkaen.

ASIAKKAILLE LISAA ETUJA

Peikon tutkimus- ja kehitystyon painopis-
teend on kehittdd ratkaisuja, jotka te-
kevdt rakennusprosessista entistd nopeam-

Download PEIKKO DESIGNER®

www.peikko.com

man, helpomman ja luotettavamman. Luon-
nollisesti tuotteiden on myds oltava kilpai-
lukykyisid markkinoilla. Peikon panostus
tuotekehitykseen on tuottanut PSB:Ll4 rau-
doitettujen laattojen suunnittelijoille etua,
koska he voivat nyt kdyttda suurempia kes-
tavyysarvoja aiempaan kaytantédn nahden.

Peikko kehittdd jatkuvasti omaa Peikko
Designer® -suunnitteluohjelmistoaan an-
taakseen suunnittelijoille parhaan tuen
heiddn padivittdisessa tydssaan. Lahitule-
vaisuudessa lavistysraudoituksen suunnitte-
lumoduliin listdtadn useita uusia vaihtoeh-
toja, joilla otetaan kayttéon uudet suunnit-
telustandardit ja parannetaan ohjelmiston
toimintaa:

e Pdivitetyt ja uudet kansalliset
suunnittelustandardit, Peikko
Designer®:ssa on jo nyt
kdytettdvissa 15 maan kansalliset
suunnitteluvaatimukset

PSB-LAVISTYKSENESTOJARJESTELMA

Lavistysraudoitusjdrjestelma

ETA-13/0151-hyvéksynta DIBt:n myontamana
Hyvdksyntd voimassa ldhes 30:ssd@ Euroopan maassa

Testattu ja CE-merkitty

Paras suorituskyky anturoiden ja maanvaraisten laattojen

lavistysraudoittamiseen markkinoilla olevista tuotteista

* Anturoiden suunnittelu ETA-
13/0151:n mukaan (ensimmé&inen
anturoiden rakennemalli, jossa
huomioidaan Peikon PSB:n
mahdollistama suurempi
lavistyskestavyys)

* Ainutlaatuinen Peikon PSB
-rakennemalli, jossa turvallisuutta
on parannettu (ainutlaatuinen
rakennemalli, joka tarjoaa sekd
turvallisuutta ettd taloudellisuutta)

*  B-kertoimen pdivitetty laskenta

* Maan paineen automaattinen
laskenta

e Kuorilaatan suunnittelun pdivitys

Peikko Designer®:n kayttdjille tiedotetaan
muutoksista sahkopostitse uutiskirjeissa.
Ohjelmiston paivittyyd automaattisesti ja
ndin parannukset ovat aina suoraan kaytta-
jien kdytettavissa.

LTIMNILEY L3SINYAL

Helppo suunnitella Peikko Designerilla®

PSB saatavilla 2/3-ankkurin elementteind ja kokonaisina elementteina
Ankkurien terdslajit: B500B/B550B; B500NC pyynndsta

Saatavilla olevat ankkurien koot (2):10, 12, 14, 16, 20, 25, 28 ja 32 mm
Saatavana kaikkiin laattakokoihin
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Kun Suomessa tuodaan markkinoille uusi litososatuote, on sen kelpoisuus todistettava laskelmin ja testein.
Joskus uusi tuote ja sen ominaisuudet herattavat keskustelua suunnittelijoissa ja kayttajissa, kuten NIRO-
ulokeparvekeraudoitteen kohdalla on tapahtunut. Silloin testaaminen on paras tapa varmistaa tuotteen
kelpoisuus, niin asiakaskunnan kuin myos yrityksen omaa etua ajatellen.

NIRO eroaa muista parvekekannakkeista
puristuspuolen kuormansiirtomekanismin-
sa osalta - puristus viedaan parvekelaatal-
ta lattialaatan betoniin terdksen valityksel-
14, eikd puristusta kestavalld elementilld jo-
kajaa laatan ja parvekkeen valiin. Tuloksena
onyllattavankin jaykka rakenne jonka taipu-
mat ovat helposti hallittavissa.
Betoniparvekkeessa tapahtuu lampéti-
lan muutoksista johtuen kutistumis- ja laa-
jenemisliikkeitd, tuhansia sykleja kayttoika-
mitoituksen perusteena olevan 100 vuoden
elinidn aikana. Parvekekannakkeelle on las-
kettu parvekkeen suurin leveys, jossa kuor-
mansiirtorakenne vield kestdd moitteetta
sadan vuoden lampd6liikkeet. FEM-analyysin
mukaan NIROlle oli laskettu 9 metrin mak-
simileveys 100 vuoden kayttoialla. Nama
luvut ovat myos NIROn kdyttoselosteessa.

TESTAUSJARJESTELYT

Testielementti simuloi laitimmaista met-
rin osaa 9 metrid levedssd parvekkees-
sa. Testielementin mitat tulivat VTT:lt&.

Testielementti VTT:lla
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Testaamisen tarkoituksena oli selvittdd mi-
ten NIRO kayttdytyy todellisessa kaytos-
sd, joten koekappaleiden tekeminen ja-
tettiin alan ammattilaisille. Raudoituksen
suunnitteli rakennesuunnitteluinsingo-
ri suunnittelutoimistossa. Raudoituksen
ja NIROn asennuksen suoritti elementti-
tehdas asennusohjeen mukaisesti, ja va-
loi testielementit normien mukaisilla be-
tonilaaduilla. Testauksen suoritti VTT Matti
Pajarin johdolla. Testausajankohtaan men-
nessda NIRO oli ainoa Suomessa testattu
ulokeparveraudoite.

Testin tarkoituksena oli varmentaa
NIRO-ulokeparveraudoitteen kayttoselos-
teen ja kdyttéohjeen mukainen toiminta ko-
ko sadan vuoden kayttGidlla. Testielementti
kiinnitettin laattaosastaan VTT:n kallioluo-
lan lattiaan ja parvekeosaa liikuteltiin sivu-
suunnassa hydraulisesti.

Saksassa hyvaksynnan myéntamisen vaa-
timuksena on testi, jossa kannakkeeseen ai-
heutetaan suurimmillaan + 1,23 mm vaaka-
suuntainen, talon seindn suuntainen liike.
Sykleja on yhteensa noin 22 000, niistd suu-
rin osa + 0,7 mm. Parvekelaattaan kohdiste-
taan testin ajaksi kuorma, ja testin paatteek-
si parvekelaatta kuormitetaan murtoon asti.

Suomalaisen hyvdksynnan vaatimukse-
na on joko (saksalainen) testi ja/tai FEM-
analyysi, jolla todistetaan, ettei kuor-
mansiirtorakenne vdsy kdyttdidan aikana.
Pitkdaikaisesta ldampotiladatasta saadaan
syklien maard ja liikkeet. Koska parveke-
elementti valetaan yleensa +20°C lampéti-
lassa, suurin liike tulee kutistumisesta tal-
vipakkasilla, NIROn tapauksessa 2,6 mm

yhteen suuntaan kun parvekkeen leveys
on 9 metrid. Sykleja 1,3-2,6 mm:n kutistu-
malla on sadan vuoden aikana noin 10 000
pohjoisimman Suomen sddtietojen mu-
kaan. Testi suoritetaan normien mukaisella
pitkdaikaiskuormalla.

Koska on olemassa kaksi erilaista lahe-
tymistapaa, paatettiin NIROn testi suorittaa
molemmilla tavoilla.

TESTI 1. SAKSALAINEN
LAHESTYMISTAPA

Saksalaistestin lopussa ei ollut havaittavissa
muutoksia kuormankantokyvyssd taipumana
tai halkeamina betonissa. Koekappaletta
kuormitettin vield suomalaistestin mukai-
sella 2,6 mm:n yhdensuuntaisella liikkeelld
ilman muutoksia. NIRO suoriutui saksalais-
testistd ja sen pdatteeksi tehtdvasta murto-
kuormatestistd hyvaksyttavasti.

TESTI 2: SUOMALAINEN
LAHESTYMISTAPA.

Suomalaisen metodin mukaista testid seu-
raamaan kutsuimme myds Betoniyhdistyksen
Metalliosajaoston jasenid, ja jasenet ottivat
kutsun runsaslukuisina vastaan. Noin 10 000
syklin testiohjelman paatteeksi parvekelaa-
talle tehtiin vield toistatuhatta lisdliiket-
td maksimi 2,6 mm siirtymalld jotta nah-
tdisiin mitd tapahtuu sadan vuoden lam-
poliikkeiden jalkeen. Lopputulos oli sama
kuin saksalaisen testausmallin mukainen:
NIRO-ulokeparvekeraudoite kestdd ja toimii
kuten FEM-analyysi osoitti, ja kantaa kuor-
mansa koko kdyttoian.



NIRO ULOKEPARVEKERAUDOITE

VISILNNILLONL

Alun perin Itavallassa kehitetyn NIRO-ulokeparvekeraudoitteen kokoonpano tapahtuu Peikon tehtailla Lahdessa. NIRO koostuu
raudoitusripalementeistd, joiden kulloinenkin mdara riippuu kuormituksesta. Ripaelementtien eristeen ldpimenevat C-profiilit

ovat ruostumatonta terdstd, ja NIROa voi kdyttdd seka paikallavalettujen ettd betonielementtirunkojen yhteydessa.
Yksi NIROn keskeisistd eduista on sen keveys, jonka ansiosta asennus on yksinkertaista ja nopeaa. Samaan

raudoituselementtiin sisaltyy myos kalkkisilikaattilevysta koostuva palosuojaus sekd lammoneristys.

Kokoonpano Suomessa on tydmaiden ja elementtitehtaiden tarpeita ajatellen térked etu, koska

ldhelld tehtdvan kokoonpanon ansiosta toimitusajat ovat lyhyet. Asiakas voi jaksottaa
toimitukset tehtaalleen asennusaikataulun mukaan, niin ettd varastot ja niihin

sitounut pddoma pysyy kohtuullisena.

Katso NIRO-animaatio tdsta tai
Peikko Groupin Youtube-kanavalta!
www.peikko.com/youtube

DELTAPALKILLE JALLEEN
LOISTOTULOKSET PALOKOKEESSA

Kantavia rakenteita suunniteltaessa on niiden riittava turvallisuus aariolosuhteissa tarkea suunnittelunakokulma.
Yksi kantavien terasrakenteiden herkimmista ominaisuuksista on niiden palokestavyys. Peikon Deltapalkin
suurimpia etuja on sen palokestavyys, joka ei tarvitse erillisia palosuojauksia tyomailla. Palokestavyyden
todistamiseksi tarvitaan joskus jareita toimenpiteita kuten Deltapalkkien ja ontelolaattojen polttamista.

Aikaisemmin Deltapalkkeja on onnistuneesti
testattu palotilanteessa Ruotsissa, Saksassa
ja Suomessa. Nyt Peikko Group on saavut-
tanut seuraavan vaiheen kohti maailman-
laajuisesti kattavia hyvaksyntdja. Yhdessa
Underwriters Laboratoryn kanssa tehtyjen
useiden vuosien valmistelujen jalkeen on
Deltapalkki jélleen todistanut ainutlaatui-
sen palokestavyytensad. Chicagossa tehdyssa
palokokeessa Deltapalkit saavuttivat yhden,
kahden, kolmen ja neljan tunnin paloluoki-
tukset ilman erillistd palosuojausta.
Palokokeessa testattiin neljd eri tes-
tikappaletta. Padtarkoituksena kokees-
sa oli saada niin paljon kuin mahdollista

tietoa kahden tunnin paloluokkaa var-
ten. Koepalkit suunniteltiin kestamaan yh-
den, kahden, kahden ja puolen seka kol-
men tunnin paloa vastaavat rasitukset.
Deltapalkkeja kuormitettiin tasaisesti hyd-
raulisilla tunkeilla palkkien neljannespis-
teistd koko palokokeen ajan. Kuormat oli
tarkoitus poistaa kun palkit saavuttaisivat
maksimitaipuman. Useita mittauksia teh-
tiin testin aikana. 28 ldmpdtila-anturia oli
asennettu palkin sisa- ja ulkopuolelle lam-
pétilajakauman selvittamiseksi eri syvyydel-
td rakennetta.

Palokoe onnistui tdydellisesti. Yhden
tunnin paloluokkaan suunniteltu palk-
ki kesti 135 minuuttia, kahden tunnin vas-
taavasti 264 minuuttia. Loppujen palkkien
koe oli keskeytettava uunin maksimi kdyt-
téajan 5 tuntia tullessa tayteen. Nama vai-
kuttavat tulokset todistavat jalleen kerran
Deltapalkin olevan turvallinen ja tehokas
matalapalkkiratkaisu.

Tulemme kertomaan tarkemmin Delta-
palkin palonkestdvyydestd ja tehdyistd
palokokeista Peikon Lehden seuraavissa
numeroissa.
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PEIKON UUTISIA

"KASVU VAATII ROHKEUTTA
JA UUSIA RATKAISUJA”

Peikko Group on kasvanut kahdeksassa vuodessa vauhtia, jonka vain harva on nahnyt
yhta lahelta kuin tuore toimitusjohtaja Esa Rusila. Yhtion rahakirstun vartijana viime vuodet
toimineella miehella on ollut sormensa pelissa koko konsernihallinnon rakentamisessa. Nyt
vastuulla on Peikko Finlandin liketoiminta ja sen kasvattaminen. Keinotkin ovat jo selvilla.

Teksti: Taru Schroderus
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eikon johtoportaassa tehtiin viime
P kevdand vahvaa kasvustrategiaa tu-
kevia uudelleenjarjestelyja.

Mikko Kuusilehto siirtyi Peikko
Finlandin  toimitusjohtajan paikalta
Slovakian tytdryhtion johtajaksi sekd ke-
hittdmdan paikallista myyntiorganisaa-
tiota. Slovakian tehtaan johtajana toimi-
nut Andrius Surantas palasi puolestaan
Liettuaan vetdmaan uutta tehdashanketta
jamaan liiketoimintaa. UAB Peikko Lietuvan
nykyinen toimitusjohtaja Paulius Bulota
siirtyi vahvistamaan Peikon Gulfin alueen
toimintoja Saudi-Arabiassa ja Yhdistyneissa
Arabiemiirikunnissa.

Samassa yhteydessd Peikko Groupin ta-
lousjohtaja, konsernin talous-, IT- ja HR-
toiminnoista aiemmin vastannut ja joh-
toryhman jdsenend toiminut tuotantota-
louden DI Esa Rusila nimitettiin Peikko
Finlandin toimitusjohtajaksi.

Tuore toimitusjohtaja on uudessa tehta-
vdssd kuin kotonaan, silld han on ollut mu-
kana rakentamassa konsernihallinnon jo-
kaista osa-aluetta viimeisen kahdeksan vuo-
den aikana.

Uudessa tehtdvéssaan han tulee keskit-
tymdan Suomen yksikon myynti- ja tuotan-
totoiminnan edelleen kehittamiseen.

- Olen seurannut aitiopaikalta Peikon
kasvua paikallisesti toimivasta vientiyri-
tyksestd yli 30 maassa toimivaksi kansain-
valiseksi peluriksi. Kotimaassa Peikolla on
erittdin vahva markkina-asema, mutta hy-
vdan oloon ja tilanteeseen ei voi koskaan
liiaksi tuudittautua. Pyrimme kasvattamaan
Peikon kotimaan markkinaosuutta entises-
tdan. Se vaatii myynniltd herkkaa korvaa ja
aiempaa aktiivisempaa jalkautumista asiak-
kaiden luokse — minut itseni mukaan lukien,
Esa Rusila toteaa.



Nimi: Esa Rusila

Ika: 40

Tehtava: Peikko Finlandin
toimitusjohtaja, aiemmin Peikko
Groupin talousjohtaja, sitd ennen
Group Controller

Historia: Peikolla kahdeksatta
vuotta, sitd ennen mm. Martelalla
Kotipaikka: Lahti

Perhe: Vaimo ja kaksi lasta
Harrastukset: Kaikenlainen
kuntoilu, mailapelit

EUROOPPALAISIA
RATKAISUJA KOTIMAAN
MARKKINOILLE

Uusi toimitusjohtaja sanoo siirtyvansd mie-
lellddn hallinnollisista tehtdvista ja sisdi-
sestd kehittdmisestd asiakasrajapintaan.
Han aikoo laittaa turvakypdrdn pdahdn ja
suunnata kentalle.

- Saan uudesta haasteesta valtavasti vir-
taa! Vaikka tittelini toimitusjohtaja, miellén
itseni myyjaksi muiden joukossa. Tosin sil-
l@ erotuksella, ettd minulla on paljon myy-
jidmme enemman opeteltavaa tuotteista ja
palveluprosesseistamme. Mitd paremmin ne
tunnen, sitd syvdllisemmin pystyn antamaan
panokseni niiden kehittdmiseen.

Tuore toimitusjohtaja haluaa varmistua
henkilokohtaisesti siitd, ettd Peikon asia-
kaslahtdinen palvelumalli on oikea ja ettd
se tuottaa lisdarvoa kaikille rakennuspro-
sessin osallisille suunnittelusta aina raken-
nusten loppukayttdjiin asti.

Vahvimman kasvupotentiaalin hdn na-
kee terdsrungoissa ja tuulienergiassa.

- Deltapalkkien kysyntd on vahvassa kas-
vussa. Kasvatimme Deltapalkkien tuotanto-
kapasiteettia kevddn aikana yli 50 palkilla
viikossa. Investointi merkitsi Lahden teh-
taalle ldhes 30 prosentin kapasiteetin kas-
vua ja kymmenen vuokratydpaikan lisdystd.

Tuore investointi tukee myds Peikon
elokuussa tekemd tuotantotilojen hankinta

Liettuan Kaunaksesta: kilpailukykyisen Lliit-
topilarivalmistuksen lisdkapasiteetti antaa
lisapotkua myds Deltapalkin myynnille.

TEHOKKUUTTA
KEHITTAMASSA

Esa Rusila uskoo, ettd Peikko Finland kasvaa
kotimaan markkinoilla uusien tuotteiden ja
ratkaisujen kautta.

- Niitd saamme emoyhtidltamme
Peikko Groupilta, joka tuo Suomeen tie-
toa ulkomailla toimiviksi havaituista rat-
kaisuista. Uskon, ettd esimerkiksi PSB-
leikkausldvistysraudoitteet ja Modix-
betoniterdsjatkokset ovat varsin tervetul-
leita ratkaisuja myds Suomessa.

Toimitusjohtajan tavoitteena on viilata
Peikko Finlandin tuotantoprosessista entis-
takin tehokkaampi ja joustavampi.

- Tuotantomme taipuu jo nyt melko not-
keasti ja kustannustehokkaasti pienienkin
erikoiserien valmistukseen. Pienelld tera-
voittdmiselld pystymme palvelemaan asiak-
kaitamme entistdkin paremmin.

PEIKON ORGANISAATIO UUDISTUI

Viime kesd toi mukanaan monia muutoksia Peikon organisaatioon. Satsaukset myyntiin ja sen
tukitoimintoinin nakyvat entistakin aktiivisempana asiakaspalveluna, joka ulottuu rakennesuunnittelusta
aina tyomailla tapahtuviin asennuksiin asti. Lahden Deltapalkkikapasiteettia nostettiin kasvaneen
Kysynnan myota ja Liettuan uusi terasrakenteisiin keskittyva tehdas tuo merkittavasti lisakapasiteettia
terdsrunkomyyntiin. Matti, Antti ja Tonja Peikko Finlandin palveluksessa seké Petri Peikko Groupin
palveluksessa ovat avainhenkiloitd. Ohessa heidan esittelynsa.

MATTI VASTAA )
DELTAPALKKIMYYNNISTA
JA TERASRAKENTEISTA

Peikolla vuodesta 2001 asti tydskennel-
leen Matti Vartiaisen titteli on Busines
Manager, Composite Structures. Han huoleh-
tii Deltapalkkien ja terdsrakenteiden myyn-
nistd ja siitd, ettd projektit etenevat alus-
ta loppuun asti asiakkaalle luvatussa aika-
taulussa. Matin tiimiin kuuluu kahdeksan
projektivastaavaa ja yhtd monta teknistd
piirtdjaa.

- Suurin terdsrakenteiden myynnin ja
valmistuksen haaste on rajusti heittele-
va kuormitus ja tihenevin vdlein muuttuva

markkinatilanne. Tydt on organisoitava si-
ten, ettd tekeminen ja tekijoiden maard
ovat tasapainossa tydkuormasta riippumat-
ta, Matti pohtii.

Peikon myynnin ja projektitoiminnan
henkiloston madrd on kasvanut huimasti
viime vuosina. Talld hetkelld Matin tiimiin
haetaan muun muassa asennuspaallikkod ja
projekti-insingoria.

- Suhdannevaihteluista huolimatta
olemme pdrjanneet viime vuosina hyvin.
Hyvd, pddosin nuori porukkamme on saanut
ilahduttavan paljon aikaan. Se, ettd menes-
tymme vuodesta toiseen, on tdysin yhtendi-
sen tiimimme ansiota.

ANTTI KEHITTAA
LITOSOSIEN MYYNTIA

Peikolla reilun vuoden ajan tydskennel-
leen Antti Rouskun kadyntikortissa lukee
Business Manager, Connections. Kdy-
tanndssd hdn vastaa Peikon liitososatuot-
teiden kotimaan myynnistd sekd myynnin
organisoinnista ja kehittdmisestda. Hanen
alaisuudessaan tyoskentelee kahdeksan
myyjad, joista kaksi palvelee Peikon omia
ulkomaan tytaryhtioita.

- Olen viihtynyt Peikolla todella hyvin.
Tydni on haastavaa ja mielenkiintoista, ja sii-
na on paljon mahdollisuuksia. Kehitystdkin
on jo tapahtunut, Antti kehaisee.
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Matti Vartiainen on tydskennellyt Peikolla nyt jo 12 vuotta.

Antti on tuonut Peikolle Key Account
-tyyppistd ajattelua ja hankkinut lisaa re-
sursseja myynnin tukitoimintoihin. Han on
myds rakentanut liitososatuotteiden myyn-
tiin uuden, aktiivisemman toimintamallin.

- Jos on toimittu tietylld tavalla pitkdan,
uuden opetteleminen voi tuntua aluksi tyo-
ldalta. Uskon, ettd hyvin organisoitu on kui-
tenkin enemman kuin puoliksi tehty, Antti
tuumaa.

Peikolla kesdkuun alussa tydt aloittanut
Tonja Hatara toimii asiakkaiden teknise-
nd neuvonantajana. Customer Engineering
Managerin tehtdva on Peikolla uusi, mut-
ta liitososa-asiakkaat ovat lGytdneet hyvin
Tonjan luokse.

- Yleensd kysymyksia tulee suunnit-
telijoilta, jotka kayttavat Peikon tuottei-
ta. Tyypillisesti he kaipaavat lisaa ohjeita,
Tonja kertoo.

Ennen Peikkoa 15 vuoden ajan Kymen
Rakennesuunnittelussa suunnittelijana
tyoskennelleen Tonjan on helppo aset-
tua asiakkaiden housuihin, silld han osaa

jo aavistaa, mita heiddn kysymyksensd
koskevat.

- Yleensd kdymme lépi teknisid kaytto-
ohjeita ja etsimme yhdessd, mistd jokin asia
l6ytyy. Peikko Designer® -ohjelmasta tulee
toisinaan kysymyksid ja joskus osiin liittyvid
kysymyksid tulee suoraan tyomailta ja ele-
menttitehtailtakin. Koska elementtien Lii-
tostekniikka ja Peikon tuotteet tulivat mi-
nulle tutuksi jo suunnittelijana, pystyn suo-
sittelemaan monia tuotteita ja ratkaisuja
oman kokemukseni pohjalta.

Peikolle Tonja kertoo kotitutuneensa
nopeasti.

- Huumorintajuisessa porukassa on
helppo viihtya.

Peikolta kaksi ja puoli vuotta poissa ol-
lut Petri Kalliokoski palasi kesakuun alus-
sa Peikolle, tdlld kertaa Peikko Groupin
puolelle. Aikaisemmin hdn tydskente-
li Suomen organisaatiossa myyntijohtajan
tehtdvdssda useamman vuoden. Asiakas-
tyytyvaisyyskyselyiden perusteella erit-
tdin pidetyn ja kaivatun miehen uusi titteli

Kesakuun alussa Peikolla aloittanut Tonja Hatara
on kotiutunut uuteen tyGpaikkaansa nopeasti.
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Antti Rousku aloitti Peikon litososa-myynnissé reilu vuosi sitten.

on Director, Steel and Composite Structure
Business. Han vastaa Peikon terdsrunkojar-
jestelmistd, niiden kehittdmisestd ja myyn-
nin organisoinnista.

- Paddasiallisesti myyntid runkopuolella
on talla hetkelld Suomen lisdksi Ruotsissa,
Norjassa ja Tanskassa. Tuotantolaitokset si-
jaitsevat Suomessa ja Liettuassa. Ensim-
mdisten kuukausien aikana olen paneutu-
nut myynnin ja tuotannon prosesseihin,
jotta pystyn antamaan panokseni niiden ke-
hittamiseen. Tavoitteenani on varmistaa,
ettd organisaatiolla on kdytdssadn riittdvan
hyvat resurssit, Petri selventdd tyonkuvaan-
sa. My6s uuden Liettuan tehtaamme kdyn-
tiin ajo on ollut vahvasti tapetilla ja sen te-
hokas kapasiteetti mahdollistaa myynnin
kasvattamisen.

Han ei myy, eika hoida asiakasprojekte-
ja, vaan keskittyy terdsrunkotoimialan joh-
tamiseen sekd tytaryhtididen sisdisten toi-
mintatapojen yhtendistamiseen.

- Pyrin viemdan koko terdsrunkoja val-
mistavaan ja myyvaan henkilostoon yhtenai-
sen Peikon tavan toimia. Vasta sitten, kun
tekeminen on kaikkialla samanlaista, toi-
minnan kasvaminen voi todenteolla alkaa.

Asiakkaiden kaipaama Petri Kalliokoski palasi
kesékuun alussa terasrunkojérjestelmien pariin.



PEIKOLLA EDISTYKSELLINEN

ONSHORE-TUULIVOIMALOIDEN PERUSTEN
SUUNNITTELUTYOKALU

Peikko on kehittdnyt edistyksellisen suun-
nitteluty6kalun, joka nostaa Peikon tdysin
uudelle tasolle onshore-tuulivoimaloiden
perustusten suunnittelussa. Uudella suun-
nittelutyokalulla ja -prosessilla Peikko voi
entistd paremmin palvella tuulivoimalaval-
mistajia, tuulivoimapuistojen kehittdjia, si-
joittajia sekd suunnittelutoimistoja.

Uudella suunnittelumetodillaan Peikko
kykenee vertailemaan erilaisia perustustus-
vaihtoehtoja ja optimoimaan valitun perus-
tusratkaisun asiakkailleen yhden tyopdivan
aikana - sisdltden esisuunnittelun, materi-
aalilaskennan ja hinnoittelun. Peikko esitte-
li uuden suunnittelutyokalunsa ensimmadis-
td kertaa Euroopan Tuulivoimayhdistyksen
(EWEA) messuilla Wienissa 4.-7.helmikuu-
ta 2013.

Suunnitteluinnovaation  mahdol-
listavat Peikon kadyttamat kehittyneet
3D-suunnittelutyokalut ja niihin liitetyt
tuotekonfiguraattorit, joihin Peikon omat
tuotteet on jo liitetty. Peikon tuulivoima-
loiden perustuskonsepti on osoittautunut
kustannustehokkaaksi ja edistyksellisek-
si perustusratkaisuksi. Peikon perustuk-
sia on toimitettu jo lukuisiin vaativiin tuu-
livoimaprojekteihin Euroopassa, joissa tur-
biinivalmistajina ovat olleet mm. Alstom,
Huyndai ja Vestas.

"Uusi 3D-suunnittelutykalumme on
tdrked suunnitteluinnovaatio ja tulos Peikon
jatkuvasta panostuksesta tuotekehityk-
seen. Asiakkaamme, Peikon perustuskon-
septin kayttdjat saavat kehittdimamme tyo-
kalun avulla perustuksista luotettavaa tie-
toa nopeasti, josta he tulevat merkittavasti
hyotymaan tulevissa projekteissaan.", ker-
too Mikko Niininen, Peikko Groupin tuuli-
voimasektorista vastaava johtaja.
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DELTAPALKKITUOGTANNON KAPASITEETTIA
NOSTETTU LAHDESSA

Peikon syksylld 2012 aloittama 30 pro-
sentin kapasiteetin nosto yhtion Delta-
palkkituotannossa Lahdessa on otet-
tu tdyteen tuotantokdyttoon. Deltapalk-
kituotantoon on hankittu uusia koneita ja
laitteita ja olemassa olevaa konekantaa
on uusittu. Tehdyt investoinnit ja tuotan-
non layout-muutokset ovat merkittavasti
parantaneet Peikon toimituskykya ja jous-
tavuutta. Investoinnin taustalla on Peikon
Deltapalkkimyynnin merkittava kasvu
Pohjoismaissa.

Uuden tuotantokapasiteetin ndkyvin
vaikutus on tuotannon kasvanut jousta-
vuus, joka takaa tilausten tehokkaan toi-
mittamisen rakennushankkeen koosta ja
Deltapalkkitarpeesta riippumatta. Tehos-
tunut kapasiteetti mahdollistaa tarvittaessa
normaalitoimitusaikoja nopeamman toimi-
tuksen ja takaa minimitoimitusajan kysyn-
tatilanteesta ja vuodenajasta riippumatta.

Tuotannon muutosten myodtd on palkat-
tu uutta henkilostod projektinhallintaan,
suunnitteluun ja tydnjohtoon.
"Deltapalkkituotannon pullonkaulat on
nyt seldtetty ja tuotantomme on entistd

kilpailukykyisempi. Lisdkapasiteetin tuo-
ma joustavuus mahdollistaa eri kokoisten
tilausten tehokkaan toimittamisen.” ker-
too Peikko Finland Oy:n toimitusjohtaja Esa
Rusila.

PEIKOLLE TOINEN TEHDAS LIETTUAAN - LISAA

KAPASITEETTIA TERASRUNKOVALMISTUKSEEN

Peikko on kdynnistamdssa terds- ja liittora-
kennetuotantonsa uudessa, kunnostetus-
sa ja nykyaikaisessa yli 8000 m?:n laajui-
sessa tehtaassaan Liettuan Kaunaksessa.
Koneiden ja laitteiden asennusty6t ovat vie-
[ kdynnissa ja varsinainen tuotanto alkaa
vuoden 2013 viimeisen kvartaalin aikana.
Uusi tehdas nostaa merkittavasti Peikon ka-
pasiteettia erityisesti yhdessd Deltapalkkien
kanssa myytdvien terds-ja liittorakenteiden
osalta.

Peikon keski- ja pitkan tahtdimen naky-
mat edellyttdvat korkeampaa tuotantokapa-
siteettia Euroopassa. Aikaisemmasta poike-
ten Peikko ei sulje nykyistd 3000 m?:n teh-
dastaan Kaunaksessa. Jatkossa nykyinen
tehdas tulee keskittymaan liitososatuotan-
toon ja silld tulee olemaan oma tuotanto-
organisaationsa. Tama tarkoittaa sitd, et-
td henkildston madard kasvaa Liettuassa.
Paatokselld pitdd nykyinen tehdas tuotan-
nossa ei ole vaikutusta muihin Peikon teh-
taisiin. Kokonaisuudessan Liettuan tuotan-
toinvestoinnit ylittavat 5 miljoonaa euroa.
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"Ennusteiden mukaan Peikon volyy-
mi kasvaa tdand vuonna 10 %, ja kasvu tu-
lee jatkumaan tulevina vuosina. Meiddn on
kyettdva pitdmaan ldpimenoajat lyhyind ja
luotettavina asiakkaillemme, ja Liettuan
liitososatehdas tulee auttamaan meitd ta-
man tavoitteen saavuttamisessa. Olen myds

erittdin tyytyvdinen uuteen terdsrakenne-
tehtaaseemme. Sen tdysin kunnostetut tilat
sekd uudet koneet ja laitteet seka tehokkaat
prosessit takaavat, ettd Peikko on erittdin
kilpailukykyinen Pohjoismaisilla markkinoil-
la”, kertoo Topi Paananen, Peikko Group Oy:n
toimitusjohtaja.




PEIKON VIIMEAIKAISIA
TILAUKSIA JA TOIMITUKSIA

Espoon kaupunki ja SRV ovat alle-
kirjoittaneet Opinmaki-hankkeen
urakkasopimuksen. Opinmden
kampusalueen rakentaminen
Suurpeltoon kdynnistyy heinakuus-
saja se valmistuu kevaalla 2015.
Opinmakeen rakennetaan tilat kan-
sainvaliselle koululle ja suomen-
kieliselle peruskoululle, varhais-
kasvatuksen tilat sekd Matinkylan
litkuntahalli. Lisdksi Opinmakeen
rakennetaan tiloja kirjastolle, tyo-
vaenopistolle ja nuorisotoimel-
© Espoon Kaupunki le. Kaikki Opinmden tilat palvele-
vat myos kuntalaisia. Peikko toi-
mitti kohteeseen Deltapalkit ja
terasrungon.
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Vaasan keskustan alueelle on ra-
kenteilla “Vaasan teatterikortte-
li”. Kohde toteutetaan useassa vai-
heessa. Ensimmdisessa vaiheessa
rakennetaan maanalainen 345 au-
topaikkaa kasittava pysakgintilai-
tos kahteen tasoon, johon Peikko
toimittaa Deltapalkit. Seuraavissa
vaiheissa kortteliin on suunnitel-
tu asuntoja ja liiketiloja. Kohteen
rakentaa PEAB ja viitesuunnitel-
mat on laatinut Arkkitehtitoimisto
Laatio.

Peikko toimittaa Deltapalkit ja terdsrungon Helsingin Meilahdessa HUSLABin uudis-
rakennukseen joka koostuu kaksi- ja seitseman kerroksisista osista jotka liitetddn
kiintedksi osaksi vuonna 1996 valmistunutta ja 2008 perusparannettua laboratorio-
rakennusta. Kohteen rakentaa SRV.

Peikko toimittaa liitososat Suomen
suurimpaan betonielementtirunkoi-
seen rakennukseen, eli SOK:n uu-
teen jattikokoiseen logistiikka-
keskukseen Sipooseen. Peikko toi-
mittaa seuraavan kahden vuoden
aikana yhteensa yli 800 tonnia eri-
laisia liitososia - pilarikenkia, ank-
kurointipultteja sekd kiinnityslevy-
jdja -osia - betonielementteja val-
mistaville Betonimestarit Oy:lle

ja Lujabetoni Oy:Llle ja myds suo-

© RE-Suunnittelu Oy

raan kohteen rakennustyomaal-

le. Logistiikkakeskuksen urakoi
Lemminké&inen Talo Oy:n ja Skanska
Talonrakennus Oy:n muodostama
tydyhteenliittymd TYL Freeway.
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PEIKON TOIMITUKSIA
MAAILMALLA
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g ™ Peikko Sverige toimitti
L e Deltapalkit ja terdsrungon
Malmon yliopiston laa-
jennukseen nk. Niagara-
korttelissa. Deltapalkkeja
kohteeseen toimitettiin 4,5
km ja terasrakenteita 2,3 km.

Sl

T -
1% d [ hy & . |
o SUTUL T GRIT Ry . a1 Rakennuskompleksiin koko-
1T e i naispinta-ala on 20 000 m?.

© Lunligaarb&'!T gﬂrldtek}er" ! J 5
L I g S

Peikko Belarus on toimittanut
PSB-leikkauslavistysraudotteita,
120 000 kpl PSB-ankkureita,
Valkovendjan ensimmai-

sen Minskiin rakennettavn
Kempinski-luksushotellin ty6-
maalle. Hotelli koostuu kolmes-
ta 14-kerroksisesta rakennuk-
sesta ja se valmistuu jaakiekon
MM-kisoja varten kevdaksi 2014.

Peikko Spain toimitti Valencian l3-
helle Espanjaan rakennettavaan
IKEA-tavaratalokohteenseen kaik-
ki rungon pilariliitokset. Valtava ra-
kennus on 37 300 m? suuruinen ja
se valmistuu kesaksi 2014.
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© Herzog & de Meuron

Peikko Polska toimittaa 1,3
km Deltapalkkeja ja 2000
kpl erilaisia pilariliitoskom-
ponentteja suureen Atrium
One -toimistokompleksiin
Varsovassa. Atrium One on
14-kerroksinen rakennus
jonka kokonaispinta-ala on
18 000 m?. Rakennus valmis-
tuu vuonna 2014.
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Peikko Benelux toimit-

ti PCs-konsoleita ja ankku-
rointipultteja Flandersin
kauppakamarin VOKAn toi-
mistohankkeeseen. Peikon
ratkaisun avulla toteutettiin
minimalistinen runko johon
lasijulkisivu kiinnitettiin.

Peikko toimittaa merkittavan maaran Lii-
tososia Tate Modern -museon uuteen ra-
kennukseen Lontoossa. Yli 3 000 Peikko-
liitososaa - piilokonsoleita, palkkikenkid,
pilarikenkid ja ankkurointipultteja - toi-
mitettiin rakennuksen betonielementti-
runkoon. Tate Modernin uusi rakennus si-
jaitsee nykyisen museon eteldpuolella.
Rakennuksesta tulee 65 metria korkea ka-
sittden 11 kerrosta ja yhteensd 23 000 m2
uutta ndyttelytilaa joka kasvattaa museon
kokoa 60 prosentilla.

. Wil
T

ol LT TIPS | [T 1 TT TILL

RiAm Em N gt

ui wmsmn 2=l TRE o “"Il
UL L] LT TP Ty

'5 ST RareaRaan sl 'ﬂ

Peikko Deutschland toimitti ADAC:n (German Automobile Association) uuden paa-
konttorin tydmaalle Miincheniin PSB leikkauslavistysraudoitteita. Uusissa toimitiloissa
tyoskentelee 2400 henked. Rakennuksen torniosa kohoaa 93 metrin korkeuteen.
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@ peikko

group

CONCRETE CONNECTIONS

PEIKKO GROUP - KANSAINVALINEN SUOMALAINEN

- Vuonna 1965 perustettu perheomisteinen konserni

- Kansainvalinen toiminta: 30 myyntiyhtiota ja 9 tuotantoyksikkoa
- Liikevaihto 113 ME (2012)

- Tyéllistda maailmanlaajuisesti yli 900 henkil6a

- Suomen liiketoiminnasta vastaa Peikko Finland Oy

Peikko Group - Concrete Connections since 1965




