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Tolleranze di posa in opera

| giunti devono essere posati in verticale il piu precisamente possibile e devono essere controllati con una livella a
bolla per garantire il corretto funzionamento dei piattelli durante i movimenti della piastra. La planarita e la rettilineita
della posa del giunto devono essere conformi ai requisiti pertinenti del progetto della piastra e devono essere
controllati con un dispositivo standard di livellazione laser o con una livella a bolla ottica.

Posa

Fase 1. Quota della massicciata di sottofondo

La massicciata di sottofondo deve essere eseguita e livellata nel
modo pil accurato possibile secondo le specifiche previste nel
progetto della piastra in calcestruzzo. Quando si ordinano i giunti
€ necessario tenere in considerazione la tolleranza relativa alla
quota. In genere I'altezza dei giunti dovra essere da 10 mm a 35
mm inferiore rispetto allo spessore della piastra.

Fase 2. Posizione del giunto

La disposizione, la posizione e la quota dei giunti sono specificati
nel progetto della piastra in calcestruzzo e devono essere
rispettati scrupolosamente. Vengono individuati gli allineamenti
per identificare la posizione dei giunti secondo la disposizione
prevista nel progetto della piastra in calcestruzzo.

Fase 3. Posa del giunto
1.l giunti sono posati in sequenza partendo dagli elementi

di intersezione o da pilastri/pareti verticali.

a. In caso di utilizzo di elementi di intersezione il primo
giunto viene collegato all’elemento di intersezione
grazie alla sezione di sovrapposizione e attraverso
una boccola, un bullone in plastica e un dado in
acciaio.

b. Se non si utilizzano elementi di intersezione il primo giunto viene posato in adiacenza al pilastro o alla
parete interponendo materiale deformabile di adeguato spessore.

2. | giunti vengono collocati nella posizione corretta e la quota viene regolata. La quota deve essere verificata
con una livella laser o similare ad entrambe le estremita e il giunto deve essere posizionato verticalmente
utilizzando una livella che puo essere collocata sui bordi superiori.

GIUNTI DI COSTRUZIONE TERAJOINT® E TERAJOINT® STRONG WWW.PEIKKO.IT REVISIONE: 003



= ®
INSTALLAZIONE peikko

3. I giunto puo quindi essere fissato mediante picchetti. | picchetti di fissaggio devono avere un diametro di
14 mm — 16 mm e devono essere pil alti di almeno 300 mm rispetto all’altezza del giunto. E consigliabile
utilizzare picchetti di fissaggio di 14 x 600 mm.

Per piastre fino ad uno spessore di 200 mm sono necessari 4 picchetti per giunto (fino a 300 mm 6 picchetti
per giunto). | picchetti devono essere equamente distanziati lungo un lato del giunto, il lato opposto al primo
getto da eseguire.

Picchetti devono essere posizionati alternativamente in verticale e fissati a circa meta della lunghezza dei
pioli, con un angolo di circa 30 gradi rispetto alla verticale, lontani dal giunto e fissati all’estremita dei pioli.
Questo assicura un’eccellente stabilita e se & possibile effettuare il primo getto sul lato opposto rispetto

ai picchetti allora si potranno tagliare i picchetti prima di effettuare il secondo getto riducendo cosi ogni
resistenza all’apertura del giunto. | picchetti devono sempre essere posizionati in modo che terminino a
livello del piolo e, se necessario, ogni parte del picchetto al di sopra del piolo deve essere tagliata prima del
getto. | picchetti possono essere posati mediante una pistola adatta o un martello.

4. | giunti successivi vengono allineati, fissati grazie alla sezione di sovrapposizione e attraverso boccole,
bulloni in plastica e dadi in acciaio. | giunti devono essere fissati in modo tale che le estremita dei profili
superiori adiacenti non si tocchino ma mantengano uno spazio compreso tra 1 mm e 2 mm per consentire il
movimento in direzione longitudinale.

5. Generalmente I'ultimo giunto di ogni allineamento deve essere tagliato a misura. Lo spazio tra pilastro/
parete e il penultimo giunto viene misurato tenendo in conto lo spessore del materiale deformabile piu
adatto. L'ultimo giunto viene tagliato a misura e posato secondo la stessa modalita dei giunti precedenti.

6. Se la disposizione richiede che una serie di giunti siano posati tra due elementi di intersezione e la distanza
tra di loro non e un multiplo intero di 3 metri sara necessario tagliare un giunto. | giunti devono essere
posati a partire dagli elementi di intersezione fino ad un certo punto, approssimativamente equidistante da
entrambi, quando la distanza residua & inferiore a 3 m.

La distanza residua tra i profili superiori deve essere misurata con precisione. Dalla parte centrale del
giunto finale deve essere tagliata una porzione di lunghezza pari alla distanza residua mantenendo intatte
entrambe le sezioni di sovrapposizione alle estremita. | due pezzi cosi ottenuti vengono posati nel modo
abituale su ogni lato dello spazio residuo e semplicemente “puntati” mediante saldatura al centro.

7. Serichiesto dal progetto gli elementi di intersezione a ‘X’ o ‘T’ devono essere posati secondo la
disposizione richiesta e posti alla quota corretta utilizzando una livella laser o equivalente.

Gli elementi di intersezione vengono posizionati nella posizione corretta e la quota viene regolata. La quota
deve essere verificata mediante livella laser e I'elemento di intersezione deve essere posto in orizzontale
utilizzando una livella a bolla d’aria secondo due direzioni perpendicolari. Gli elementi di intersezione
possono poi essere tenuti in posizione utilizzando picchetti come illustrato nella sezione 3. Gli elementi di
intersezione a ‘X’ richiedono 4 picchetti e quelli a ‘T’ 3 picchetti.
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8. In alternativa e se i picchetti non sono disponibili allora i giunti e gli elementi di intersezione possono essere
posizionati e tenuti in posizione con piccoli getti di calcestruzzo. | giunti e gli elementi di intersezione
devono essere collocati con precisione e fissati.

| getti di supporto devono essere collocati lungo il giunto ad interasse 1 m o al centro degli elementi di
intersezione. | getti di supporto devono sostenere i giunti durante il getto e la lavorazione del calcestruzzo,
devono essere idealmente a forma conica e devono raggiungere almeno meta dell’altezza del giunto.

Fase 4. Getto del calcestruzzo

Una volta che i giunti sono stati posizionati correttamente & possibile iniziare il getto. Il calcestruzzo viene gettato
fino al livello superiore del giunto prestando particolare attenzione al costipamento attorno ai piattelli e ai gusci.
Tutti i tipi di piattelli richiedono una particolare attenzione al riempimento nel loro intorno per evitare la presenza
di aria intrappolata. Cio deve essere fatto mediante vibratore idoneo. Se richiesto & possibile eseguire il getto del
calcestruzzo da entrambi i lati del giunto nello stesso momento.
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