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Crear aberturas en forjados de placas alveolares con bandeja PETRA®
•	 Solución sencilla, rápida y segura
•	 Sin necesidad de apuntalamiento durante el montaje
•	 Montaje del forjado de forma continua de una sola vez 

Las bandejas PETRA® se utilizan para soportar placas 
alveolares alrededor de las aberturas de forjado. Crear 
aberturas mayores en tales forjados tradicionalmente 
requieren vigas de hormigón armado para soportar las 
placas más cortas alrededor de la abertura.

Para poder hacer el encofrado de tales vigas, la 
losa interrumpida debe estar apuntalada durante la 
instalación. Estas operaciones adicionales se pueden 
evitar utilizando la bandeja PETRA®, la cual está 
diseñada para soportar las placas interrumpidas sin 
apuntalar, incluso durante el montaje. La bandeja 
PETRA® permite instalar placas interrumpidas fácilmente 
al mismo tiempo que se instalan las demás.

La bandeja PETRA® es una solución única que 
tiene todos los beneficios de un producto estándar 
(propiedades estructurales prediseñadas validadas 
con Certificaciones Técnicas, garantiza una alta calidad 
de fabricación) frente a soluciones tradicionales que 
normalmente requieren un análisis estático cuidadoso y 
soluciones estructurales a medida.
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Sobre la bandeja PETRA®
1.	 Propiedades del producto

La bandeja PETRA® consiste en una pletina metálica con forma de L soldada a pletinas laterales. La PETRA® 
normalmente se cuelga de dos placas paralelas, mientras que una o más placas se apoyan en la pletina frontal 
(Figura 1).

Figura 1. 	 Diseño típico de placas alveolares con PETRA® (vista desde arriba).

Placa apoyada

Placa de apoyo 2

Placa de apoyo 1Abertura en el forjado

PETRA®

La bandeja PETRA® está disponible en varios modelos estándar que están dimensionados para asegurar que su 
forma y resistencia sean compatibles con las propiedades de la mayoría de las placas alveolares disponibles en el 
mercado europeo. La PETRA® está diseñada para soportar las placas durante el montaje, en situaciones normales de 
uso y en caso de fuego, sin la necesidad de apoyos o apuntalamientos.

El modelo PETRA® apropiado que se necesita en un proyecto se puede seleccionar utilizando los diagramas de 
capacidad que figuran en este Manual Técnico (anexo A). Las curvas de capacidad han sido determinadas según el 
método de diseño que se ajusta a los principios de los Eurocódigos EN. En el caso de no poderse utilizar modelos 
estándar (estructuras o condiciones de carga especiales), el Departamento Técnico de Peikko podrá diseñar la 
bandeja PETRA® con soluciones especiales.
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1.1	 Comportamiento estructural

Desde el punto de vista estructural, la bandeja PETRA® actúa como soporte lineal de la placa o placas alveolares 
en el borde de la abertura. Dado que el comportamiento estructural y el comportamiento de la bandeja de soporte 
depende no únicamente de la PETRA® sino también de la interacción con las placas alveolares, el mecanismo de 
carga desarrollado por la PETRA® será referido posteriormente como “viga interrumpida”. La viga interrumpida lleva 
la reacción de la placa apoyada y la transfiere a los elementos de apoyo, los cuales la mayoría de las veces son las 
placas de apoyo paralelas.

El comportamiento estático de la viga interrumpida formada por la bandeja soporte PETRA® varía en los diferentes 
estados del ciclo útil de la estructura.

Durante el montaje, se considera que la bandeja PETRA® está cargada únicamente con el peso propio de la placa 
alveolar apoyada. Al no estar las juntas laterales entre las placas rellenas de grout, en este momento la placa 
apoyada actúa como una viga simplemente apoyada con la bandeja PETRA® como uno de los apoyos. La carga 
soportada por la bandeja PETRA® se determina de acuerdo con la Figura 2 según:

0
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HC R

g L
g

⋅
=

Donde gHC es el peso propio de la placa apoyada  [kN/m²].

Figura 2. 	 Distribución de la carga durante el montaje.

gHC

L

L0 = Longitud de la placa apoyada
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La resultante de esta carga está situada fuera del centro de cortante de la bandeja PETRA® y causa torsión de la 
pletina frontal (Figura 3). Al considerarse que la PETRA® no está apuntalada, es la capacidad de la pletina frontal 
para soportar la torsión durante el montaje la que determina la longitud máxima de la placa apoyada.

Antes de que la estructura pueda trabajar según su uso normal, las juntas laterales entre las placas alveolares 
deben estar rellenas con grout y endurecidas. A partir de ahí, es posible considerar la distribución de cargas 
transversales entre placas alveolares. Este tipo de análisis está permitido por el anexo C de la Norma Europea para 
placas alveolares (UNE-EN 1168) con la condición de que los desplazamientos horizontales de la placa alveolar estén 
restringidos para los siguientes puntos:

•	 Partes contiguas de estructura
•	 Fricción en los apoyos
•	 Fricción en las juntas laterales
•	 Anillo de refuerzo
•	 Capa de compresión con malla de refuerzo.

Si al menos uno de los requerimientos mencionados anteriormente se cumple, se puede considerar que la bandeja 
PETRA® necesita soportar una parte de las cargas impuestas dentro de la zona triangular mostrada en la Figura 4.

En caso de fuego, la pletina frontal de la bandeja PETRA® es la que está directamente expuesta al fuego sin ningún 
tipo de protección adicional. Por esta razón, la resistencia de la pletina frontal está omitida en los diseños contra 
el fuego. La acción estructural de la pletina frontal se reemplaza por una viga de hormigón armado formada por la 
barra corrugada contra el fuego y el hormigón comprimido de la junta de Grout (Figura 5). 

La resistencia de las vigas interrumpidas para tipos estándar de bandejas PETRA® puede obtenerse de los 
diagramas de capacidad en el Anexo A de este Manual Técnico. El comportamiento estructural de la viga final de 
hormigón armado está garantizado para estructuras con resistencia al fuego clase R60. Para estructuras con una 
clase de resistencia al fuego superior, es necesario añadir a la superficie de la pletina frontal directamente expuesta 
al fuego una protección adicional contra el fuego.

En casos especiales, por ejemplo, cuando el calculista del forjado de placas alveolares puede garantizar que las 
placas alveolares del forjado mantienen su rigidez transversal bajo las condiciones mencionadas anteriormente, 
incluso en caso de exposición al fuego, las cargas de la placa apoyada serán transferidas a las placas de apoyo a 
través de las juntas laterales. Bajo estas condiciones, los modelos de PETRA® sin barra corrugada contra el fuego 
también pueden utilizarse. Al mismo tiempo, siempre se recomienda que los modelos con barra corrugada contra el 
fuego se utilicen en los siguientes casos:

•	 La bandeja PETRA® lleva carga lineal directa o carga puntual
•	 La bandeja PETRA® soporta dos o más placas alveolares.

Figura 3. 	 Torsión de la pletina frontal.
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Figura 4. 	 Distribución de la carga con un uso normal.

q1

L

L0 = Longitud de la placa apoyada

60°

Figura 5. 	 Mecanismo de funcionamiento de la viga de hormigón armado durante el fuego. 
Hormigón comprimido  
(grout + parte de la placa alveolar)

Barra corrugada 
contra el fuego

Fc

Fs
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1.2	 Condiciones de aplicación

1.2.1	 Condiciones de carga y medioambientales

Las bandejas PETRA® estándar están diseñadas para soportar cargas estáticas. Para cargas dinámicas y de fatiga, se 
deben hacer diseños individuales.

La bandeja PETRA® está diseñada para su uso en interior y en condiciones secas. Cuando se utilice la PETRA® en 
otras condiciones, la superficie debe estar tratada adecuadamente conforme al tipo de exposición medioambiental y 
a la intención de vida útil.

1.2.2	 Placas alveolares

Las reacciones de la bandeja PETRA® se transfieren a las placas de apoyo sobre un área relativamente pequeña de 
las pletinas laterales. La capacidad de las placas de apoyo ante la carga puntual deberá verificarse por el calculista 
de las placas alveolares (especialmente con placas alveolares pequeñas o cuando hay aberturas en las placas 
alveolares de apoyo).

La reacción transmitida por las pletinas laterales debe calcularse utilizando los modelos de distribución de carga 
indicados en la sección 1.2. Si debe considerarse la distribución triangular para la carga impuesta (ver Figura 4), el 
valor de diseño de la reacción vertical en la pletina lateral de la bandeja PETRA® es:

20
1(0.217  )

4Ed G HC Q
L L

V g L qγ γ = + 
 

donde 
q1 	 es la carga impuesta (kN/m²)
gHC	 es el peso propio de la placa de apoyo (kN/m²)
L	 es la longitud de la bandeja PETRA® (mm)
L0	 es la longitud de la placa apoyada (mm)
γG , γQ	 son los factores de seguridad parciales para  
	 cargas permanentes e impuestas

La forma de la bandeja PETRA® está optimizada para su uso con la mayoría de las placas alveolares producidas 
según los estándares de Europa. La longitud máxima de apoyo en las bandejas PETRA® se muestra en la Tabla 1  
y debe satisfacer los requisitos de longitud mínima de apoyo especificadas en las homologaciones de la placa 
alveolar.

Tabla 1.	 Longitud máxima de apoyo en la bandeja PETRA® [mm].

Altura de la placa alveolar apoyada [mm] ot [mm]

ot hf

hf ≤ 200 80

hf > 200 100

L
VEd

L0

VEd
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La anchura de las juntas laterales entre las placas alveolares debe estar dentro de los límites indicados en la Tabla 2 
para evitar los casos que se muestran en la Figura 6.

Figura 6. 	 Límites para la anchura de las juntas laterales.

a) La junta es demasiado estrecha – la pletina lateral 
interfiere con el borde superior de la placa de apoyo.

b) La junta es demasiado ancha– la longitud portante 
de la pletina lateral no es suficiente.

Tabla 2.	 Límites para la anchura de las juntas laterales.

Balstošās plātnes augstums 
[mm]

b [mm] b

hs

min max

hs ≤ 200 50 70

200 < hs ≤ 300 50 70

300 < hs ≤ 500 50 65

Si los requerimientos relativos a la longitud de apoyo y a la anchura de la junta de la placa alveolar son diferentes 
de los indicados en las Tabla 1 y Tabla 2, el Departamento Técnico de Peikko diseñará una bandeja PETRA® con una 
geometría especial.
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1.2.3	 Posicionamiento de la bandeja PETRA®

Cuando se determine la posición de la bandeja PETRA® y la longitud de la placa apoyada, hay que tener en cuenta 
que la distancia mínima entre el borde de la abertura en el forjado y la placa apoyada es de 51 mm para las bandejas 
PETRA® con la pletina frontal de profundidad hf ≤ 200 mm y 57 mm para el resto de bandejas PETRA® (Figura 7).
Si se usan bandejas PETRA® cortas (L < 1.200 mm) sin barra corrugada contra el fuego, la posición entre la placa 
apoyada y el borde de la abertura deberá ser como se muestra en la Figura 8.

Figura 7. 	 Posición de la placa apoyada (PETRA® con 
armadura de refuerzo contra el fuego).
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Figura 8. 	 Posición de la placa apoyada (PETRA® sin 

armadura de refuerzo contra el fuego).

Bo
rd

e 
de

 a
be

rt
ur

a 
en

 e
l f

or
ja

do

30 mm
L0

1.3	 Otras propiedades

Las bandejas de losa PETRA® están fabricadas con pletinas de acero y barras corrugadas de las siguientes 
calidades:

Pletinas metálicas	 S355J2 + N	 UNE-EN 10025-2 (pletina frontal)
			   S355MC 	 UNE-EN 10149-2 (pletinas laterales)
Barra corrugada	 B500B 		 UNE-EN 10080, SFS 1268
			   BSt 500S 	 DIN 488
			   A500HW 	 UNE-EN 10080, SFS 1215

El producto final se fabrica según los siguientes procedimientos: 

Pletinas metálicas	 Corte y doblado por plasma o mecánico
Barras corrugadas	 Corte mecánico
Soldadura 		  MAG a mano o por robot
Clase de soldadura C	 (SFS-UNE-EN ISO 5817)

Los centros de producción del Grupo Peikko están periódicamente controlados y auditados en base a los 
certificados de producción y homologaciones del producto por varias organizaciones externas.

La forma y dimensiones de la bandeja PETRA® dependen del diseño del forjado de placas alveolares. La longitud de 
la pletina frontal se determina según el ancho de la abertura en el forjado de placas alveolares, la altura de la pletina 
frontal según la altura de la placa apoyada y la altura de las pletinas laterales según la altura de las placas de apoyo. 
Si la altura de las placas de apoyo es la misma que la altura de la placa apoyada, la bandeja PETRA® es simétrica. 
En otros casos, se deben utilizar bandejas PETRA® no simétricas. En casos especiales (por ejemplo, cuando PETRA® 
se apoya en un muro), la pletina lateral puede ser recta. Las dimensiones estándar de las partes estructurales de la 
bandeja PETRA® se indican en la Tabla 3.
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Figura 9. 	 Ejemplos de bandejas PETRA®.
a) Tipos básicos de PETRA®. b) Variación de pletina lateral

c) Variación de pletina lateral

Pletina lateral 1
Armadura de refuerzo contra  
el fuego

Pletina lateral 2

Pletina frontal

Tabla 3.	 Dimensiones de partes estándar de la bandeja PETRA® simétrica (la altura de las placas de apoyo y 
apoyadas son iguales).

Altura de la placa alveolar
 [mm]

Pletina frontal Pletina lateral

Ancho b1 [mm] Largo L2 [mm] Ancho b2 [mm]

150 140 150 100

175 140 150 100

200 140 150 100

220 160 170 100

265 160 170 100

300 160 170 100

320 160 170 100

350 160 170 100

370 160 170 100

400 160 170 100

450 160 170 100

500 160 170 100

Tolerancias de fabricación ±2 ±2 ±2

b2 = anchura de la 
pletina lateral
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2.	 Capacidades

La capacidad de la viga interrumpida desarrollada por la bandeja PETRA® se verifica según un concepto de diseño 
basado en los principios de los Eurocódigos EN. Cada bandeja PETRA® está disponible en dos modelos:

•	 Bandeja PETRA®: utilizada para soportar placas de longitud 4–6 m
•	 Bandeja PETRA® strong: utilizada para soportar placas más largas o con cargas elevadas

Aparte de estos modelos, las bandejas PETRA 175 y PETRA 200 también están disponibles en el modelo PETRA® 
recesses: modelos utilizados en forjados técnicos donde se requieren conductos. La bandeja PETRA® recess tienen 
resistencias superiores a las de la PETRA® strong. La capacidad de los modelos estándar de bandeja PETRA® se 
puede verificar utilizando los diagramas de capacidad del Anexo A de este Manual Técnico. En casos especiales, 
el Departamento Técnico de Peikko puede proporcionar diseños especiales. A continuación, se presentan los 
principios básicos del concepto de diseño utilizado para el desarrollo de los diagramas de capacidad para modelos 
PETRA® estándar.

Los valores de diseño de las acciones sobre la bandeja PETRA® se determinan mediante un análisis global que 
sigue los supuestos de cálculo descritos en el apartado "Comportamiento estructural" de este Manual Técnico. Los 
valores de diseño de las cargas se determinan de acuerdo con la norma UNE-EN 1990. Durante el montaje, solo se 
consideran las acciones resultantes del peso propio de la placa alveolar:

Ed G Gγ= ⋅ ,

donde Ed es el valor de diseño de las acciones y G son acciones resultantes de reacciones lineales gHC. Durante el 
uso normal, la combinación de cargas es:

	 Ed G QG Qγ γ= ⋅ + ⋅ ,

donde Q es la suma de las acciones resultante de las cargas impuestas. Los factores de seguridad parciales 
γG = 1.35, γQ = 1.50 son valores recomendados en la Tabla A1.2 de la norma UNE-EN 1990:2002. En caso de fuego, la 
combinación de carga actuando sobre PETRA® es:

	 2,1Ed G Qψ= + ⋅ ,

donde el factor de combinación ψ2,1 se debería coger de la A1.1 de la norma UNE-EN 1990:2002.

La capacidad ante los modos de fallos relevantes de todos los componentes de la viga interrumpida formada en la 
bandeja PETRA® está comprobada según:

	 Ed Rd≤ ,

donde Ed es el valor de diseño de las acciones determinado por el análisis global y Rd es el valor de diseño de la 
capacidad de los componentes determinados de acuerdo con:

	 UNE-EN 1993-1-1:2005 para elementos metálicos
	 UNE-EN 1992-1-1:2004 para elementos de hormigón
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Los diagramas de capacidad de la bandeja PETRA® dan los valores de carga máxima impuesta en función de 
la longitud y el peso de la placa alveolar soportada gHC. Si otras cargas permanentes ∆g (tales como la capa de 
compresión) actúan sobre la placa alveolar antes de que las juntas laterales entre las placas estén endurecidas, la 
carga total permanente que deberá tenerse en cuenta es gHC+∑∆g. 

Si los factores parciales para las cargas son diferentes a los indicados en los diagramas de capacidad, la carga 
máxima impuesta en la bandeja PETRA® se obtiene según:

( )NA
G HC kNA

NA
Q

1,35 g 1,50q
q

γ

γ

− +
=

,

donde
qk	 es la capacidad de carga obtenida de los diagramas de capacidad 
γG

NA;γQ
NA	 son los factores parciales determinados según los Anexos Nacionales

El Departamento Técnico de Peikko podrá realizar diseños personalizados en los siguientes casos:	

•	 Los modelos de distribución de carga en los forjados de placas alveolares son diferentes a aquellos 
supuestos para las bandejas PETRA® estándar

•	 Bandejas PETRA® de gran longitud (L > 2400 mm)
•	 Bandejas PETRA® sometidas a cargas directas lineales o puntuales.
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Selección de la bandeja PETRA®
Los siguientes modelos de bandeja PETRA® se suministran como estándar:

•	 PETRA®
•	 PETRA® strong
•	 PETRA® recess (disponible únicamente para PETRA 175 y PETRA 200)

Si no es posible utilizar un modelo PETRA® estándar (cuando la capacidad de los modelos estándar no es suficiente 
o las condiciones estructurales de los forjados de placas alveolares difieren de aquellos supuestos en el diseño de 
los modelos PETRA® estándar), el Departamento Técnico de Peikko le proporcionará una solución especial:

•	 PETRA® special

La forma de la bandeja PETRA® que se debe utilizar viene determinada según la geometría de la abertura y el canto 
de las placas alveolares. Seguidamente, la capacidad de los modelos estándar puede verificarse utilizando los 
diagramas de capacidad del Anexo A de este Manual Técnico. Después de seleccionar la forma y el modelo PETRA®, 
se podrá obtener un código describiendo el producto siguiendo las normas descritas en la Figura 10. Este código se 
podrá utilizar cuando se genere el pedido al Departamento de Ventas de Peikko.

Figura 10. 	 El código del producto bandeja PETRA®.

Todas las dimensiones en [mm]

hs1

hf

hs2

Placa de apoyo 1

Placa de apoyo 2

Placa apoyada
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o 
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PETRA strong 200-1200 st320-200 without fire rebar

Modelo de alta 
capacidad (“strong”)

hf hs1 hs2L

Altura de la placa apoyada hf y anchura 
de la abertura L

En caso de PETRA® no simétrica la altura de la placa de apoyo 1 y 
2 se identificará en este orden. Si se requiere pletina lateral recta, se 
identificará con el código st seguido de la altura de la pletina lateral.

Si la bandeja PETRA® se solicita sin barra corrugada contra el fuego se 
indicará al final de la orden con el código en inglés “without fire rebar”

Las partes del producto marcadas con el código en 
verde, azul y gris son opcionales e independientes 
uno de otro.

En la izquierda:
Ancho de la abertura L = 1200

PETRA 200-1200 200-280

Ejemplos de códigos de producto se muestran en la 
Figura 11.

200 20
0

280

barra corrugada 
contra el fuego
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Figura 11. 	 Ejemplos de códigos de producto.

Tipos básicos de bandejas PETRA®: las pletinas laterales tienen forma en L y tienen la misma altura que la pletina 
frontal. No hay necesidad de especificar las pletinas laterales.

370

PETRA 200-1200200

200

200

200

1200

1200

1200

1800

PETRA recess 200-1200 370-370

PETRA strong 200-1800

PETRA strong 200-1200 without fire rebar

Variaciones en la pletina lateral: ambas pletinas se deben especificar.

PETRA strong 200-1200 200-st200 without fire rebar

PETRA 200-1200 st320-200

PETRA strong 200-1400 320-200

1400

1200

1200

200

200

200

320

320

Si en el proyecto se requiere diseñar una bandeja PETRA® Special, es necesario enviar la información relevante 
sobre el proyecto al Departamento Técnico de Peikko utilizando el formulario de diseño del Anexo B de este Manual 
Técnico.
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SELECCIÓN

Ver Figura 12 para más información sobre el proceso de selección y pedido de bandejas PETRA®.

Figura 12. 	 Selección y realización del pedido de bandejas PETRA®.

Situación estándar de diseño
•	 Hipótesis de diseño estándar
•	 L ≤ 2400 mm
•	 Únicamente cargas distribuidas 

uniformemente

Situación no estándar de diseño
•	 Diferente al estándar:

•	 Distribución de cargas 
•	 Factores parciales
•	 Peso propio de la placa

•	 L > 2400 mm
•	 Carga puntual o carga lineal en la bandeja

Propiedades del producto
•	 Capacidad portante (de acuerdo con el 

Anexo A)
•	 Geometría (Tabla 2 + Tabla 3)

Selección de bandeja PETRA® (Figura 10) 
•	 Seleccionar un modelo de acuerdo con las 

cargas y geometrías:
•	 PETRA® 
•	 PETRA® strong 
•	 PETRA® recess 

•	 Comprobar las alturas requeridas y formas 
de las pletinas laterales: tipo básico de 
PETRA® o variaciones en las pletinas 
laterales 

•	 Seleccionar el modelo de acuerdo con el 
comportamiento global de la placa alveolar 
(apartado 1.2): con o sin barra corrugada 
contra el fuego.

Contactar con el Departamento Técnico de Peikko
•	 Rellenar el formulario de diseño que se 

encuentra en el Anexo B o descargarlo 
de nuestra página web para realizar el 
pedido de PETRA® Special y enviarlo 
al Departamento Técnico de Peikko. Es 
posible añadir perfiles-L en la parte de 
detrás de la pletina frontal. Los perfiles-L se 
pueden definir utilizando el formulario de 
diseño especial.

Peikko:
•	 Diseñar la bandeja PETRA® Special 
•	 Generar una nomenclatura única y un 

código ID de identificación del producto 
•	 Indicar que utilice esta nomenclatura y 

código ID de identificación en sus planos 
de diseño 

•	 Hacer planos de fabricación.

Hacer el pedido con la nomenclatura dada y el 
código ID de identificación del producto.

OK

NOT
OK

Permanent loads (characteristic value)

weight of hollow-core slab gHC = kN/m2

other permanent loads Δg = kN/m2 (on supported slab)

Imposed loads (characteristic value)

surface load q1 = kN/m2 (on supported slab)

linear load q2 = kN/m (on PETRA)

point load Q3 = kN (on PETRA)

Partial factors

concrete γc = (recommended value = 1,5)

steel γM0 = (recommended value = 1,0)

reinforcement γs = (recommended value = 1,15)

permanent load γG = (recommended value = 1,35)

imposed load γQ = (recommended value = 1,5)

welds γM2 = (recommended value = 1,25)

reduction of imposed load during fi re ψ1,2 =
(0 – 0,8 depending on the type of 
building)

Load distribution for imposed load

Basic dimensions

Fire reinforcement

Design model A

Yes (R60) No

Design model B

supporting slab hs2 = mm
b = mm

supporting slab hs1 = mm

supported slab hf = mm

length of supported 
slab L0 = mm

width of 
opening L = mm

If a non standard PETRA is required, please fi ll a copy of this form and contact Peikko technical support

Ordering form for PETRA special

L

Print Form

Type mm mm mm kN kN/m

Profile 1 X1 Y1 LL1

Profile 2 X2 Y2 LL2

Profile 3 X3 Y3 LL3

Profile 4 X4 Y4 LL4

Profile 5 X5 Y5 LL5

Profile 6 X6 Y6 LL6

L-profiles

L80x80x8 S235

L100x100x10 S235

L120x120x12 S235

LL2

LL1

X1
X2

Y1
,Y

2

hf
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm

Situación normal
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Situación de fuego, clase R60

Situación de fuego, clase R60

– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm
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Anexo A – Diagramas de capacidad
PETRA® 150, PETRA® strong 150

PETRA® 150-1200, PETRA® strong 150-1200

PETRA® 150-2400, PETRA® strong 150-2400

4,0
3,0
2,0

PETRA®
PETRA® strong

No válido para modelos 
de PETRA® sin barra 
corrugada contra el fuego

PETRA®
PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

No válido para modelos 
de PETRA® sin barra 
corrugada contra el fuego
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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Peso propio de la placa [kN/m2]

– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm

PETRA® 175, PETRA® strong 175

PETRA® 175-1200, PETRA® strong 175-1200

PETRA® 175-2400, PETRA® strong 175-2400
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No válido para modelos 
de PETRA® sin barra 
corrugada contra el fuego

PETRA®
PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

No válido para modelos 
de PETRA® sin barra 
corrugada contra el fuego
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm

Situación normal

Situación normal

Situación de fuego, clase R60

Situación de fuego, clase R60

– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm

PETRA® 200, PETRA® strong 200

PETRA® 200-1200, PETRA® strong 200-1200

PETRA® 200-2400, PETRA® strong 200-2400

4,0
3,0
2,0

0

2

4

6

8

10

12

14

16

18

2 3 4 5 6 7 8 9 10
0

2

4

6

8

10

12

14

16

18

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

0

2

4

6

8

10

12

14

16

18

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
0

2

4

6

8

10

12

14

16

18

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

PETRA®
PETRA® strong

No válido para modelos 
de PETRA® sin barra 
corrugada contra el fuego

PETRA®
PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

No válido para modelos 
de PETRA® sin barra 
corrugada contra el fuego
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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Peso propio de la placa [kN/m2]

– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm
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No válido para modelos 
de PETRA® sin barra 
corrugada contra el fuego
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PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

PETRA®
PETRA® strong

No válido para modelos 
de PETRA® sin barra 
corrugada contra el fuego
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm
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PETRA® 265-1200, PETRA® strong 265-1200
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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Peso propio de la placa [kN/m2]

– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm

PETRA® 300, PETRA® strong 300

PETRA® 300-1200, PETRA® strong 300-1200
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corrugada contra el fuego
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm

Situación normal
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Situación de fuego, clase R60

Situación de fuego, clase R60

– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm
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PETRA® 320-1200, PETRA® strong 320-1200
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm

PETRA® 350, PETRA® strong 350

PETRA® 350-1200, PETRA® strong 350-1200

PETRA® 350-2400, PETRA® strong 350-2400
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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Peso propio de la placa [kN/m2]

– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4

C
ar

ga
 im

pu
es

ta
 (s

in
 e

l p
es

o 
pr

op
io

 d
e 

la
 p

la
ca

) [
kN

m
-2

]

kN/m2

kN/m2

kN/m2

Longitud de la placa apoyada [m]

C
ar

ga
 im

pu
es

ta
 (s

in
 e

l p
es

o 
pr

op
io

 d
e 

la
 p

la
ca

) [
kN

m
-2

]

C
ar

ga
 im

pu
es

ta
 (s

in
 e

l p
es

o 
pr

op
io

 d
e 

la
 p

la
ca

) [
kN

m
-2

]

Peso propio de la placa [kN/m2]

Longitud de la placa apoyada [m]

Longitud de la placa apoyada [m] C
ar

ga
 im

pu
es

ta
 (s

in
 e

l p
es

o 
pr

op
io

 d
e 

la
 p

la
ca

) [
kN

m
-2

]

Longitud de la placa apoyada [m]

– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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ANEXO A

Cuando se utilicen estas curvas se deben tomar los 
valores característicos tanto del peso propio como de las 
cargas impuestas en el forjado. 

Añadir el peso de la capa de compresión al peso propio 
de la placa alveolar, si dicha capa de compresión se va a 
verter antes de que se endurezcan las juntas entre placas.

γG	 = 1,35
γQ	 = 1,50
γM0	 = 1,0
γc	 = 1,4
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– Válido para aberturas de anchos de 0 < L ≤ 1200 mm
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– Válido para aberturas de anchos de 1200 < L ≤ 2400 mm
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ANEXO B

Anexo B – Formulario de diseño especial
Si se requiere una bandeja PETRA® no estándar, por favor rellenar este formulario y contactar con el Departamento Técnico de Peikko

Dimensiones básicas

Anchura de la abertura L = _____ mm

b = _____ mm

Placa de apoyo hs2 = _____ mm

Placa apoyada hf = _____ mm
Longitud de la  
placa apoyada L0 = _____ mm

L

Placa de apoyo hs1 = _____ mm

Modelo de distribución de carga impuesta q1 y otras cargas permanentes Δg.

Modelo de diseño A Modelo de diseño B

Cargas permanentes (valores característicos)

 Peso de la placa alveolar gHC =                   ________________ kNm-2

 Capa de hormigón gtop = ________________ kNm-2 (en la placa apoyada)

Otras cargas permanentes Δg = ________________ kNm-2 (en la placa apoyada)

Cargas impuestas (valores característicos)

 Carga superficial q1 = ________________ kNm-2 (en la placa apoyada)

 Carga lineal q2 = ________________ kNm-1 (en la bandeja PETRA®)

 Carga puntual Q3 = ________________ kN (en la bandeja PETRA®)

Factores parciales

 Hormigón γc = ________________ (valores recomendados = 1,5)

Acero  γM0 = ________________ (valores recomendados = 1,0)

Armadura de refuerzo γs = ________________ (valores recomendados = 1,15)

 Carga permanente γG = ________________ (valores recomendados = 1,35)

 Carga impuesta γQ = ________________ (valores recomendados = 1,5)

Soldaduras γM2 = ________________ (valores recomendados = 1,25)

Reducción de carga impuesta durante el fuego  ψ1,2 = ________________ (0 – 0,8 dependiendo en el tipo de edificio)

Armadura de refuerzo contra el fuego   Si (R60)   NO
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ANEXO B

Perfiles-L adicionales para la pletina frontal de PETRA®

A continuación, se muestra un ejemplo de cómo soportar losas in-situ con perfiles-L soldados a la bandeja PETRA®. 
Esto requiere disponer partes especiales en la bandeja PETRA®. El Departamento Técnico de Peikko define los 
códigos ID de identificación para las partes especiales de la bandeja PETRA®.

Además, el calculista del proyecto puede definir notas relacionadas con las bandejas PETRA®, tales como 
PETRA®-101. Esta nota se imprimirá en la etiqueta de la bandeja PETRA®. Pueden ser utilizados caracteres  
A-Z, 0-9, + guion (-). El número máximo de caracteres es de 18.

PETRA® special 320-2400 ID 1233

PETRA® special 320-2400 ID 1233

Este formulario se puede descargar de la página web de Peikko. Rellenar el formulario y enviarlo al Departamento 
Técnico de Peikko adjunto con la información de las cargas.

L-perfil

L80 × 80 × 8 S235

L100 × 100 × 10 S235

L120 × 120 × 12 S235

LL2

LL1

X2
X1

hf

Y1
,Y

2

Tipo mm mm mm kN kN/m

Perfil 1 X1 Y1 LL1

Perfil 2 X2 Y2 LL2

Perfil 3 X3 Y3 LL3

Perfil 4 X4 Y4 LL4

Perfil 5 X5 Y5 LL5

Perfil 6 X6 Y6 LL6
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INSTALACIÓN

Instalación de la bandeja PETRA®
Identificación del producto

Los modelos estándar de bandejas PETRA® están descritos con códigos. Se puede utilizar este código de los 
modelos estándar de PETRA® en los planos de construcción del edificio. En obra cada bandeja PETRA® está 
identificada con una etiqueta que incluye este código. Las bandejas especiales PETRA® están descritas por un 
código ID único de identificación. Este código se puede utilizar para identificar las bandejas PETRA® especiales tanto 
en planos como en obra.

Colores de los modelos de bandeja PETRA®:
•	 PETRA® 	  (Azul claro)
•	 PETRA® strong 	  (Gris)
•	 PETRA® recess 	  (Gris)
•	 PETRA® special 	  (Verde)

La bandeja PETRA® se debe instalar sobre las placas alveolares de apoyo no dañadas y en la posición determinada 
en los planos de construcción. La placa apoyada debe colocarse de tal manera que esté en contacto con la barra 
corrugada contra el fuego, o con los elementos metálicos horizontales o con los ganchos de elevación.

/

Placa de apoyo

Placa de apoyo

Placa 
apoyada

A

A

30 mm 51-57 mm

Retirar el borde inferior de 
la placa alveolar Vista de la sección

A-A

El borde inferior de la placa apoyada debe retirarse para que la placa se apoye directamente en la pletina frontal. 
La aleta superior de la pletina lateral de la bandeja PETRA® dispone de un agujero de Ø12 mm para fijar la bandeja 
PETRA® a la placa alveolar de apoyo utilizando unos tornillos expansivos.

Agujero de Ø12 mm  
 para el tornillo expansivo 

Retirar la parte inferior de 
la placa alveolar apoyada
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INSTALACIÓN

El hueco entre la bandeja PETRA® y la placa alveolar deberá rellenarse completamente cuando se hormigone el 
forjado. El hormigón debe estar endurecido antes de aplicar cualquier carga al forjado. Las eslingas de elevación 
soldadas en la pletina frontal se usan en el proceso de fabricación y de transporte. Se pueden retirar antes de 
instalar la bandeja PETRA® en obra.

La bandeja PETRA® debe instalarse sobre una placa alveolar sin daños en los bordes

55 mm

No está permitido instalar la bandeja PETRA® en el área hueca no reforzada del alveolo de una placa alveolar

Dos alveolos deben estar conectados, reforzados, hormigonados y diseñados para soportar la bandeja PETRA® 
cuando hay necesidad de apoyarla en la zona de los alveolos.
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HERRAMIENTAS DE DISEÑO
Utilice nuestro potente software todos los días para que su trabajo sea más rápido, más fácil y 
más fiable. Las herramientas de diseño de Peikko incluyen software de cálculo, componentes 
3D para programas de diseño, instrucciones de instalación, manuales técnicos y certificaciones 
de calidad de todos los productos de Peikko.

peikko.es/herramientas-de-diseno

SOPORTE TÉCNICO
Nuestros departamentos de asistencia técnica por todo el mundo están disponibles para 
ayudarle localmente con todas sus preguntas relacionadas con el diseño, la instalación, etc.

peikko.es/contactenos

CERTIFICACIONES
Los certificados de calidad y los documentos relacionados con el marcado CE (DoP, DoC) se 
pueden encontrar en nuestros sitios web en la página de cada producto.

peikko.es/productos

DAP Y CERTIFICADOS DEL SISTEMA DE GESTIÓN
Las declaraciones ambientales de productos (DAP) y los certificados del sistema de gestión se 
pueden encontrar en la sección de calidad de nuestros sitios web.

peikko.es/qehs

Recursos
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