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lkanut vuosi on tuonut muka-

naan suuret maailmanlaajuiset
talousongelmat, jotka ovat laittaneet,
ei ainoastaan Suomen rakennuste-
ollisuuden, vaan koko maan suurien
haasteiden eteen. Pitkd maailman-
laajuinen kasvu on toistaiseksi tullut
paatokseen jataten yritykset toisensa
perdan ovat joutuneet ryhtymaan so-
peuttamaan toimintaansa.

Peikko ei ole poikkeus téalla rin-
tamalla. Olemme lapikdyneet useat
yt-neuvottelut joiden seurauksena
emme ole valttyneet irtisanomisilta.
Paapainomme on ollut kuitenkin
henkildston lomautuksissa, koska
uskomme vakaasti, ettd tulevalla
nousukaudella Peikko on entistakin
vahvempi. Haluamme olla valmiina
vastaamaan asiakaskuntamme tar
peisiin ja tdhan tarvitsemme osaavaa
ja kokenutta henkilostoa.

Naiden yt-neuvotteluiden lisaksi
olemme joutuneet tarkastelemaan
toimintaamme entista kriittisemmin ja
hakemaan kustannussaastoja monilta
muilta osa-alueilta taataksemme kil-
pailukykymme nainé vaikeina aikoina.
Téllainen vaikea aika on osattava nahda
haasteena kehittdd omaa toimintaa
ja on uskallettava ravistaa totuttuja
toimintatapoja. Toivon mukaan nyt
tehtava tyd palkitsee tulevaisuuden
hyvina aikoina.

Vuosi 2009 on tuonut mukanaan
myos muita muutoksia Peikossa.
Suomen yksikkd oli aiemmin emoyri-
tys ja maailmalla olevat pikku-Peikot
olivat "meidan” tytaryhtiéita. Vuoden
alussa perustettiin Peikko Group Oy

jonka tytaryhtioksi Peikko Finland Oy
sulautui kaikkien muiden tytaryhtioi-
den kanssa. Raimo Lehtinen siirtyi
paatoimisesti vetamaan emoyhtiota
ja mind otin Peikko Finland Oy:n
vetovastuun.

Vuoden 2008 lopulla alkaneesta
markkinoiden hidastumisesta huo-
limatta kulunut vuosi oli edelleen
Peikolle erittain vahvaa kasvun aikaa.
Koko Groupin liikkevaihto nousi edelli-
sesta vuodesta 22 % 115 miljoonaan
euroon. Kasvuprosentti on linjassa Pei-
kon aiempien vuosien kasvun kanssa
ja Suomen yksikko oli vahvasti mukana
tdssa kasvussa pitkalti OL3-projektin

’ ’ Haluamme olla

valmiina vastaamaan
asiakaskuntamme tar-
peisiin”

tuoman lisdvolyymin ansiosta.

Peikko on vahvasti investoinut
kasvuvuosina lisakapasiteettiin, jotta
pystymme paremmin palvelemaan
meiddn Manner-Euroopassa olevia
asiakkaita. Kasvaneen tuotantovo-
lyymin seka henkildstdresurssien
kautta olemme pystyneet panosta-
maan tuote- ja tuotantoteknologian
kehittdmiseen ja kuluvan vuoden
aikana tulemme jatkamaan tata sa-
maa polkua, jotta pystymme jatkossa
tarjoamaan tuotteitamme entista kil-
pailukykyisemmin ehdoin. Kasvanut
tuotantovolyymi eri tehtaissa on myds
tuonut mukanaan aiempaa suurem-

paa etua raaka-aineiden hankitaan,
jota olemme siirtaneet meidan myyn-
tihintoihin. Peikon vahva kansainvalis-
tyminen on taten myos etu Suomen
markkinoille.

Taméan vuoden ensimmainen
julkaisu siséaltaa tietoutta Peikon
tuotekehityksen uusista tuulista,
prosessikehityksen tuomista eduista
Delta-tuotannon lapimenoajan lyhen-
tymiseen sekd maan kenties puhu-
tuimmasta OL3-projektista, jossa
Peikko on vahvasti mukana.

Mikko Kuusilehto
toimitusjohtaja
Peikko Finland Oy
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Uusien projektinhallintatyokalujen

kayttoonotto tuonut merkittavan toimitusaikaedun

Deltapalkkien toimitusaika
nyt vain kolme viikkoa

Kevat 2008

Iahtotledot mitoitus 3D-mallinnus tuotanto toimitus

asiakkaalta
| — 6 viikkoa |
[ |
Kevit 2009 (‘\
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| 3 viikkoa

ENOVA SmartTeam PDM jarjestelma mahdol-
listaa projektitietojen tehokkaan hallinnan eri
| Peikon tiimien vélilla Suomessa ja Slovakiassa.

Uusien toimintatapojen ansiosta Peikko puolitti onnistuneesti Deltapalkkien toimi-

tusajan kolmeen viikkoon.

evaalla 2008 Peikko kaksinkertaisti Deltapalkkien val-

mistuskapasiteetin Euroopassa kun se ofti kdyttéon
uuden Deltapalkkitehtaan Kralova nad Vahomissa Slo-
vakiassa. Kapasiteettinosto mahdollisti sen, etta Peikko
pystyy toimittamaan Deltapalkkeja useille isoille euroop-
palaisille tydmaille samanaikaisesti. Itse kapasiteettinosto
ei kuitenkaan ollut merkittdvin muutos toiminnassa, silla
asiakkaan kannalta se, etta itse kapasiteettia Ioytyy ei viela
ritd — pystyyko Peikko vastaamaan projektien vaatimaan
toimitusnopeuteen on monesti yhta tarkeaa. Paatokset
rakennushankkeiden aloittamisista seka itse rakennuksen
lopullinen rakennesuunnitteluhan tehdaan nykyisin yha
enemman viime tingassa.

Kevaasta 2009 alkaen Peikko on pysynyt asiakaslupa-
ukseen jossa Deltapalkkitoimitukset tapahtuvat valmiiden
|ahtotietojen saamisen jalkeen vain kolmessa (3) viikossa
— siséaltaen projektihallinnan, palkkien mitoitukset, 3D-
mallintamisen, tuotantoajan seka toimitusajan tydmaalle.
Tehty parannus on merkittava, silla tyypilliset Deltapalkkien
toimitusajat talvella 2008 olivat noin 5-6 viikkoa

Toimitusajan puolitus liittyy Peikon aloittamaan toimi-
tusprosessin kehityshankkeeseen. Syksylla 2008 kayttoon-
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1 Jérjestelma helpottaa olennaisesti projektitie-
tojen hallintaa mika taas lyhentad prosessia,
kertoo Peikolla hankkeesta vastannut Tuomas
Mantere.

otettu PDM (Product Data Management) -jarjestelma seka
uudet, raataloidyt ominaisuudet Peikon Microsoft Dyna-
mics AX -toiminnanohjausjarjestelmassa mahdollistavat
nyt merkittavasti parantuneet toimitusajat.

—Meilld on yksi yhteinen toimintatapa sekd Suomessa
ettd Slovakiassa ja voimme helposti jakaa resursseja teh-
taiden valilla. Kehittyneemman jarjestelméan avulla voimme
myds paremmin hallita projektien aikaisia muutoksia. Mutta
aina taytyy kuitenkin muistaa etté ilman asiakkaan lopullisia
lahtotietoja yksikaan toimi-
tus ei onnistu, naurahtaa
Tero Ollikainen, joka vas-
taa Peikon Deltapalkkiliike-
toiminnasta.

Tero Ollikainen, Business
Manager / Deltabeam, luottaa
uuteen jarjestelmééan. Seka
Suomen ettéd Slovakian tuo-
tantolaitoksilla on tarvittava
informaatio saatavilla, ja pro-
jektien lapivientiajat ovat mer
kittdvéasti lyhentyneet.
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Peikon omaa toimintaa kesalla jo 30 maassa .::1:,.

Peikko jatkaa Iaajenermsta
lamasta piittaamatta

LAAJA SEISMINEN TUTKIMUSHANKE

Syksylld 2008 Peikko julkaisi laajan tutkimushankkeen Peikon pilarikenka-
jarjestelman toimivuudesta seismisessa ymparistossa. Italiassa, Pavian
EUROCENTRE-tutkimuslaitoksessa tehty laaja tutkimustyo julkaistiin tal-
vella seké Peikon omassa englanninkielisessa Peikko News -lehdessa, etta
Concrete Plant International -julkaisussa. Artikkeli 10ytyy Peikko Newsin
numerosta 1/2009, joka on ladattavissa osoitteesta www.peikko.com,
kohdasta "Peikko News -magazine”

‘\an
¥

UUDET MYYNTIYHTIOT KREIKKAAN JA TURKKIIN

Tutkimushankkeen hyvat tulokset mahdollistivat Peikon tuotteiden myyn-
nin seismisille alueille ja talvella Peikko perustikin tytaryhtiot Ateenaan,
Kreikkaan (Peikko Greece A.E.) seka Istanbuliin, Turkkiin (Peikko Sti. Ltd).
Molempien yhtididen toiminta on lahtenyt erinomaisesti liikkeelle.

UUSITYTARYHTIO SVEITSIIN

Helmikuussa Peikko perusti tytaryhtion Zugin kantoniin, Sveitsiin. Uuteen
myyntiyhtiéon, Peikko Schweiz AG:hen, [6ydettiin arvostetut rakennusalan
ammattilaiset ja toiminta pdasee kunnolla kayntiin kesélla. Sveitsin rakennus-
markkinahan on Suomen tapaan melko rajallinen ja erittéin kilpailtu, mutta se
mahdollistaa uusien tuotekonseptien testaamisen Keski-Euroopassa—mm.
tuotehyvaksyntakaytanto ei ole aivan yhta tiukka kuin esim. Saksassa.

ISOJA PROJEKTEJA ULKOMAILLA

Talven isoimpia projekteja ulkomailla on ollut Saksan Frankfurtin lento-
kentén laheisyyteen rakentuva AIRRAIL-kohde, johon on kaytetty jo yli 12
kilometria Deltapalkkeja ja rekkakuormakaupalla Peikon liitososia. Raken-
nuksen tiloihin tulee mm. Hilton-hotelli, ostoskeskustiloja seka toimisto-
tilaa yhteensa yli 200 000 m?.

Etela-Ruotsissa Lundissa Peikko on vastannut TETRA PAK yh-
tidn toimiston runkorakentamisesta. Kohde oli ensimmainen Ruotsissa,
jossa Peikko otti vastuun seka palkki-pilaritoimituksista etta vastasi myos
tybmaalla tapahtuvista asennuksista sekéa terasrakennesuunnittelusta.

Ansaat saatavilla nyt suuremmille
eristepaksuuksille

Peikko vastaa kasvavien eristepaksuuksien tarpeeseen /
kehittamalla perinteista PD-ansasta. Peikon PD-ansaita
on nyt saatavissa entista paksummille eristeille. Maksimi
paarrevali on jopa 450 mm, joka mahdollistaa 390 mm
eristepaksuuden kayton sandwich-elementeissa.
Suuremmat eristepaksuudet edesauttavat ener
giatalodellista rakentamista ja ansaiden kattavampi mit-
tatarjonta vastaa paremmin asiakkaidemme nykyisiin ja
tuleviin tarpeisiin. k
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Olkiluoto 3 -projekti vel
Pelkon osaamisen uusiin
ulottuvuuksiin
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OL3 tydmaakuvat: TVO / Hannu Huovila

Viimeisen kolmen vuoden ajan Peikko on tydoskennellyt historiansa suurimman
kiinnitysosien toimituksen parissa. Kiinnitysosien toimittaminen Olkiluodon
ydinvoimatydmaalle on Peikolle suuri haaste, joka on auttanut sita laajenta-
maan palveluvalikoimaansa ja kartoittamaan tulevaisuuden toimintojaan.

REETA PAAKKINEN

iimeisen kolmen vuoden ajan

Peikko on tyostanyt historiansa
suurimpaa kiinnitysosien toimitusta
Olkiluoto 3-tydmaata varten. Massiivi-
sentilauksen tehnyt AREVA NP joka on
osa Consortium Framatome-Siemens
(CFS) —konsernia, rakentaa parhaillaan
ydinvoimalaa Lansirannikolla sijaitse-
vaan Olkiluotoon. Olkiluoto 3 on ensim-
maéinen Lansi-Eurooppaan 1980-luvun
jalkeen rakennettava ydinvoimala. Sen
odotetaan valmistuvan vuoteen 2012
mennessa.

— Kiinnitysosien toimitus Olkiluo-
don projektia varten on meille erityi-
sen tarkea silld se on tahanastisen
toimintahistoriamme suurin tilaus.
Olkiluoto 3 on myds ensimmainen
projekti, jossa koko mittava toimitus
koostuu asiakkaan maaritelmien mu-
kaan raataloidyista kiinnitysosista,

6 PEIKON

jotka eivat kuulu perinteiseen tuo-
tevalikoimaamme, Peikko Finlandin
toimitusjohtaja Mikko Kuusilehto
$anoo.

Olkiluodon projekti viestii muutok-
sen tuulista Peikossa myds koska se
on ensimmainen projekti, jossa Peikko
toimii alihankkijana. Olkiluodossa
Peikko tarjoaa AREVAlle teknista tu-
kea ja ratkaisuja, tydmaahitsausta ja
Peikon tuotteiden kokoamista.

—Yhteistyd AREVAN kanssa Olki-
luodon projektissa on opastanut jamo-
tivoinut meita kokeilemaan siipiamme
uusilla aloilla ja tarjoamaan uudenlaisia
tuotteita, palveluita ja toimintamalleja.
Olkiluoto on meille ainutlaatuinen pro-
jekti, Kuusilehto lisaa.

AREVAN ja Peikon valisen toimitus-
sopimuksen mukaan Peikko toimittaa
AREVAlle 3900 tonnia kiinnityslevyja,

erimuotoisia lapivienteja ja muita kiin-
nitys- ja liitososia raskaiden kompo-
nenttien ankkurointiin. Kiinnityslevyt
muodostavat suurimman osan, noin
70 prosenttia, koko tilauksesta. Toi-
mitussopimuksen tuotteet ovat seka
normaalista ettéd ruostumattomasta
teraksesta tehtyja.

Thomas Grief, AREVAN Olkiluoto
3 -—projektista vastaava Technical
Procurement Manager kertoo, etta
AREVAN tilauksen arvo oli alun perin
noin 75 miljoonaa euroa. Projektin
edetessd summa kuitenkin kohosi 34
miljoonaan euroon, viisi kertaa alkupe-
raista suunnitelmaa suuremmaksi.

— Tilaus moninkertaistui koska
Olkiluoto 3 -projektin koko kasvoi.
Kiinnityslevyjen viikottainen tuotanto
kolminkertaistui, tydpajojen luku-
maard kasvoi yhdestd kolmeen ja



1) OL3-tyémaa huhtikuussa 2009.

2) Peikko valmisti osia massiivisiin
lilkuntasaumoihin, joita kaytettiin
rakennustenvalisissa vesitiiviisséd
liitoksissa. Valmiit komponentit on
kasitelty merivettd kestaviksi.

3) Erikoiskiinnityslevyja Peikon
tuotannossa.

tyGvuorojen maara kahdesta kolmeen
paivassa. Maalaus ja varastoiminen
ulkoistettiin. Ylimaaraisten viime het-
ken toimitusten maara Olkiluodon
tydmaalle lisdantyi myos. Voitte siis
vain kuvitella kuinka haastavasta pro-
jektista oli kyse, Grief lisaa.

Peikko paatti olla asettamattarajoi-
tuksia AREVAlle tarjoamiin palveluihin
tai tuotevalikoimaan ajatellen, etta
mahdollisimman joustava ldhesty-
mistapa Olkiluodossa antaa sille erin-
omaisen mahdollisuuden laajentaa
toimintojansa.

— Paatimme alkaa tuottaa Olki-
luotoa varten myds kiinnitysosia,
jotka poikkeavat perinteisesta tuote-
valikoimastamme, koska naemme
projektin  mahdollisuutena kehittaa
palveluitamme ja tuotteitamme, Kuu-
silehto sanoo.

Vain osa AREVAnN tilaamista kiinni-
tyslevyista kuuluu Peikon tavalliseen
tuotevalikoimaan kun taas kaikki muut
tuotteet, kuten putket ja erityyppiset
kehikot raataloitiin yksinomaan Olki-
luotoa varten.

Grief myontaa, ettéd suunnitellussa
aikataulussa pysyminen on ajoittain
ollut taistelua aikaa vastaan projektin
molemmille osapuolille.

— Jonkin aikaa sitten oli kausia,
jolloin pidimme paéivittéisia kokouksia
toimitusaikatauluista. Tilanne oli harvi-
naisen haastava kummallekin osapuo-
lelle, silla me teimme viime hetkella
tilauksia, jotka Peikon piti toimittaa
meille ldhes valittomasti, Grief kertoo.

Viimeisen kolmen vuoden aikana
Peikko on kiinnittdnyt huomiota erityi-
sen paljon projektin lapivientiin pysy-
akseen toimitusaikataulussa. Yritys
kasvatti tuotantotilojensa maaran kol-
meen vuokraamalla 2500 nelidmetrin
kokoiset tilat Omega-kehikkojen ja
muiden isojen kiinnitysosien valmis-
tamista varten. Projektin tyOstémisen
ollessa huipussaan vuoden 2008 al-
kupuolella tuotantokapasiteetti Pei-
kon kaikissa tuotantotiloissa saavutti

PEIKON



2000 kiinnityslevya, 200 putkea ja yli
150 kehikkoa viikossa, joita valmisti
130 tydntekijan tiimi, joka teki toita
kahdessa, ajoittain jopa kolmessa
vuorossa.

Grief huomauttaa, ettd osaavan tyo-
voiman léytyminen terasteollisuuden
alalla oli projektin aikana mittava haaste,
jonka Peikko onnistui ratkaisemaan niin
hyvin kuin olosuhteet sallivat.

— Tilanteesta teki viela monimut-
kaisemman se, etté uusien tydnteki-
joiden kouluttaminen uutta projektia
varten vie aina oman aikansa. Samalla
kun tilauksemme volyymi kasvoi kas-
vamistaan, Peikolla oli taysi tyo l0ytaa
koulutettua tydvoimaa, Grief sanoo.

Ydinvoimaloille laaditut turval-

8 PEIKON

lisuus- ja laatuvaatimukset, kuten
jarjestelmat, selkea tiedonvirtaus ja
erityisrakennusmateriaalit, ovat olleet
projektin kenties suurin haaste kaikille
ydinvoimalan rakennuksessa mukana
oleville osapuolille.
—Ydinvoimaloiden rakennuksessa
kaytettavien materiaalien tarkastuk-
set ja niille asetetut vaatimukset ovat
paljon tiukempia kuin tavallisille teras-
komponenteille asetetut vaatimukset.
Olkiluotoa varten valmistamamme
tuotteet tarkastetaan vahintaan kolme
kertaa, Kuusilehto sanoo.
Yksityiskohtaiset tarkastukset
kasittdvat Peikon oman asiantuntija-
tiimin suorittaman tarkastuksen, ydin-
voimalaa rakennuttavan Teollisuuden

4, 5) Keskeneréisid Omega-sauman osia
Peikon tuotannossa.

6) Peikolla valmistetut erikoiskiinnityslevyt
ovat yksiléidysti numeroituja.

7) OL3-tyémaa heindkuussa 2005.

Voiman (TVO) ja AREVAnN tarkastuk-
sen, ja lopuksi myds Suomen Sateily-
turvakeskuksen (STUK) vierailun.

— Naiden kolmen tahon edustajat
vierailevat Peikon tuotantotiloissa vii-
kottain tarkastamassa kiinnityslevyja
ennen ja sen jalkeen kun ne ovat maa-
lattu, Kuusilehto toteaa.

—Yliméaaraiset laatutarkastukset teki-
vat prosessista alussa jokseenkin moni-
mutkaisen. Mutta kunhan tuotannosta
tuli rutiinia oli aika korjata tdman satoa.
Yleisesti ottaen olemme tyytyvaisia
Peikon kanssa tekemaamme yhteis-
tydhdmme tassa projektissa. Samalla
paasimme seuraamaan aitiopaikalta
my0s yrityksen tarjoamien palveluiden
monipuolistumista, Grief lisaa.




\/iime vuosina on kiinnitetty kasva-
vissa maarin huomiota rakennus-
tydmaiden turvallisuteen, erityisesti
asennusturvallisuuteen; on ollut valta-
kunnallisia kehitysprojekteja, tydmaat
kisaavat vuosittain "Vuoden tydmaa’
tittelista jne. Riskia ei voida kohdistaa
yhteen yksittaiseen tekijaan; yrityksen
koolla tai kokemuksella ei ole huomat-
tavaa merkitystd. Onnettomuuksia
tapahtuu vuosittain ja joku niista nou-
see yleisen huomion kohteeksi ja rat-
kaisujen turvallisuuteen kiinnitetdan
hetkellisesti enemman huomiota.
Koska tarkkaavaisuus perustuu henki-
|6iden toimintaan, niin keskittyminen
herpaantuu ennenpitkaa ja palataan
vanhoihin rutiineihin.

Millaisia toimenpiteita tarvitaan
tilanteen parantamiseksi? Yksinker
tainen ja edullinen keino on lisata
kommunikaatiota rakentamisen or
ganisaatioissa ja niiden valilla. Kysyva
ei tieltd eksy, kuten sanotaan. On pa-
rempi jakaa ongelma jonkun kanssa,
kuin yrittda ratkaista kaikkea yksin,
ehka jollain on jo kokemusta saman-
tapaisesta tilanteesta.

Tassa kirjoituksessa tuodaan esille
asioita, jotka meidan kokemuksemme
mukaan kaipaavat huomiota asennus-
turvallisuuden parantamiseksi.

Rutiiniratkaisut

Asennusvaiheen turvallisuusajattelu
voidaan jakaa kahteen osaan esi-
merkiksi asennusvaiheen tyotmaa-
turvallisuuteen ja asennusvaiheen
rakennesuunnitteluun. Asennusvai-

heen riskien pienentaminen vaatii
niiden tunnistamista molemmissa
toiminnoissa. Tydskenteltdessa aika-
taulupaineiden alla ei aina huomata
ettei vakioratkaisu sovellukkaan ky-
seiseen tapaukseen, vaikka se olisikin
toimiva ratkaisu suurimmassa osassa
tapauksista. Tarvittavat lisdohjeet tai
parannukset jadvat tekematta.
Tyoturvallisuuslainsdadanto aset-
taa jokaiselle rakennushankkeessa
toimivalle myétavaikutusvelvollisuu-
den, jokaisen asemasta riippumatta
on ilmoitettava havaitsemastaan
virheesta tai riskista. lImoittamatta
jattaminen voi johtaa esimerkiksi
korvausvelvollisuuteen.

Peikon panos

Peikon tuotteista on olemassa tek-
ninen esite kayttéohjeineen, lisaksi
Peikon tekninen tuki on tarjolla koko
tytaryhtioverkossa, aina paikallisesti
asiakkaan omalla aidinkielella. Valit-
semalla oikea tuote oikeaan paikkaan
seka soveltamalla niitéd ohjeiden mu-
kaisesti, saavutetaan riittava tekninen
turvallisuustaso. Liséaksi Deltapalkki
ja liittopilari -toimitusprojekteihin si-
saltyy asennuksen yleisohjeet, joista
asennusurakoitsija ja suunnitte-
lija saavat rungon ko. tuoteiden
asennussuunnitelmaan.
Deltapalkkiprojekteihin voidaan
sisallyttaa, asiakkaan niin halutessa,
lisdominaisuutena tydnaikaisten reu-
nakaiteiden ja turvavaljaiden kiinni-
tyspisteita. Kaiteiden kiinnityspisteet
voidaan sijoittaa Deltapalkin uumaan

PEIKON 9



Kiinnityspisteet Véliaikaisille kaiteille seka
turvavaljaille. Kiinnityspisteet valmiste-
taan palkkeihin tehtaalla asiakkaan maéari-
telmien mukaisesti.

siten, etta niitd ei tarvitse poistaa jal-
kikateen. Turvavaljaiden kiinnityspiste
voi olla reikd Deltapalkin ylalaipassa;
kiinnityspisteiden sijoittelussa taytyy
ottaa huomioon kerroskorkeus ja tur
valiinan pituus.

Liitokset

Liitosten suunnittelu on aarimmaisen
tarked suunnitteluprosessin osa, oi-
kein suunnitellut litokset varmistavat
rekenteen stabiliteetin kaikissa ra-
kentamisen vaiheissa seka kuormien
siirtymisen komponentilta toiselle.
Liitosten asennusvaiheen suunnittelu
on vahintaan yhta tarkeaa kuin loppu-
tilanteen suunnittelu. Asennustilan-
teessa kuormat voivat olla pienempia,
mutta asennusvaiheen rakenne voi
olla heikompi tai kuormituksia valitta-
vat pinnat voivat olla pienempia, jolloin
syntyvat paikalliset jannitykset voivat
olla lopputilanteen jannityksia korke-
ampia. Liitosten asennusaikaisessa
suunnittelussa on otettava huomioon
mm. asennusjarjestys, sen mahdol-
liset muutokset, asennusvalikkeiden
koko ja sijainti sekd asennusaikaisen
tuennan kaytto.

Asennusvalikkeet ovat erityisen
tarkea detalji liitosten asennustilan-

10 PEIKON

Deltapalkin nosto. Deltapalkin ylédlevyssa on reiét, joihin nostovélineen koukut voidaan

Kiinnittaa.

teen suunnittelussa. Asennusvalik-
keiden koko ja sijainti on méaariteltava
siten, etta rakenneosat liitoksen mo-
lemmin puolin voivat ottaa vastaan
asennusvalikkeiden valittémat paikal-
liset jannityshuiput. Asennusvalikkeet
kannattaa suunnitella symmetrisiksi
niin, ettd ne voi asentaa vain yhteen
asentoon. Asennussuunnitelmassa
on dokumentoitava tarkasti kaikki
litokset, myo6s niiden valiaikaiset
tilanteet.

Asennusvalikkeiden sijoittelu on
eritysen tarkeaa terdsbetoniraken-
teissa. Asennusvalikkeet kannattaa
sijoittaa siten, etté valikkeiden aihe-
uttama puristusjannitys pysyy pilarin
paan raudoituksen sisapuolella ja
lohkeamisvaara pienenee. Suojabe-
tonikerrosta ei pitaisi lukea mukaan
asennusvalikkeiden tukipintaan, koska
se on raudoittamatonta betonia. Jos

Asennusvalikkeiden sijoittaminen.

suojabetonikerros lohkeaa asennus-
valikkeiden alta pois, se aiheuttaa
rasitusten uudelleenjakautumisen
ja saattaa pahimmassa tapauksessa
johtaa vaurioon.

Elementtirakenteiden liitoksissa
saatetaan kayttaa neopreenilevyja tai
—laakereita varmistamaan kuormien
tasainen valittyminen. Neopreenia
pitaisi kayttaa ainostaan kun kuormat
ovat symmetrisia eli liitoksessa ei
ole vaantoa, ei asennus- eika loppu-
tilanteessa. Epasymmetrisesti kuor
mitettuna neopreenia pusertuu pois
korkeimmin kuormitetulta alueelta,
jolloin kuormitettu alue siirtyy pois
suunnitellusta kohdasta ja saattaa ai-
heuttaa odottamattomia rasituksia.

Liitosalueen paikallisiin jannityk-
siin on kiinnitettava erityistd huomiota,
myds asennustilanteessa.
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DTB:n toimintaperiaate. DTB est&é palkin kiertymisen tukemalla
sen laattaa vasten.

Uusia ratkaisuja

Peikko on kehittanyt yhteistydossa Markku Mertsalmen
kanssa uuden asennusapuvalineen. Se on tarkoitettu eri-
tyisesti tapauksiin missa tuentakorkeus on suuri.

Keskeinen ajatus on estaa palkin ja laatan valinen kier
tyma. Kun kiertyma estetaan ei mydskaan tarvita alapuo-
lista tuentaa, koska palkin tuelle ei siirry vaantda; samalla
voidaan estaa palkin keskijanteen kiertyma.

Asennusapuvalineen nimi on DTB — Delta Torsion
Beam. Tuote koostuu Deltapalkissa olevista kiinnityspis-
teista, kierretangoista, muttereista, aluslevyista, asennus-
valikkeista ja teraspalkista.

Asennusjajestys lyhyesti:

e asenna ja kiinnita Deltapalkki

e asennaensimmainen ontelolaatta jaasenna sen paalle
ensimmainen DTB
e  DTB:n asennus; nosta vapaata paata esim. kan-
genavulla kunnes Deltan alalaippa on vaakasuorassaja
aseta paan alle tarpeelinen maara teraslevyvalikkeita

e jatka ontelolaattojen asennusta kunnes saavutat seu-
raavan DTB:n kiinnityskohdan

e asenna toinen DTB

°* jne.
e poista DTB:t vasta kun laataston saumavalut ovat
kovettuneet

DTB asennusapuvalineiden paikat Deltapalkissa taytyy
maarittad ennen valmistuksen aloittamista, liitoskohta
kierretankoineen mitoitetaan kullekin tapaukselle erikseen.
DTB:td on muutama vakioprofiili erilaisiin kuormitustapa-
uksiin. Koko pyritaan valitsemaan siten, etta palkkiosaa voi
kantaa tydomaalla.

DTB asennusapuvalineita taytyy olla vahintaan kaksi
per Deltapalkki, suositeltavaa on kayttaa kolmea; yksi
molemmissa paissa ja yksi keskella jannettd. DTB:ta voi
kayttaa uudelleen, joten niitéd tarvitaan kohteessa jousta-
van tyon etenemisen varmistamiseksi kahteen alueeseen
riittava maara.

Laattojen ja DTB asennusapuvélineiden
asennusjarjestys
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JALO PAANANEN, YRITTAJA

Huhtikuussa Otava julkaisi Raimo
Seppalan kirjoittaman eldamanker
tateoksen Jalo Paananen, yrittéja.
Kirjassa kerrotaan tarinoita taman
ensimmaisen Peikon yli 40-vuotisen
yrittajataipaleen varrelta — seka Pei-
kosta ettd muista yrityksista kuten
Makron-nimisesta konepajasta seka
porssilistatun Eimon muovibisnek-
sista. Kirja ei pyri olemaan mikaan
tarkka yrityshistoriikki, pikemminkin

helppolukuinen sarja tarinoita ja kom-
melluksia vuosien varrelta.

— Hyva yritys tarvitsee taakseen
aina hyvan tarinan. Peikon tarina on
niin taynna kaikenlaisia sattumuksia ja
virityksia, erheita ja onnistumisia, etta
hyvan ja mehevan tarinan ainekset
ovat selkedsti olemassa. On mukavaa
etta nyt 70 vuotta tayttaneen Jalon ta-
rinat saatiin koottua nain hyvaksi kir
jaksi, kertoo Topi Paananen, Peikon
hallituksen puheenjohtaja.

Syksyisené paivana vuonna 1967 touhukas 28-vuotias yrit-
taja Jalo Paananen kiirehti Helsinkiin tapaamaan Juha
Tolvasta, joka oli Paanasen Lahden Rautateollisuudessa
(nykyinen Raute Qyj) vietettyjen tyovuosien ajoilta tavatun
tyokaverin poika. Oman yrityksen Terdspeikko —nimella pari
vuotta aiemmin perustanut Paananen oli paattanyt laajentaa
bisnestaan ja nyt oli aika tehda yrityksen ensimmainen esite
ja teettda yritykselle jopa ihan oma logo — siis reilu kaksi
vuotta yrityksen toiminnan kdynnistamisen jalkeen!

Tekstaajan vakanssilla Helsingin Vallillassa Muotomai-
nos-nimisessa toimistossa tydskentelevalle JuhaTolvaselle
esitettiin mielenkiintoinen firabeli-tehtava. Han paasi teks-
tiladonnan sijasta kehittdmaan uudehkolle yrityksille logoa
ja esitetta.

Peikko-logon lahtdkohta oli silloisen Teraspeikon ainoa
tuote — ulkoseinaelementteihin kaytetty teollisesti valmis-
tettu ansas. Logon muotojen oli tarkoitus kuvata ansasta ja
ylalaidan harjan muotojen oli tarkoitus kuvata tuotteen vah-
vuutta. Tarkoitus oli tehda miellyttava ilme Peikolle, jonka
tuotteet joutuvat olemaan rankoissa paikoissa hymynkaan
hyytymatta. Alkuperainen logo tehtiin letraseteista, siirto-
kuva-arkeista, ja vari oli musta— Peikon sininen vari on tullut
vasta myéhemmin mukaan.

— On ollut mielenkiintoista seurata Peikon tarinaa vuo-
desta 1967 lahtien. On suorastaan uskomatonta kuinka

vahan piirtdmani logo on muuttunut vuosien varrella.
Useimmat 60-luvulla piirretyt yritysten symbolit nayttavat
todella huonoilta tanaan, mutta Peikon hymy ja jonkinlainen
miellyttavyys ovat tehneet siitéd ainutlaatuisen. Pelkka logo
ei kuitenkaan toimi yksin vaan se tarvitsee tuekseen hyvat
tuotteet ja hyvan toiminnan toimiakseen — muuten hymy
muuttuu lahinnd huonoksi vitsiksi. Nayttaa silta ettd Peikko
on vuosien saatossa pystynyt toimimaan logonsa arvon
mukaisesti, pohtii Juha Tolvanen.

PEIKON |13
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Peikon ensimmdinen
esite ja logo tehtiin jo
yli 41 vuotta sitten.



Pelkon
terasrakenteet
vahvistavat Vierumaen
uutta Scandic-hotellia

Vierumaen historian suurimman investoin-
nin, kokous- ja kongressihotelli Scandic
Vierumaen peruskivi muurattiin aikatau-
lussaan 6. huhtikuuta 2009. Mittavan ho-
tellikokonaisuuden runko rakentuu Peikon
Deltabeam -liittopalkkien ja liittopilarien
| varaan.

TEKSTI: TARU SCHRODERUS
KUVAT: JANI MAHKONEN
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candic Vierumaen tuotteet val-

mistetaan Peikon Lahden, Nas-
tolan ja Liettuan tehtailla. Toimitukset
tapahtuvat helmi-toukokuun aikana.
Toimitukset kasittavat yhteensa noin 1
900 metria Deltapalkkiaja yli 190 liitto-
pilaria. Uusi hotelli tulee palvelemaan
niin tyo-, kokous- kuin vapaa-ajankin
matkustajia kevaalla 2010 pidettavien
avajaisten jalkeen.

— Rakenteiden osalta hotelli on
melkoisen perinteinen muutamia aa-
niteknisia ratkaisuja lukuun ottamatta.
Ne ovat keskivertoa hieman parem-
malla tasolla, kohteen rakennesuun-
nittelusta vastannut Poyry Civil Oy:n
Antti Perttu kertoo.

Peikon terasrakenteiden Perttu sa-
noo sopivan erinomaisen hyvin hotel-

liin, jonka rungossa on jopa yhdekséan
metrin jannevaleja ja julkisivussa kaa-
revia ja erikoisia muotoja. Peikon te-
rastuotteiden mukailtavuudesta Antti
Pertulla on aiempaa kokemusta mm.
Kédmpin hotellin rungon pyoreiden
aukkojen ja Linnanmaen huvipuiston
rakennusten ja laitekansien osalta.

— Terasrunko valmistuu nopeasti
ja se jattaa talotekniikalle runsaasti
tilaa, Perttu perustelee Deltapalkkien
ja liittopilarien valintaa rakennuksen
rungoksi.

Osana suurempaa kokonai-
suutta

Reilun 18 000 nelidn hotellikokonai-
suuden kokonaiskustannukset ovat
40 miljoonaa euroa. Projektin paaura-

3

koitsijana toimii SRV, suunnittelu on
Péyryn kasialaa.

Uusi hotelli tulee keskeiselle pai-
kalle Vierumaella, mika tarjoaa erin-
omaiset mahdollisuudet urheiluun
ja vapaa-ajan viettoon. Vierumaella
on urheilu-, jaa- ja uimahallien lisaksi
jalkapallokenttia, ulkoilureitteja seka
kaksi tdysimittaista golfkenttda. Alu-
eella toimii myds kansainvalisesti
tunnettu Suomen Urheiluopisto.

— Hotelli on tarkeéa osa Vierumaki
2020-yleissuunnitelmaa, jonka tarkoi-
tuksena on entisestaan kehittaa ole-
massa olevia liikuntapalveluita, lisata
majoituskapasiteettia seké parantaa
mahdollisuuksia jarjestdaa kongres-
seja, messuja ja muita suurtapahtu-
mia, kohteen arkkitehtisuunnittelusta

PEIKON 15



vastannut Poyry Architectsin Anita
Hottonen kertoo.

Hottésen mukaan neljakerroksi-
seen hotellirakennukseen tulee 190
vierashuoneen lisdaksi mm. useita
kokoustiloja, kuusi ravintolaa, kun-
tohuone, 10-ratainen keilahalli seka
wellness-osasto.

SRV Toimitilojen projekti-insin66-
rin Eila Pasasen mukaan projektiai-
kataulun kireys on asettanut omat
haasteensa niin suunnittelulle kuin
toimituksillekin. Vuoden vaihteessa
toden teolla vauhtiin polkaistun ho-
tellin peruskivi muurattiin huhtikuun
alussa ja valmista pitaisi olla jo run-
saan vuoden kuluttua.

— Talla hetkelld kohteessa on
menossa rungon asennus, jonka jal-
keen aloitetaan valiseinien muuraus.
Tyomaalla on parhaillaan tdissa 65

16 PEIKON

henkea, mutta kun talotekniikkapuo-
len tydntekijat padsevat aloittamaan
tyonsa, maara tuplaantuu, Pasanen
kertoo.

Aikataulu pitaa

Suunnittelun ja toteutuksen kannalta
aarimmaisen tiukasta aikataulusta
huolimatta hotellin rakentaminen
etenee aikataulussaan. Peikko ja SRV
Toimitilat tekivat edellisen kerran yh-
teistyOta vajaa vuositakaperin Lahden
kauppakeskus Trion laajennuksen yh-
teydessa. Vierumaella seka yhteistyd
ettd toimitukset ovat pelanneet kuin
rasvattu. SRV Toimitilojen osalta pro-
jektia johtaa Kalle Mauriala Hemmo
Siljanderin toimiessa tydmaapaallik-
kona. Peikon osalta projektissa ovat
mukana business manager Petri
Kalliokoski ja projekti-insindori Tomi

Tuukkanen.

— Olosuhteisiin nahden kaikki on
mennyt hyvin. Deltapalkkien ja liitto-
pilarien asennukset sujuivat hyvin,
eikd takapakkia ole tullut oikeastaan
missaan vaiheessa. Nain kiredssa ai-
kataulussa on tarkeaa, etta tyovaiheet
sujuvat niille asetetussa raamissa. Yksi
Deltapalkkien suurimmista eduista
onkin niiden asentamisen nopeus,
Eila Pasanen toteaa.

Vierella nyokkaileva Tomi Tuukka-
nen sanoo kohteen tuotteiden suun-
nittelun ja toimitusten hoituneen
Peikolta ennatysnopeasti, alle kuu-
dessa viikossa.

— Nain mittavassa hotellihank-
keessa on ollut ilo olla mukana, eten-
kin kun kohde sijaitsee puolen tunnin
matkan paassa Lahden ja Nastolan
tehtailtamme.
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Poyry

Poyry on maailmanlaajuinen konsul-
toinnin ja suunnittelun asiantuntija,
joka tarjoaa perusteellista toimiala-
osaamista ja innovatiivisia ratkaisuja
asiakasyritystensa elinkaaren kaikkiin
vaiheisiin. Pdyry toimii mm. seuraa-
villa aloilla: vesivoima, dljy ja kaasu,
sahkd ja lampo, uusiutuva energia,
sellu- ja paperiteollisuus, kemian pro-
sessiteollisuus, lilkkennejarjestelmat,
vesi ja ymparistd seka rakentamisen
palvelut. Konsernin palveluksessa on
8000 asiantuntijaa 49 maassa.

Ylla: Peikko toimittaa ldhes kaksi kilometrid Deltapalkkia Vierumaelle.

SRV

SRV on rakennushankkeiden innova-
tiivinen kokonaistoteuttaja. Se vastaa
asiakaslahtoisesti hankkeiden kehit-
tamisesta, kaupallistamisesta ja ra-
kentamisesta. SRV toimii Suomessa
Helsingin metropolialueella, Turussa,
Tampereella, Oulussa, Jyvaskyldssa
Lappeenrannassa ja Joensuussa.
Suomen lisdksi SRV toimii Venéjalla
ja Baltiassa.

SRV-konsernin liikevaihto oli 537
miljoonaa euroa vuonna 2008. Liike-
vaihdosta muodostui Suomessa noin
89 prosenttia ja noin 11 prosenttia Ve-
najalla ja Baltian maissa. SRV:n palve-
luksessa on noin 870 henkilda.

SRV:n toimitilaliiketoiminta on
erikoistunut liiketilojen, toimistojen ja
logistiikkakeskusten rakentamiseen
sekd maanalaiseen infrastruktuurira-
kentamiseen Suomessa.

Vasemmalla: Tomi Tuukkanen ja Eila Pasanen seuraavat rakennuksen rungon pystyttamisen sujumista.

Alla: Terasliittorakenteet tuovat joustavuutta rungon toteuttamiseen ja nopeuttavat asennustoita.
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POK-palkista PETRA
-ontelolaattakannakkeeseen

JAN BUJNAK, TARU LEINONEN
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1. Johdanto

Viimeisen parinkymmenen vuoden
aikana Peikko Group on tullut yhdeksi
Euroopanjohtavaksiyritykseksiontelo-
laattalattioihin liittyvien rakenteellisten
jarjestelmien toimittajana. Avaintuote
tdssa segmentissa on tietysti Peikon
Deltabeam® -liittopalkki, Suomessa
Deltapalkiksi kutsuttu tuote. Delta-
palkkia kaytetadn kuormien siirta-
miseen ontelolaattalattiarakenteista
pystyrakenteisiin (esim. pilareihin tai
seiniin). Deltapalkin ohella Peikko
Group valmistaa myos pienempia
kannakkeita, joita kaytetaan yhden
tai useamman ontelolaatan kuormien
valittamiseen viereisille laatoille.

Taman kaltaisia tuotteita Peikko
on myynyt asiakkailleen jo 1990-lu-
vun puolivalistd lahtien POK (Peikko
OntelolaattaKannake) —nimella. POK-
kannakkeiden kayttdé on merkittavasti
yleistynyt suunnittelijoiden ja asenta-
jien keskuudessa sekd Suomessa etta
my6s muissa pohjoismaissa.

Peikon lahtiessa 2000-luvulla
markkinoimaan tuotettaan Pohjois-
maiden ulkopuolelle kohdemaiden
paikallisviranomaisten sekéa paikal-
listen ontelolaattavalmistajien vaati-
mukset loivat uusia tarpeita paivittaa
ontelolaattakannake vastaamaan
uusia yhtenaisia eurooppalaisia vaa-
timuksia. Naiden tarpeiden johdosta
POK-ontelolaattakannake on nyt pai-
vitetty ja sitd myydaan koko Euroopan
alueella uudella PETRA —nimella.

2. Jarjestelman kuvaus

Peikko® PETRA ontelolaattakannake
on tuote, jota kaytetdan aukkoon
rajoittuvan ontelolaatan kannattami-
seen. PETRA muodostuu L-muotoi-

sesta etulevysta hitsattuna yhteen
kahden sivulevyn kanssa (Kuva 1).
Palotilanteen kapasiteetti saavute-
taan PETRAssa varusteena olevalla
raudoituksella.

Kuva 1. Yleisimmaét PETRA kannakkeen
tyypit

a) symmetrinen kannake

paloraudoitus

sivulewy

b) epdsymmetrinen kannake

¢) kannake, jossa toinen etusivulevy
on suora

PETRA asetetaan tyypillisesti kahden
samansuuntaisen ontelolaatan valiin,
jolloin yksi tai useampi ontelolaatta



Kuva 2: Tyypillinen PETRA ontelolaattakan-
nakkeen kéyttokohde.

tukeutuu PETRAnN etulevyyn. Kan-
nakkeen ja ontelolaatan vali valetaan
tdyteen laataston saumavalun yhte-
ydessa. Saumavalun on oltava kui-
vunut ennen laatan kuormittamista
hydtykuormalla. PETRA ja saumabe-
toni valittavat siis kuormat PETRAN
varaan asennetulta ontelolaatalta
samansuuntaisille, PETRAa tukeville
ontelolaatoille. (Kuva 2, ylla).

Koska PETRA toimii komponent-
tina ontelolaatastossa, on tuotteen
muodon oltava yhteensopiva kaytet-
tyjen laattojen kanssa. PETRAa suun-
niteltaessa ja optimoidessa onkin
otettu huomioon eri Euroopan maissa
kaytettyjen ontelolaattatyyppien poik-
kileikkaukset. Esimerkiksi PETRAN
etulevyn kokoa on suurennettu jotta
kannake antaisi suuremman tukipin-
nan ontelolaatalle (Kuva 3).

Kuva 3. PETRAnN etulevyn poikkileikkaus-
kuva

tukipinta

POK
PETRA

3. PETRAN mitoitus

POK ontelolaattakannakkeen mitoitus
oli tehty Suomen rakentamismaara-
yskokoelman osien B4 (betoniraken-
teet) ja B7 (terasrakenteet) mukaan.
PETRAN uudet kapasiteettilaskelmat
on tehty harmonisoitujen Eurocode

a _ - < - - . X
. A - 4..._ .A 4 - ._.AZ ) R . . .
PETRA - * .- = |tukeva laatta o
ho. a . q_\ S T — - <
4 . A - 4.-. . R < . <. - . :
T A L 2 AL, . < . .
\\\\\ ///// 14 . - P < ] e ..4._ A . ..4
\\ // < . . =
< A 4_|tuettava laatta kv d
/// \\\ R — - = - . ) 4 .-4
- >SN~ 7 < 4
== B2 : .
oo T Tyykeva laatta A
4 aukko lattiassa L 4| el R
< 4 o < g 0 . a .4'. . 4 - q. . <4 -
a0 40 Al

1:n (terasrakenteet) ja 2:n (betonira-
kenteet) mukaisiksi. PETRAN lasken-
tamallit pitdvat sisalladn kannakkeen
kdytdn normaalissa kaytdssa ja
palotilanteessa.

Vakioidut PETRA-ontelolaatta-
kannakkeet ovat valmiiksi mitoitettu
ja kuormakayrastot ovat vapaasti
saatavilla PETRAN teknisestad kayt-
toohjeesta. PETRAN laskentamalli
tuodaan osaksi Peikon sisdista las-
kentaohjelmistoa jolla Peikon tekni-
nen asiakaspalvelu tukee asiakkaitaan
erikoistapauksien osalta nopeasti ja
luotettavasti.

3.1 PETRAN toimintaperiaat-
teet

Saumavaletun ontelolaattakannek-
keen rakenteellinen toiminta ja
kuormituskapasiteetti eivat riipu pel-
kdastadn PETRA-kannakkeen ominai-
suuksista vaan koko ontelolaataston
ominaisuuksista.

Asennuksen aikana on muistet-
tava ettd PETRA voidaan kuormittaa
vain tuettavan ontelolaatan omalla pai-
nolla. Koska ontelolaattojen pitkittaiset
saumat eivat vield tassa vaiheessa ole
valettu, tuettava ontelolaatta toimii ikéan
kuin palkkina, jossa PETRA on ko. palkin
yksi tuki. PETRAN kuormitus voidaan si-
ten maarittaa kuten kuvassa 4:

g _ 8ic Ly
HC,R 2
misséa
g, = tuettavan ontelolaatan
oma paino [kNm?]
L = tuettavan laatan pituus

0
[m]

Kuva 4. Kuormitus asennuksen aikana

Lo= tuettavan laatan pituus

—_——y

Kuva 5. Kuormitus normaalissa kdyt6ssé

__Lo= tuettavan laatan pituus
-}
S BN

Tama kuorman resultantti sijaitsee
PETRAnN leikkauskeskion ulkopuolella
ja johtaa etulevyn vaantéon. PETRAN
vaantokestavyys on nain ollen tuet-
tavan ontelolaatan pituutta rajoittava
tekija.

Ennen kuin rakenne voidaan
kokonaisuudessa ottaa kayttoon,
sivusuuntaiset saumat ontelolaatto-
jen valilla taytyy olla saumavalettu ja
kovettuneet. Taman jalkeen voidaan
olettaa Euroopan ontelolaattoja kos-
kevan standardin EN 1168 [3] Annex
C mukaisesti, ettd ontelolaattojen
valilla toimii poikittainen kuormien ja-
kautuminen. Tallaisessa tapauksessa
PETRA kannattelee ontelolaatan
kuormasta osuuden, joka sijaitsee
kuvassa 5 esitetyn kolmion alueella.
PETRAN vakiotyyppien mitoituksessa
on huomioitu edella esitetty kuormien
jakautuminen. Jos poikittaista kuor
mien jakautumista ei voida huomioida
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normaalitilassa, kuvan 4 laskentaperi-
aatteita tulee kayttaa myos lopputilan-
teen mitoituksessa.

Palotilanteessa PETRAN etulevy
altistuu suoraan tulelle ilman eril-
listd palosuojausta. Taman johdosta
etulevyn kapasiteettia ei ole otettu
huomioon palotilanteen kapasiteet-
teja laskettaessa. PETRAn mitoitus
palotilanteessa riippuu koko ontelo-
laataston mitoitusmallista:

1) Jos oletetaan ettd ontelo-
laatasto menettdad palotilanteessa
poikittaisen jaykkyytensd, PETRANn
etulevyn rakenteellinen toiminta
korvataan terasbetonipalkilla, joka
muodostuu kannakkeessa olevasta
harjaterdksestéd sekéd ontelolaatan
paatysauman betonista (Kuva 6). Ta-
man terasbetonipalkin kapasiteetti on
laskettu paloluokassa R60.

Kuva 6. Terasbetonin kéyttdytyminen pa-
lotilanteessa

puristettu betoni
(saumavalu +
osa ontelolaattaa)

7 //////////////////
Giiii ]

R ——

2) Jos voidaan olettaa, etta
ontelolaatasto sailyttdad myds paloti-
lanteessa poikittaisen jaykkyytensa,
tuettavan ontelolaatan kuormat siirty-
vat laattojen valilla olevien saumojen
kautta, ja paloterasta ei tarvita. Peikko
suosittelee kannaketta paloteraksella
vahintaankin tapauksissa, joissa:

e  PETRA kannakkeelle tulee viiva-
tai pistekuormia

e  PETRAtukee kahta tai useampaa
ontelolaattaa.

PETRAN mitoitusarvot on maaritetty
EN 1990 [4] mukaisesti. Asennuksen
aikana vain tuettavan ontelolaatan
omapaino on huomioitu:

20 PEIKON

E,=75.G

missé E, on laskentakuorma ja G on
ontelolaatan omapainon g, . aiheut-
tama viivakuorma. Lopputilanteessa
kuormayhdistelma on:

E, =76 -G+YQ~Q1

Missé Q, on hyétykuormien summa.
Osavarmuuskertoimet y,, v, on
otettava EN 1990 taulukosta A1.2.
Suositeltavat arvot y,=1,35 ja y,=1,5
voidaan korvata kansallisten liitteiden
mukaisilla arvoilla. Palotilanteessa
PETRAN kuormitusyhdistelma on:

E, =G+ Vs Q,

Misséa yhdistelméakerroin vy, , on otet-
tava julkaisun EN 1990 taulukosta
Al

3.2 PETRAnN kapasiteetit

Kannakkeen etulevyn kapasiteetin
madrittelee levyn kyky ottaa vastaan
taivutusta (levyn keskipisteessa) ja
vaantda (levyn reunoilla). Jannitysten
yhteisvaikutus on tarkastettu kayttaen
Von-Misesin myotokriteeria (kuva 7):

2 2 2
\/GZ+GX_GZGX +3'Txyt Sfyd

Missa

fvd = teraksen myotdlujuuden
laskenta-arvo

o, o, = taivutuksesta aiheutuvat
normaalijannitykset

T, = Vvaannosta aiheutuva
leikkausjannitys

Kannakkeen sivulevyjen on kyettava
siirtAmaan muodostuva tukireaktio
PETRAa tukeville laatoille. Kannaketta
tukevien ontelolaattojen kyky ottaa
vastaan muodostuva pistekuorma on
tarkistettava tapauskohtaisestilaatas-
toa suunniteltaessa.

Kuva 7 PETRAnN etulevyn jannitysjakau-
tuma (FEM analyysi tehty Peikko Oulun
toimistossa)

Kuva 8. Esimerkki PETRAn kuormitus-
kdyréstoista.

200mm<h<300mm; 16=1.35 gne (kNm™)

L<2400mm 19=1.5 S

! ! wo=1.0 AcNm?

I i =15 ™)
——S5kNm

AV

Hydtykuorma (kNm?)

Ontelolaatan pituus (m)

3.3 PETRAN vakiotyypit

PETRANn vakiotyyppien kuormitus-
kapasiteetit on esitetty teknisessa
kayttoohjeessa kuormituskayrastoina
(esimerkki téllaisesta Kuvassa 8).
Kuormituskayrastoja kaytettdessa
suunnittelijan on erityisesti huomioi-
tava, etta kadyrat ovat voimassa vain
jos niissa ilmenevat osavarmuusker
toimet vastaavat ko. projektissa kay-
tettyja. Jos néin ei ole, kayrasto pitaa
modifioida niin etta se ottaa huomioon
uudet osavarmuuskertoimet.

Kuormituskayrastod valitaan etu-
levyn korkeuden (h) ja pituuden (L)
perusteella. Oikea kuormituskayra
valitaan kayrastosta tuettavan ontelo-
laatan omapainon perusteella.



3.4 PETRA-erikoistapaukset

Erikoistapauksissa Peikko suosittelee
aina yhteydenottoa Peikon tekniseen
neuvontaan oikean ratkaisun I6ytami-
seksi. Erikoistapauksia ovat mm.

e Ontelolaataston poikittainen
kuormansiirto poikkeaa PETRAN
vakiotyyppien kuormituskayrissa
oletetusta.

e kannakkeen pituus normaalia le-
veampi (L>2400 mm)

e kannakkeelle tulee viiva- tai
pistekuormia.

4. Johtopaatokset

Vaihtaessaan POK ontelolaattakannak-
keen uuteen PETRA-kannakkeeseen
Peikko tarjoaa asiakkailleen tuotteen,
joka soveltuu hyvin seka suomalaisille
ettéd yleisesti eurooppalaisille ontelo-
laattalattioille. PETRAN vahvuus on
ennen kaikkea siing, ettd se tarjoaa
kaikki vakiotuotteen edut (etukateen
lasketut kapasiteetit, nopean tuotan-
non ja toimitukset) kohdassa, jota
muutoin ratkaistaessa on tarpeellista
tehda yksityiskohtainen lujuusopilli-
nen tarkastelu.

Uskomme myos, ettd monimut-
kaisissa erityistapauksissa PETRA on
edelleen yksinkertainen ja luotettava
rakenneratkaisu, kiitos Peikon tekni-
sen palvelun.

POK-palkista.PETRA-ontelolaattakannakkeeseen

Viittaukset

[1] EN 1992-1-1: Design of concrete structures: General rules and rules for
buildings

[2] EN 1993-1-1: Design of steel structures: General structural rules and rules
for buildings

[3] EN 1168: Precast concrete products - Hollow core slabs

[4] EN 1990: Basis of structural design
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DI Jorma

akennustekniikan
Kyckling on sydanjuuriaan myo-
ten Peikon mies. 1.2.1985 tehtaan-
johtajaksi ja puoli vuotta mydhemmin
Peikon toimitusjohtajaksi nimitettya
Jormaa voi hyvélld omalla tunnolla

kutsua Deltapalkin isaksi. Muinoin
Ruotsista matalapalkin idean saanut
Kyckling esitteli ajatuksen tuotteen
kehittamisesta Jalo Paanaselle, joka
uskoi siihen ja antoi vapaat kadet tuo-
tekehitykseen. Kun tuote sitten siirtyi
teolliseen jalostukseen, toimi Kyckling
16 vuoden ajan sisdisena yrittajana
Deltatek Oy.ssd, kunnes Paanaset
kolmisen vuotta sitten ostivat hanen
osuutensa.

— Halusin siirtya kevyempaan
tehtavaan ja antaa tilaa nuoremmille
kasvamiseen. Nykyisessa tydssaan
senior technical advisorina olen mu-
kana mittavan kokoluokan kansainva-
listen projektien liikkeelle lahddissa
sekd auttamassa uusien maiden
peikkolaisia omaksumaan Deltan ta-
van toimia tehokkaasti. Esimerkiksi
viime vuonna kehittelimme raken-
nuttajan kanssa isoa hotellihanketta
Gran Kanarialla. Jos ja kun hankkeet
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Peikkomaisten kysymysten aarella on jalleen.. = &
kolme varsin erilaisissa tehtavissa tyoskentelevaé

henkilda. Yksi remontol vapaa- aJaIIaan taloaan f‘-'
toinen odottaa toista Iastenlastaan syntyvaks+ jas e
kolmas opiskelee espanjaa Arvaatko kuka helsta

on kehlttanyt Deltapalkm?

* V

‘Mielipiteet
pitaa tuoda
julki”

kaynnistyvat, ovat Delta ja Peikon
litokset tukevasti mukana naissa
projekteissa.

Jorma Kycklingin mukaan Peikko
on talo, jossa saa ja pitad sanoa mie-
lipiteensa aaneen.

— lhmiselld pitaa olla riittavasti
uskallusta tuoda oma kantansa esiin,
mutta myds taitoa sopeutua muiden
nakemyksiin. Peikolla kannustetaan
omatoimisuuteen, silla silloin organi-
saatio toimii tehokkaimmin.

Lahdessa asuva Jorma on kolmen
aikuisen lapsen isa. Toukokuussa
hanesta tulee yksinkertaisen vaarin
sijasta kaksinkertainen vaari. Golfia,
mokkeilya ja liikuntaa harrastavan
Jorman kuntoilu on paattyvana talvi-
kautena painottunut sauvakavelyyn.

Odotan loppuvuodelta...

Talouden sydksyn tasaantu-

mista lievaan nousuun ja toi-
sen lapsenlapseni syntymaa

seka pitkaa kesalomaa.

¥
.
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"Yksikaan
paiva el ole
samanlainen”

Pz’iivi Hurri on henkild, jonka
suurin osa vieraista kohtaa en-
simmaisena Peikolle saapuessaan.
Assistenttina Peikolla syyskuusta
2007 lahtien tyoskennellyt Paivi on
koulutukseltaan tradenomi. Ennen
Peikkoa Paivi tyoskenteli kymmen-
kunta vuotta erilaisissa toimisto- ja
taloushallintotehtavissa. Peikolla
hdn hoitaa padasiassa aulapalve-
luja ja puhelinvaihdetta. Hanen
tehtavaansa taydentavat myos eri-
laiset talous- ja henkildstohallinnon
tehtavat.

— Pidan todella paljon monipuo-
lisesta tyonkuvastani ja paivien
vaihtelevuudesta. Tietyt rutiinit
toistuvat, mutta silti yksikaan paiva
ei ole samanlainen. Mukavat tydka-
verit ovat tyoni suola, Paivi toteaa,
ja sanoo pitdneensa aina tydtehta-
vista, joissa voi ollaihmisten kanssa
tekemisissa.



Paivi viihtyy stressinsietokykya,
kielitaitoa ja hyvaa puhelindanta vaa-
tivassa tehtavassaan. Peikkoa han
kehuu reiluksi tyonantajaksi.

— Joustavuutta on Idytynyt lyhyel-
lakin varoitusajalla.

Vapaa-ajallaan Paivi Hurri harrastaa
monipuolista lilkuntaa. Kielitaitoaan
héan kohentaa parhaillaan espanjan
alkeiden parissa.

Odotan loppuvuodelta....

Kuluneita kuukausia va-
loisampia ja iloisempia
aikoja.
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"Loistava po-
rukka on Pel-
kon vahvuus”

ankintatoimenjohtaja Janne

Myllynen on melkoisen tuore
Peikkolainen. Vuoden 2007 marras-
kuusta lahtien Peikolla tyoskennellyt
Myllynen sanoo alun olleen varsin vai-
herikas ja haastava: ensin raaka-ainei-
den hinnat lahtivat nousuun ja sitten
maailman markkinat jyrkkaan laskuun.
Taantuma on tuonut oman lisdhaas-
teensa hankintatoimen -ja etenkin
henkildstéresurssien hallintaan.

Janne Myllynen on kaynyt pitkdn
koulutien: ammattikoulun jalkeen han
luki konepuolen teknikoksi ja sitten
Jyvaskylan ammattikorkeakoulussa
logistiikan insinddriksi. Myods Mylly-
sen tyohistorialla on mittaa. Toista-
kymmenta vuotta elektroniikka- ja
koneteollisuuden logistiikkatehtavissa
mm. Tellabsilla, Andritzilla ja Orferilla
tyoskennellyt Myllynen oli seurannut
kiinnostuneena Peikon toimintaa jo
jonkin aikaa. Janne sanoo olevansa
onnekas saadessaan tyoskennella
loistavan porukan kanssa.

— Kokonaisuudessaan olen viihty-
nyt Peikolla todella hyvin. Mielenkiin-
toisen ja haastavan tyon lisaksi minulla
on todella mukavia ja ammattitaitoisia

tyOkavereita.

Orimattilassa perheineen asuva
Myllynen on 13-vuotiaan tyton ja
5-vuotiaan pojan isad. Vapaa-ajallaan
han remontoi 30-luvulla rakennettua
omakotitaloa.

— Remontin lisaksi aika kuluu las-
ten harrastusten parissa, Myllynen
paattaa.

Odotan loppuvuodelta...

Markkinoiden piristymista ja
kaikilta positiivista asennet-
ta. Kotirintamalla taloremon-
tin joutuisampaa edistymis-
ta...
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3 Peikko palvelee koko heinakuun.

Peikko-tuotevalmistuksessa vietamme poikkeuksellisesti kesalomia
Jo kesakuussa. Hiljaisimmat viikot ovat 24 ja 25. Toki talloinkin varas-
totoimitukset ovat mahdollisia.

Peikolta uusi kustannustehokas betonilattioiden likuntasauma:

TERA Jaint Lite

-

1990-luvulla markkinoille tuodun LS-liikuntasau-
matuoteperheen ja vuonna 2008 menestyksella
lanseeratun maailmanluokan TERA Joint —liikunta-
sauman kumppaniksi Peikko tuo Suomen markki-
noille uuden, kustannustehokkaan liikuntasauman:
TERA Joint Lite.

TERA Joint Lite soveltuu kohteisiin joissa vaadi-
taan sauman korkeaa laatua ja nopeaa asentamista
mutta joissa sauman mittatarkkuus- ja suoritusky-
kyvaatimukset ovat kuitenkin pienemmat — jos ver
rataan niitd ominaisuuksia joita alkuperadinen Peikon
TERA Joint -tuote tarjoaa.

Uusi TERA Joint Lite muodostuu kuumavals-
satuista C-profiileista sekd uudesta tehokkaasta

~

harjaterasliitoksesta joka antaa hyvan suojan
betonilaatoille. 5 mm tai 10 mm paksuiset pyo-
reat teraslevyvaarnat takaavat sauman riittavan
voimansiirtokyvyn. Liikuntasaumat valmistetaan
Peikon Lahden tehtaan uudessa, tehokkaassa
tuotantosolussa ja tuotteen rakenne seka valmis-
tusmenetelmat varmistavat sen markkinoiden kus-
tannustehokkaimmaksi liikuntasaumaksi.

TERA Joint Lite -tuotteen ensimmaiset tuotan-
toerat toimitetaan asiakkaille toukokuussa 2009.
Otathan yhteytté liikuntasauma-asioissa teknisen
myynnin Kimmo Varvikkoon, kimmo.varvikko@
peikko.com, puh. 03 — 844 5305.

peikko




