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Osved&ovacie miesto OM 04, TSUS

I VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto technické osvedéenie vydalo Osvedéovacie miesto OM 04 pri Technickom a skusobnom
Ustave stavebnom, n. 0. na zaklade opravnenia udeleného Ministerstvom vystavby a regionalneho
rozvoja SR zo diia 01.03.2009, ktoré suCasne nahradilo opravnenie zo dfia 15. 03. 2006,
v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- §4a§ 26 zakona &. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch, v zneni neskorsich predpisov,

- vyhlaska Ministerstva vystavby a regionéineho rozvoja SR €. 158/2004 Z. z., ktorou sa
ustanovuju skupiny stavebnych vyrobkov s urenymi systémami preukazovania zhody
a podrobnosti o pouzivani znaciek zhody, v znenf vyhlasky €. 119/2006 Z. z.

2 Viyrobca je povinny bezodkladne informovat osvedéovacie miesto o zmenach podmienok, na
zaklade ktorych bolo technické osvedcenie vydané.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto technickym osved&enim a za spOsobilost’ na zamys-
lané pouzitie v stavbe znasa vyrobca.

4 RozmnozZovanie tohto technického osvedgenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym suhlasom osvedCovacieho miesta sa mbze roz-
mnozit ¢ast dokumentu, ak sa kopia oznaci ako ,nelpind koépia“. Texty a obrazky
v propagadnych materidloch nesmu byt v rozpore s technickym osvedcenim.

5 Technické osvedéenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na
iné miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 Technické osveddenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznacené na titulnej strane ,Preklad".

7 Technické osvedéenie modze zrudit len osvedCovacie miesto, ktoré technické osvedéenie
vydalo.
8 Osveddéovacie miesto toto technické osveddéenie zrusi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na

zru$enie podla § 26b ods. 1 zakona &. 90/1998 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.

9 Skonéenim koexistenéného obdobia harmonizovanej technickej normy sa konéi platnost’ tohto
technického osvedcenia.
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1.1

1.2

21

211

21141

I SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a jeho pouzitia

Opis vyrobku

Smykova vystuz PEIKKO PSB (zostava) je vytvorena z betonarskej vystuze (betonarska o-
cel BSt 500 S) s obojstranne roztlagenou (rozkovanou) hlavou (tfne). Vystuzna zostava je
vytvorena privarenim viacerych tffiov na montaznu li§tu alebo montaZne pruty (obr. P1.1, pri-
loha P1). Zostava privarena na montaznu litu sa umiestfiuje zhora a prichyti sa k vystuZi
dosky alebo ku debneniu.

Polohu zostavy, ktora je uréend statickym vypoctom, zabezpe€uje montazna lista. Ked su
tfne privarené ku pratom (typ PSB-U), uloZenie zostavy sa vykona zospodu pred uloZzenim
pozdiznej vystuze do debnenia.

Tvar, rozmery a oznadenie tffiov su uvedené na obr. P1.2 a v tabulke P1.1. Zasady vytvara-
nia vystuznej zostavy st na obr. P1.1 a P1.3. Suhrn $tandardnych typov zostav Smykovej
vystuze PEIKKO PSB je uvedeny v tabulke P1.2. NeStandardné typy zostav sa lisia od stan-
dardnych iba rozmiestnenim tffiov v zostave (vid &ast 2.1.1.2, c)). UloZenie zostavy
v konstrukcii a po&et tffiov vyplyva zo statického vypoctu. UloZenie mbze byt radialne (obr.
P1.4 a P1.6) alebo ortogonaine (obr. P1.5).

Ugel a sposob pouzitia
Vyrobok vytvara $mykovu vystuz proti prepichnutiu v bodovo podopretych Zelezobetdnovych
doskach.

Charakteristiky vyrobku a ich overenie
Charakteristiky vyrobku

Charakteristiky suvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (s vhodnostou na pouzitie
v stavbe na zamyslany ucel)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita stavby

al Nespdsobi zritenie stavby alebo jej Easti

a2  Nesposobi nepripustnu deformaciu stavby

a3  Nesposobi poskodenie inych ¢asti stavby alebo zariadeni pripojenych k nosnej kon-
$trukcii stavby, ani instalovanych zariadeni ako nasledok deformacie nosnej konstruk-
cie stavby

a4  Nesposobi poskodenie stavby, ktoré je neprimerane vacsie, nez by zodpovedalo pri-
¢ine jej poskodenia

Konstrukcia musi byt navrhnuta a zhotovena tak, aby pocas predpokladanej Zivotnosti,

s nélezitym stupfiom spofahlivosti a hospodarnosti:

- odolala v3etkym zataZeniam a vplyvom, ktoré sa mdézu vyskytnut pri zhotovovani

a pouzivani a
- spiiala poZiadavky pouZivatelnosti §pecifikované pre konStrukciu alebo nosny prvok.

Material
Tfne — betonarska ocel BSt 500 S STN EN 10080-1
BST 500 NR STN EN 10080-1
fa = 500 MPa
fu = 550 MPa
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Osveddovacie miesto OM 04, TSUS

Montazna ligta — konstrukéna ocel S235 JR STN EN 10025
S355 JR STN EN 10025

POZNAMKA 1. - Montazna li§ta nema nosnu funkciu.
POZNAMKA 2. - Overenie vlastnosti materialov, z ktorych sa vyrdba $mykova vystuz nie je pred-
metom tohto technického osvedcenia.

Overenie mechanickych vlastnosti spociva v overeni medze klzu a tahovej pevnosti beto-
narskej ocele podla STN EN 10002-1.

Medza klzu Rey = 500 MPa a pevnost v tahu R, = 550 MPa. Vysledok kaZdej skiiSky ma byt
vadési alebo minimaine rovny ako uvedené hodnoty.

2.1.1.2 Spolahlivost nosnej konstrukcie pri pouZziti PEIKKO PSB $mykovej vystuze

Overenie spolahlivosti nosnych konstrukcii sa vykonava na zéklade statickeho vypoctu na
udinky zataZeni podla STN EN 1991-1-1, STN EN 1991-1-3 a STN EN 1991-1-5 a kde sa to
vyZaduje, podla STN EN 1998-1 na seizmické U&inky.

Navrh §mykove] vystuZe zohladfuje zasadné podmienky STN EN 1992-1-1:2006, ale zaro-
veri berie do Gvahy tie 3pecifické viastnosti PEIKKO PSB Smykovej vystuze, ktore nie sl za-
hrnuté do uvedenej normy a su suéastou [1,2].

Pri dimenzovani $mykovej vystuze sa vychadza z nasledovnych krokov:
a) overenie odolnosti dosky bez Smykovej vystuze,

b) overenie dosky so $mykovou vystuzou:
b1) overenie odolnosti dosky vystuzenej Smykovou vystuZou,
b2) overenie odolnosti $mykovej vystuze PEIKKO PSB,
b3) overenie maximaineho $mykového napatia,

c) konstrukéné usporiadanie.
a) Overenie odolnosti dosky bez Smykovej vystuze

Zakladny kontroiny obvod s dizkou uy (obr. P2.2 a2 P2.4, priloha P2) sa vytvara podla
modelu uvedeného na obr. P2.1.

Smykov4 vystuZ nie je potrebna, ak plati podmienka spofahlivosti:

Ved <VRdet: 2.1)

kde navrhové 8mykové napitie so zohladnenim excentricity sily vzhlfadom na kontrolny
obvod:

V
Veg = ﬂu—Ef;, (2.2)
1

kde d je priemerna uginna vyska dosky (2.3), us je dizka kontrolného obvodu (obr. P2.2 aZ
P2.4) a faktor 8 zohladriuje excentricitu sily (tab. 2.1).

POZNAMKA. - Podmienka vyplyva zo véeobecného vztahu (2.7), pricom s = 0,0 (doska bez
$mykovej vystuze).

Priemerna uginna vyska steny sa mdze uvazovat ako:

d=(d, +d,)/2, (2.3)

dy a d, st Uéinné vysky dosky v dvoch smeroch dosky (obr. P2.1 ).
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Navrhova $mykova odolnost v pretlaceni dosiek bez Smykovej vystuze je:
Vagot = 014k(100p,f5 )", (2.4)

kde f, je charakteristicka valcova pevnost beténu,

K=1+ Zdﬂsz,o, (2.5)
pr =ifors pre £ min{0.306:°—k; 0,02} a f,.< 500 MPa (2.6)
sk

kde pyy @ py; SU stupne vystuZenia pozdiZnou vystuzou v oboch smeroch dosky zo 8irky,
ktora je rovna Sirke stlpa plus 3d na kazdu stranu.

Ak podmienka spolahlivosti (2.1) nie je spinena, postupuje sa podla nasledujucich krokov.
b1) Overenie odolnosti dosky vystuzenej Smykovou vystuzou

Pri navrhu $mykovej vystuze sa overuji dve oblasti. V prvej (kontrolny obvod u;, oblast C,
obr. P2.2 aZ P2.4), sa navrhne taky poCet Smykovej vystuze (tffiov), aby bola prenesena
cela sila zo stipa do dosky (so zanedbanim $mykovej odolnosti samotnej betdnovej dosky).

V druhej oblasti sa navrhuje mykova vystuz na roznos zatazenia. Druha oblast' (oblast D,
kontrolny obvod u,, obr. P2.5 az P2.7) je vymedzena tak, aby v nej nedoslo k Smykovému
poruseniu beténu. Vzdialenost medzi okrajom stipa a najvdzialenejSim tffiom je /s (voli sa,
obr. P1.4 a P1.6). Obvod u, je vo vzdialenosti 1,5d od najvzdialenejSieho tfiia (/s) od okraja

stipa.

Podmienka spofahlivosti pre vonkajsiu oblast u, :

BregV,
ﬁ SVrdcta = VRdot Ka (2.7)
kde
k, = ;I 20714, (2.8)
1+01%
d
B je Taktor zohladfujuci excentricitu sily a uvazuje sa hodnotou podfa tabulky 2.1.
Taburlka 2.1 Faktor £ a Breg
Faktor Vndtorny stip Rohovy stip Okrajovy stip
50 0,152 500 0,15%
B 1,05 sl14| & Syl | slre 8 Syl 6
1,09¢ c, 1,25¢ c,
- 1178 510 1178 10
ﬁred 4 "‘s Is
1+02—= 1+015=
d d
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b2) Overenie odolnosti §mykovej vystuze PEIKKO PSB
Podmienka spolahlivosti:
BVeg <Vrasy (2.9)

kde Vggsy je ndvrhova odolnost dosky so 8mykovou vystuZou, Veg je navrhova sila v pretla-
¢eni a B je faktor podla tab. 2.1.

Navrhova odolnost dosky vystuzenej 8mykovou vystuzou PEIKKO PSB je:
VRasy =NcMcAsifsg /1, (2.10)
kde m, je podet zostav a n. je podet tfiiov v jednej zostave do vzdialenosti 1,725d od okraja

stipa pre &tandardné zostavy (popisané v gasti c)) a vo vzdialenosti 7,0d pre nestandardné
zostavy, A, je plocha drieku tfiia a fyg ndvrhovéa pevnost ocele tfiiov (< 435 MPa).

n=10 pre d <200 mm
n=16 pre d > 800 mm

Is je vzdialenost krajného tfiia od okraja stipov:

_Meg (2.11)

pri pédsobeni ohybovych momentov v oboch smeroch:

JMEy, +ME
o= N _Edy " TEdZ (2.12)

- VEd l

Mep je navrhovy ohybovy moment v mieste pripojenia dosky ku stipu,
c, - prekrajny stip je dizka stipa kolma na okraj dosky,
- pre rohovy stlp je vacsi rozmer stipa,
C; - pre krajny sttp je dizka stipa rovnobezna s okrajom dosky,
- pre rohovy stip je mensi rozmer stlpa
c - pre $tvorcovy krajny a rohovy stip je Cy

pre obdiZnikovy krajny a rohovy stip 1/0,5‘(:5 +c2 ),

pre kruhovy krajny a rohovy stip 0,9/, kde I, je priemer prierezu stipa.
b3) Overenie maximalneho $mykového napétia

Maximalne 8mykové napétie, ktoré moze byt prenesené zo stipa do dosky mykovou vystu-

Zou je:
Vrd,max =19VRact (2.13)
BV,
U1f; < VRd,max (2-14)

c) Konstrukéné zasady

Bezné (standardné) zostavy $mykovej vystuze PEIKKO PSB (obr. P1.8) sa skladaju z 2 ale-
bo 3 tffiov vo vzéjomnej vzdialenosti s,. Celkova dizka zostavy je ng.S, kde ng je pocet tfiiov

s obojstrannymi hlavami.
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- osova vzdialenost' tffiov je 0,7d<s, < 0,75d ,

- vzdialenost prvého tfiia od okraja stipa (s/2) je viac ako 0,35d,

- minimélne dva rady (po obvode) tffiov maju byt umiestnené vo vzdialenosti 1,725d od
okraja stlpa (oblast C),

- tangenciélna vzdialenost' tffiov do vzdialenosti 1,725d od okraja stipa ma byt mensia ako
1,74,

- tangencidlna vzdialenost medzi tfiimi vo vzdialenosti nad 1,725d od okraja stipa ma byt
menej ako 3,5d.

Pre neétandardné zostavy $mykovej vystuze PEIKKO PSB-U (obr. P1.7) platia nasledovné

konstrukéné zasady:

- prvy rad {po obvode) tffiov od okraja stipa ma byt vo vzdialenosti (0,35-0,5)d,

- druhy rad tfflov ma byt vo vzdialenosti (0,5-0,65)d od prvého radu ,

- vzdialenost medzi tffimi v radialnom smere nema prekroéit hodnotu 0,754,

- minimalne dva rady (po obvode) tffiov majl byt umiestnené vo vzdialenosti 7,0d od okraja
stipa (oblast C),

- tangencialna vzdialenost tffiov do vzdialenosti 7,0d od okraja stipa ma byt mensia ako
1,74,

- tangencidlna vzdialenost medzi tffimi vo vzdialenosti nad 7,0d od okraja stipa ma byt
menej ako 3,50.

2.1.1.3 Vyrobné tolerancie rozmerov tffiov

Vyrobné tolerancie rozmerov {ffiov sa tykaju priemeru a vy$ky rozkovanych hlav prutov, ex-
centricity hlav a diZky tfiov, ktoré su uvedené v [7]. Tolerancie a rozpétia uvedenych rozme-
rov s v tab. P2.1. Kontrola rozmerov sa vykona podla predpisu [7].

2.1.1.4 Trvanlivost
Smykova vystuz PSB je zabudovana do beténovej konstrukcie preto nie st definované $pe-
cifické poZiadavky na trvanlivost' vyrobku.

b) Protipoziarna bezpecnost’ stavby
Poziadavka b) sa na vyrobok nevztahuje.

c) Hygiena a ochrana zdravia a Zivotného prostredia
Poziadavka c) sa na vyrobok nevztahuje.

d) Bezpeénost stavby pri jej pouzivani
Poziadavka d) sa na vyrobok nevztahuje.

e) Ochrana pred hlukom
Poziadavka e) sa na vyrobok nevztahuje.

f) Uspora energie a ochrana tepla
Poziadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.

2.1.2 Charakteristiky stvisiace s identifikaciou vyrobku
Vyrobca neuvadza ziadne charakteristiky nestvisiace so zakladnymi poZiadavkami.

21.3 Charakteristiky suvisiace s bezpetnostou osdb pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe
stavby
Manipulacia s vyrobkom pri stavebnych pracach a pri beznej Udrzbe stavby vyZaduje vSe-
obecné bezpednostné opatrenia, ktoré platia pri vykonavani stavebnych prac.
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2,2 Metody overenia charakteristik

221 Material
Overujl sa len mechanické vlastnosti materidlu (medza klzu a pevnosti) tffiov (podfa STN
EN 10002-1:2002). Pre zostavy PEIKKO PSB 20 boli medza kizu a pevnost overene taho-
vou skuskou vykonanou diia 03.02.2009 v ramci predpisanych skiSok pocas vyroby vo firme
Deltabeam Siovakia s.r.o. Zaznam o skuske pre PEIKKO PSB 20 je v [6].

222 Spolahlivost nosnej konstrukcie pri pouzZiti PEIKKO PSB $mykovej vystuze

Spolahlivost nosnej konstrukcie bola overena kontrolou postupu pri navrhovani [3], v ktorom
je uvedeny priklad navrhu a rozmiestnenia Smykovej vystuze.

223 Vyrobné tolerancie rozmerov tfiiov
Viyrobné tolerancie sa kontroluju v predpisanom mnozstve (pocas rozkovania hlavy) pri vy-
robe tffiov podla [7] postupom podla [7]. Zaznamy z merani rozmerov pre tfne s priemerom
&10: @12; &14; @16; @20; @25 mm s roznymi dizkami v dfioch 05.-06.04.2009 su v [6].

3 Preukazovanie zhody a oznaéovanie vyrobkov znackou zhody

3.1 Postup preukazovania zhody

Viyrobok je pod!a prilohy &. 1 vyhlasky MVRR SR &. 158/2004 Z. z. v zneni vyhlaky ¢. 119/2006 Z. z.
zaradeny do skupiny 1401. Preukazovanie zhody sa vykonava podla § 7 ods. 1 pism. a) za-
kona &. 90/1998 Z. z. v zneni neskor8ich predpisov, t.). certifikaciou zhody (systém 1), z ¢o-
ho vyplyvaju tieto tlohy a zodpovednosti:
a)  Ulohy vyrobcu:

- uplatriovanie systému vnutropodnikovej kontroly;

- vykonavanie planovanych skusok;

- vykonanie uréenych pociatoSnych skusok typu.

b) Ulohy autorizovanej osoby na vykonavanie certifikécie zhody:
- vykonanie pog&iatoénych skusdok typu;
- vykonanie pogiatognej indpekcie uplatfiovania systému vnutropodnikove] kontroly
vyrobcu;
- vydanie certifikatu zhody;
- vykonavanie priebeznych indpekcii uplatfiovania systému vnitropodnikovej kontro-

ly vyrobcu.

3.2 Cinnosti v ramci tloh vyrobcu a autorizovanej osoby

3.2.1 Cinnosti vyrobcu

3.2.1.1  Vnutropodnikova kontrola vyrobcu

Vyrobca uplatfiuje vnutropodnikovii kontrolu zdokumentovant v [8], ktora obsahuje vSetky
naleZitosti vyzadované v § 8a zakona &. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch v zneni ne-
skorsich predpisov.

3.2.1.2 Rozsah a pocetnost planovanych skusok
Rozsah a podetnost’ planovanych skusok st predpisané v [8].

3.2.2 Cinnosti autorizovanej osoby na vykonavanie certifikacie zhody
3.2.2.1 Pociatoéné skusky typu

Podiato&né skusky typu sa vykonavaju podla § 9 ods. 2 a 3 zakona €. 90/1998 Z. z. v zneni
neskorsich predpisov, odber vzoriek podfa § 10.
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Pri pogiatoénych skiskach typu sa skusaju viastnosti uvedené v taburke 3.
Kazda deklarovana hodnota sa musi doloZit' jednym vyhodnotenim skusky.

Tabulka 3 - Pocéiatoéné skisky typu

Pocet T
" i, Skus-
Za’klad- merani N ) Kritérium ku
; na po- | navy- Skusobna
Miasmost Ziadav- | hodno- metédalpredpis i LT
. uréenie zhody | pedi
ka tenie
skusky
Material na vyrobu $my- Y
a 3 STN EN 10002-1 Podla 2.2.1 \

kovej vysiuze

Osobitnym statickym
vypogtom so zatazenim

podla
Spolahlivost nosnej kon- STN EN 1991-1-1
a 1 Podla 2.2.2 Vv
Strukcie STN EN 1991-1-3

STN EN 1991-1-5
STN EN 1998-1

Vyrobné tolerancie rozme- i
a 3 Meranim podfa [7] Podla 2.2.3 Y

rov tffiov

V - vyrobca

3.2.3 Cinnosti autorizovanej osoby na certifikaciu vnutropodnikovej kontroly

3.2.31 Poéiatoéna indpekcia uplatfiovania systému vnutropodnikovej kontroly vyrobcu
Pociatoéna indpekcia sa vykonava podla § 11 zakona ¢. 90/1998 Z. z. v zneni neskorsich
predpisov. Autorizovana osoba sa musi presvedcit, Ze plan skusok, vnutropodnikova kontro-
la, pracovnici a zariadenia vyrobcu zabezpetuju trvalé dodrZiavanie charakteristik vyrobku
v stilade s Gdajmi v Easti 2.1 tohto technického osved&enia.

3.2.3.2 Priebezné indpekcie uplatiiovania systému vnutropodnikovej kontroly vyrobcu
PriebeZna in§pekcia sa vykonava podfa § 12 zakona &. 90/1998 Z. z. v zneni neskorsich
predpisov s 12-mesagnou periodicitou. Autorizovana osoba overuje dodrZiavanie vnatropod-
nikovej kontroly, vyrobnych procesov a planu skusok.
Ak autorizovana osoba zisti nedostatky, postupuje vzmysle § 12 ods.6 a7 zakona
8. 90/1998 Z. z. v zneni neskorsich predpisov.

3.3 Ozna&ovanie znatkou zhody a identifikacia vyrobku
Vyrobca oznaéi vyrobok zna¢kou zhody Csk podia § 8 zakona €. 90/1998 Z. z. v zneni ne-
skorsich predpisov a prilohy €. 3 vyhlasky MVRR SR &. 158/2004 Z. z., ktorou sa ustanovujd
skupiny stavebnych vyrobkov s uréenymi systémami preukazovanla zhody a podrobnosti
o pouzivani znadiek zhody v zneni vyhlaSky €. 119/2006 Z. z.
Znadku zhody spolu s doplfiujacimi Gdajmi doloZi v sprievodnej dokumentacii ku kazdej do-
davke PEIKKO PSB smykovej vystuznej zostavy.
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4.1

4.2

4.3

4.3.1

43.2

433

434

Znacdka zhody s minimalnymi sprievodnymi udajmi:

Cx

Deltabeam Slovakia s.r.o.
925 91 Kralova nad Vahom 660
Slovenska republika
XX
(posledné dvojéislo roka pripojenia znagky CSKCXX)
XXX

(oznagenie certifikatu zhody vydaného autorizovanou osobou)

TO - 09/0114

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost’ vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — PEIKKO PSB $mykova vystuz — sa vyraba v sulade s predloZzenou technickou do-
kumentaciou uvedenou v prilohe P1 a v [1] s toleranciami podfa prilohy P2. PouZivané vy-
robné postupy zabezpeduju, Ze charakteristiky vyrobku sl v sulade stymto technickym
osvedcenim.

Doprava a skiadovanie vyrobku

Vyrobky sa maju skladovat a dopravovat v suchu a maji sa chranit pred pésobenim
vihkosti. Vyrobky maji mat' pevné balenie, pevné uloZenie bez miestneho zatazenia. Vyrob-
ky nevyzaduju Specialne prepravné prostriedky.

Zabudovanie vyrobku
Navrhova Zivotnost konstrukcie so zabudovanou $mykovou vystuzou PEIKKO PSB je 50 ro-
kov.

Odporucania vyrobcu na projektovanie

Vyrobca odpordc¢a spracovatelom projektu obratit sa na firmu PEIKKO CEE s.r.o. a navrh
3mykovej vystuze vykonat pomocou programu PEIKODUR, ktory je k dispozicii na stranke
www.peikko.sk.

Odportcania vyrobcu na aplikaciu vyrobku
Vyrobca predloZi odberatelovi navod na zabudovanie vyrobku (podla prilohy P1).

Odporucania vyrobcu na udrzbu vyrobku
Vyrobca neuvadza odporGéania na udrzbu vyrobku.

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane av Specifickych
podmienkach v astiach 1, 2, 4.2 a 4.3 tohto technického osvedéenia vietkym osobam, pre
ktoré su tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mézu poskytnut vo forme képii uve-
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ktoré st tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mdzu poskytnit’ vo forme kopii uve-
denych &asti technického osved&enia. Tieto kopie sa v zmysle &lanku 4 V3eobecnych pod-
mienok oznadia ako ,nelplnd kopia“, pisomny slhlas osvedCovacieho miesta sa viak pre
tieto pripady uz nevyzaduje. Vyrobca zodpoveda za citatelné uvedenie vSetkych Gdajov pod-
la dasti 3.3 a za poskytnutie poradenstva o aplikacii vyrobku.

V Bratislave 03. 08. 2009 prof. Ing. Zuzéna Sternova, PhD.
veduca Osvedcovacieho miesta OM 04

Zoznam priloh

Priloha P1  Technicky opis vyrobku

Priloha P2 K vypodtu odolnosti proti prepichnutiu a vyrobné tolerancie

Priloha P3  Zoznam citovanych a sUvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Priloha P4 Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov pouzitych pri vypracovani technického
osvedcenia

Navrh technického osved¢enia na zék)ade Ziadosti ¢. O 04/08/0160/1401 vypracovala:
doc. Ing. Antdnia Duricova, PhD., TSUS, pobotgka KoSice

Za osvedGovacie miesto spracovala:
Ing. Iveta Lisi¢anova
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Priloha P1

Technicky opis vyrobku

a)

b)

Zostava tffiov privarenych
na montaznu listu

P PN V=Y

Zostava tfiov privarenych
na montazne pruty

Obr. P1.1 PSB vystuz: a) zabudovana v konétrukcii, b) zostava
privarena na montaznu listu a montazne pruty
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188
g‘ \ Oznadenie
2 @ dA
z Vyska ha je vyska dosky
2 minus horné aspodné
£y {A krytie betébnom

lA

g | Oznacenie
é PSB 10 g

znaéeni
0 QIS PG = Peikko group

Zavod

Alternativ-
ne ozna-

&enie Peikko logo

Zavod

Obr. P1.2 Tvar, rozmery a oznacenie tffiov

Tabulka P1.1 - Rozmery a navrhova odolnost’ jedného tffia

Priemer tffia Priemer hlavy Vyska hlavy tfiia | Plocha prierezu Navrhova odolnost
trha tifa trMa
da dy hy A Fra = Afsg
(mm) (mm) (mm) (mm) (kN)
10 30 5 79 34,1
12 36 6 113 49,2
14 42 7 154 66,9
16 48 7 201 87,4
20 60 9 314 136.6
25 75 12 491 2134

TO - 09/0114
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1.4ddo 1,50

0.70d¢-
076d

S;l b 7 Debnenie J
s i ,7/| Oznadenie: 2er-Elemente

 21dda 2250

0,70d -
0.75d
g LA /'/ 5
g : . Debnenie
/,/- Stip /: - : |

//;%// Oznagenie: 3er-Elemente

Obr. P1.3  Usporiadanie zostavy Smykovej vystuZe
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Tabulka P1.2 - Prehl'ad §tandardnych zostav PSB Smykovej vystuze

Vyska PSB — zostava s priemerom {rhov da
tiiov 210 12 214 216 220 225
ha 2er 3er 2er 3er 2er 3er 2er 3er 2er 3er 2er 3er
125 PSB PSB PSB PSB PSB PSB
10/125-2 | 1011253 | 121252 | 12125-3 | 14/125-2 | 14/125-3
135 PSB PSE PSB PSB PSB PSB
101352 | 1001253 | 121352 | 12/135-3 | 14/1352 | 14/135-3
145 PSB PSB PSB PSB PSB PSB
101452 | 1001453 | 1211452 | 121453 | 14/1452 | 14/1453
155 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
101852 | 10155-3 | 121155-2 | 1211553 | 141155-2 | 141155-3 | 16/1552 | 16/155-3
165 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
10/165-2 | 10/165-3 | 12/165-2 | 12/165-3 | 1411652 | 14/165-3 | 16/1652 | 16/165-3
175 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
1011752 | 101753 | 121752 | 121175-3 | 14/175-2 | 14/175-3 | 16/1752 | 16/175-3
185 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
101852 | 1011853 | 121185-2 | 1211853 | 14/1185-2 | 14/185-3 | 16/1852 | 16/185-3 | 20/185-2 | 20/185-3
195 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
10195-2 | 101953 | 121952 | 121195-3 | 141952 | 14/195-3 | 1611952 | 16/195-3 | 20/1952 | 20/195-3
205 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
10/205-2 | 1012053 | 12/205-2 | 12/2053 | 14/205-2 | 14/205-3 | 16/205-2 | 16/205-3 | 20/205-2 | 20/205-3
215 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
10/215-2 | 1002153 | 122152 | 12/215-3 | 14/215-2 | 142153 | 16/2152 | 16/215-3 | 20/215-2 | 20/215-3
225 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
10/225-2 | 1002253 | 122052 | 1212053 | 1412252 | 14/225-3 | 16/2252 | 16/225-3 | 20/2252 | 20/2253
235 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
10/2352 | 10/235-3 | 12/2352 | 12/235-3 | 14/2352 | 14/235-3 | 16/235-2 | 16/235-3 | 20/2356-2 | 20/235-3
245 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
1012452 | 10/245-3 | 12/2452 | 1212453 | 14/2452 | 14/245-3 | 16/2452 | 16/245-3 | 20/2452 | 20/245-3
255 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
10/255-2 | 10/255-3 | 12/255-2 | 121255-3 | 14/255-2 | 14/255-3 | 16/2552 | 16/255-3 | 20/255-2 | 20/255-3
265 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
1212652 | 122653 | 14/265-2 | 14/265-3 | 16/265-2 | 16/265-3 | 20/265-2 | 20/265-3 | 25/265-2 | 25/265-3
275 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
12/275-2 | 121275-3 | 142752 | 1412753 | 16/2752 | 16/275-3 | 20/275-2 | 20/275-3 | 25/275-2 | 25/275-3
285 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
1212852 | 12/085-3 | 14/285-2 | 14/285-3 | 16/285-2 | 16/285-3 | 20/285-2 | 20/285-3 | 26/285-2 | 25/285-3
2095 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
1212952 | 121295-3 | 14/2952 | 14/295-3 | 16/2952 | 16/295-3 | 20/295-2 | 20/2953 | 25/295-2 | 25/295-3
305 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
12/305-2 | 12/305-3 | 14/305-2 | 14/305-3 | 16/305-2 | 16/305-3 | 20/305-2 | 20/305-3 | 25/3052 | 25/305-3
315 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
14/315-2 | 14/3153 | 16/3152 | 16/315-3 | 20/315-2 | 20/315-3 | 25/315-2 | 25/315-3
325 PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB PSB
14/325-2 | 14/325-3 | 16/325-2 | 16/325-3 | 20/325-2 | 20/325-3 | 25/325-2 | 25/325-3
335 PSB PSB PSB PSB PSB PSB
16/335-2 | 16/335-3 | 20/335-2 | 20/335-3 | 25/335-2 | 25/335-3
345 PSB PSB PSB PSB PSB PSB
16/345-2 | 16/345-3 | 20/3452 | 20/345-3 | 25/345-2 | 25/345-3
355 PSB PSB PSB PSB PSB PSB
16/3552 | 16/355-3 | 20/355-2 | 20/355-3 | 25/3552 | 25/355-3
365 PSB PSB PSB PSB PSB PSB
16/365-2 | 16/365-3 | 20/365-2 | 20/365-3 | 25/365-2 | 25/365-3
375 PSB PSB PSB PSB
20/375-2 | 2013753 | 25/375-2 | 25/375-3
395 PSB PSB PSB PSB
20/395-2 | 20/395-3 | 25/395-2 | 25/395-3
405 PSB PSB PSB PSB
20/405-2 | 20/405-3 | 25/405-2 | 25/405-3
425 PSB PSB PSB PSB
20/425-2 | 201425-3 | 25/425-2 | 25/425-3
435 PSB PSB PSB PSB
20/435-2 | 20/435-3 | 25/435-2 | 25/435-3
455 PSB PSB PSB PSB
20/455-2 | 20/455-3 | 25/455-2 | 25/455-3
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Obr. P1.4 Radialne usporiadanie $mykovej vystuZze — montaz zospodu,
nestandardna zostava

TO - 09/0114

Strana 16 z 26



Osved&ovacie miesto OM 04, TSUS

= - - 3}3
C& g F— =]
st — - ‘-..\_
-
| F ol Z '
= 5] ”;\J

N\

3]
i

/ o (5]
' [ = ]
{ Oblast - ‘l 0.35d-0.5d
I

5] [ fq&.-—t,..'_..q-.\..

d>b

(£0.75d,

T fe,ll/"fai)!_t

cs)
.

I

Obr. P1.5 Ortogonaine usporiadanie $mykovej vystuze
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Obr. P1.6 Usporiadanie zostavy $mykovej vystuZe pri montaZi zospodu
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Obr. P1.7 Konstruk¢éné usporiadanie tfiov a nestandardnych zostav
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Obr. P1.8 Konstrukéné usporiadanie tfiiov a $tandardnych zostav
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Priloha P2

K vypoétu odolnosti proti prepichnutiu a vyrobné

- zékladny kontrolny rez

- zakladna kontrolna oblast
ACO!‘“

- zékladny kontrolny obvod
s

@ - zataZena oblast’ Aigad

reont POlomer dalSieho kon-
trolného obvodu

b) Podorys

Obr. P2.1 Model na postudenie 8myku pri pretiadeni v MS-Gnosnosti

1,6d 7 1,80  s===x

- o e 4 th

] P X

l | 1,5d -« \
| \
b : \ I \
I ] I 1
1 1 1 i
1 [} 1 1
\ / \ /

by

Obr. P2.2 Zakladné kontrolné obvody (u4) okolo zataZenych oblasti
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Obr. P2.3 Zakladny kontroiny (u4) obvod blizko otvorov
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Obr. P2.4 Zakladné kontrolné obvody (u4) blizko alebo pri
okraji alebo pri rohu dosky
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Obr. P2.7 Kontrolny obvod u, pri vofnom okraji dosky
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Tabul'ka P2.1 - Vyrobné tolerancie tfitov

Typ PSB 210 212 214 216 220 25 28 @32
Prleinr:r;?lavy ©30-32 | ©36-38 | 4244 | ©48-50 | 260-62 | @75-77 | @B4-87 | 296-98
V?é(l:inf:;aw 9,0-12,0 | 10,5135 | 11,5-14,5 | 185175 | 155-19,5 | 1822 | 195225 | 21-25
Excentricita 2 2 2 3 4 4 4 4
(mm)
Tolerancia dizky a3 mm
(mm) ~
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Priloha P3

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR &. 90/1998 Z. z. o stavebnych vyrobkoch, v zneni neskorSich predpisov

Viyhiagka MVRR SR &. 158/2004 Z. z., ktorou sa ustanovuju skupiny stavebnych vyrobkov s uréenymi sys-
témami preukazovania zhody a podrobnosti o pouzivani znaciek zhody, v zneni vyhlasky €. 119/2006 Z. z.

Zakon 94/2004 Z.z a Vyhlasky Ministerstva vnitra SR ¢. 288/2000 Z.z. ktorou sa ustanovuju technicke
poziadavky na poziarnu bezpec¢nost pri vystavbe a uzivani stavieb

STN EN 10002-1:2002

STN EN 10025-2:2005

STN EN 10080-1:2006

STN EN 1991-1-1:2007

STN EN 1991-1-3:2007

STN EN 1991-1-5:2008

STN EN 1992-1-1:2006

STN EN 1992-1-1:2006

Kovové materialy. Skaska tahom. Cast 1: Skuska tahom pri teplote
okolia (42 0310)

Vyrobky valcované za tepla z kon3trukénej ocele. Cast 2: Technické
dodacie podmienky na nelegované konstrukéné ocele (42 094)

Ocel na vystuZenie betonu. Zvaritelna ocelové vystuZz. VSeobecne (42
1039)

Zatazenie konstrukcii. Cast 1-1: V3eobecné zataZenia. Objemova
tiaz, viastna tiaz a GZitkové zataZenia budov (73 0035)

Zatazenia konstrukcii. Cast 1-3: V&eobecné zatazenia. ZataZenie
snehom (73 0035)

Zatazenia kondtrukcii. Cast 1-4: Véeobecné zataZenia. ZataZenie
vetrom (73 0035)

Navrhovanie konstrukcii na seizmickl odolnost. Cast 1: V&eobecné
pravidla, seizmické zatazZenia a pravidla pre budovy (73 0035)

Navrhovanie betonovych konstrukcii. Cast 1-1: V&eobecné pravidia
a pravidla pre pozemné stavby (73 1201)
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Priloha P4

Zoznam citovanych a suvisiacich dokumentov
pouzitych pri vypracovani technického osvedéenia’

Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-15.1-231.(Technické osvedCenie Z-15.1-231) Deut-
ches Institut fur Bautechnik (DIBt), Berlin 2005

Bescheid tber die Anderung und Erganzung der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung vom
2. Februar 2005. (Sprédva ozmenach a dopinkoch k Technickému osvedCeniu zo dria 2.
februéra 2005) Deutches Institut fur Bautechnik. Berlin 2007

PSB $mykova vystuz. Building Products Slovakia, Bratislava 2005

Bujriak, J.: Computation model for PSB punching elements — Model EN-PEIKKO based on
STN EN 1992-1-1, (Vypodtovy model prvkov proti prepichnutiu — Model EN-PEIKKO zaloZeny na
STN EN 1992-1-1) Bratislava 2008

Bujfiak, J.: Design background for PEIKKO PSB punching reinforcement, (Podklad na névrh
Smykovej vystuze PEIKKO PSB) Bratislava 2008

Zaznamy o skuskach pevnosti v tahu a kontroly rozmerov poCas vyroby tffiov PSB Smykovej vy-
stuze. TSUS, n.o., pobocka Kosice 2009

Kontrolny predpis pre kovanie hlavy PSA/PSB/HPM/PPM/TFF Vnutropodnikova smernica SM-05
- Kontrola a skusanie

Bujriak, J.: Vystuzenie dosky proti pretlaceniu pomocou Smykovych tffiov. Stavebné materialy,
$pecidl jar/2009, 18-19

") Dokumenty (originaly, resp. kopie) st archivované v TSUS, pobotka Kosice.
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