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WELDA® und WELDA® Strong

Fur SchweiBverbindungen zwischen Stahl- und Betonkonstruktionen

Die CE-Kennzeichnung auf der Basis der
Europaischen Technischen Bewertung ETA-
16/0430 ist der beste Nachweis flr die
Konformitat mit den Anforderungen der
Aufsichtsbehorden.

Zugige, effiziente und zuverlassige Bemessung

dank der kostenfreien Peikko Designer®

Bemessungs-Software.

« Breites Spektrum von Standardlésungen fir alle

Arten von Lastlibertragungen:

«  WELDA® Ankerplatten eignen sich fur
moderate und mittlere Lasten in diinnen

Bauteilen

. WELDA®P Strong Ankerplatten werden in dickeren Bauteilen zur Ubertragung schwerer

Lasten verwendet.

« Einfache Anpassung an projektspezifische Anforderungen

« Eine Vielzahl von Materialoptionen bietet auch fur die anspruchsvollsten Anwendungen
eine optimierte L6sung, z.B. fur industrielle Anwendungen und die Verwendung in

maritimen Umgebungen.

« Kiurzere Einbauzeiten dank des geringen Gewichts und der leichten Montage, z.B. in

hochbewehrten Konstruktionen.

« Aufgrund der groBeren Verankerungstiefe besteht die Moglichkeit, eine

Rickhangebewehrung zu vermeiden.

WELDA® Ankerplatten sind anwenderspezifische
Bauprodukte, die SchweiBverbindungen zwischen
Stahl- und Betonbauteilen méglich machen. WELDA®
Ankerplatten bestehen aus einer Stahlplatte und
Kopfbolzendibeln. Die Oberflache der Stahlplatte
bleibt frei von Beton und bildet somit eine
AnschweiBflache fir die Stahlbetonkonstruktion, so
dass tragende SchweiBverbindungen hergestellt
werden kdénnen. Die Kopfbolzen lbertragen Krafte,
wie etwa Biegemomente, Normal- und Querkréfte.

Mit WELDA® und WELDA® Strong Ankerplatten
verkirzen sich Planungs- und Einbauzeiten, wodurch
der gesamte Bauprozess schneller und effizienter
verlauft.

peikko

www.peikko.ch
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1. Produkteigenschaften

WELDA® Ankerplatten sind einbetonierte Bauteile. Die Platte tibertrdgt die Lasten aus verbundenen
Stahlkonstruktionen in den Beton. Tragende Verbindungen zu der Stahlplatte werden mittels SchweiRndhten
hergestellt.

WELDA® Ankerplatten bestehen aus einer Stahlplatte (1), auf die Kopfbolzen (2) aufgeschweillt sind. WELDA®
Ankerplatten sind in verschiedenen GroRen und Werkstoffen lieferbar.

Abbildung 1. WELDA® Ankerplatten bestehen aus einer Stahlplatte und aufgeschweifSten Kopfbolzen

WELDA® Ankerplatten sind dazu ausgelegt, Biege- und Torsionsmomente sowie Normal- und Querkréfte in den
Beton zu {ibertragen. Bei den Berechnungen wurde davon ausgegangen, dass die Stahlplatte starrist und unter
Belastung eben bleibt. Die Stahlplatte iibertragt die Krafte von dem angeschweiRRten Profil in die Kopfbolzen.

Abbildung 2.  Lastverteilungsmodell unter Biegemoment und Normalkraft

Legende:

1. Angeschweifstes Stahlprofil/-bauteil
2. Stahlplatte

3. Kopfbolzen

4. Betontragstruktur

In den Kopfbolzen (N) und dem Beton (C) wirken folgende Krafte:
NEd,i :As .gs,i .Es
C, =05bx¢ E,
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Abbildung 3. Bestimmung der Querbelastung an vier Ankern, schrige Querbelastung V, und Torsionsmoment T,
I . | Vea/? )
VEd vl ke ! | !
L Edh/4
Vel LEd /4 L_

Edh/4

Die Tragfahigkeiten der Ankerplatten wurden fiir statische Lasten berechnet. Die in den Tabellen 6 - 8 angegebenen
Zug- und Biegetragfahigkeiten sind vordimensioniert unter der Annahme, dass die Zug- und Biegetragfahigkeit
der WELDA® Ankerplatten durch Betonkegelaushruch begrenzt ist. Die Zug- und Biegetragfahigkeiten der Platten
konnen durch eine Riickhdngebewehrung noch erhoht werden, die gemall Anhang Al so bemessen wird, dass sie
einen Betonkegelausbruch verhindert.

Diein den Tabellen 6 - 8 angegebenen Querkraftwiderstande sind vorberechnet unter der Annahme, dass sich die
Platte in einem ausreichenden Abstand vom Rand befindet. In der Praxis verringern sich die Tragfahigkeiten der
Ankerplatten durch kleine Randabstande, so dass eine Riickhdangebewehrung erforderlich ist, die gemaR Anhang
B1 zu bemessen ist.

Peikko stellt die Peikko Designer® Software zur Verfiigung, um die Bemessung der WELDA® Ankerplatten zu
erleichtern. Die Software kann kostenfrei von der Peikko-Webseite heruntergeladen werden.

WELDA® Ankerplatten sind fiir die Verwendung in Innenrdumen mit iiblicher Luftfeuchte ausgelegt. Die
Bemessungslebensdauer fiir WELDA® Ankerplatten bei diesen Umgebungsbedingungen (Expositionsklasse

X0) betrdgt 50 Jahre. Beim Einbau von WELDA® Ankerplatten in anderen Umgebungen miissen die
Oberflachenbehandlung oder die Werkstoffe entsprechend der Expositionsklasse und der geplanten Lebensdauer
gewahlt werden. WELDA® Ankerplatten sind auch aus Edelstahl erhdltlich (siehe Abschnitt 1.3).
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Uber WELDA® Ankerplatten

1.2.2 Anordnung von WELDA® Ankerplatten

Die genaue Einbauposition der Ankerplatten ist den Konstruktionszeichnungen zu entnehmen. Sie werden mittels
Nageln, Klebstoff, Schrauben, Doppelklebeband, Klammern oder Magneten an der Bewehrung oder Schalung
befestigt. Ankerplatten sind so zu befestigen, dass sie sich wahrend des Betonierens nicht verschieben kénnen.
Auf Wunsch sind sie mit Nagellochern lieferbar.

Tabelle 1.  Einbauparameter fiir Kopfbolzen

. WELDA® WELDA® Strong
WELDA® Ankertyp NenngroRe d [mm]
10 13 16 19 22 25 16 20 25

Verankerungstiefe min A, [mm] 50 50 50 75 75 75 50 75 75
Mindestabstand Spin [IMM] 50 50 50 70 70 70 50 70 70
Mindestrandabstand Cpuin LMM] 50 50 50 70 70 70 50 70 70
Mindestdicke des 1

. )
Betonbauteils By [mm] hop T 1, C
D¢, = erforderliche Betondeckung gemaR den nationalen Vorschriften

Abbildung 4. Parameter h,, t,, c,,,, d, h, ¢, s.
L5h,
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Tabelle 2.  Werkstoffe

Typen Plattenwerkstoff Norm Ankerwerkstoff Norm
WELDA® S355J2+N EN 10025-2 SD1 (Baustahl blank) EN IS0 13918
WELDA® R 1.4301 EN 10088-2 SD1 (Baustahl blank) ENISO 13918
WELDA® Rr 1.4301 EN 10088-2 SD3 (nicht rostender Stahl) EN IS0 13918
WELDA® A 1.4401 EN 10088-2 SD1 (Baustahl blank) ENISO 13918
WELDA® Ar 1.4401 EN 10088-2 SD3 (nicht rostender Stahl) ENISO 13918
WELDA® Strong S355J2+N EN 10025-2 B500B (Betonstabstahl blank) EN 10080
WELDA® Strong R 1.4301 EN 10088-2 B500B (Betonstabstahl blank) EN 10080
WELDA® Strong A 1.4401 EN 10088-2 B500B (Betonstabstahl blankl) EN 10080

SDI: f,, 2350 N/mm?, £, > 450 N/mm?, A, 2 15 %
SD3:f,,,2 350 N/mm?, f,, > 500 N/mm?, A; > 25 %

WELDA® Ankerplatten sind auf besonderen Wunsch auch in anderen Werkstoffgiiten als MODIFIZIERTE Ankerplatten
lieferbar (siehe Abschnitt 1.3.1.). Wenden Sie sich dazu bitte an Ihren Ansprechpartner im Peikko-Vertrieb.

Bezeichnung der WELDA® Ankerplatten:
WELDA® BxL-H [typ: -/R/Rr/A/Ar]

Beispiele fiir die Bezeichnung:
WELDA® 100x100-68

WELDA® 100x100-68 R

WELDA® 100x100-68 Rr
WELDA® 100x100-68 A

WELDA® 100x100-68 Ar
WELDA® Strong 200x200-220
WELDA® Strong 200x200-220 R
WELDA® Strong 200x200-220 A

Oberflachenbehandlung fiir WELDA® Standard-Ankerplatten: Schutzbeschichtung 40 pm. Epoxid-Beschichtung
oder Verzinkung auf Wunsch. Ankerplatten aus Edelstahl (WELDA R/Rr/ A/Ar) werden nicht beschichtet.

Version: DE 06/2018
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Tabelle 3. Abmessungen, Anzahl der Kopfbolzen (n,, n,) und Gewicht von WELDA® Ankerplatten

< B -
— : —
A
) ()
t o >
\/
[ |
A
<) <
< é@ 3
. od
D) I (®)
I B | — - -
' |odn
I
B L H t h,, s; s, gd n, n, | Gewicht
WELDA®BxL-H

[mm] [kgl
50x100-68 50 100 68 8 61 0 60 10 1 2 0,4
50x100-108 50 100 108 8 101 0 60 10 1 2 0,5
100x100-68 100 100 68 8 61 60 60 10 2 2 0,8
100x100-108 100 100 108 8 101 60 60 10 2 2 0,9
100x150-70 100 150 70 10 63 60 90 10 2 2 1,4
100x150-110 100 150 110 10 103 60 90 10 2 2 1,5
100x200-72 100 200 72 12 64 70 120 13 2 2 2,2
100x200-112 100 200 112 12 104 70 120 13 2 2 2,4
100x200-162 100 200 162 12 154 70 120 13 2 2 2,6
100x300-165 100 300 165 15 157 60 180 16 2 2 4,6
150x150-70 150 150 70 10 63 90 90 10 2 2 2,0
150x150-110 150 150 110 10 103 90 90 10 2 2 2,1
150x150-162 150 150 162 12 154 90 90 13 2 2 2,8
200x200-72 200 200 72 12 64 120 120 13 2 2 4,1
200x200-112 200 200 112 12 104 120 120 13 2 2 4,3
200x200-162 200 200 162 12 154 120 120 16 2 2 4,9
200x300-165 200 300 165 15 157 120 180 16 2 2 8,2
250x250-165 250 250 165 15 157 170 170 16 2 2 8,5
300x300-165 300 300 165 15 157 180 180 16 2 2 11,7
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Tabelle 4. Abmessungen, Anzahl der Kopfbolzen (n,, n,) und Gewicht von WELDA® Long Ankerplatten

B L H t hy S, s, od n, n, Gewicht
WELDA®Bx L - H

[mm] [~kg/m]
100xL1-70 100 L1 70 10 62 70 150 13 2 3...13 8.9
150xL1-70 150 L1 70 10 62 90 150 13 2 3...13 12.8
200xL1-70 200 L1 70 10 62 100 150 13 2 3...13 16.8
100xL2-115 100 L2 115 15 107 60 200 16 2 3...10 13.8
150xL2-115 150 L2 115 15 107 90 200 16 2 3...10 19.6
200xL2-115 200 L2 115 15 107 100 200 16 2 3...10 25.5
300xL2-115 300 L2 115 15 107 200 200 16 2 3...10 37.3
400xL2-120 400 L2 120 20 112 200 200 16 2 3...10 64.8
300xL2-225 300 L2 225 25 215 100 200 19 3 3...10 66.3
400xL2-225 400 L2 225 25 215 150 200 19 3 3...10 85.9
500xL2-225 500 L2 225 25 215 200 200 19 3 3...10 106
600xL2-225 600 L2 225 25 215 250 200 19 3 3...10 125

L1 =450/600/750/900/1050/1200/1350/1500/1650/1800/1950/2000 mm
L2 =600/800/1000/1200/1400/1600/1800/2000 mm

Version: DE06/2018
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Tabelle 5. Abmessungen, Anzahl der Kopfbolzen (n,, n,) und Gewicht von WELDA® Strong Ankerplatten
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WELDA® Strong B L H t hy S, s, od n, n, Gewicht
BxL-H [mm] [ka]
150x150-220 150 150 220 25 216 90 90 16 2 2 5,8
150x150-285 150 150 285 25 281 90 90 16 2 2 6,3
150x200-220 150 200 220 25 216 100 120 20 2 2 8,1
150x200-355 150 200 355 25 351 100 120 20 2 2 9,5
150%x250-220 150 250 220 25 216 100 190 20 2 2 9,6
150x250-355 150 250 355 25 351 100 190 20 2 2 10,9
200x200-220 200 200 220 25 216 120 120 20 2 2 10,1
200x200-355 200 200 355 25 351 120 120 20 2 2 11,4
200x250-220 200 250 220 25 216 120 190 20 2 2 12,1
200x250-355 200 250 355 25 351 120 190 20 2 2 13,4
200x300-280 200 300 280 25 276 120 200 25 2 2 16,2
200x300-435 200 300 435 25 431 120 200 25 2 2 18,6
250%x250-220 250 250 220 25 216 190 190 20 2 2 14,5
250x250-355 250 250 355 25 351 190 190 20 2 2 15,8
300x300-280 300 300 280 25 276 200 200 25 2 2 22,1
300x300-435 300 300 435 25 431 200 200 25 2 2 24,5
300x500-280 300 500 280 30 276 200 133 25 2 4 44,0
300x500-435 300 500 435 30 431 200 133 25 2 4 48,7
400x400-280 400 400 280 30 276 300 300 25 2 2 42,0
400x400-435 400 400 435 30 431 300 300 25 2 2 44,4
500x500-280 500 500 280 30 276 400 400 25 2 2 63,2
500x500-435 500 500 435 30 431 400 400 25 2 2 65,6
600x600-280 600 600 280 30 276 500 500 25 2 2 89,1
600x600-435 600 600 435 30 431 500 500 25 2 2 91,5
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WELDA® Ankerplatten kénnen modifiziert werden, um eine optimierte Lsung fiir unterschiedliche Anforderungen

zu bieten. Die Tragfdhigkeiten konnen mit Hilfe der Peikko Designer® Software berechnet werden.

Folgende Elemente kdnnen modifiziert werden:

1) Plattenabmessungen

Dicke £ 8/10/12/15/20/25/30 mm

Breite B: 50...2000 mm
Lange L: 100...6000 mm

2) Kopfbolzen

Anzahl und Lage der Anker

Durchmesser @d: 10/13/16/19/22/25 mm

Lange La: 50...600 mm

3) Locher

Anzahl und Lage der Locher
Lochdurchmesser

4) Stahlgiite

Allgemein lieferbare Stahlgiiten

Modifizierte WELDA® Ankerplatten miissen so bezeichnet werden, dass sie nicht mit WELDA® Standard-
Ankerplatten verwechselt werden. Uberdies miissen die in der Zeichnung angegebenen Fertigungsparameter
die Plattenabmessungen, die GroRe und Anordnung der Kopfbolzen, die Werkstoffe usw. umfassen. Weitere
Informationen zu mdglichen Modifizierungen sind iiber den Technischen Support von Peikko erhaltlich.

Produktbezeichnung:
Beispiel:

WELDA® MODIFIED [Plattenabmessung/ Kopfbolzen/ Licher/ Stahlgiite]
WELDA® MODIFIED 25x600x2000/30d16-150/2 Nagell6cher/S35532+N

= abhdngig von gewdhitem Kopfbolzen

= auswahl anhand der Auflistung

= freie Auswahl
B
- - >
(& = )
n, NN
Q@ oy G
t
Y
IO )
[ AR IR A4
L] \-l L] o
S04, i
Ged| bed
¢ \ = A

PSS - Peikko Smooth Stud
(glattschaftige Kopfbolzen, SD1, EN ISO 13918)
fiir modifizierte Ankerplatten
Type PSS10 PSS13 PSS16 PSS19 PSS22 PSS25
Od [mm]| 10 13 16 19 22 25
odh [mm]| 19 25 32 32 35 40
S MM] | 50 50 50 70 70 70
50 50 50
60
75 75 75 75 75
e 80 90
T = 100 100 100 100 100 100
Hy-]
% > 125 125 125 125 125 125
f=
=
c % 150 150 150 150 150 150
2t 175 175 175 175 175 175
Ein 200 | 200 200 200 200
cla
<g 225 225 225 225 @ 225
< &
28 250 250 250 250 250
o ©
0|8
=5 275 275 275
g
@ 300 300 300 300 300
350 350 350 350 350
400 400
450 450

Version: DE 06/2018
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Uber WELDA® Ankerplatten

1.3.2 MODIFIZIERTE WELDA® Strong Ankerplatten

12

WELDA® Strong Ankerplatten kénnen modifiziert werden, um eine optimierte Lésung fiir unterschiedliche
Anforderungen zu bieten. Die Tragfdhigkeiten konnen mithilfe der Peikko Designer® Software gepriift werden.

Folgende Elemente kdnnen modifiziert werden:
1) Plattenabmessungen

Dicke #: 25/30/35/40/45/50/60/70/80 mm

Breite B: 150...2000 mm
Lange L: 150...6000 mm

2) Kopfbolzen

Anzahlund Lage der Anker
Durchmesser @d: 16/20/25 mm
Lange Lb: 50/75/100...800/1000 mm

3) Locher

Anzahl und Lage der Locher
Lochdurchmesser

4) Stahlgiite

Allgemein lieferbare Stahlgiiten

o

Geccced

b

Ppecccecqy

s = abhdngig von gewdhltem Kopfbolzen
= auswahl anhand der Auflistung

= freie Auswahl

ara
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VI. ol o

r b |
. J
r=—=—n
L d
ol
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= J
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L
< ’/li’
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Y
§§’ ]
/ﬁ
i
-
XX}
o0
Ged

PHRA Peikko Headed Rebar Anchor
(Schwarz, B500B, EN10080)
PHRA-Anker fiir modifizierte Ankerplatten
Type PHRA 16 PHRA 20 PHRA 25
9d [mm] 16 20 25
k [mm] 10 12 13
t, [mm] 4 4 4
Odh [mm] 38 46 55
Sppin [MM] 50 70 70
Lb,min Y 50 75 75
Lb,max" 800 800 1000
Lc [mm] 5 5 5
H,min 1) 55 80 80

H [mm]

Hmax?

805 805 1005

1) Langen > Lb, min. und < Lb,max. kénnen auf Wunsch hergestellt werden — bitte wenden Sie sich an unser Peikko
Verkaufsteam.

Modifizierte WELDA® Strong Ankerplatten miissen so bezeichnet werden, dass sie nicht mit WELDA®

Strong Standard-Ankerplatten verwechselt werden. Uberdies miissen die in der Zeichnung angegebenen
Fertigungsparameter die Plattenabmessungen, die GroRe und Anordnung der Kopfbolzen, die Werkstoffe usw.
umfassen. Weitere Informationen zu mdglichen Modifizierungen sind {iber Ihren Ansprechpartner im Peikko-
Vertrieb erhaltlich.

Produktbezeichnung:
Beispiel:

WELDA® und WELDA® Strong

WELDA® Strong MODIFIED [Plattenabmessung/ Kopfbolzen/ Locher/ Stahlgiite]
WELDA® Strong MODIFIED 25x600x2000/30d16-150/2 Nagellécher/S355J2+N



Die Platten werden mechanisch oder mittels Brennschneiden geschnitten. Die MaRtoleranzen entsprechen EN

IS0 9013-442. Fiir Standard-Ankerplatten betragt die maximale Toleranz fiir die B- und L-Abmessung + 3 mm.

Die Anker werden mittels Lichtbogen-BolzenschweilRen, MAG-SchweiRen oder Automatik-BolzenschweiRen
geschweilt. Das Lichtbogen-BolzenschweilRen erfolgt mit Hubziindung mit Keramikring oder Schutzgas. Die
Anordnungstoleranz flir Anker betrdagt + 5 mm und die Geradheitstoleranz + 3°. Die Toleranz fiir die Gesamthohe H
betragt + 5 mm.

Die Toleranzen fiir WELDA® MODIFIED Platten und fiir WELDA® Long Platten entsprechen DIN ISO 13920 CG.

Die Fertigungsanlagen der Peikko Group werden extern auditiert und auf der Basis von Produktionszertifizierungen
und Produktzulassungen regelmaRig von verschiedenen Stellen gepriift, wie z.B. von Inspecta Certification, VTT
Expert Services, Nordcert, SLV, TSUS und SPSC.

Die Produkte sind mit dem CE-Kennzeichen, dem Logo der Peikko Group, dem Produkttyp und dem Herstellungstag
gekennzeichnet.

Version: DE 06/2018
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14

2.

Tragfahigkeiten

Die Tragfahigkeiten von WELDA® Ankerplatten werden anhand eines Bemessungskonzepts bestimmt, bei dem
folgende Normen zugrunde gelegt werden:

CEN/TS 1992-4-1:2009, Bemessung der Verankerung von Befestigungen in Beton - Teil 4-1: Allgemeines
CEN/TS 1992-4-2:2009, Bemessung der Verankerung von Befestigungen in Beton - Teil 4-2: Kopfbolzen
DIN EN 1992-1-1:2004, Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbetontragwerken - Teil
1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 1993-1-1:2005, Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

DIN EN 1993-1-8:2005, Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-8: Bemessung von
Anschliissen

Abbildung 5.  Symbole und Richtung der Kriifte

|
|
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L R e TN \ > -Nia

Rd _
[ J MRd,L - MRd,x
Mpys= MRd,y

Annahmen fiir vordimensionierte Tragfahigkeiten (Tabellen 6, 7 und 8):

Beton C25/30, gerissen, ohne Riickhangebewehrung

Die Ankerplatte befindet sich in ausreichendem Abstand von den Randern (>10 x H), so dass ein
Betonbauteilversagen auf Grund der Ndhe zum Rand ausgeschlossen werden kann

Die Berechnungen wurden fiir statische Lasten nach CEN/TS 1992-4-1...2 durchgefiihrt.
MindestplattengroRen sind fiir Werkstoff S355J2+N berechnet.

Wenn verschiedene Kréfte gleichzeitig wirken, ist die Interaktion zu beriicksichtigen. Diese kann mit Hilfe
vom Peikko Designer® berechnet werden.

Die Tragfdahigkeiten der Ankerplatten kénnen mit der Peikko Designer® Software berechnet werden. Dies wird
insbesondere empfohlen, wenn:

Verschiedene Krifte gleichzeitig wirken,

die Randabstande die Tragfahigkeiten begrenzen konnten,

die Montagetoleranzen des anzuschweil3enden Profils zu beriicksichtigen sind,
die Ankerplatte modifiziert ist.

WELDA® und WELDA® Strong



Tabelle 6. Maximaltragfihigkeiten und Mindestbefestiqungsfléche, wenn nur eine einzige Kraft wirkt.

WELDA®Bx L-H

50x100-68
50x100-108
100x100-68
100x100-108
100x150-70
100x150-110
100x200-72
100x200-112
100x200-162
100x300-165
150x150-70
150x150-110
150x150-162
200x200-72
200x200-112
200x200-162
200x300-165
250x250-165
300x300-165

Zugtrag-
fahigkeit

*+Nga
[kN]
10,9
25,7
17,2
39,9
20,3
44,3
23,9
49,5
79,2
87,7
22,7
47,9
77,9
28,5
55,9
86,6
97,6
104,2
107,5

Querkraft-
widerstand

Vea
[kN]
19,0
24,6
30,5
47,7
37,2
49,6
46,0
88,8
89,0
140,4
bt 4
52,8
90,6
58,4
94,9
143,2
145,7
150,2
151,1

Momenten- Momenten- Verwindungs- Min::s:zgfcis:i-
tragfihigkeit tragfihigkeit  steifigkeit ?Staf]l $355)
My, Mg, 5 Ty fiir My,
[kNm] [kNm] [kNm] [mm x mm]
0,83 0,31 0,95 5x 65
1,5 0,36 0,98 20x 80
11 1,1 1,8 48 x 48
2,6 2,6 2,8 78x78
1,8 1,3 2,7 34 x 84
4,1 2,9 3,5 60x 120
2,5 1,6 4,0 20 x 105
5,6 3,4 7,7 30x 155
6,4 5,4 7,7 50x 160
14,3 5,5 16,0 46 x 260
2,0 2,0 3,5 55 x 55
4,5 4,5 4,2 113x113
7,5 7,5 7,1 115x 115
31 31 5,8 40 x40
6,4 6,4 9,5 130x 130
10,4 10,4 14,3 157 x 157
16,5 12,0 18,3 115 x 222
15,7 15,7 20,3 169 x 169
18,2 18,2 21,5 201x 201

Hinweis:

* Die PlattengroRe hangt von der Richtung und GréRenordnung der Last ab.

*  SchweiBnahte konnen bei der Berechnung der Mindestbefestigungsflache beriicksichtigt werden (siehe

Abbildung 6).
»  Die Druckfestigkeit kann mit dem Peikko Designer® berechnet werden.
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Uber WELDA® Ankerplatten

Abbildung 6.  Beriicksichtigung von SchweifSnéhten bei der Berechnung von Mindestbefestigungsflichen

Tabelle 7. Maximaltragfihigkeiten je Bolzenreihe

b+2A

h+2A

WELDA®*BxL-H

100xL1-70

150xL1-70

200xL1-70

100xL2-115
150xL2-115
200xL2-115
300xL2-115
400xL2-120
300xL2-225
400xL2-225
500xL2-225
600xL2-225

Zugtragfdhigkeit

Nrarow
[kN]
11,2
12,1
12,5
22,6
24,4
25,0
30,9
31,2
37,4
41,9
46,3
50,7

Querkraftwiderstand
ohne AuBermittigkeit

VRd,raw

[kN]
25,1
29,4
30,4
49,5
54,8
56,1
69,5
69,9
79,5
88,9
98,3
107,7

Mindestbefestigungsfliche
(Richtungen: Bx L )"

FUr Ny ron
[mm x mm]
10 x 104
10x 70
25x 35
60 x 140
10x 95
10x51
87x11
20x 20
20x 20
20x 20
140x 10
270x10

*) Die erforderliche PlattengroRe hangt von der GroRRe des Stahlprofils, dessen AuRermittigkeit sowie der Art und
Richtung der Last ab. Die erforderliche Befestigungsflache kann mit dem Peikko Designer® berechnet werden.
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Abbildung 7.  Die Werte in Tabelle 7 sind fiir eine Bolzenreihe angegeben. Die Tragfihigkeit der gesamten Platte kann
mit dem Peikko Designer® berechnet werden. Die Abmessungen von WELDA® Long Ankerplatten sind in

Tabelle 4 angegeben
Sz S,
/ /
/ /
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Abbildung 8.  Maximale Anzahl (n-1) vorberechneter Tragftihigkeiten (siehe Tabelle 7), wobei n, = Anzahl der
Bolzenreihen ist

R\ Ny +Ng, Ny

= !

+NRd, row +NRd, row +NRd, row +NRd, row +NRd, row

Abbildung 9. Maximale Anzahl (n,) vorberechneter Tragfdhigkeiten (siehe Tabelle 7), wenn die Last direkt in die
Bolzen iibertragen wird

+Ng, Ny Ny +Ng, Ny

B N

T 7 T 7 T 7 T 7 T 7

L

+N Rd,row +N Rd,row +N Rd,row +N Rd,row +N Rd,row
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Abbildung 10. Die AufSermittigkeit der Lasten hat Einfluss darauf, wie die Last auf die Anker verteilt wird. Die in

Tabelle 6 angegebenen Werte des Querkraftwiderstands umfassen keine Auflermittigkeit (e = 0). Werte

mit AufSermittigkeit kénnen mit dem Peikko Designer® berechnet werden

- L -
S2 e
‘77777777777*1L7777777777ﬁ
I
V
Ed
B n, ! !
by . ui,i,iJL,i,i,T,i,i,#,J
y
1 1
VRd, row VRd, row VR d,row VRd, row VRd, row
S
Via
v V V Y V %
Rd.raw Rd.raw Rd.rgw Rd.raw Rd.raw Rd.rgv
B gy n, —rgy —ly —algl ——alp »
I’ly
Y

Tabelle 8. Maximaltragfihigkeiten und Mindestbefestiqgungsfliche, wenn nur eine einzige Kraft wirkt

Zugtrag- Querkraft- Momenten-  Momenten-  Verwindungs- Min::s:zgzis:i-
fihigkeit  widerstand tragfihigkeit tragfihigkeit steifigkeit (*‘Stagl $355)
WELDA® Strong Ny Via Mgy, My, Tra fiir M,
WS BxL-H [kN] [kN] [kNm] [kNm] [kNm] [mm x mm]

150x150-220 120 142 11,4 11,4 11,2 50 x 50

150x150-285 171 142 15,6 15,6 11,2 80x 80

150x200-220 127 223 15,3 12,4 21,0 50x 90

150x200-355 239 227 30,5 24,3 21,5 95 x 140
150x250-220 138 235 21,2 13,4 29,5 85 x 140
150x250-355 254 235 42,7 25,8 29,5 85x190
200x200-220 130 233 16,0 16,0 23,3 60 x 60

200x200-355 244 233 311 311 23,3 130x 130
200x250-220 142 238 22,7 17,5 30,9 50x 110
200x250-355 259 238 44,1 33,3 30,9 120 x 180
200x300-280 193 352 35,1 24,4 47,2 80 x 180
200x300-435 340 375 65,2 43,5 50,4 130x 225
250x250-220 155 247 25,0 25,0 36,9 90 x 90

250x250-355 274 247 47,3 47,3 36,9 165 x 165
300x300-280 209 391 38,7 38,7 61,1 145 x 145
300x300-435 359 391 70,3 70,3 61,1 210x 210
300x500-280 250 500 65,2 47,9 98,0 150 x 340
300x500-435 402 765 116 77,5 123 190 x 395
400x400-280 252 404 61,9 61,9 91,5 140 x 140
400x400-435 409 404 108 108 91,5 245 x 245
500x500-280 298 411 87,3 87,3 122 200 x 200
500x500-435 462 411 150 150 122 315x 315
600x600-280 349 415 117 117 152 270x 270
600x600-435 518 415 197 197 152 395x 395

Wenn mehrere Krafte gleichzeitig wirken, ist die Interaktion zu beriicksichtigen. Diese kann mit Hilfe vom Peikko

Designer® berechnet werden.
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Uber WELDA® Ankerplatten

2.2 Erforderliche Nachweise fiir zugkraftbeanspruchte WELDA® Ankerplatten
Mit dem Peikko Designer® konnen folgende Tragfahigkeiten nachgewiesen werden

Tabelle 9.  Erforderliche Nachweise fiir zugbeanspruchte Kopfbolzenanker

Art des Versagens Beispiel Hochstbeanspruchter Ankergruppe
Kopfbolzenanker
N S
Stahlversagen N, ﬁd SNps = —
Ms
N, ke
Herausziehen N, < Neop = ZRbp
Mp
N N,
Kegelformiger NE <N, = Rke
Betonausbruch 1) Fd =R e
. g < NRk,sp
Spalten des Bauteils 2 Ni, <N, Rdsp =
7Msp
[ g < _ NRk,cb
Abplatzen des Betons 3) Nig S Npgor =
1 7Mc
7/
/
1) Nicht erforderlich, wenn die Riickhangebewehrung gemaR Anhang A1 vorgesehen ist.
2 Nicht erforderlich, wenn der Randabstand in alle Richtungen fiir Gruppen mit einem Anker ¢ > 7,54, und fiir Gruppen mit
mehr als einem Anker ¢ > 1,8h,tragt oder wenn die Riickhangebewehrung gemaR A2 vorgesehen ist.
3 Nicht erforderlich, wenn der Randabstand in alle Richtungen ¢ > 0.5 h,,betrégt.
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Uber WELDA® Ankerplatten

2.3 Erforderliche Nachweise fiir querkraftbeanspruchte WELDA®

Ankerplatten

Mit dem Peikko Designer® konnen folgende Tragfahigkeiten nachgewiesen werden

Tabelle 10. Erforderliche Nachweise fiir querkraftbeanspruchte Kopfbolzenanker

Art des Versagens Beispiel Hochstbeanspruchter Ankergruppe
Kopfbolzenanker
h VRk,s
Stahlversagen Vee <Vias =
;/Mx
Betonkantenbruch 1)
¢ Querkraft senkrecht
zum Rand
* Querkraft parallel zum Vik.e
Rand Ves <Veae ==
« Schrage Querkraft e
|
L
|
I
—
Riickwartiger \m Ve <y VRk,cp
Betonausbruch [ | R
| ¢
I [}
1) Nicht erforderlich, wenn der Randabstand in alle Richtungen ¢ > min(10h,,;600) betrdgt oder wenn eine
Riickhdngebewehrung gemaR Anhang B2 vorgesehen ist.

Abbildung 11. Plattenpriifung fiir a) Zugkraft und b) Biegemoment

a)
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Wenn der Kopfbolzen gleichzeitig Zug- und Querkraften ausgesetzt ist, ist die Interaktion anhand folgender
Gleichungen fiir verschiedene Arten des Versagens zu priifen. Die kombinierte Zug- und Querbelastung kann mit
dem Peikko Designer® einfach iiberpriift werden.

STAHLVERSAGEN

Kopfbolzen
Bei gleichzeitiger Zug- und Querkraft je Kopfbolzen muss folgende Bedingung erfiillt sein:

Bol+|B <1 .
CEN/TS 1992-4-2, Gleichung (46)
mit
N[ V]
ol
NRd und Rd
mit
1
Ny = Axialzugkraft im Kopfbolzen mit der gréf3ten Beanspruchung
1
Vea = Querkraftim Kopfbolzen mit der gr6Rten Beanspruchung
Nw = Axialtragfihigkeit des Kopfbolzens
VRd

= Quertragfahigkeit des Kopfbolzens

Andere VERSAGENSARTEN maRRgebend

Anker ohne Riickhdngebewehrung
Bei gleichzeitiger Zug- und Querkraft muss mindestens eine der beiden folgenden Bedingungen erfiillt sein:

|By|+1B,|<1.2

CEN/TS 1992-4-2, Gleichung (47)

1.5 1.5
B +lB [ <1 CEN/TS 1992-4-2, Gleichung (48)

Anker mit Riickhdngebewehrung
Flir Anker mit Riickhdngebewehrung, die nur Zug- oder nur Querkrafte aufnehmen miissen, ist die Gleichung (49)
mit dem gréfRten Wert fiir £, und 8, fiir unterschiedliche Arten des Versagens anzuwenden:

B +la L <1

CEN/TS 1992-4-2, Gleichung (49)

Wenn die Riickhangebewehrung fiir die Aufnahme von Zug- und Querkrdften bemessen ist, ist die Gleichung (47
oder 48) anzuwenden.

In den Geleichungen (47) - (49) ist:

By = der hochste Ausnutzungsgrad hinsichtlich der Zugkraft

By = der hochste Ausnutzungsgrad hinsichtlich der Querkraft
HINWEIS: Die Versagensarten S, und j, sind diejenigen, die nicht durch eine
Riickhdangebewehrung abgedeckt sind.
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Auswahl on WELDA® Ankerplatten

Auswahl von WELDA® Ankerplatten

Bei der Wahl einer geeigneten WELDA® Ankerplatte sind folgende Kriterien zu beriicksichtigen:
1. ArtderBelastunge: Ny M py Moo Vipar Vigar Tia

Lastrichtung

Abmessungen des Stahlprofils oder -bauteils

AuBermittigkeit des Stahlprofils: e,, e,

Abmessungen und Randabstande

Betongiite

Gerissener/ungerissener Beton

Vorhandene Bewehrung und Riickhdngebewehrung

Umgebungsbedingungen und Expositionsklasse: Trockene Innenrdume/AuRenatmosphdre

O 00 NOYUL NN WD

Abbildung 12. Peikko Designer®

TR [ 8+ | New project - Peikko Designer: Anchor Plate 1.0.2.7%
5 Lastfalle  Ansicht Hilfe

V| T Peikko Standardplatte [l Piatte: S3552+N - || E preite: 250 € Plattendrehung: 0 1.000 11 pss 16 il Anzahl (:
<= WELDA ~| Il Bolzen: Black ~| | I Lange: 250 1000 @ 2750 & purchmesser: 16 [ Anzanl ()
Trocken, — Anordnung
innen~ < WELDA 250x250-165 Dicke: |15 - 1.750 . 11 150 Stock size ~
Umgebung Typ Material Plattenabmessungen Plattenposition Bolzen
Project Tree w [ X | Model View

4 B _Neues Projekt
4 Platte 01 + 3000
4 0 Wand 1
T Ankerplatte 1

(]

u] X
)

w0 H 40
)

Bolzenabstand

Calculation Results

[] Automatisch berechnen Nur neu berechnete Ergebnisse anzeigen
Ausnutzungsgrad [%]

Lastfall: #1: (Neg=24,6, Myea=12,3, Myea=4,5, Vxea=12,3, Vyga=-4.5, Tea=2,4)
e

der i
e —— QGRS ) Tragfahigkeit der Stahiplatte @) Spaiten Ruckwartiger Betonausbruch
Q. )eetondruck QRS ) etorkegel @ setonrend
Peikko Produkt: WELDA 250x250- QMG ) Herausziehen @8k )Betonausbruch ) 7ug- Querkraft Interaktion
Maximale der Bolzen
[I} Max. Zugbeanspruchung 19% Max. Querbearispruchung @UMES N + Vinteraktion der Bolzen ]

Projekt: _Neues Projekt

Norm: BB ETA-16/0430 + EN Eurocodes + CEN/TS 1992-4:2009 | Aktive Position: Ankerplatte 1

Abmessung: mm  Kraft: KN Biegemoment: KNm  Spannung: N/mm? ‘
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A1: Zug- und Biegetragfahigkeit mit Riickhangebewehrung

Falls der Betonausbruchkegel die Zug- oder Biegetragfiahigkeit der WELDA® Ankerplatte begrenzt, kann zur
Erhohung der Tragfahigkeit eine Riickhdangebewehrung fiir die Zugheanspruchung eingebaut werden. Die
Riickhdangebewehrung hat tiblicherweise die Form von Biigeln (siehe Abbildung 13). Die als Riickhdngebewehrung
dienenden Biigel sind so nahe wie moglich an den Kopfbolzenankern und der Stahlplatte anzuordnen.

Abbildung 13. Varianten der Riickhdngebewehrung
+Ng, +Ng,

- ~,

Wobei:

(1 = Riickhdngebewehrung, Durchmesser d,

(2 = Quer-/Hauptbewehrung der Betonkonstruktion, Durchmesser d, (d, > d,)
[, = Verankerungsldnge der Riickhdngebewehrungim Ausbruchkegel, /, > 4d,
l,, = Bemessungsverankerungslange der Riickhangebewehrung

Mindestbiegerollendurchmesser fiir das Biegen der Riickhdngebewehrung = 4d,, wenn d, <16 mm

Tabelle 11. Riickhdngebewehrung (B500B) je Anker auf Basis der Stahlzugtragféhigkeit von WELDA® Ankerplatten.

Durchmesser des Kopfbolzens d [mm] 10 13 16 19 22 25

Zugtragfdhigkeit des Kopfbolzens Nras [kN] 23 39 59 83 111 143

Erforderliche Querschnittsfliche der A, [mm?] 53 39 135 190 225 329

Riickhangebewehrung
Gewdhlte Bewehrung (Schenkel/Kopfbolzen) nxd, [mm] 1x10 1x12 1x14 1x16 2x14 2x16
Alternative Bewehrung (Schenkel/Kopfbolzen) nxd, [mm] 2x6 2x8 2x10 2x12 4x10 3x12

Version: DE 06/2018
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Anhang A — Zug- und Biegetragféhigkeit von WELDA®

Ankerplatten mit Riickhdngebewehrung

Tabelle 12. Riickhdngebewehrung (B500B) je Anker auf Basis der Stahlzugtragfiihigkeit von WELDA® Strong

Ankerplatten
Durchmesser des Kopfbolzens d [mm] 16 20 25
Zugtragfahigkeit des Kopfbolzens Nras [kN] 79 123 193
E|:.ford.<.erl1che Querschnittsfliache der A, [mm?] 182 284 i
Riickhdngebewehrung
Gewdhlte Bewehrung (Schenkel/Kopfbolzen) nxd; [mm] 2x12 2x 14 3x 14
Alternative Bewehrung (Schenkel/Kopfbolzen) nxd; [mm] 4x8 4x10 4x12

Abbildung 14. Riickhingebewehrung bei ausreichendem Randabstand der Ankerplatte (¢ > 1,5 h,).
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Anhang A - Zug- und Biegetragfahigkeit von WELDA®

Ankerplatten mit Riickhdngebewehrung

A2: Spaltzugbewehrung

Wenn die Spaltzugtragfahigkeit {iberschritten ist, ist fiir den Widerstand gegen Spaltzugkréfte und zur Begrenzung
von Rissen an den Seiten und der Oberfldache des Betons eine Zusatzbewehrung vorzusehen. Details der
Bewehrung fiir WELDA® Ankerplatten sind in der folgenden Abbildung dargestellt. Die erforderliche Anzahl der
Bewehrungsstdbe ergibt sich aus Tabelle 13. Eine vorhandene Oberflachenbewehrung kann als Spaltzugbewehrung
verwendet werden, wenn sie nicht vollstdndig fiir andere Zwecke genutzt wird und der Gesamtnutzungsgrad < 1 ist.

Der erforderliche Querschnitt 4, der Spaltzugbewehrung kann folgendermal3en ermittelt werden:

A = 0.5%[mm2]
S/ Visse CEN/TS 1992-4-2, Gleichung (17)
XNu Summe der Bemessungszugkrafte der zugheanspruchten Anker [N]
o = Nennstreckgrenze des Bewehrungsstahls < 500 N/mm?
yMs,re

Teilsicherheitsbeiwert fiir Stahlversagen der Zusatzbewehrung =1,15

Tabelle 13. Spaltzugbewehrung je Ankerreihe (B500B)

Kopfbolzendurchmesser A, Beispiel fiir die gewdhlte
[mm] [mm?] Bewehrung

10 26 106

13 45 108

16 67 1010

WELDA®

19 95 1012

22 128 10 14 oder2 710

25 165 10 160der2 d12

16 91 1012
WELDA® Strong 20 142 1014 0der2 010

25 222 2012
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Anhang A — Zug- und Biegetragféhigkeit von WELDA®

Ankerplatten mit Riickhdngebewehrung

Anordnung der Bewehrung: Abbildung 15. Details der Spaltzugbewehrung
e Die Spaltzugbewehrung ist gleichmaRig
entlang den kritischen Rindern* an
den Seiten und an der Oberseite des <1.8 h, ?
Betonbauteils anzuordnen. ‘—"
* Der Abstand vom Rand der
Betonfliche zum Mittelpunkt des 7 v
nichstliegenden zugbeanspruchten bd——y
Ankers ist kleiner als 1,8h i, (%— .
e Die Stdbe sind innerhalb der effektiven
Bewehrungszone anzuordnen (d.h.
innerhalb eines Abstands von <1,5 A von
dem zugbeanspruchten Anker). ) I I Q
e Pos.(1)ist die seitliche Bewehrung des 1
kritischen Randes oder der Randerin - e Tl
derselben Richtung. ~ N
e Pos. (2)ist die oberseitige Bewehrung
des kritischen Randes oder der Rander in c = =
derselben Richtung. }
»  HINWEIS: Alle lotrechten Rinder sind }
einzeln zu priifen (.h. 4, je Richtung). ) @] ‘

N . e konstruktive
R | — -7 Bewehrung

N, Bewehrungsbereich
Ed
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Anhang B - Querkraftwiderstand von WELDA® Ankerplatten mit

Riickhdngebewehrung

B1: Randbewehrung

Wenn bei Querkraftbeanspruchung die Tragfahigkeit gegen Betonkantenbruch nicht ausreichend ist, ist eine
Riickhdngebewehrung vorzusehen. Details der Riickhdngebewehrung fiir WELDA® Ankerplatten zur Vermeidung von
Kantenbruch sind in den folgenden Abbildungen dargestellt. Die erforderliche Anzahl von U-Biigeln ergibt sich
aus Tabelle 14.

Tabelle 14. Betonkantenbewehrung (B5008B)

U-Biigel
Kopfbolzendurchmesser (je Bolzen) ¢ cnom e,
[mm] @ [mm] [mm] [mm]
10 1010 50 35 40
13 1014 50 35 41
WELDA® 16 1016 50 35 43
19 2014 70 35 49
22 2016 70 35 51
25 3014 70 35 56
16 2014 50 35 49
WELDA Strong® 20 2016 70 35 51
25 3016 70 35 59

Die Bewehrung aus der Tabelle 14 kann direkt angewendet werden, wenn folgende Bedingungen vorliegen:
e Der Abstand zwischen der Bewehrung und der Querkraft, die auf die Befestigung wirkt, ist gleich oder
kleiner als e,
* Der Randabstand ist gleich oder groRer ¢,
*  Der Biegeradius der Riickhdngebewehrung betrdgt =2 20 (& < 16 mm)

Abbildung 16. Detaildarstellung der Riickhdngebewehrung in Form von Schlaufen ((@)).

P
y ) g &
: » Y v

A
A

A
A
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Einbau von WELDA® Ankerplatten

Einbau von WELDA® Ankerplatten im Fertigteilwerk oder auf der
Baustelle

WELDA® Ankerplatten werden vor oder wahrend des Betonierens an den geplanten Positionen eingebaut.

Die genaue Lage der Ankerplatte ist in den Ausfiihrungszeichnungen angegeben. Ankerplatten konnen mittels
Nageln, Kleber, Doppelklebeband oder Klammern an der Bewehrung oder Schalung befestigt werden. Auf Wunsch
sind WELDA® Ankerplatten fiir eine einfache Befestigung mit Nagellchern lieferbar. Wird eine Stahlschalung
verwendet, ist auch die Fixierung mittels Magneten moglich. Bei der Befestigung der Ankerplatten an der
Schalung ist besonders darauf zu achten, dass nach dem Betonieren die erforderlichen Toleranzen erreicht werden.

Die Kopfbolzen diirfen nicht gebogen oder geschnitten werden. Die Verankerung der WELDA® Ankerplatten basiert
auf der Tragfahigkeit des Betonkdrpers, der die Kopfbolzendiibel umgibt. Ein Biegen oder Schneiden der Anker
verringert die Zug- und Biegetragfahigkeit der Ankerplatten.

Vor dem Betonieren ist die Lage der Ankerplatte zu liberpriifen. Die Einhaltung enger Einbautoleranzen verringert
das Risiko, das die Oberflache der Ankerplatte wahrend des Betonierens von Beton bedeckt wird.

Wahrend des Betoniervorganges ist darauf zu achten, dass die Fallhéhe des Betons so niedrig wie moglich ist. Das
stellt sicher, dass der Beton sich nicht entmischt und die Ankerplatte keinen groRen Aufprallkraften ausgesetzt
ist. Wahrend des Betonierens und Verdichtens ist besonders darauf zu achten, dass die Lage der Ankerplatten nicht
verdandert wird.

Der Beton unter den Kopfen von Kopfbolzen oder Ankern sowie unter der Grundplatte ist ordentlich zu verdichten.
Wird zum Verdichten ein Riittler verwendet, so ist der Kontakt zwischen der Ankerplatte und dem Riittler zu
vermeiden. Besonders grof3e horizontale Ankerplatten sind mit Luftlochern zu versehen, um eine angemessene
Verdichtung unter der Platte zu gewdhrleisten.

Die Ankerplatte darf erst belastet werden, wenn der Beton ausgehartet ist und die Bemessungsfestigkeit erreicht
hat.

Abbildung 17. Einbauhinweise
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Einbau von WELDA® Ankerplatten

Normalerweise wird das Stahlbauteil nach dem Betonieren, wenn der Beton ausgehartet ist, an die WELDA®
Ankerplatte angeschweil3t. Falls notig, kann Peikko das AnschweilRen an die Ankerplatte vorher ausfiihren, sofern
die Schalungsvorbereitung dies zuldsst.

Baustellenschweiungen auf Ankerplatten werden gemaR den Ausfiihrungszeichnungen, der SchweiRanweisung
sowie ggf. weiteren Anweisungen ausgefiihrt, die auf Anforderungen der SchweilRaufsicht verweisen. Die

Unterlagen miissen Angaben zur Schweillerqualifikation und zu Qualitdtsanforderungen, Ausfiihrungsklasse und
Oberflachenbehandlung, den verwendeten Werkstoffen sowie den Priithdufigkeiten der SchweiRnahte umfassen.

Fiir die Ausfiihrungsklassen EXC2 und héher muss das Bauunternehmen dafiir sorgen, dass auf der Baustelle eine
als SchweilRaufsicht tatige Person mit ausreichendem Fachwissen zur Verfiigung steht. Die SchweilRaufsichtsperson
ist fiir die Leitung und Uberwachung der SchweiRarbeiten und fiir schweiRrelevante Unterlagen verantwortlich,
wie etwa Eignungsnachweise und SchweilRanweisungen. BaustellenschweiRungen miissen der Norm DIN EN
1090-2, den zugehorigen nationalen Anhangen und Referenznormen sowie anderen Normen entsprechen, die auf
SchweiRarbeiten anwendbar sind (wie z.B. der Norm DIN EN 17660-1 beim SchweilRen von Betonstahl).

Beim Schweillen sind SchweilRverfahren und Arbeitsmethoden anzuwenden, die entsprechend der SchweiRklasse
ein angemessenes Qualitdtsniveau gewahrleisten. Bei der Herstellung tragender SchweilRverbindungen ist
Folgendes zu beachten:

*  Derzu schweilRende Stahlist von Eis, Schnee, Nasse, Rost, Farbe, Schmiere oder anderer Verschmutzung
zu reinigen, eine eventuelle Verzinkung ist zu entfernen.

*  Unmittelbar vor dem SchweiRen ist die zu schweilRende Flache von Feuchtigkeit zu befreien. Dies kann
durch Erwdarmen mittels einer Gasflamme erreicht werden.

*  Beim MIG/MAG-SchweiRen muss der Schweillplatz vor Wind geschiitzt werden, da das Schutzgas
windempfindlich ist.

*  SchweiRelektroden und andere Schweillzusdtze miissen trocken sein und entsprechend den
Herstelleranweisungen gelagert werden.

*  Soweitim SchweiBplan nicht anders vorgegeben, sollte das Schweillen in der Mitte des Bauteils beginnen
und in Richtung der Rander fortschreiten.

*  Soweit moglich, sollten andere Strukturbauteile wahrend des SchweiRens frei beweglich sein.

*  Wenn Bauteile unterschiedliche Warmeanforderungen haben, sind die Bauteile entsprechend der
SchweiRanweisung (WPS) vorzuwdrmen, wobei die Bauteile voneinander zu trennen sind.

*  Beieiner Temperatur von unter +5°Cist es ratsam, die zu schweiRenden Teile vorzuwarmen.

* Beiniedrigen Arbeitstemperaturen (unter 0°C) oder in feuchter Umgebung ist der zu schweiRende Stahl
auf eine Temperatur von +50°C vorzuwarmen.

*  Aufgrund des Risikos von Sprodbruch ist das Vorwarmen noch wichtiger, wenn massive Bauteile
geschweil’t werden.

*  Beim HeftschweilRen sind die Teile ebenfalls gemaR der SchweiRanweisung vorzuwarmen.

* Esistausreichend SchweilRstrom zu benutzen; beim Metall-LichtbogenschweiRen mit umhiillten
Elektroden miissen die Elektroden im Verhaltnis zur GroRe der zu schweilenden Raupe den korrekten
Durchmesser aufweisen.

*  FEine libermdRige Warmezufuhr ist zu vermeiden, um Schdden an der darunter liegenden Betonstruktur
sowie eine {ibermdRige Verformung der Platte und die Entstehung von Spannungen zu verhindern.

*  Fiir die auszufiihrenden SchweilRarbeiten muss der Schweil3er giiltige SchweiRerzeugnisse nach
IS0 9606-1 und beispielweise fiir das SchweilRen von Betonstahl nach IS0 17660-1 besitzen. Dieser
Nachweis ist von der SchweiRaufsichtsperson zu priifen und zu genehmigen.
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Tabelle 15. Empfehlungen fiir SchweifSzusditze bei herkémmlichen Stahlgiiten

Werkstoff des Stahlbauteils Auf das Stahlbauteil 1 aufgeschweisster Werkstoff
1 235, S355 1.4301 1.4401
GMAW: G3Si1 .
GMAW: G 23 12 LSi GMAW: G23122L
5235, 5355 FCAW: T42 4 MM 1H10 ) i
SMAW: E 42 4 B 42 H5 SMAW: E23 12 LR 3 2 SMAW: E23122LR32
1.4301 GMAW: G 23 12 LSi GMAW: SS308LSi GMAW:G23122L
: SMAW: E2312LR32 SMAW: E199LR12 SMAW: E23122LR32
1.4401 GMAW: G23122L GMAW:G23122L GMAW: SS316LSi
: SMAW: E23122LR32 SMAW: E23122LR32 SMAW: E19123LR11
GMAW = MetallschutzgasschweiRen (MIG/MAG)
SMAW = LichtbogenhandschweiRen
FCAW = Fiilldraht-LichtbogenschweiRen

Die BaustellenschweiBung muss den Normen DIN EN 1090-2 und DIN EN 13670 sowie den zugehdrigen nationalen
Anhangen oder Anwendungsnormen entsprechen.
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Version: DE 06/2018. Revision: 001*
Neues Titelseiten-Design fiir 2018 hinzugefiigt
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Erganzende Informationen

PLANUNGSHILFEN

Gestalten Sie lhre Planung schneller, effizienter und zuverlassiger mit unseren
leistungsfahigen Bemessungstools. Zu den Planungshilfen von Peikko gehdren
Bemessungssoftware, CAD-Komponenten fiir Zeichenprogramme, Montageanleitungen,
Technische Handbiicher, und Produktzulassungen.

peikko.de/planungshilfen
peikko.at/planungshilfen
peikko.ch/planungshilfen

TECHNISCHER SUPPORT
Unser Technischer Support unterstiitzt Sie gerne bei Fragen zur Planung, Bemessung,
Montage, etc.

peikko.de/technischer-support
peikko.at/technischer-support
peikko.ch/technischer-support

ZULASSUNGEN UND ZERTIFIKATE
Zulassungen, Zertifikate und Dokumentation zur CE-Kennzeichnung (Konformitatserklarung,
DoP, DoC) finden Sie im Internet auf der jeweiligen Produktseite.

peikko.de/produkte

peikko.at/produkte
peikko.ch/produkte

UMWELTDEKLARATIONEN UND ZERTIFIZIERUNGEN

Umweltproduktdeklarationen (EPDs) und Managementsystem-Zertifikate finden Sie im Internet

unter ,,Qualitdt, Umwelt und Sicherheit*.

peikko.de/qehs
peikko.at/qehs
peikko.ch/qehs
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