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HPM och PPM skruvarnas fordelar

Skruvforband, ingen svetsning pa byggplatsen.
HPM L -skruvarna har ETA-godkannande.

Ratt att anvanda CE-markning.
Standardprodukter.
Dimensioneringsparametrar finns.

Kort leveranstid.

Peikkofordelar

palitlig: har genomgatt ett
kravande testprogram

. ® konkurrenskraftigt pris och
peikko e

ekonomiskt och latt att anvanda

saval i planeringen sdsom i
tillverkningen och montering av

CONCRETE CONNECTIONS element




INNEHALL

1. SKRUVARNAS FUNKTIONSPRINCIP................ 4
2. MATT OCH MATERIAL. ......oceeeeeeeeeeeereieensenennnnB
3. TILLVERKNING .cnoeeeeee oo eeee e eeseemnssmssrnnsenans 6

3.1 Tillverkningsmetod 6
3.2Tillverkningstoleranser 6
3.3 Tillverkningsmarkning 6
3.4 Kvalitetskontroll 6
4- KAPACITETERIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIG
4.1 Korrigeringskoefficient for kapaciteten 7
5- ANVANDNINGIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII7
5.1 Begransning i anvandandet 7
5.2 Konstruktionsanvisningar 7
5.2.1 Anvandningsprincip 7
5.2.2 Dimensioneringsprincip 8
5.2.3 Krav som stills pa fundament 8
5.2.4 Minsta kant- och skruvavstand for de langa skruvarna samt armering
av fundamentet 8
5.2.5 Minsta kant- och skruvavstand for de korta skruvarna samt armering
av fundamentet 9
5.2.6 Infastning till fundamentet eller pelarskarv 1
6- MONTERING IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII11
6.1 Verktyg och tillbehor 12
6.2 Montering av skruvarna och monteringstoleranser 12
6.3 Bockning av kamstédnger 13
6.4 Svetsning av skruvar 13
6.5 Montering av pelare 13
7- MONTERINGSKONTROLL lllllIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII14
7.1 Kontroll av skruvarnas montering 14
7.2 Kontroll av pelarmontering 14

8. BERAKNING MED HJALP AV
PEIKKO DESIGNER.....cooeieieiiireierearnsensesnnens 15

www.peikko.se i




HPM OCH PPM SKRUVAR

1. SKRUVARNAS
FUNKTIONSPRINCIP

Peikko® HPM- och PPM —skruvarna overfor drag-,
tryck- och tvarkrafterna till den undre konstruk-
tionen som ar gjord av armerad betong.

Det finns tva modeller av bade HPM- och PPM-
skruvarna:

- l8nga skruvar benamnda /P

- korta skruvar benamnda /L

De ldnga skruvarna overfor drag- och tryckkrafterna
med hjalp av kamstalets vidhéaftning. De korta skruv-
arna Overfor drag- och tryckkrafterna delvis med
hjalp av kamstalets vidhaftning och delvis med hjalp
av studsen i anden av kamstalet.

Tvarkrafterna dverfors till betongen via
tryckbelastning.

Skruvarnas anvandningsomrade:

e | fogen av armerade betongpelare tillsammans
med pelarfotterna.
| fogen av stalpelare.
| fogen av armerade betongvéaggelement till-
sammans med vaggskorna PSK
(Obs! Al:-brickorna bor anvandas tillsammans
med PSK).

e | fogen av armerade betongbalkar tillsammans
med balkskorna.

e | maskin- och anlaggningsinfastningar.

Figur 1 Infdstning av betongpelare




2. MATT OCH MATERIAL

Denna produkt

Skruvarnas material och standarder: finns som standard i
varmforzinkat utforande.
Kamstal A500HW SFS 1215 . . .
B500B SFS-EN 10080-1:2005 Finns &ven i ECO-GALV,
Géngat rundstal Imacro M fyk > 770 MPa (diameter < 35 mm) ett alternativ till
fyk > 700 MPa (diameter > 35 mm) varmforzinkat.
Brickor S355J2 + N SFS-EN 10025/ DIN 7349 Se separat datablad.

Muttrar héllfasthetsklass 8 SFS-EN ISO 4032 / SFS-EN 24032 / DIN 934

Tabell 1. HPM skruvarnas matt [mm], vikt [kg], fdrgmdérkning och gdngans spdnningsarea [mm?]

. . HPM P HPM L _
M géngans kamstal bricka @ Pelarf(__)t/
spanningsarea a L vikt L vikt PSK-farg
HPM 16 16 140 157 16 2 38-6 810 1.5 280 0.6 gul
HPM 20 20 140 245 20 2 46-6 1000 2.9 350 1.4 bla
HPM 24 24 170 352 25 2 56-6 1160 49 430 2.1 gra
HPM 30 30 190 561 32 2 65-8 1420 9.4 500 4.0 grén
HPM 39 39 200 976 40 2 90-10 2000 21.1 700 9.0 orange
HPM P HPM L
- L -
! A
~ =
Ham
%}

HPM skruvar finns som standard i varmférzinkat utférande.

Tabell 2. PPM skruvarnas matt [mm], vikt [kgl, fargmérkning och gdngans spanningsarea [mm?]

Mooa e SR e | T T | R

PPM 22 22 160 303 2920 o 56-6 1190 6.0 510 3.2 ljusbla
PPM 27 27 170 459 2025 o 65-8 1415 1.5 650 5.7 svart
PPM 30 30 190 561 2925 2 65-8 1705 14.1 670 6.2 -
PPM 36 36 190 817 4020 2 80-8 1450 15.7 740 9.4 réd
PPM 39 39 190 976 3925 2 90-10 1815 23.5 880 12.6 brun
PPM 45 45 220 1306 4025 2 100-10 1825 311 980 18.2 lila
PPM 52 52 250 1758 4232 2 100-12 1930 50.0 1140 .3 vit
PPM 60 60 310 2362 4032 2 115-15 2490 70.9 1330 41.9 -

PPM skruvar finns som standard i varmforzinkat utférande.
www.peikko.se




HPM OCH PPM SKRUVAR

3. TILLVERKNING
3.1 Tillverkningsmetod

Kamstéalen Mekanisk kapning

Gangan Rullvalsning

Svets MAG manuell eller med robot

Studsférankring Varmstansning eller motsvarande
andankare

Svetsklass C (SFS-EN 25817) motsvarar WC

BSK 07 avsnitt 8:14
Utférandeklass GC och skarklass Sk1.

3.2 Tillverkningstoleranser

Totallangd +10 mm
Gangans langd +5, -0 mm

3.3 Tillverkningsmarkning

Skruven marks med Inspectas certifieringsmarke
och Peikkos kod.

| de korta skruvarnas studsférankring finns Peikko
Groups kod "PG" eller Peikko®logon. HPM L mérks
dessutom med CE-market.

3.4 Kvalitetskontroll

Tillverknings- och kvalitetskontroll utférs av SFS-
Inspecta Certification Oy, Finland. HPM L skruvarna
har aven ETA godkénnande och Peikko har rattig-
heter att anvanda CE market.

4. KAPACITETER

Tabell 3. Skruvarnas dimensioneringskapacitet for drag-
(N, ) och skjuvkapaciteten (V) [kN]; betong C20/25

Skruv ETAG 001

Ny Ve,
HPM 16 61.7 20.0
HPM 20 96.3 313
HPM 24 1387 45.0
HPM 30 2204 716
HPM 39 383.4 124.5
PPM 22 161.6 48.1
PPM 27 244.8 72.9
PPM 30 299.2 89.0
PPM 36 438.7 129.7
PPM 39 520.5 154.9
PPM 45 696.5 207.3
PPM 52 937.6 219.0
PPM 60 1259.7 2190

Da drag- och tvarkrafter belastar skruven samtidigt,
bér samverkan kontrolleras enligt ndgon/nagra av
nedanstéende formler:

- Forutsattning, om ingen tillaggsarmering utfors
enligt CEN-TS 1992-4-2.

1.5 1.5

Ny + Vi <12 (N"j +(£J <1
NRd VRd NRd VRd
- Forutsattning, om tillaggsarmering utfors enligt ETA.
Nooy Va
14xNy, Vi
N, = dragkraftens dimensioneringsvarde
N, = dragkraftens dimensioneringskapacitet
Vv, = tvarkraftens dimensioneringsvarde
\ = tvarkraftens dimensioneringskapacitet

Den i betongen infasta skruvens normalkrafts-
kapacitet ar den samma under bade drag- och
tryckbelastning. | monteringsskedet bdr man
beakta aven skruvens knackning och bdjning.
Monteringsskedet kan dimensioneras med hjalp av
t.ex. Peikko berakningsprogram Peikko Designer,
som kan laddas ned pad www.peikko.se.



4.1 Korrigeringskoefficient for
kapacitet

Korrigeringskoefficienter:

- enligt Eurocode 2 (langa P-skruvarna)

dragkapacitet
Betongens hall- | C20/256  C25/30  C30/37
fasthetsklass
stdngens dia- 0.86 1.00 -
meter d_ < 32
stangens dia- 0.76 0.89 1.00
meter d_ > 32

Kantavstand for tvarkrafterna

Tvarkraftskapaciteten  forutsatter minimi  kant-
avstandet 10 x M. Om mattet ej uppfylles, bdr man
sakerstalla detta med hjalp av tillaggsarmering sa
att betongkonstruktionens kant ej bryts sonder.
Alternativt kan man sénka kapaciteten i forhallande
till kantavstanden.

2
Reduceringskoefficient = L
10x M

C = avstand fran konstruktionens
kant till skruvens mitt
M = gangans dimension

5. ANVANDNING

5.1 Anvandarbegransning

Skruvarnas dimensioneringskapacitet ar berdknat
for statiska laster. Vid dynamiska laster skall storre
partialkoefficienter anvandas samt féljande avsnitt
tas i beaktning; BKR 2003, avsnitten 2:21, 2:4, 2:6
och 8:21 samt BBK04 avsnitten 2.4.3 och 2.5.3.

5.2 Anvisningvid konstruktion
5.2.1 Anvandningsprincip

HPM P/ PPM P-skruvarna anvéands saval som grund-
skruvar som i elementpelarskarvar.

Armeringen i grundpelaren samverkar med grund-
skruvens férankringssténger.

HPM L/ PPM L-skruvarna anvands som grund-

skruvar i betongplattor/sulor. Dessutom lampar de
sig i skruvfogar ovanpa balkar eller i pelarens liv.

Figur 2 Objekt dér skruvarna anvédnds

PPM P/ HPM P

-langa plintskaft
-pelarskarvar

>10 * M
1 -
= =
= i
PPM L/ HPM L t- . o o . . .j
-korta plintskaft

-betongplattor/sulor

b

7
’
-
NN
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HPM OCH PPM SKRUVAR

5.2.2 Dimensioneringsprincip

Vid brott stravar de korta skruvarnas drag- och tryck-
krafter att skapa en konformad brottyta i betongen.
Det finns angivet i bruksanvisningens avsnitt 5.2.4
och 5.2.5 minimivarden for skruv- och kantavstand,
tjockleken pa skyddsbetongen samt armeringen.
Dessa minimivarden sakerstéller en tillracklig
brottkapacitet.

De langa skruvarnas (HPM P och PPM P) normal-
krafter Gverflyttas till konstruktionens huvudarmering
med hjalp av kamstalens skarvvidhéaftning. Om alla
stdngerna skarvas i samma snitt skall villkor enligt
BBKO04, 3.9.3 uppfyllas.

Tabell 4. De langa skruvarnas skarvkoefficient

skruvt Ra MK B4 Eurocode 2
P i 06

HPM P 1.5 1.5

PPM P 2.0 15

Kapaciteten ar berdknad i betongklass C25/30.

Skruvarnas skjuvkapaciteter ar definerade enligt:
- BBK0O4 6.8

For att vardena for skjuvkapaciteten av de langa och
korta skruvarna skall gélla skall minimivardena for
kantavstanden uppfyllas.

Maximivarde for skruvarnas hojdlage finns angivet
i avsnitt 6.2.

5.2.3 Krav som stills pa
fundamentet

PPM- och HPM skruvarna ar dimensionerade for
betong C25/30. Vardena ar forevisade i sdkerhets-
klass 3. | de lagre héllfasthetsklasserna begransas
kapaciteterna enligt avsnitt 4.1.

5.2.4 Minsta kant- och skruv-
avstand for de langa skruvarna
samt armering av fundament

For HPM P och PPM P —skruvarna f6ljs anvisningarna
och krav géllande tjockleken pa& skyddsbetongen
och kamstélens inbdrdes avstand enligt betong-
normen BBK04

Armering av fundament

D& HPM P och PPM P —skruvar anvands, armeras
grundpelarna med motsvarande armeringsmangd
som skruvarna motsvarar. Tvararmeringen bestams
enligt BBKOA4.

Armeringsarbetet utfors enligt anvisningar i
BBKO4.

Vid tjockare plattor/sulor skall grundskruven for
ankras ner till uk-platta/sula med typ xx-byglar. Se
principutforande plintskaft sid 7.

Tabell 5. Armering av plintskaft med PPM P-skruvar.

skruvens
kamstal
PPM P PPM 22P 2020
PPM 27P 2025
PPM 30P 2025
PPM 36P 4020
PPM 39P 3025
PPM 45P 4925
PPM 52P 4932
PPM 60P 4032

Tvarkrafter

D& tvarkrafter Overfors fran skruven skall kant-
avstandet vara minst 10 x M. | évriga fall bor kanten
armeras for tvarkrafterna eller s& sanks kapaciteten
enligt avsnittet 4.1.



5.2.5 Minsta kant- och skruv-
avstand for de korta skruvarna
samt armering av fundament

Minimikantavstandet for de korta HPM L och PPM
L —skruvarna fran betongplattans kant ar 10 x M.

Tabell 7 Minimikantavstand for de korta skruvarna i
betongplatta och skruvarnas minsta inbérdes avstand.
Fundamentet har 4 st skruvar.

[
Nd
>210*M cl/c
5 %
| \W/ | W
AN /
AN /
AN /
AN /
AN /
c/c
HPM 16L 150
HPM 20L 150
HPM 24L 150
HPM 30L 280
HPM 39L 280
PPM 221 100
PPM 27L 100
PPM 30L 280(200)*
PPM 36L 380(280)*
PPM 39L 380(280)*
PPM 45L 380(280)*
PPM 521 380(280)*
PPM 60L 380(280)*

* varden foér betong C25/30 och i parentes for be-
tong > C30/37

Om dragbelastade skruvar ar flera till antalet an
2 st, sd bor skruvarnas centrumavstand granskas
som ett specialfall.

Dragbelastade skruvar

Enskilda skruvar hélls i plattan utan sarskild armering.

Ett dragbelastat skruvpar forutsatter att konstruk-
tionen minimiarmeras i bada riktningarna enligt
betongnormen. Armeringsstangerna fordelas jamt
over brottkonens area.

Tabell 8. Armering av fundament.

t J
As [mm?/m] nat

HPM 16L 163 @8 #200
HPM 20L 221 @8 #200
HPM 24L 285 8 #150
HPM 30L 332 @8 #150
HPM 39L 499 @10 #150
PPM 22L 552(386)* @8 #125**
PPM 27L 859(501)* @10 #150%*
PPM 30L 761(532)* @10 #125**
PPM 36L 1228(586)* @10 #125%*
PPM 39L 1237(721)* @12 #150**
PPM 45L 1390(811)* @12 #140**
PPM 52L 1620(945)* @12 #100**
PPM 60L 1899(1108)* @12 #100**

* varden foér betong C25/30 och i parentes for be-
tong > C30/37
** betong >C30/37

www.peikko.se




HPM OCH PPM SKRUVAR

Vid behov kan man anvanda mindre varde for kant-
avstandet an de i tabell 7 om brottkonen forankras
for skruvkraften t.ex. enligt féljande principer.

Figur 3. Alternativa armeringar mot urstansning

Nd
PPM L S _
HPM L
N 7
\\ //
\\ 7/
\\ // J
/\ ’
4—/-7/\0
PPM L
HPM L B _N_d _________ B
N 7
\\ //
N\ 7/
\\ //
\\ //

Tryckbelastade skruvar, genomstansning

De korta grundskruvarnas tryckforankring forutsatter
att det finns tillrackligt tjockt betongskikt (h) under
skruven sa att studsférankringen ej fororsakar en
brottkon i plattans undre kant. | fall da konstruk-

Detta férekommer framst i pelare, balk eller andra
kraftigt armerade konstruktioner.

Tabell 9. HPM L -skruvens minimikantavstand enligt
lokalt tryckbrott i betongen. Med armeringen i konstruk-
tionen férhindras att brottkon uppstar.

tionens h &r mindre an h

armeras.

krav’

Tabell 10. Armering av brottkonen under skruven

maste konstruktionen

lNd
4l A
[L § ” WA J
As /" Armering, om F\ <h..
.., [mm] As [mm?]

HPM 16L 80 84
HPM 20L 100 122
HPM 24L 115 156
HPM 30L 145 266
HPM 39L 190 423
PPM 22L 115 1B
PPM 27L 115 331
PPM 30L 120 317
PPM 36L 170 486
PPM 39L 195 648
PPM 45L 205 961
PPM 52L 220 1024
PPM 60L 280 1510

3,IxM c/c
(@ o)
pv-ivg <A | byglar
E)
minsta
tvarsnittsarea byglar
As [mm?]
HPM 16L 52 128
HPM 20L 82 208
HPM 24L 118 308
HPM 30L 187 498
HPM 39L 325 5210

Tvarkrafter

Da tvarkrafter déverfors fran skruven bor kantavstan-
det vara minst 10 x M. | ¢vriga fall boér kanten arme-
ras for tvarkrafterna eller sa sanks kapaciteten enligt
avsnittet 4.1.



5.2.6 Infastning till fundament el-
ler pelarskarv

Figur 4. Pelarskarv med olika tvérsnitt.

BYNY

Tabell 11. Grundpelarens storlek samt armering mot
sprickbildning
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6. MMIONTERING
6.1 Verktyg och tillbehor

Enskild skruv monteras till en skruvgrupp med hjélp
av PPL-monteringsram.

Genomattanvanda monteringsram sakerstalls skruv-
arnas ratta inbordes avstand c/c samt skruvarnas
rakhet. | ramen finns mérkt dess mittlinjer, vilket un-
derlattar skruvgruppens inmatning i forhallande till
modullinjerna. Med hjalp av monteringsramen kan
enskilda skruvar goras till en enhetlig skruvgrupp
som monteras in i armeringen. De |6sa enskilda
skruvarna underlattar arbetet med skruvarna pa
byggplatsen samt deras lagring. Med hjalp av mon-
teringsramen kan man minska pa behovet att arbeta
med tunga ihopsvetsade skruvgrupper. Monterings-
ramen kan ateranvdandas, om man har fler identiska
skruvgrupper (gangstorlek och c/c-matt).

Skruvarna fasts till ramen med hjalp av muttrarna. D
gjutarbetet utfors skyddar ramen skruvens ganga.
Avldgsnande av ramen efterdt underlattas om man
oljar in skruvens géanga fore gjutarbetet. Monterings-
ramen spikas fast i gjutformen med hjalp av reglar
eller najas fast i armeringen.

En 6ppen monteringsram underlattar gjutarbetet
och forhindrar ej vibreringen. Efter att gjutarbetet
ar utfoért avlagsnas ramen och flyttas till féljande
gjutobjekt.

Figur 5. Exempel pa PPL—-monteringsram och dess
infastning till gjutformen

| pelarskarvar sa bor betongens héllfasthet vara av
minst samma storlek som den 6vre pelarens.

www.peikko.se




HPM OCH PPM SKRUVAR

Tabell 12. Muttrarnas nyckelstorlek [mm]

gangstorlek
M16
M20
M22
M24
M27
M30
M36
M39
M45
M52

M60

nyckel
24
30
34
36
41
46
55
60
70
80

90

6.2 Montering av skruvarna

och monteringstoleranserna

Skruven placeras i hdjdlage enligt tabell 13 dver den
gjutna ytan. Tolerans i hojdled ar £20 mm.

Tabell 13. Monteringstoleranser och skruvens hojdlage
over betongen da HPKM- och PEC —pelarfétter anvénds.

monteringstolerans T
— Q_ ....... _ é _
2 I |
& !
% l Skruvgruppens l
k7 | tolerans |
2 | +10 mm |
3 ! !
5| ! !
E _EP, ....... _ @ _
skruvens skruvens
anslutande under- hojdlage monte-
pelarfot gjutning over ringstol-
fundament  erans T
HPM 16 | HPKM 16 50 105 +3
HPM 20 | HPKM 20 50 115 +3
HPM 24 | HPKM 24 50 130 +3
HPM 30 | HPKM 30 50 150 +3
HPM 39 | HPKM 39 60 180 +3
PPM 22 | PEC 24 50 130 +3
PPM 27 | PEC 30 50 160 +3
PPM 30 | PEC 30 50 150 +3
PPM 36 | PEC 36 55 170 +4
PPM 39 | PEC 39 60 180 +4
PPM 45 | PEC 45 65 195 +4
PPM 52 | PEC 52 70 225 +5
PPM 60 80 260 +5

Da skruvgruppen utformas med PPL-monterings-
ram ar skruvarnas inbordes avvikelse +3 mm.
Skruvgruppens mittpunkt far avvika hogst £10 mm
vid betongelementmontering.
Om krav finns pa& ej uppstickande skruvar kan
Peikkos skarvhylsor anvandas.



6.3 Bockning av kamstanger

HPM- och PPM-skruvarnas forankring éar tillverkad
av Bb00OB kamstal. Bockning av kamstalet skall
utféras enligt BBKO4. D& kamstalets bdjs utan upp-
varmning ar kamstalets lagsta tillatna temperatur vid
bockningen -5 °C. | lagre temperaturer an nyss an-
givna sa bor kamstalet uppvarmas till minst +50 °C.
Kamstalet far ej uppvarmas sa att det borjar rod-
gloda da det fororsakar en avsevart stor forlust av
hallfastheten (fyk = 500 --> 230 N/mm?). Bocknings-
radier for kallbockning anges i BBK04 3.9.4. Stalets
avkylning bor goras i luften och skyddas fran vind.

6.4 Svetsning av skruvar

HPM-skruvarna kan svetsas med alla allméant
anvanda smaltsvetsmetoder. Man bor beakta anvis-
ningarna, som ar angivna i BBK04 samt standard EN
17660-1, dd man gor konstruktiva skarvar i betong-
ens armering. Man bor beakta foljande da man gor
konstruktiva svetsskarvar och monteringsskarvar:

e | laga temperaturer (< =5 °C) eller i fuktiga
forhallanden bor stalen forvarmas till minst
+50 °C. Forvarmningen ar desto viktigare ju
grovre stanger som skall svetsas, pga risken
for sprodhetsbrott.

e  Stalet, som svetsas, bor rengoras fran is,
sno, fukt, rost, malning, fett och évrig smuts.

e Man bor anvanda tillracklig effekt vid svets-
ningen och vid elektrodsvetsning bor elek-
trodens diameter vara tillracklig i forhallande
till kamstélets diameter.

e Svetsaren bor ha tillracklig kompetens.

e Kontroll och icke férstérande provning skall
ske enligt BSK07 9.7.3.2.

D& PPM-skruvens skruvdel svetsas bér man beakta
de krav som stalls pd materialet. Imacro kan svetsas
med de vanliga svetsmetoderna och tillsatsamnen.
Vid elektrodsvetsning anvands elektroder utan
legeringar t.ex. OK 48.00. | kravande foérhallanden
rekommenderas att temperaturen hojs. Typiskt for
Imacro ar en liten intrangning. En jamn intrdngning
nas genom, att luta elektroden sa att storsta varme-
effekten riktas mot Imacro-stalet samt genom, att
anvanda hogre stromstryrka.

6.5 Montering av pelare

Nér pelare monteras péa skruvar finns det tva metoder
att montera dem. Pelarna monteras direkt pd de
undre muttrarna (inkl brickan) som ar justerade till
sitt ratta lage eller pa pallbrickor. Pelarens rakhet
kontrolleras och muttrarna spanns at ordentligt
sa att passmanen forsvinner. Peikkos muttrar till
grundskruvar behover ej dras med momentnyckel.
Muttrarna skall dras fast ordentligt med handkraft
och t.ex. med hjélp av ett par hammarslag pa en
slagnyckel. Undergjutningen skall géras fére ovan-
liggande konstruktioner monteras.

| berakningsprogrammet Peikko Designer finns moj-
lighet att kontrollera pelarfotskopplingens kapacitet
innan undergjutningen utférts. Beakta ocksa behovet
av ev.stagning innan undergjutningen utforts.

www.peikko.se
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7. MONTERINGSKONTROLL

7.1 Kontroll av skruvarnas
montering

Fore gjutningen:

- Kontrolleras att ratt ram ar i bruk (c/c —matt och
gangstorlek). Nar man anvander HPKM- och
PPKM—-pelarfotter s& ar pelarens sidomatt |
allmanhet 100 mm storre an skruvarnas c/c-matt
(M16 — M36) eller 120 mm (M39 — M52).

- Skruvgruppens lage i forhallande till modullinjerna
kontrolleras.

- Kontrolleras att erfordlig armering ar monterad.

- Skruvgruppens hojdlage kontrolleras.

- Skydda gangan fore och under monteringen av
pelaren (med tejp, plastror, e.d.).

- Ramens rakhet kontrolleras.

Efter gjutningen:

- Skruvgruppens lage kontrolleras (toleranserna for
betongelementens pelarskarv ar forevisad i avsnitt
6.2). Avvikelser som o&verskrider angivna toleran-
ser bor meddelas till konstruktdren.

- Gangan skyddas tills monteringen sker (tejp,
platsror e.d.)

7.2 Kontroll av
pelarmontering

Infastningen bor utféras enligt konstruktérens
monteringsplan.

Speciellt bor féljande granskas:
e Monteringsfoljd.
e Monteringsstod.
* Anvisningarna géallande skruvens inspanning.
® Anvisningarna géallande undergjutningen.




8. BERAKNING MED HJALP AV PEIKKO-
DESIGNER
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PROGRANMET
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TILL OLIKA TYPER
AV CAD-PROGRAM FRAN
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