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Niniejsza Europejska ocena techniczna zostata wydana przez uprawniong jednostke w jezyku
oficjalnym wtasciwym dla jej lokalizacji. Tlumaczenia niniejszego dokumentu na inne jezyki winny w
petni pokrywac sie z wersjg oryginalng i winny bys opisane jako ttumaczenia.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej oceny technicznej innym stronom, w tym z wykorzystaniem
srodkow przekazu elektronicznego, musi obejmowacé cato$¢ dokumentu. Ewentualne publikowanie
fragmentéw dokumentu mozliwe jest jedynie po uzyskaniu pisemnego zezwolenia Jednostki oceny
technicznej bedacej autorem dokumentu. Ewentualne publikacje czesciowe nalezy jednoznacznie
opisywac jako takie.

Wydajgca Ocene Jednostka moze wycofa¢ dokument, szczegodlnie w oparciu o informacje otrzymane
od Komisji zgodnie z artykutem 25(3) Rozporzadzenia (UE) nr 305/2011.
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Czes¢ szczegobtowa

3.1

3.2

Opis techniczny produktu

Ptyta stalowa WELDA z naspawanymi kotwami zbudowana jest ze stali weglowej i stali
nierdzewne;.

Srednice pretéw kotw wynoszg 10, 12, 13, 16, 19, 20 i 25 mm. Na koAcéwce kotew osadzane
sg przez zakucie gtowice. Koniec przeciwny przygotowany jest pod przypawanie tukiem
ciggnionym kotkdw w ostonie tuku tulejg ceramiczng lub gazem ostonowym (metody: 783, 135 i
138 wedtug EN 1SO 4063:2002-02).

Piyty stalowe z naspawanymi kotwami zanurza sie na lico w betonie.
Opis produktu podaje Zatgcznik A.

Opis sposobu uzycia, zgodnie z odpowiednim Europejskim dokumentem oceny (EAD)

Podane w rozdziale 3 wartosci okreslajgce wytrzymatosé produktu obowigzujg wytacznie pod
warunkiem stosowania kotw zgodnie ze specyfikacjg i opisem warunkéw podanym w Zatgczniku
B.

Stanowigce podstawe wydania niniejszej Europejskiej oceny technicznej czynnosci
weryfikacyjne i metodyka oceny pozwalajg wysnué wniosek, ze okres uzytkowania kotwy
wynosi 50 lat. Podanych w ocenie okresu uzytkowania zalecen nie nalezy interpretowac jako
wydawanej przez producenta gwaranciji, lecz wytgcznie jako sugestie przy wyborze
odpowiednich wyrobéw budowlanych w kontekscie przewidywanego i korzystnego pod
wzgledem ekonomicznym okresu eksploatacji budowanych obiektéw.

Wartosci wytrzymatosciowe wyrobu i wykaz zastosowanych do oceny metod

Nosnos¢ i statecznosé (BWR 1)

Cecha Wartos¢ dla elementu

Nosnos¢ charakterystyczna pod obcigzeniami
statycznymi i quasi-statycznymi oraz Patrz Zatgcznik C1 — C2
przemieszczenia

Bezpieczenstwo pozarowe (BWR 2)

Cecha Wartos¢ dla elementu

Kotwienie spetnia wymagania
dla Klasy A1

Reakcja na ogien

System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) z odniesieniem do
podstawy formalnej

Wedtug EAD nr 330084-00-0601, wtasciwym aktem prawa europejskiego jest [96/582/WE].
Wiasciwy system: 1.
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5. Niezbedne do wprowadzenia systemu oceny i zbadania statosci parametrow AVCP dane
techniczne, zgodnie z wtasciwym Europejskim dokumentem oceny

Niezbedne do wprowadzenia systemu oceny i zbadania statosci parametréw AVCP dane
techniczne okresla plan kontroli, znajdujgcy sie w Deutsches Institut fir Bautechnik.

Wydano w Berlinie dn. 28 sierpnia 2017. Wystawit: Deutsches Institut flir Bautechnik

dr inz. Lars Eckfeld zatwierdzit:

w im. Kierownika Wydziatu Muller
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\ Element betonowy!

\ Plyta stalowa

h = qrubos¢ elementu betonowego

WELDA® =  Plyta stalowa z naspawanymi kotwami ze stali weglowej lub nierdzewne]
WELDA®
Opis wyrobu Zalacznik Al
Osadzanie

Deutsches Institut fir Bautechnik .
Kolonnenstrale 30 B]10829 Berlin | GERMANY | Phona: +48 30 78730-0 | Fax: +49 30 78730-320 | Email: dibt@ dibt.de | www.dibt.de
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Tabela 1: Materiaty
Czes¢ |Opis Typ |[Materiat Wiasnosci
mechaniczne
Ptyta |Ptyta stalowa P1 |Stal S235JR, S235J0, S235J2, EN 10025-2:2005

S355JR, S355J0, S355J2,
S355K2 EN 10025-2:2005

P2 |Stal nierdzewna 1.4301, 1.4303, |EN 10088-1:2014
1.4306, 1.4307 EN 10088-1:2014

P3 Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, |EN 10088-1:2014
1.4432, 1.4436, 1.4439, 1.4571
EN 10088-1:2014

Kotwa |Bolce z gtowicami EN (W1 |SD1, grupa materialowa 1 o fuk =2 450 N/mm?
ISO 13918 wartosciach skrajnych: C < 0,2 %; |fyx = 350 N/mm?2

Typy SD1, SD3 CEV <0,35; Al 20,02 %

@ ISO TR 15608:2013

<DE W2 |SD3, stal nierdzewna 1.4301, fuk =2 500 N/mm?
o 1.4303 EN 10088-1:2014 fyc = 350 N/mm?
= Prety kotwowe gtadkie, (W3 |Stal S235J2, S355J2 fuk = 450 N/mm?
z gtowicg kotwigcg EN 10025:2011 fyk 2 350 N/mm?
W4 |SD3, stal nierdzewna 1.4301, fuk =2 450 N/mm?
1.4303, 1.4306, 1.4307 fyk =2 350 N/mm?2

EN 10088-1:2014

W5 [Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, |fu =450 N/mm?2
1.4432, 1.4436, 1.4439, 1.4571 fyk 2 350 N/mm?
EN 10088-1:2014

Prety kotwowe W6 |Stal zbrojeniowa B500B fuk = 550 N/mm?
zebrowane ze stali EN 1992-1-1:2004 + AC:2010, fyk 2 500 N/mm?
zbrojeniowej, z gtowicg Zatgcznik C

kotwigca

Tabela 2: Wymiary

Kotwa typu WELDA® W1 - W5 w6
Srednicanominalna | ;0 | 90 | 12 | 13 | 16 | 19 | 20 | 22 | 25 | 16 | 20 | 25
pretow
Minimaina Srednica | -mindn | 19 | 54 | 55 | 32 | 32 | 40 | 35 | 40 | 38 | 46 | 55
nom. gfowicy kotwy [mm]
Grubosc¢ gtowicy kotwy

(bolce 2 glowicarm) | MMl | 7 | 8 | 8 | 8 |10 10 |10 | 12| - | - | -

Grubosc gtowicy kotwy
(bolce kotwowe) th[mm] | 3 | 3 - 4 - 5 - - 4 | 4 | 4
o min hrom | 56 | 50 | 50 | 50 | 75 | 75 | 75 | 75 | 50 | 75 | 75
Dtugo$é nominalna [mm]
kot
W m?nf:ﬂ"’“ 200 | 200 | 400 | 525 | 525 | 525 | 525 | 525 | 800 | 800 | 800
WELDA®
Opis wyrobu Zalacznik A2
Wymiary i materiaty
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Tabela 3: Zestawy ptyty stalowej z kotwami

Nazwa wyrobu Ptyta [Kotwy
1 [WELDA? P1 W1/ W3
2 |WELDA® R P2 W1/W3
3 |WELDA® Rr P2 W2/W4
4 |WELDA® A P3 W1/W3
5 |WELDA® Ar P3 W2/W4
6 |WELDA® Aa P3 W5
7 |WELDA?® Strong P1 W6
8 |WELDA®Strong R_|P2 W6
9 |WELDA® Strong A_[P3 W6

Oznakowanie wyrobu

Produkty oznacza sie zawierajgcym nazwe wyrobu znakiem identyfikacyjnym producenta,
nanoszonym na widocznej powierzchni ptyty stalowe;.

Przyktadowe oznakowanie produktu:

@ peikko

b o WELDA® 150 x 150 Aa

WELDA®

Opis wyrobu Zatacznik A3
Zestawy plyty stalowej z kotwami, oznakowanie wyrobu
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Opis stosowania wyrobu

Obciazanie plyty stalowej z naspawanymi kotwami, poddawanej:

e Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym rozciggajgcym i $cinajgcym.

Materiaty bazowe:

e Beton zbrojony zwykty wg EN 206-1:2000
o Klasy wytrzymatosci C20/C25 do C90/105 wg EN 206-1:2000
e Beton zarysowany i niezarysowany.

Warunki eksploatacji (warunki otoczenia):

¢ Konstrukcje w warunkach suchych, wewnetrzne:
= ptyty stalowe i kotwy wg Zatgcznika A3, Tabeli 3, wersy 1-9
¢ Konstrukcje narazone na oddziatywanie zewnetrznych warunkéw atmosferycznych lub w
warunkach wewnetrznych o znacznej wilgotnosci, przy braku wystepowania szczegoinie
agresywnych warunkéw, takich jak state lub tymczasowe zanurzanie obiektu w wodzie
morskiej lub lokalizacja w strefie rozbryzgéw wody stonej, atmosfery zawierajgcej chlor
charakterystycznej dla zadaszonych basenéw ptywackich, badz atmosfery skrajnie
zanieczyszczonej chemicznie (np. w zaktadach odsiarczania lub tunelach drogowych, gdzie
stosowane sg $rodku do odladzania):
= plyty stalowe i kotwy wg Zatgcznika A3, Tabeli 3, wers 6

Projektowanie:

e Projektowanie ptyt stalowych z kotwami do zalewania w betonie odbywa sie pod nadzorem
inzyniera odpowiedzialnego, posiadajgcego doswiadczenie w budowie kotwien i prac
betoniarskich.

¢ Weryfikowalne obliczenia i rysunki opracowuje sie z uwzglednieniem przysztych
oddziatujgcych na kotwe obcigzen. Potozenie kotwy wskazuje sie na rysunkach projektowych
(np. potozenie kotwy wzgledem zbrojenia lub podpor).

e Przy obcigzeniach statycznych i quasi-statycznych ptyty stalowe z kotwami do zalewania w
betonie projektuje sie z zastosowaniem CEN/TS 1992-4-2:2009.

o Przyjeto zatozenie ogdlne, ze beton jest zarysowany i ze wystepujace sity rozszczepiajgce
przejmowane sg przez zbrojenie. Wymagany przekroj zbrojenia minimalnego okresla sie
wedtug CEN/TS 1992-4-2:2009, rozdziat 6.2.6.2.b).

Instalowanie:
Osadzanie ptyt stalowych w betonie

¢ Instalowanie kotew wykonuje pracownicy posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje i odbywa sie
pod nadzorem osoby odpowiadajgcej na budowie za kwestie techniczne.

o Wyréb nalezy stosowacé tylko w formie, w jakiej zostat przekazany przez producenta.

e Osadzac zgodnie ze specyfikacjg producenta, okreslong w Zatgcznikach B4 i B5.

e Zestaw mocuje sie do szalunku, zbrojenia, lub elementéw pomocniczych w taki sposéb, by
wykluczy¢ jakiekolwiek przemieszczenie sie wyrobu w czasie wylewania mieszanki
betonowej i jej zageszczania.

o Nalezy zadbaé o wtasciwe zageszczenie betonu pod gtowicami kotew.

e Przy duzych mocowaniach (ptyta stalowa o wymiarach > 400 mm x 400 mm) nalezy wykona¢
otwory odpowietrzajgce zgodnie z rysunkami projektowymi.

WELDA®

Stosowanie Zatacznik B1

Opis
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Tabela 4: Parametry montazowe

Kotwa typu WELDA®

Srednica nominalna d[mm] W= e

10 12 13 16 19 20 22 25 16 20 25

. .. |min he

Gtebokos¢ kotwienia [mm] 50 50 50 50 75 75 75 75 50 75 75
Odstep minimalny [rsnmriQ] 50 50 50 50 70 70 70 70 50 70 70
Min. odstep od skraju [r(;mr;] 50 50 50 50 70 70 70 70 50 70 70
Gr. min el. beton. [r::]riTnﬂ Ret + th + Cnom ¥
D ¢hom = Wymagane okrycie betonem wedtug przepiséw krajowych

WELDA®

Stosowanie

Parametry montazowe

Zatacznik B2
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Ryc. 1 Kotwa pojedyncza

1 Kotwa

e
B

2 Ptyta stalowa

hef

Ryc. 2 Kotwa podwéjna

Pierscieh z podkfadkg

2 Plyta stalowa

—
: E
N

<

hnom1

hnom?2

B

Ryc. 3: Kotwa krotka, jesli
teoretyczny kawatek betonuie

S

hnom

styka sie z ptytg stalowg pod
katem ok 60° lub t > 0,2 hnoms 60 R, 2

=

het = Npom = th +t (1)

Net = Naom1 + Nnoma = the + t (2)

h.‘ = hno(n o th (3)

Opcjonalny ksztatt glowicy:

ey s

d = S$rednica preta o

dy = Srednica glowicy P

hy = skuteczna gtebokosé¢ osadzania 0}

hhom= dlugo$¢ nominalna kotwy (po spawaniu) ™ d

t, = grubosc¢ gtowicy g

= grubos¢ ptyty stalowej ‘S

t g plyty j o 8
WELDA®
Stosowanie Zatacznik B3

Skuteczna gtebokos$¢ osadzania
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Instrukcja instalowania
1a Mocowanie ptyt WELDA® do zbrojenia

\\

P

",

\ 3

1b Mocowanie ptyt WELDA® do szalunku

Do mocowania ptyt WELDA® do
elementdéw zbrojenia uzywacé drutu
wigzatkowego.

Mocowanie musi by¢ na tyle pewne, by nie
dochodzito do przemieszczania sie ptyty z
kotwami w czasie lania mieszanki.

Mocowac ptyty WELDA® bezposrednio do
szalunku przy uzyciu gwozdzi, wkretéw,
drutu lub magnesdw.

Instrukcja instalowania

A |
& & e Zapewnic stycznos¢ miedzy ptytg a
E=" B 0 powierzchnig szalunku.
3 e Mocowanie musi by¢ na tyle pewne, by nie

! DN | dochodzito do przemieszczania sie ptyty z

: ~0 kotwami w czasie lania mieszanki.
WELDA®
Stosowanie Zatacznik B4
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2 Po osadzeniu sprawdzi¢ stan ptyty WELDA®

Niedopuszczalne Niedopuszczanie

Prawidtowo

3 Woylewanie mieszanki betonowej, jej zageszczanie, dojrzewanie i zdejmowanie szalunkow

Prawidtowo zageszczaé beton wokét piyty i
kotw oraz pod nimi.

Unika¢ zetkniecia butawy z ptytg lub
kotwami. Nie dopuszczaé do
przemieszczania ptyty podczas
zawibrowywania.

WELDA®

Stosowanie
Instrukcja instalowania

Zatacznik B4
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Tabela 5: Wartosci charakterystyczne przy obcigzeniu rozciggajagcym

Kotwa typu WELDA® W1-W5 W6
Srednica nominalna  |d [mm] 10 12 13 16 19 20 22 25 16 20 25
Zniszczenie stali
Nosnosc Nes | g5 51 60 El) 128 | 141 | 172 | 221 | 111 | 173 | 270
charakterystyczna [kN]
Czesciowy
wspéiczynnik yms 1,54 1,4
bezpieczenstwa
Wyrwanie (C20/25) w betonie zarysowanym
Srednica glowicy kotwy | dn [mm] 19 24 25 32 32 40 35 40 38 46 55
Wytrzymalosc Neo |39 | 51 | 54 | 90 | 78 | 141 | 87 | 115 | 140 | 202 | 283
charakterystyczna [kN]
Przyrost
wspétczynnikéw Y dla C25/30 1,20
charakterystycznej C30/37 1,48
wytrzymatosci na C35/45 1,80
wyrwanie C40/50 2,00
C45/55 2,20
C50/60 2,40
>
C50/60 15
CzeSciowy
wspotczynnik Yup D
bezpieczenstwa
Zniszczenie / rozerwanie stozka betonowego wskutek obcigzenia
Skuteczna gteboko$¢ 3)
osadzania her [mm] hnom — th + t
Odstepy - 2)
charakterystyczne Scr,N = Scrsp [MM] 3 het
Charakterystyczny
odstep od krawedzi | CerN = Cer,sp [MM] 2 1,5 het
elementu
Wspodtczynnik dla Ker [ 85
betonu zarysowanego < '
Wspoiczynnik dla Keor [ 11,9
betonu zarysowanego
CzeSciowy
wspotczynnik Yume Y 1,5
bezpieczenstwa
CzeSciowy
wspdtczynnik Yvpb Y 15
bezpieczenstwa

 cnom = wymagane okrycie betonem wedtug przepiséw krajowych

D w razie braku innych przepisow krajowych
2 zbrojenie wytrzymuje sity rozszczepiajgce i ogranicza szerokosé szczeliny do w,, < 0,3 mm
9 przy kotwach pojedynczych (przy podwojnych lub krétkich — patrz Ryc. 2 / Ryc. 3, Zatgcznik B3).

Tabela 6: Oddziatywanie obcigzen rozciggajacych

Kotwa typu WELDA® W1-Ww5 W6
Srednica nominalna d [mm] 10 12 13 16 19 20 22 25 16 20 25
Odksztatcenia Y 0 0,9 N
mm pod dziataniem sit [okgl\‘"]‘m 13 19 20 33 50 52 65 85 52 82 128
[KN]:

Y Podane wartosci odksztatcer dotyczg obcigzen krotkotrwatych, przy obcigzeniu diugotrwatym mogg wzrastaé do 1,8 mm

WELDA®

Parametry wytrzymatosciowe Zatacznik C1

Wartosci charakterystyczne wytrzymalosci i ugiecia pod dziataniem sit
rozciagajacych
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Tabela 7: Wartosci charakterystyczne przy obcigzeniu scinajgcym

Kotwa typu WELDA® W1-W5 W6
Srednica nominalna d [mm] 10 12 13 16 19 20 22 25 16 20 25
Zniszczenie stali
Nosnosc VRes | 99 31 36 54 77 85 103 | 133 66 104 | 162
charakterystyczna [kN]
Czesciowy
wspéiczynnik yms 1,29 15
bezpieczenstwa

Wytamanie przez podwazenie
Wspotczynnik wedtug
CEN/TS 1992-4-2:2009,

2,
rozdziat 6.3.4, bez ks ? 20
dodatkowego zbrojenia
CzeSciowy
wspotczynnik Ynmep Y 15

bezpieczenstwa
Odtamanie skraju betonu

Skuteczna dfugosc¢ It = et 3)
kotwy [mm] finom — tn + ¢
Skuteczna $rednica | dnom = d 10 12 13 16 19 20 22 25 16 20 25
zZewnetrzna [mm]
CzeSciowy
wsp6iczynnik yme Y 15

bezpieczenstwa

D w razie braku innych przepisow krajowych
2w razie zastosowania zbrojenia dodatkowego, wspétczynnik ks nalezy pomnozy¢ przez 0,75
3 przy kotwach pojedynczych (przy podwojnych lub krétkich — patrz Ryc. 2 / Ryc. 3, Zatgcznik B3).

Tabela 8: Oddziatywanie obciazen scinajacych

Kotwa typu WELDA® W1 -W5 W6
Srednica nominalna  |d [mm] 10 12 13 16 19 20 22 25 16 20 25
Odksztatcenia Y 0 1,5 v
mm pod dziataniem sit [ﬁ\ﬁm 11 16 20 29 40 45 54 70 30 45 72
[KN]:

Y Podane warto$ci odksztatcer dotyczg obcigzen krétkotrwalych, przy obcigzeniu diugotrwalym mogg wzrastaé do 2,0 mm

Potaczone oddziatywanie obcigzen sitami rozciggajgcymi i Scinajgcymi
Wspotczynnik wedtug CEN/TS 1992-4-2:2009, rozdziat 6.4.3.1: k7 = 2/3

WELDA®

Parametry wytrzymatosciowe Zatacznik C2

Wartosci charakterystyczne wytrzymatosci i ugiecia pod dziataniem sit
$cinajacych




