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Connexions solides et optimisées des pieds de poteau par
boulonnage

- Connexion testée et approuvée grandeur nature —
flexion, rigidité, cisaillement et résistances au feu.

« Montage sécuritaire, simple et rapide des poteaux
préfabriqués sans étaiement ni soudure.

« Assemblage rapide et rentable du poteau avec
réduction des heures de main d’ceuvre et de grue.

- Efficacité de la conception grace au logiciel Peikko
Designer®.

« Processus de coffrage avancé a I'aide d’accessoires
standards.

« Pose du poteau en 10 minutes.
« Couvert et vérifié par I’Evaluation Technique Européenne (ETA).
« Pied de poteau haute performance avec marquage CE.

Les pieds de poteau BOLDA® sont des produits de construction destinés
a former des connexions rapides et slres entre les poteaux béton
préfabriqués et les fondations, ou pour la réalisation du raboutage de
poteaux béton. Les pieds de poteau BOLDA® sont utilisés avec les
boulons d’ancrage a haute résistance PPM® ou les coupleurs d’armatures
COPRA® pour créer des connexions de poteau résistantes au moment de
flexion dans des conditions de charges élevées.

L’assemblage standard des connexions par le boulonnage des poteaux
est réalisé a 'aide de pieds de poteau et de boulons d’ancrage. Les pieds
de poteau sont insérés dans le poteau lors de la préfabrication tandis que
les boulons d’ancrage sont insérés dans la fondation ou dans un autre
poteau. Sur le chantier, les poteaux sont posés sur les boulons d’ancrage
et ajustés au bon niveau et en position verticale. La fixation s’effectue en
serrant les écrous sur les boulons d’ancrage. Le joint entre le poteau et la
structure est rempli avec du mortier sans retrait avant la mise en charge
du poteau. La connexion agit comme une structure en béton armé des
que le mortier a atteint la résistance a la compression prévue.

/
L'avantage principal de I'utilisation de I'assemblage boulonné est qu’une
connexion immédiate est réalisée avec une petite équipe de pose.
Le poteau est mis en ceuvre sans contreventement temporaire, tout
simplement en mettant a niveau et en serrant les écrous.

Avec 'aide d’accessoires standard, le processus de coulage est rapide et facile tant a I'usine de préfabrication
que sur le chantier. La solution est rentable grace aux économies finales du fait de réduction de la profondeur du
terrassement de la fondation, de la simplification des armatures supplémentaires et de la réduction des heures de
travail des hommes et des grues.

peikko

www.peikko.fr
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INFORMATION

1. Propriétés du produit

Les pieds de poteau BOLDA® sont disponibles en plusieurs modeéles standard pour résoudre la plupart des
connexions de poteaux béton préfabriqués.

Le systeme innovant de connexion des poteaux Peikko se compose de:
« Pieds de poteau
« Boulons d’ancrage
« Accessoires: boites de réservation et gabarits de pose.

Les pieds de poteau BOLDA® sont utilisés avec les boulons d’ancrage haute
résistance PPM® pour réaliser des assemblages de poteaux préfabriqués résistant
aux moments de flexion. Les pieds de poteau sont insérés dans la partie inférieure
du poteau avec les armatures principales et supplémentaires détaillées dans
'annexe A de ce guide technique. Les boulons d’ancrage haute résistance PPM®
sont soit coulés dans la fondation (connexion poteau-fondation), soit coulés dans
la partie supérieure du poteau inférieur (connexion poteau-poteau). La platine

du pied de poteau est percée d’un trou rond qui s’adapte au boulon d’ancrage
correspondant.

La connexion du poteau est réalisée en serrant les boulons d’ancrage aux pieds

de poteau a 'aide d’écrous et de rondelles. La connexion boulonnée offre une
tolérances d’assemblage suffisante pour ajuster le poteau a la bonne altimétrie

et en position verticale. Pour finaliser la connexion, le joint sous le poteau et les
réservations sont remplis avec un mortier sans retrait, dont la résistance doit étre au
moins égale a la résistance a la compression du poteau béton.

Pied de poteau

Boulon d’ancrage

Figure 1. Pieds de Poteau BOLDA® et boulons d’ancrage haute résistance PPM® dans une connexion boulonnée.

Les résistances du pied de poteau BOLDA® sont égales aux résistances des boulons d’ancrage haute résistance
PPM® ou aux coupleurs d’armatures COPRA®. Pour plus d’informations sur les boulons d’ancrage et les coupleurs,
voir le guide technique des boulons d’ancrage haute résistance PPM® ou celui des coupleurs d’armatures COPRA®.

La connexion de poteau Peikko peut étre congcue pour résister aux efforts axiaux, aux moments de flexion, aux
efforts de cisaillement et a leurs combinaisons, ainsi qu’a I'exposition au feu. Le type approprié de pied de poteau
et de boulon d’ancrage a utiliser dans la connexion peut étre sélectionné et la résistance a la connexion vérifiée

a l'aide du logiciel Peikko Designer® (téléchargement sur www.peikko.fr). Il est possible d’utiliser quatre ou plus
pieds de poteau dans une section transversale de poteau en fonction des dimensions de ce dernier et des efforts a
transmettre.

BOLDA® PIED DE POTEAU
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Figure 2. Disposition des pieds de poteau BOLDA® dans différentes sections de poteaux.
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11 Comportement structurel

Les pieds de poteau BOLDA® sont précongus pour offrir une résistance suffisante aux valeurs maximales de
conception des efforts de traction, de compression et de cisaillement des boulons d’ancrage haute résistance PPM®
et des coupleurs d'armatures COPRA®.

111 Conditions provisoires

En phase provisoire, les efforts agissant sur les pieds de poteau sont principalement causés par le poids propre du
poteau et par le moment de flexion et I'effort de cisaillement dus a la charge du vent. Comme le joint entre le poeau
n’est par réalisé, tous les efforts exercés par les pieds de poteau sont repris uniquement par les boulons d’ancrage.
Les boulons doivent étre congus pour le flambement et la flexion. Si la taille du boulon n’est pas suffisante pour la
charge, il faut augmenter la section ou le nombre de boulons et de pieds de poteau. Le joint ouvert sous le poteau
et les réservations doit étre rempli avec un mortier sans retrait et sa résistance a la compression doit étre suffisante
avant de mettre en charge le poteau.

11.2  Conditions finales

En phase finale, une fois que le mortier sans retrait a attaint la résistance a la compression prévue, la connexion agit
comme une structure en béton armé. Les pieds de poteau en interaction avec les boulons d’ancrage et le mortier
peuvent reprendre les efforts prévus pour les conditions finales. Le comportement de la connexion a été vérifié pour
répondre aux exigences des poteaux béton coulés en place lors de la conception selon 'évaluation ETA de ces
produits.

VERSION: FR 1172021 5
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TEMPORAIRE FINAL
Les charges sont causées par le poids propre Efforts maximaux de conception. La connexion
du poteau et la charge du vent. Les efforts sont agit comme une structure en béton armé.

repris par les boulons d’ancrage.

77%77

Figure 3. Comportement structurel de la connexion du Poteau dans les conditions temporaires et finales.

1.2 Conditions d’application

Les modeles standard de pieds de poteau BOLDA® sont précongus pour étre utilisés dans les conditions
mentionnées ci-apres dans ce chapitre. Dans le cas ou ces conditions ne sont pas remplies, veuillez contacter le
service technique de Peikko pour la conception individuelle des pieds de poteau BOLDA®.

1.21  Conditions environnementales et conditions de charges

Les pieds de poteau BOLDA® sont concgus pour reprendre des charges statiques ou quasi-statiques. Dans le cas de
charges dynamiques, de fatigue ou sismiques, il convient de procéder a une conception individuelle.

Les pieds de poteau sont congus pour étre utilisés a I'intérieur et dans des conditions seches. En cas d’utilisation
des pieds de poteau BOLDA® dans d’autres conditions, le traitement de surface, le revétement béton et les matieres
premieres doivent étre adaptés a la classe d’exposition environnementale et de durée d’utilisation prévue.

1.2.2 Interaction avec le poteau

Les pieds de poteau BOLDA® sont préconcgus pour étre utilisés dans des poteaux béton armé dont les dimensions

minimales sont résumées dans le Tableau 1. Si les pieds de poteau doivent étre insérés dans un poteau de section
inférieure, veuillez contacter le service technique de Peikko.

BOLDA® PIED DE POTEAU
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Tableau 1. Les dimensions minimales de la section transversale et de I'espacement [mm] des pieds de poteau

BOLDA®.
Pied BOLDA 30 BOLDA 36 BOLDA 39 BOLDA 45 BOLDA 52
1 min 310 360 395 440 500
Lmin 210 240 275 320 360
E 50 60 60 60 70
-t Zimin B Pied BOLDA 30 BOLDA 36 BOLDA 39 BOLDA 45 BOLDA 52
E
3, min 350 405 450 510 550
2 min 250 285 330 390 410
3min 160 180 205 230 275
E 50 60 60 60 70
Pied BOLDA 30 BOLDA 36 BOLDA 39 BOLDA 45 BOLDA 52
diin 400 460 510 575 650
min 300 340 390 455 510
S, i 212 240 276 322 361
E 50 60 60 60 70
S5 i = dc”””Tz_ZE , avec la valeur E prise dans le tableau ci-dessus.

Les propriétés standard des pieds de poteau BOLDA® sont garanties dans les poteaux en béton armé de résistance
a la compression C35/45 ou supérieure. La résistance du mortier dans le joint doit étre au moins équivalente ou
supérieure a la résistance a la compression du poteau. Pour connaitre la classe de béton minimale pour les boulons
d’ancrage, veuillez voir le guide technique des boulons d’ancrage haute résistance PPM® ou celui des coupleurs
d’armatures COPRA®,

Les propriétés structurelles des pieds de poteau BOLDA® sont garanties si une armature supplémentaire est prévue
dans le poteau conformément aux regles de I'annexe A du présent guide technique. Notamment, si I'armature
supplémentaire est utilisée en plus de 'armature principale concue pour résister aux efforts internes du poteau.

VERSION: FR 11/2021
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1.2.3  Positionnement du pied de poteau

Lenrobage béton des armatures principales de chaque pied de poteau BOLDAP est représenté dans le Tableau 2
lorsque le pied de poteau BOLDA® est situé a I'angle ou au milieu du poteau (voir Figure 4 et Tableau 2).

DETAIL A DETAIL B
Vue de dessus de la section transversale du poteau Position d’angle du pied Pgsztlon au milieu du
de poteau pied de poteau

c

4

Boulon d’ancrage oulon d’ancrage

—

DETAIL A DETAIL B

—

Figure 4. Enrobage béton des armatures principales du pied de poteau pour I'angle et le milieu.

Tableau 2. Enrobage béeton des armatures principales du pied de poteau dans I'angle et au milieu.

BOLDA 30 BOLDA 36 BOLDA 39 BOLDA 45 BOLDA 52
Enrobage béton de I'angle ¢, [mm] 43 47 47 47 47
Enrobage béton du milieu ¢, [mm] 70 77 82 87 96

Si des valeurs plus élevées de I'enrobage béton des armatures sont requises (c, >c, or ¢, >c,), les pieds de poteau
BOLDA® doivent étre placés vers le centre du poteau (voir Figure 5). Pour éviter que le béton ne remplisse la
réservation pendant le coulage, il est nécessaire d’utiliser les boites de réservation. Lorsque les pieds de poteau
sont insérés loin de la face extérieure du poteau, il existe des suggestions spéciales pour empécher le béton de
remplir 'espace de la réservation de dimension 4 . Pour des informations détaillées, voir le chapitre sur Iinstallation
des pieds de poteau BOLDA®.

A NOTE!
A Quand les pieds de poteau sont déplacés vers le centre du poteau, les boulons d’ancrage doivent étre
déplacés en conséquence dans les plans d’armature et de coffrage des poteaux.

DETAIL A DETAIL B
Position du pied de Position du pied de
poteau dans ’angle poteau au milieu

o Direction de déplacement du
| pied de poteau et du boulon

d’ancrage du milieu

»
-

—_

o

Q

—

A

<1°{

<>
c

DETAIL A DETAIL B

Figure 5. Enrobage béton des armatures principales — détermination de I’épaisseur requise de I'enrobage béton

req”

BOLDA® PIED DE POTEAU
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1.3 Autres propriétés

Les pieds de poteau BOLDA® sont fabriqués a partir de platines d’acier et d’armatures nervurées présentant les
propriétés de matériau suivantes:

Platine en acier S355J2 +N EN 10025-2
Armatures nervurées B500B EN 10080

Les sites de production de Peikko Group font I'objet d’un contréle externe et d’un audit périodique sur la base des
certifications de production et des approbations de produits par divers organismes.

Les produits portent le marquage CE et 'embléme de Peikko Group, le type de produit, I'année et la semaine de
fabrication.

Tableau 3. Dimensions [mm)], poids [kg] et code couleur des pieds de poteau BOLDAE®.

E\@ BOLDA BOLDA  BOLDA BOLDA  BOLDA  Tolérances de
NN 30 36 39 45 52 fabrication
NN H 1058 1365 1600 1852 2190 £10
N +
% 1
NN @z
t 30 35 40 50 55
% 1
T 11
| B 100 130 130 140 170 +3,-0
% 1
E 50 60 60 60 70 1
d 40 50 55 60 70 42,0
0, 25 28 28 32 40
o, 10 12 14 16 16
X 30 37 37 37 )
D 153 178 195 217 245
K 173 200 220 250 269

Poids 74,9

13,7 22,6 29,4 42,5
couleur

Le code couleur est apparent sur la sous-face de la plaque de base du BOLDA®.

Les longueurs des barres d'ancrage sont congues selon les exigences de la norme EN 1992-1-1 et en tenant compte
des éléments suivants:
. Béton de qualité C35/45 ou supérieure
«  Mauvaises conditions d'adhérence selon EN 1992-1-1
«  Facteur de sécurité réduit selon la norme EN 1992-1-1, annexe A, basé sur un systeme de contréle de qualité
plus élevé dans la production d'éléments préfabriqués.
. Prise en compte de I'armature transversale présente sur la longueur du recouvrement (voir Tableau 7 et
Figure 8).

VERSION: FR 11/2021 9



INFORMATION

2. Résistances

Les résistances des pieds de poteau BOLDA® sont déterminées suivant un concept de conception qui se réféere aux
normes et spécifications suivantes:

. EN1992-1-1:2005/NA:2016

.« EN1992-1-2:2005/NA:2019

«  EN1993-1-1:2005/NA:2014

«  EN1993-1-8:2005/NA:2007

. EAD 200102-00-0302 Pieds de poteau pour les connexions structurelles des poteaux en béton armé

« TR 068:2020-03: Rapport technique: Conception des assemblages structuraux avec des pieds de poteau

. ETA-20/05209.

21 Résistance axiale

Les pieds de poteau BOLDA® sont congus pour résister aux efforts de traction et de compression correspondant aux
valeurs de résistance des boulons d’ancrage haute résistance PPM® et celles des coupleurs d’armatures COPRA®.
Les valeurs de résistance maximale des pieds de poteau BOLDA® sont indiquées dans le Tableau 4.

Il est recommandé de calculer les résistances de la connexion du poteau en utilisant le logiciel Peikko Designer®.

Ce logiciel rend la procédure de conception des poteaux plus rapide et plus facile. Dans le logiciel, il est prévu une
sélection de code de conception, qui est requis pour chaque cas de conception, et qui offre de nombreuses options
a l'utilisateur. En sélectionnant le code de conception valide, il est possible de vérifier facilement les résistances de
chaque connexion de poteau. La vérification des résistances en phase provisoire de I'assemblage du poteau lorsque
le joint n’est pas encore réalisé est également disponible.

Tableau 4. Valeurs de calcul des résistances a la traction ou @ la compression des pieds de poteau BOLDA® pour
un béton de qualité C35/45.

. = <
Pied de poteau Boulon d’ancrage N,,[kN] K< £ N £
=0l =hl
=] =]
S S -
N ] N ]
BOLDA 30 PPM 30 299 NS ] N ]
COPRA 30 \ 4 ] ¥
NS ] N ]
NS ] N ]
=Rl N ]
NS ] N ]
BOLDA 36 PPM 36 436 NS ] N ]
COPRA 36 ] 1 ] ¥
N ] o N ] 0
St N LR
N1 § wi)R
PPM 39 N v NS i
{2 {4
BOLDA 39 COPRA 39 521 Z ii : EE
#
PPM 45 O O
BOLDA 45 COPRA 45 697 \ .
PPM 52 l T
BOLDA 52 COPRA 52 938 N N

10 BOLDA® PIED DE POTEAU
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2.2 Résistance au cisaillement

Les effets de I'action au niveau de la connexion sont d’abord divisés dans chaque pied de poteau.

®=n

Pied actif résistant a
leffort de cisaillement
(ici n=2)

3
Il

Figure 6. Les pieds de poteau du céte droit sont considerés comme actifs contre le cisaillement.

La valeur de calcul de I'effort de cisaillement pour un seul pied de poteau du cété actif, voir la Figure 6, est calculé
de la fagon suivante:

1 _ Ve - Fy
VEd n

avec:
Vi = Effort total de cisaillement dans la connexion du poteau.
F, = Effort total de compression de la connexion du poteau.

NOTE: la résultante F , de I'effort de compression est obtenue en additionnant les composantes de la

compression résultant du moment de flexion M, et de 'effort normal N,
U = Le coefficient de frottement entre la platine et le mortier = 0,20

(selon la norme EN 1993-1-8, Chapitre 6.2.2).
n = Le nombre de pieds de poteau actifs résistant a I'effort tranchant, voir la Figure 6.

La résistance au cisaillement d’un pied de poteau est égale a la résistance au cisaillement du boulon d’ancrage
correspondant.

Tableau 5. Valeurs de la résistance au cisaillement d’un pied de poteau.
BOLDA 30 BOLDA 36 BOLDA 39 BOLDA 45 BOLDA 52
Ve [kN] 89 130 155 207 279

La résistance au cisaillement d’un pied de poteau soumis au cisaillement et a la compression doit répondre a
I’exigence:

1
VEd < VRd

Il est recommandé de calculer les résistances au cisaillement des connexions des poteaux avec le logiciel Peikko
Designer®. Ce logiciel rend la conception rapide et facile de la résistance au cisaillement des connexions de poteaux
tant en phase finale de montage qu’en phase provisoire.

VERSION: FR 11/2021 n
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2.3 Résistance au feu

La montée en température et les sections minimales critiques des connexions de poteau Peikko non protégées ont
été déterminés a I'aide d’essais au feu expérimentaux et d’une analyse numérique. Lors des essais, les connexions
de poteau Peikko ont été exposées au feu selon la norme EN 1363-1.

Lenrobage béton du boulon d’ancrage et des barres d’ancrage des pieds de poteau doit étre au moins équivalent a
I’enrobage béton de I'armature de I'’élément préfabriqué. Si la résistance au feu de la connexion du pied de poteau
est jugée insuffisante, 'enrobage béton du pied de poteau peut étre augmenté en déplagant les pieds de poteau
vers centre du poteau et en augmentant la section transversale si nécessaire, voir Section 1.2.3 « Positionnement du
pied de poteau » et la Figure 5.

Tableau 6. Relation Temps-température [C°] des connexions du pied de poteau BOLDA® pour la conception au feu.

T (t)[°C] BOLDA 30 BOLDA 36 BOLDA 39 BOLDA 45 BOLDA 52
R30 206 7m 182 178 147
Temps [mir] R60 387 336 349 340 293
R90 530 475 488 470 412
R120 641 588 594 57 508

* les températures sont indiquées pour des dimensions minimales de poteaux.

Le logiciel Peikko Designer® offre une procédure de résistance au feu pour les connexions de poteaux Peikko selon
la norme EN 1992-1-2.

12 BOLDA® PIED DE POTEAU



Comment choisir les pieds de poteau BOLDA®

SELECTION

Les aspects suivants doivent étre pris en compte lors de la sélection du type de pied de poteau BOLDA® a insérer

dans la connexion de poteau:

Résistance

Propriétés du poteau
Propriétés du mortier

Implantation des pieds de poteau dans la section du poteau
Valeurs de conception des actions et leurs interactions.

La résistance de la connexion des poteaux doit étre vérifiée pour les situations suivantes:
Phase provisoire
Phase finale
Situation d’incendie
Conditions d’exposition environnementale.

Le logiciel Pikko Designer® pour les connexions de poteau
Peikko Designer® est un logiciel a utiliser pour la conception de connexions de poteaux aves les produits Peikko. Il
peut étre téléchargé gratuitement sur www.peikko.fr avec le module ‘Column Connection’, I'utilisateur peut concevoir
des connexions pour résister aux charges réelles et optimiser les connexions pour répondre aux exigences de
’ensemble du projet. Il est possible d’éditer les notes de calcul pour vérifier la conception et les dessins pour
s’assurer des détails de la connexion. La liste des produits du projet est fournie et aide a planifier les commandes
pour le chantier et 'usine de préfabrication.
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Figure 7. Linterface utilisateur de Peikko Designer® ‘Column Connection’.
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SELECTION

La procédure de sélection type se déroule selon les étapes suivantes:

ENTREE UTILISATEUR
«  Matériaux pour le poteau, la structure sous le poteau et le mortier de scellement
. Géométries du poteau et de la structure sous le poteau
« Valeurs de conception des actions — en phase provisoire, en phase finale et en phase de feu
. Type de pieds de poteau et de boulons d’ancrage
- Disposition des pieds de poteau
« Renfort d’armatures du poteau (facultatif).

RENDU PEIKKO DESIGNER
. Diagramme N-M (diagramme force axiale-moment de flexion) du joint en phase finale et en phase d’incendie
. Diagramme N-M du poteau béton armé
« Résultats du calcul de la connexion du poteau en phase finale
+ Résultats du calcul de la connexion du poteau en phase provisoire
. Détails sur les armatures supplémentaires
«  Nomenclature des produits du projet.
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ANNEXE A

Les détails de I'armature transversale dans la zone de recouvrement et de I'armature supplémentaire pour les pieds
de poteau BOLDA® sont représentés dans les figures suivantes. Les quantités et les longueurs d’étriers requises
sont indiquées dans le Tableau 7.

Tableau 7. Armature transversale dans la zone de recouvrement et armature supplémentaire (B500B).

BOLDA 30 BOLDA 36 BOLDA 39 BOLDA 45 BOLDA 52
(@ Etrier-U 406 408 40910 4012 4012
@ Etrier-U 206 208 2010 2012 2012
() Etrier 2010 3010 3012 4012 4012
@) Etrier 2010 3010 3012 4012 4012
(® Etrier 210 210 g12 g12 a12

a 210 265 280 310 385

w 100 100 100 100 100

I 310 410 520 620 620
Toutes les dimensions sont données en millimetre [mm]
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ANNEXE A
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Figure 8. Armature transversale et armature supplémentaire nécessaire pour les pieds de poteau BOLDA®

(BOLDA 36 est indiqué sur les dessins).
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ANNEXE A

Pieds de potau intégrés a une platine en acier

Dans le cas ou les pieds de poteau se heurtent dans le poteau (la section du poteau est trop petite pour les pieds de
poteau), une platine en acier peut étre utilisée pour maintenir les pieds ensemble. En soudant les pieds de poteau
sur une platine, les barres d’ancrage situées a I'arriere du poteau peuvent étre retirées pour réduire I'espace requis,
mais les efforts transférés par celles-ci doivent étre transmis par les joints soudés et la platine en acier. La platine

en acier peut également étre utilisée comme plaque d’about du moule. La distance libre minimale entre les barres
d’ancrage et les plaques latérales des pieds de poteau ne doit pas étre inférieure aux exigences de distance selon
la norme EN 1992-1-1, chapitre 8.2. Les armatures supplémentaires pour le goupe de boulons d’ancrage doivent étre
vérifiées.

Les pieds de poteau soudés sur les platines en acier sont fabriqués selon les spécification du client. Veuillez
demander des instruction supplémentaires au service technique de Peikko dans ce cas.

Figure 9. Pieds de Poteau soudés sur une platine en acier.
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ANNEXE A

Les réservations fabriquées sur mesure en usine

Les réservations peuvent également étre fabriquées par les clients eux-mémes, selon les dimensions requises
comme indiquées dans le Tableau 8 et Tableau 9. Elles peuvent étre fabriquées en bois, en polystyréne ou dans un
matérau similaire. Les pieds de poteau doivent étre fixés correctement dans le coffrage, soit en les boulonnant a la
plaque d’extrémité du moule, soit en soudant tous les pieds ensemble.

Tableau 8. Dimensions des boites de réservation d’angle & utiliser avec le pied de poteau BOLDA®,

Boite de réservation d‘angle — dimension [mm] a b ¢ d h, w, I h h
BOLDA © o o o 1B < o ™
Vue du dessus Vue latérale 307 Y © N 2 § = 8 & 9

BOLDA

N O O < ~ QT T 5
361 L O o & N O F = @
BOLDA & o ~ o S IO ST
391 n © o N N ¥ T = @
BOA o 0 85 3 888 3
452 w ~ 2 ® o 2 & & 3
M 283288828 ¢8
522 o o = F o = 2 & =

Y Chanfrein 10 x 10 mm requis sur la partie inférieure de la réservation
2 Chanfrein 15 x 15 mm requis sur la partie inférieure de la réservation

Tableau 9. Dimensions des boites de reservation du milieu & utiliser avec le pied de poteau BOLDA®.

Boite de réservation du milieu — dimension [mm] ¢c d e f g w, L, h h,
Vue du dessus Vue latérale Bg(')-?)A Dl@l@lals |38 =28
T ——_ Bowa - -
‘ ‘*i361,82588§3§92
| \
\ \
BOLDA © o ™
h | | SR ¥ 2 32 v ¥ TS
4 1) & - = = <«
| | h3 39
| Chamfei |
amjrein
T g | er BFBERERYE
Y -
| b |
oy 2 ¥ 8B SRS BE

Y Chanfrein 10 x 10 mm requis sur la partie inférieure de la réservation
2 Chanfrein 15 x 15 mm requis sur la partie inférieure de la réservation
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INSTALLATION

A I'usine de préfabrication — Installation du pied de poteau BOLDA®

Identification du produit

Les pieds de poteau BOLDA® sont disponibles en modeles standard (30, 36, 39, 45, and 52) analogues au filetage
M des boulons d’ancrage haute résistance PPM® ou coupleurs d’armatures COPRA®. Le modele de pied de
poteau peut étre identifié par le nom figurant sur I'étiquette du produit et également en fonction de la couleur du
produit. Les codes couleurs sont indiqués dans le tableau ci-apres. Les codes couleurs des boites de réservation
correspondent aux codes couleurs des pieds de poteau BOLDA®.

Pied de poteau BOLDA® avec boites de réservation correspondantes.

Pied de poteau Boulon d’ancrage Bl (L?;s;aervation Baisee ;ilsiee:jvation U Code couleur
BOLDA 30 PPM 30 / COPRA 30 BOLDA 30 CBOX BOLDA 30 MBOX
BOLDA 36 PPM 36 / COPRA 36 BOLDA 36 CBOX BOLDA 36 MBOX Rouge
BOLDA 39 PPM 39 / COPRA 39 BOLDA 39 CBOX BOLDA 39 MBOX
BOLDA 45 PPM 45 / COPRA 45 BOLDA 45 CBOX BOLDA 45 MBOX
BOLDA 52 PPM 52 / COPRA 52 BOLDA 52 CBOX BOLDA 52 MBOX Blanc

Installation des pieds de poteau

Les pieds de poteau BOLDA® sont insérés dans I'armature du poteau et fixés par leur platine d’about sur I'extremité
du moule avec les boites de réservations. La tolérance d‘installation du pied de poteau dans le sens transversal

du poteau est de +2 mm. Les armatures supplémentaires doivent étre insérées dans la zone de la base du poteau,
conformément aux plans d’exécution (guide technique, Annexe A). Aprés le bétonnage du poteau, les boites de
réservation sont retirées des pieds de poteau et les interstices sont nettoyés des coulures de béton.

Les boites de réservation sont des accessoires de fixation utilisés pour former des évidements dans le poteau béton
pour les boulons d’ancrage. Il existe des boites de réservation distinctes pour tous les types de pieds de poteau et
selon la position du pied de poteau dans la section transversale de celui-ci:

« CBOX est utilisé avec les pieds de poteau insérés dans les angles du poteau

«  MBOX est utilisé avec les pieds de poteau insérés dans le milieu du cété du poteau.

Les boites de réservation permettent de fixer et de positionner les pieds du poteau sur la platine d’extrémité du
moule. La vis a ailette M16, accompagnée d’une entretoise de la méme taille que le trou de la platine du pied de
poteau, est utilisée pour la fixation. En utilisant I'entretoise, le pied de poteau peut étre inséré au bon endroit dans la
platine d’about. Les coffrages respectueux de I'environnement sont tres durables et réutilisables. Il est recommandé
de les entretenir pour obtenir une longue durée de vie.

BOLDA® (MBOX)

, - Réservation
Réservation

Entretoise

Boites de réservation d’angle de poteau pour
Boites de réservation de milieu de poteau pour

Boites de réservation pour implantation de I'angle et du milieu du pied de poteau BOLDA®
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INSTALLATION

Pour s’assurer des valeurs d’enrobage béton des armatures principales, d’apres le chapitre 1.2.3 de ce guide
technique, veuillez suivre ces instructions pour des valeurs plus €élevées 4

20

Sid, < 5mm, aucune demande particuliere pour les boites de réservation, les instructions sont les mémes
que pour I'enrobage béton des pieds de poteau. Lespace est trop petit pour étre rempli de béton.
Cependant, si I'interstice est rempli ou partiellement rempli, la peau de béton peut étre facilement écrasée
apres le démoulage.

Si 5§ mm <A, < 10mm, un ruban de mousse adhésive ou équivalent peut étre utilisé pour empécher le
remplissage de l'interstice. Le ruban de mousse d’épaisseur correspondant a 4, est insére sur deux cétés de
la boite de réservation.

Sid, > 10mm, pour empécher le béton de remplir 'espace, il est recommandé d’utiliser un élément dur — par
exemple du contreplaqué ou du polystyrene durci d’épaisseur correspondant a 4 . Ces éléments peuvent
étre insérés a la surface du moule.

Utilisation d’un ruban de mousse auto-adhésive pour éviter Utilisation d’un offrage dur pour éviter de remplir I’espace

de remplir I’espace avec du béton. avec du béton.

1 1) I 1

Coté adhésif de la bande mousse Coffrage dur

S assurer d’un enrobage béton plus épais en utilisant un ruban de mousse auto-adhésive ou des coffrages durs

Pieds de poteau BOLDA® avant et apres coulage du béton.

BOLDA® PIED DE POTEAU



INSTALLATION

Sur le chantier — Assemblage de la connexion
Identification du produit

Les pieds de poteau BOLDA® sont disponibles en modeles (30, 36, 39, 45, and 52) analogues aux boulons d’ancrage
haute résistance PPM® ou coupleurs d’ancrage COPRA® a filetage M. Le modele de pied de poteau peut étre
identifié par le nom figurant sur I'étiquette du produit et également en fonction de la couleur du produit. Les codes
couleurs sont indiqués ci-apres.

Identification de la couleur du pied de poteau BOLDA®.
Pied de poteau Code couleur Boulon d’ancrage Gabarit de pose
BOLDA 30 Noir PPM 30 / COPRA 30 PPL 30
BOLDA 36 Rouge PPM 36 / COPRA 36 PPL 36
BOLDA 39 Marron PPM 39/ COPRA 39 PPL 39
BOLDA 45 Violet PPM 45 / COPRA 45 PPL 45
BOLDA 52 Blanc PPM 52 / COPRA 52 PPL 52

Pose du poteau préfabriqué

1. Mise a niveau du poteau préfabriqué

Avant de poser le poteau, les écrous et les rondelles supérieurs sont retirés des boulons d’ancrage. Les écrous et
les rondelles inférieurs sont ajustés a la bonne altimétrie. Le poteau est posé directement sur les rondelles et écrous
pré-nivelés.

Dans une autre méthode, les cales sont placées entre les boulons d’ancrage et ajustées a la bonne altimétrie. Les
écrous inférieurs doivent étre mis a niveau au moins 5 mm sous le niveau supérieur des cales pour garantir que
le poteau s’appuiera d’abord sur les cales. Cette méthode est recommandée pour les poteaux plus lourds afin de
faciliter et d’accélérer I'alignement du poteau.

2. Alignement du poteau préfabriqué

Les écrous supérieurs et les rondelles sont vissés sur les boulons et le poteau est aligné en position verticale par les
écrous de nivellement. Il est pratique d’utiliser un long niveau a bulle de chantier, un niveau optique ou un laser, ou
deux théodolites de directions différentes pour assurer la verticalité. Le couple de serrage adéquat peut étre obtenu
en général avec 10 a 15 tours de serrage a I'aide d’une clé polygonale (DIN 7444), une clé mixte ou une clé ouverte
(DIN 133) et une masse de 1.5 kg.

3. Remplissage des réservations et du joint au mortier sans retrait

Avant de mettre en charge le poteau par d’autres éléments de structure, par exemple des poutres ou des poteaux,
le joint sous le poteau et les réservations doivent étre remplis au mortier sans retrait en suivant les instructions du
fournisseur du mortier. Celui-ci est de qualité sans retrait et de résistance conforme aux plans. Pour éviter que l'air ne
soit emprisonné dans le joint, il est recommandé d’appliquer le mortier a partir d’un seul c6té du poteau. Le coffrage
du joint est réalisé de maniére a obtenir un enrobage béton adéquat des pieds de poteau et des boulons d’ancrage.
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INSTALLATION

Apres que le mortier sans retrait a atteint une résistance suffisante, la connexion est finalisée et le poteau peut étre
mis en charge.

Pose du poteau préfabriqué pas a pas

Le poteau est posé directement sur Les écrous supérieurs et les Une fois les écrous serrés, le
les rondelles et écrous pré-nivelés. rondelles sont vissés sur les boulons. crochet de la grue et les élingues

de levage peuvent étre libérés

iy
i 18

NOTE!
A Le joint doit étre rempli avec du mortier sans retrait et atteindre la résistance prévue avant de mettre en
charge le poteau par d’autres éléments de structure.

Coffrage pour le remplissage du Connexion finalisée apres le Alternative ou le remplissage du joint
joint et des réservations. durcissement du mortier sans retrait. est aligné avec la face du poteau

"1

Pour les connexions entre les poteaux et les fondations, il est possible de prévoir une surépaisseur de mortier de
scellement pour assurer un enrobage béton plus important si nécessaire. Il est recommandé d’augmenter 'enrobage
béton dans un environnement agressif.
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Tolérances de pose et de saillie du boulon d’ancrage par rapport a la surface du béton avec utilisation du pied de

poteau BOLDA®.

Arase

supérieure de
la fondation

Mortier

Pied de poteau BOLDA 30
Boulon d’ancrage PPM 30
Epaisseur du mortier t, [mm] 50
Saillie du boulon A, [mm] " 135
Tolérance de pose du boulon [mm] +3

Augmentation potentielle
du volume de mortier sur
la face du poteau

Tolérance

|de montage

|t

Tolérance

)

BOLDA 39 BOLDA 45 BOLDA 52
PPM 39 PPM 45 PPM 52
60 65 70
175 190 220
+4 +4 +5

" Les saillies i, des boulons d’ancrage sont des valeurs indicatives et sont valables pour les épaisseur de mortier

et le pied de poteau BOLDA® correspondant au tableau.
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Révisions du Guide Technique

Version: FR 11/2021. Revision: 002

«  Valeurs actualisées de S, .., dans le Tableau 1.

«  Mise ajour des Figures 4,5,6 et 8.
«  Mise ajour des notes du Tableau 3.

Version: FR 06/2021. Revision: 001
«  Premiere publication.
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Ressources

OUTILS DE CONCEPTION

Utilisez notre logiciel chaque jour pour rendre votre travail plus rapide, plus facile et plus fiable.
Les outils de conception Peikko comprennent des logiciels de conception, des composants 3D
pour les programmes de modélisation, des instructions de montage, des manuels techniques
et des agréments de produits Peikko.

peikko.fr/outils-de-conception

SUPPORT TECHNIQUE
Nos équipes d’assistance technique a travers le monde sont a votre disposition pour répondre
a toutes vos questions concernant la conception, le montage, etc.

peikko.fr/contactez-nous

AGREMENTS

Les agréments, certificats et documents relatifs au marquage CE (DoP, DoC) peuvent étre
trouvés sur nos sites Web sous la page de chaque produit.

peikko.fr/produits

LES DEP ET LES CERTIFICATS DE SYSTEME DE GESTION
Les déclarations environnementales de produits et les certificats de systéme de gestion sont
disponibles dans la section qualité de nos sites Web.

peikko.fr/qehs

COMPANY WITH
MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFIED BY DNV

ISO 9001-1S0 14001
SO 45001
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